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ANALISIS DE MODO Y EFECTO DE FALLA VDA & AIAG
Y PLAN DE CONTROL

Descripcién del Curso.
El objetivo es el de proporcionar una capacitacion basica en estas herramientas que les permita a los asistentes

¢ Conoceran la funcion del AMEF dentro la planeacién de un proceso y su importancia en la calidad del mismo.

e Entenderan cada uno de los componentes de la plantilla del AMEF, su objetivo y como se llenan.

e Podran realizar el AMEF de un proceso que conozcan en base a los requerimientos de la Primera Edicién del
AMEF AIAG/VDA

e En base a los sistemas de control establecidos en el AMEF desarrollar un Plan de Control que los documente
adecuadamente.

Temario:

El manual presenta cambios importantes, como un nuevo proceso para el desarrollo de FMEA'’s, un enfoque de 7 pasos,
y un capitulo sobre el nuevo FMEA complementario para el monitoreo y supervision de respuesta del sistema (FMEA-

v' Origenes del AMEF

v ¢Qué es un AMEF?

v'Integracion del AMEF : Consideraciones
v' ¢ Cuando se debe utilizar?

v Diferentes Clases de AMEF

1 - Desarrollo de un AMEF

e Planeacion y Preparacion.

e |dentificaciéon del Proyecto

e Plan de Proyecto: Intento, Tiempo, Equipo, Tareas y Herramientas (5 T)
¢ Andlisis de Fronteras

e |dentificacién de AMEF base con lecciones aprendidas.

2 — Analisis Estructural.

Visualizacion del alcance del analisis.

Arbol de estructura o diagrama de flujo.

Identificar pasos de proceso

Colaboracion entre los equipos del cliente y proveedor.
Ser la base para el paso de Analisis de Funciones.

3 — Andlisis de Funciones.

Visualizacion de las funciones del producto o proceso.
Arbol de estructura o diagrama de flujo.

Asociacion de requerimientos o caracteristicas a funciones
Colaboracion entre los equipos del cliente y proveedor.
Ser la base para el paso de Analisis de Fallas.
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4 - Analisis de Fallas.

Establecer la Cadena de Falla

Efectos Potenciales de Falla, Modos de Falla, Causas de Falla para Funcién de Proceso.

Identificacion de causas de falla usando un diagrama de pescado (4M) o red de fallas.

Ser la base para la documentacién de fallas en la hoja de proceso del AMEF y en el paso de Analisis de Riesgo.

5 - Analisis de Riesgos.

Asignacion de controles existentes y/o planeados y calificacion de fallas.
Asignacién de Controles de Prevencion a las Causas de Fallas.

Asignacion de Controles de Deteccién a las Causas de Fallas y/o Modos de Falla
Tablas de severidad, ocurrencia y deteccion totalmente revisadas.

La metodologia de prioridad de accion (AP) y Tablas para reemplazar los RPN.

6 — Optimizacion.

o |dentificacién de acciones necesarias para reducir riesgo.

¢ Asignacion de responsabilidades y fechas de entrega para la implementacion de acciones.

¢ Implementacién y documentacién de acciones tomadas, incluyendo la confirmacion de la efectividad de las mismas
y evaluacion del riesgo después de implementarlas.

7 — Documentacion de Resultados.

e Comunicar los resultados y conclusiones del analisis
e Establecer el contenido de la documentacion
e Documentacion de las acciones tomadas

Cambios de la cuarta edicion del AMEF a Primera Edicion AIAG & VDA
Plan de Control
e ;Qué es un Plan de Control?

e Como llenar cada una de las columnas de un Plan de Control
¢ Generacion de un Plan de Control usando un Amef previamente generado.

Quienes deben de asistir: Ingenieros y técnicos que participen en mejora de procesos, equipos y actividades de
mejora continua. (Calidad, produccion, manufactura, ingenieria, mantenimiento)

Modelo de la clase:

El curso tiene una duracion de 12 horas y se basa en un modelo de clase - taller donde se realiza un AMEF de
proceso por medio de un caso practico que los alumnos van desarrollando a través de la clase, recibiendo informacién
y retroalimentaciéon por parte del instructor en cada etapa y aplicandola inmediatamente al caso en el que estan
trabajando.

Se realizan examenes previos y posteriores al curso, para conocer el nivel conocimientos adquiridos por los
asistentes y dejar constancia de su aprendizaje, ademas de la evaluacidn del curso por parte de los alumnos al final del
mismo, entregandose un reporte tanto de las calificaciones, del % de aprendizaje para cada alumno y del resultado de
la evaluacion del curso.
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Se trabaja siguiendo el ciclo de educacion para adultos:

CREAR UN
CLIMA DE
APRENDIZAJE,

CREAR
INTERES

EXPLICAR
EL
PROCESO

PROVEER
EJERCICIOS
PRACTICOS

DEMOSTRAR
COMO SE
UTILIZA

Requerimientos:

Para la realizacién del curso la empresa proveera de las instalaciones adecuadas, hojas de rotafolio, juegos
de plumones para los alumnos y el proyector.

Es necesario que los participantes en el curso tengan acceso a Excel para realizar los ejercicios de clase,
ademas de que mantengan una asistencia completa durante la capacitacion, ya que los temas estan
relacionados y el perderse uno de ellos afecta de manera importante el aprendizaje de los siguientes, asi
como retrasa a los demas alumnos.

El curso esta disefiado para un maximo de 16 personas.

Se proporcionara:

1. Manual del curso en PDF

2. Archivos de Excel para realizar los ejercicios programados en el curso
3. Diplomay

4. DC3
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