095000 ELECTRODES AND SAFETY HELMETS
ELECTRODOS PARA SOLDAR Y CASCOS DE SEGURIDAD/WELDING

-
" A '
NO. DE

RIICULO DESCRIPCION CTD

2110/ #6011
093-007 11 /g (POTASIO CELULOSA CORRIENTE: CA O CDPI) | > KOS
095-015 2105/46011 DE 3/32 SKGS
095-022 2120/6011 DE 5/32 5 KGS

2178/6013
095-029 1/8" PUNTA NARANJA (POTASIO TITANIO SKGS

CORRIENTE: CA O CD AMBAS POLARIDADES)

095-036 2176/6013 DE 3/32 PUNTA NARANJA 5SKGS
095-043 2130/6018 DE 1/8 5 KGS
095-050 2195/7018 DE 1/8 5KGS
095-028 2206/724 DE 1/8 5KGS
095-057 6040 DE 1/8 5KGS
095-064 6043 AW 2201 DE 1/8 3 KGS
095-087 2085/6010-S 1/87X14” 5KGS
095-094 2095/6010-S 5/327°X14” 5KGS
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095000 ELECTRODES AND SAFETY HELMETS
ELECTRODOS PARA SOLDAR Y CASCOS DE SEGURIDAD/WELDING

THERMOPLST WELDING HELMET WITH
PIN LOCK SUSP / CARETA P/VENTANA FIJA

095-035 | AMARILLO

095-042 ROJO

095-049 | VERDE [095-102] 81252Cs-100 | 1 |

095-056 | NARANJA

[ W U U U—

095-063 ROSA THRMOPLSTC WELD HELMET W/

MOBILE WINDOW

FIBREGLASS WELDING HELMET WITH
MOBILE WINDOW / CARETA P/SOLDAR
FIBRA D/VIDRIO C/VENTANA MOVIL

| 095-116 | 81142sC-300v | 1 |

095-109| 811528C-250 | 1 |
HEAD GEAR & FACE SHEILD W/PIN DARK SHADES FOR WELDING HELMET /
LOCK SUSP /PROTECTOR FACIAL CRISTAL OBSCURO PARA CARETA DE SOLDAR
CON SUSPENCION DE INTERVALOS OBSCURO

L

.

CLARO\\

| 095-144 | 8259 3PT- 300T | 1 | 095-123 | 81372SC-C2 1
095-130 | 8142 2SC-11 1
095-137| 81422SC- 12 1

***USA***/***MEXICO***
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095000 ELECTRODES AND SAFETY HELMETS
ELECTRODOS PARA SOLDAR Y CASCOS DE SEGURIDAD/WELDING

PETOS DE CARNAZA /
WELDING APRONS

LN

EXTRA LARGO TH225 WELDING
095-0711 \topELO 600/L | “KGS 095-151 MACHINE 1
ESTRA LARGO

095-079 CON BOLSA SKGS
MODELO 600/L/B

PAS-225 SET OF
095-165 CABLES 1

SEC-1F PG-13 LAREDO HARDWARE COMPANY ©JULY2014



Material de aporte para soldad

Material de aporte para soldadura

Clasificacion de electrodos segun la AWS para proceso SMAW para aceros al carbono

——es— - G () 1 ()

Elactrodo '

Resistencia a la tension minima 60,000 ib/pulg2

Todas posicionas

Tipo de cormente y recubrimiento C.0 PI. (porta electrodo ai postivo) * Ver table 1

Para electrodo de baja aleacién

Resistencia a |a tension minima 90,000 Ibipulge |

Todas posiciones

Tivo de comente CA. CD, £|

Compasicion estandar del depdsito * Vs tabin 2

Tabla 1. Tipos de recubrimiento y coriente

DIGITO TIPO DE CORRIENTE PARA SOLDAR POSICION
RECUBRIMIENTO
0 Sodio colulosa CDP 1. Toda posicion
| Potasio celulosa CA o COPI 2. Plano y lilete horizontal
2 Sodio Manio CA o CDPO 4, Toda posicion mas vertical descendente
3 Polasio titanio CA o CD ambas polaridades "
1 Titano palvo fierro CA o CO ambas pofasidades
5 Sodio bajo hidrogeno CDP|

6 Patasio bajo hidrogena CAo COPI

CA  « Corrarte aherna
7 Oxido de fierro polvo F& CA o coPp GOPt = Cormanta dvecta polandad imvamda (aieciiodo posvo)
4 Bajo higkogeno polvo Fe  CA o CDPI COPD= Tomente diracts polanidad directi {skectrodo negative)

Tabla 2. Composicion quimica de electrodos de acero
de baja aleacion para proceso SMAW (AWS A5.5) electrodo revestido

ELEGTRODO C Mn S| P s Cr Mo Ni
CARBONO MANGANESO SRICIO  FOSFORO Azufra Cromo Moiibdana Niguet
9016 B3 005a012 09 06 003 0.03 200a 250 0.9¢a 120
9018 B3 DO5a(12 0.9 08 0.03 0.03 200a250 080 a1.20
7018 At 012 04 08 003 003 00480865 o—
8018 B2 D053 D12 0.8 08 0.03 8.03 10031580 00420485
8018 D3 0.12 10a18 08 0.03 0.03 044065 09
8018 B6 005a0.10 10 29 0.03 0.03 40a860 0454 0.85 0.40
A Electrodos para aceros al Carbano-Molibdane G Elecirodos generales de acero de bajz aleacion
8 Electiodos para aceros al Croma-Molibdano M Electrodns simiares a s espacicacionas militares
c Electrodos pria aceros al Niguel "1 Eiecteodos para lingas de tubsria de petrdleo y derivados
D Electrodos para aceros al Manganeso-Molibdeno w Electrodos para sceros climatolégicos
NM Electrodos para aceros al Niquek-Maibdeno,



