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Fabrika Yerleskesi — Akyurt Ankara Tiirkiye



OKURSOYAS.

Yer
Calisma Alani

Calisilan Endistriler

Ana Alanlar

Alan

Kapasite

Kalite Sertifikalar
Cahisan Bilgileri

Firma Kurulusu

Akyurt ANKARA/ TURKEY

Tedarikci Olarak Sac Metal Aliminyum Sanayi

- Iskele ve Kalip - GES Enerji

- Otomotiv - Savunma

- Aydinlatma - Arag Ustl Ekipman

- Mobilya - Makine Imalat

- Kaynak - Ekstriizyon

- Robot Kaynak Alu Boru Profil
- Elektrostatik Toz Boya - Talasl Imalat
- Lazer Kesim - Montaj

- Dizayn - Mesh imalati
- Kalip imalati - Izgara imalati
- Parca Uretimi - Boru Profil Satis

19.000 m?2 Toplam / 12.000 m2 Kapali
4.000 ton Metal isleme/ Yilda

ISO 9001:2008 / EN 1090-1, EN 1090-2,
EN 1090-3 / DIN EN ISO 3834-2

Mavi Yaka 89
Beyaz Yaka 9
1996

Hakkimizda



OKURSOYAS.

Kurulus Yillan

1985 Yilinda Fazh Okursoy, Ankara Ostimde Er Celik A.S firmasi ile sag satisina baslamistir.

ikinci Nesil isbasinda

Kurumsallasmaya inanan Fazli Okursoy, 1998 yilinda OKURSOY A.S. Yénetim Kurulu Baskanhgi’ni oglu izzet Okursoy’a devreder. Fazli
Okursoy, OKURSOQY A.S. Seref Baskani olarak calismalarini strdirir.

ilk Endiistriyel Girigsim

1999'larin sonuna dogru imalata yonelis baslar. 2000 de firma ilk endistriyel girisimi olan CNC — NC Abkant Kesim ve Biikiim
makinalarini alir. Bu makinalar ile Celik Konstriiksiyon sektériinde imalata baslar. 2001 de yurtdisindan oksijen kesim ve plazma kesim
makinalari ithal edip metal isleme merkezini kurarak Ankara da bir ilki gergeklestirir.

Faaliyet Alanlarinin Genislemesi

2004’ ten sonra OKURSQY A.S. nin is alanlari nemli 6lglide genisler. Firma artik demir gelik satisindan, aliiminyum satisina, oksijen ve
plazma kesimden, lazer kesime, celik konstriksiyon parcalariimalatindan, anahtar teslim celik konstriiksiyon enerji santralleri,
fabrikalar ve gelik evlerin imalatina kadar yaygin bir alanda galismaktadir.

Uluslararasi Ortaklik

2008 de uluslararasi Tobler sirketiyle isbirligi yapilarak Akyurt’ta iskele tiretim fabrikasi kurulur. Uluslararasi DIN EN 12810 ve 12811
standartlarina uygun tam glivenli cephe iskelesi Tlrkiye de ilk defa %100 yerli olarak OKURSOY tarafindan uretilir. Bu dénemde Tobler
AG ile Okursoy ortakligi kurulur ve Uretilen tiim iskele Grlinleri yurt disina ihrac edilir.

Tobler Tiirkiye'nin Kurulmasi

Ulasilmasi hedeflenen hizli bliyiime ve gelismeyi, daha uygun bir 6rglitleme ve daha kurumsal bir yapi altinda gerceklestirebilm ek
amaciyla daha sonraki yillarda Tobler Tirkiye firmasi kurularak yurt icinde de tam glivenli iskele satisina baslanir.

Biiyiime ve ihracat

OKURSOQY gelisimini hiz kesmeden slirdiirerek biinyesine yeni sirketler katar; ihracata yonelik, dis ticaret sirketi Okursoy Dis Ticaret
A.S. firmasini kurar.

Bliylime Stratejisi

Yiksek verimliligi, karhligi ve hissedar degeri yaratmayi hedefleyen bir strateji belirlemistir. Strekli ve degismeyen hedefi tim
paydaslariicin artan oranda katma deger yaratmak olan OKURSQY, tiim faaliyetlerini uluslararasi standartlarda kurumsal yonetim,
misteri memnuniyeti, toplumsal sorumluluk anlayisi ve ¢evreyi koruma prensipleriile ylriitmektedir. “Gelecegi gelecege birakmamak
icin, gelecek simdi” inanciyla hareket eden OKURSQY 1980'de baslayan yolculuguna, geliserek ve verimlilige odakli biiyiime
stratejisiyle devam etmektedir.

Tarihce



OKURSOYAS.

Sektordeki 21 yillik deneyimimiz ile kurdugumuz grup

firmalarimiz.
Okursoy Demir San. Ve Tic. A.S Tobler Iskele ve Kalip Sistemleri
Kurulus 01.01.1996 Kurulus 07.04.2011
Ulusal markette metal islerinde yan Ulusal ve Uluslararasi markette Iskele
sanayi ve Kalip Imalati, Satisi, Kiralamasi ve
Montaji
Okursoy Dis Tic. A.S OKURSOY PROFIL VE TEKNIK
TIC.A.S

Kurulus 08.12.2014

Kurulus 09.10.2017
Uluslararasi markette metal

islerinde yan sanayi Ulusal markette boru profil tedariki

Biz Kimiz ?
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» OKURSOY CIROSU

2016: 27.000.000 TL

2017 TAHMINI : 30.000.000 TL

Ciro



OKURSOYAS.

» KABILIYETLERIMIZ

» TiG / MIG / MAG/ KAYNAK METODLARI
» ROBOTLAR ILE MIG/MAG VE CMT ADVANCE MIG KAYNAK METODLARI
» MONTAJ VE YUKLEME HIZMETI

» CNC FIBER SAC LAZER TEKNOLOJISI

» CNC FIBER BORU PROFIL LAZER TEKNOLOJISI

» CNC MALAFALI MALAFASIZ BORU PROFIL BUKUM TEKNOLOJISI
» 60 TON HIDROLIK PRES MAKINALARI

» 150 TON ABKANT PRES MAKINALARI

» MAKINE VE PARCA KALIP IMALATI

» FISKTUR URETIMI

» ELEKTROSTATIK TOZ BOYA

» TASARIMLARI PROJELENDIRME DIZAYN HIZMET]

» NUMUNE URETIM HIZMETI

» ALUMINYUM VE CELIK MESH VE KARKASI URETIMI
» ALUMINYUM VE CELIK IZGARA URETIMI

»6M CNC TALASLI IMALAT IMKANI

» AVRUPA ULKELERINE 10 YILLIK IHRACAT DENEYIMI.

Kabiliyetlerimiz
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» ORGANIZASYON SEMASI

Yénetim Kurulu
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OKURSOYAS.

Misyon

- Rekabetci maliyet yapisi, istenilen kalitede ve zamaninda Uretim
ve musteri odakli yaklasim anlayisi ile Celik ve Aliminyum imalat
endustrilerinde «guvenilir tedarikci» Gnvani ile buyuyen ve faydali
bir ¢c6ziim ortagi olmak.

Vizyon
— Celik ve Aliminyum imalat endustrilerinde moduler Gretim

yapabilen ve ayrica 2019 yil itibariyle muisterilerin Gridnleri icin
tasarimci haline gelen taninmis bir sirket olmak.

Misyon ve Vizyon



OKURSOYAS.

Imalat Ornekleri
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Imalat Ornekleri
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Imalat Ornekleri
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Imalat Ornekleri




OKURSOYAS.

Imalat Ornekleri
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Imalat Ornekleri
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Imalat Ornekleri
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CNC Metal Isleme Atolyesi
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Talasli Imalat Atdlyesi
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Aliiminyum, Paslanmaz Kaynak At6lyesi — Robot ve Manuel Kaynak
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Celik Kaynak Atolyesi — Robot ve Manuel Kaynak
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Montaj ve Paketleme
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» OKURSOY MAKINA PARKI
FIBER LAZER BORU PROFiL KESME

Maks Profil Uzunlugu : 6.500 mm

Maks. / Min Boru Capi : @170 mm / @12mm
Maks. Boru Kalinhgi -8 mm

Maks Kare Profil Olgiisii : 120 x 120 mm

Maks Dikdortgen Profil Olgilisii : 150 x 100 mm

Malzemeler : Normal Sac / Paslanmaz Celik
Aliminyum / Bakir / Piring

Profil Tipleri : Yuvarlak, Kare, Dikdortgen, Eliptik
H, C, U, L " HO-TC 60170 DURMA

Makine Parki



OKURSOYAS.

FIBER LAZER KESIM

Maks. Sac Olgiisii
Maks. Sac Agirligi

Sac Kalinliklari

Aliiminyum
Siyah Sac
Paslanmaz Celik
Hassasiyet

: 3048 mmx 1524mm
: 200 kg Kg/m?

: 12 mm
: 20 mm
10 mm
: +/- 0,2 mm

Makine Parki




OKURSOYA.S. J—

CNC BORU PROFiIL BUKUMU 4

ABM76 CNC 3

2mt

Min Boru Capi /Radus mm @14 R50
Normal Malzeme

Max. Boru Capi / Radus mm| @76 2x3 R260

Min Boru Capi /Radus mm @14 R50

Paslanmaz
Max. Boru Capi / Radus mm| @76 2x1,8 R260
Yuvarlak Dolu Demir (min2,5D) mm @28
Kare Profil win.
(Kolay y&n 2D) mm

Demir Olmayan Malzeme

Rolling Boru Gapi mm 502

Bikim Derecesi Manx. 180°

Besleme hizi mm/sec Max_ 1000

Dondiirme Hizi Degree/sec 200

Bikme Hizi Degree/sec 30

CNC MALAFALI BORU BUKUM

Makine Parki
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CNC ABKANT BUKUM

DURMAZLAR AD- Servo 30175

Bukme Giucu : 175 TON
Blikme Boyu : 3050 MM
Ayaklar Arasi Mesafe : 2600 MM
Bogaz Derinligi : 410 MM
DURMAZLAR CNC HAP 40160

Bukme Gucu : 160 TON
Blikme Boyu : 4050 MM
Ayaklar Arasi Mesafe : 3600 MM
Bogaz Derinligi : 410 MM

| o s 151 1 1 13 D —

L
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Makine Parki
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CMT ADVANCE ROBOT KAYNAK

Entegre tel hareketi
Dijital proses reguilasyonu bir kisa devre algilar ve teli saniyede 90 defaya
kadar geri cekerek damlacik transferine yardimci olur!

Cok diisiik 1s1 girdisi
Kaynak sirasinda tel 6ne dogru hareket eder ve kisa devre olusur olusmaz
tekrar geriye cekilir. Yanma fazinda ark cok kisa bir stire igin 1si verir.

Capaksiz

Telin geriye dogru hareketi, kisa devre esnasinda damlacik transferine
yardimci olur. Kisa devre kontrol edilir ve akim disik seviyede tutulur.
Sonug ise ¢capaksiz metal gecisi.

Kararh Ark

Ark boylarinin algilanmasi ve ayarlanmasi mekanik olarak gerceklesir. Ark,
is pargasinin ylzey kalitesinden ya da hangi hizda kaynak yapmak
istediginizden bagimsiz olarak daima kararh kalir. Bu sayede CMT her
yerde ve her konumda uygulanabilir.

Makine Parki
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Makine Parki

CNC Cift Kafa Testere

CNC Tek Kafa Testere

Aclli Serit Testere

CNC Daire Testere

CNC Kutiuk Kesme Testeresi
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Makine Parki

CNC 6m isleme Merkezi

CNC 6m isleme Merkezi
Konvansiyonel Freze

CNC Torna

CNC Dik isleme Merkezi
Konvansiyonel Torna

CNC 4B Aliminyum isleme Merkezi
CNC 3B Aliiminyum isleme Merkezi



OKURSOYAS.

2 ad CMT Advance Aliiminyum, Celik Kaynak Robotu
3 ad Panasonic Celik Kaynak Robotu

1 ad Yaskawa Aluminyum Kaynak Robotu

1 ad Yaskawa Celik Kaynak Robotu

1 ad Fanuc Celik Kaynak Robotu

Makine Parki
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Makine Parki

2 ad SAF-FRO Aliminyum MIG Kaynak Makinasi

17 ad Magmawelt Aliminyum TIG Kaynak Makinas
13 ad MIG/MAG Gazalti Kaynak Makinasi

2 ad Otomatik Radyal Matkap

4 ad Hidrolik Otomatik Pres

2 ad Vibrasyonlu Yiizey islem Makinalar

1 ad Hassas Kumlama Makinasi

1 ad 2.5 M Giyotin Makas
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SERTIFIKA

v artibel CERTIFICATE

o \(\Oe’

SERTIFIKA

Sertifika No: 2016-03-3D-15-0052-21
Yapilan incelemeler sonunda

It is hereby certified that;

OKURSOY DEMIR SANAYi VE TiCARET
ANONIM SIRKETI

Biigdiiz Mahallesi Kaymakam A.Galip Kaya Caddesi No:12
Akyurt/ANKARA

OKURSOY DEMIR SAN. VE TiC. A.S.

Has been proved that the Quality Management System
Which complies with the requirements of

ISO 9001:2008

Have been implemented for the scope described below

Bligdiiz Mah. Kaymakam A.Galip Kaya Cad.
No: 12 Akyurt-ANKARA/ TURKIYE

nn

TS EN ISO 3834-2

Metalik malzemelerin ergitme kaynaf igin kalite
sartlart - Boliim 2 : Kapsamh kalite sartlari
Manufacturing of the Steel, Aluminum and Stainless
gerekliliklerini asagidaki kapsamda kargiladig goridmuigtiir. Construction and the Scaffold Systems

Aliminyum ve Celik Ingaat Iskeleleri ,
Tmalat Kapsann Alliminyum ve Celik Konstriksivon ve

Alaminyum ve Celik Beton Kalip Imalati
T The volidity of this certificate (s dependent on complying with the Artibel Certification requirements and

Malzeme Gruplan CR ISO 15608 Grouwp 1.1,22,23 being successful in the surveitlance oudits which will be fulfilled at least ance o year and this validity will
T last three years from the date of certification.
14 Al 14 Th 2 .
Kavnak Metodlarn (135,151 ,1 4l e walidity of this certificate can be verified from www.artibel.com.tr
’ NV EA Code 17
Koordinasyon Personeli | Mehmet OKURSOY Certificate Number Q810073852
” . WP Certification Date :13.04.2015
Belge Gegerlilik Tarihi: 10.03.2019 Certificate Dote :26.04.2017
B Expiration Date $12.04.2018
V> N Printing Number 103
1 ¥ ’
Al samal 37T
[STANBUL 10.03 2016 9 A.L" \ Q.‘.(m
¥ Vel Tarthl  Rewizyoo Tarihi Rev. No Aelgeln Mudyri
RrCerch @ /
35 5 0% Bew 111 Ao Tiibé O 12,2015 — IUR‘D/( APPROVAL
DInG me M [ Deret K R
3D InCertA Belgelendirme Mihendistik Gizetim Y Denetim Lid St - ARTIBEL BELGELENDIRME TEKNIX KONTROL GOZETIM VE EGITIM HIZMETLERI LTD.$T.
Adres  Pastane Mahaliess Ur Rustyu Nuran Sokak No:17/2 Tuta / ISTANBUL o 2Ziyodey Coddes) 1415 Sokak 7/4 Baipot ~ Conkoyo / ANNARA
Tes50 21649221 10 Fo+50 216 532 71 62 € ¢+ nio@3d-incerta.com erapon 1.4 T/4%0312 287 5315 & ++0) 312 284 00 S5 * /430 X212 787 59 33 * www.ortite).com tr + infoBartibel com.tr

Kalite Belgeleri



OKURSOYAS.

TUY
Certificate AUSTRIA
of conformity
of the factory production control

No.: 0408-CPR-TA01507
In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council
of 8 March 2011 (the Construction Products Regulation or CPR), this cantificate applies to the
construction product

Components for Aluminium and Steel structures

Harmonised Standard Execution Class Declaration Method
Load bearing alumnium and steal 1,2. 3aand3bacc
EN1090-1:2009+A1:2011 components with corosion protection Tab A1 of
and structural design up to EXC 3 acc EN 1080-1

EN 1090-2 and EN 1080-3
produced by or for

Okursoy Demir San. Ve Tic A g
Bogduz Mahallesi Kaymakam A Galip Kaya Cad. No:12 Akyurt/Ankara/Turkyye

and produced in the manufacturing plant (s)
Okursoy Demir San. Ve Tic As.
Bogdoz Mahallesi Kaymakam A. Galip Kaya Cad No:12 Akyurt/Ankara/Turkiye

This cartficate attests that all provisions conceming the assessment and verdfication of
constancy of performance described in Annex ZA of the standard(s)

EN 1090-1:2009+A1:2011

under system 2+ are applied and that
the factory production control fulfilis all the prescribed requirements set out above,

This certificate was first issued on 27.12.2016 and will remain vakd as. long as the test
metheds andior factory production confrol requrements included In the harmonzed
standard, used to assess the performance of the declared characteristics, do not change
and the preduct, and the manufacturing cendtions in the plant are not medified
The next surveillance is due on 26.12.2017

g

b

Vienna, 10.01.2017 Ing J. Safcher, Cerification Repre:
' TUV AUSTRIA SERVICES GMBH. Krugerstralle 16, A-1015 Wien, warw tuv at

Kalite Belgeleri

WELDING CERTIFICATE

No.: 0408-CPR-TA01507/1

Manufacturer

Standard

Execution Classes

Welding Processes
(Aocording to 150 &63|

Parent Metals

Responsible Welding
Coardinator

Valid From
Next Surveillance

Vienna, 10.01.2017

TUV

Okursoy Demir San. Ve Tic As.
Bijdiaz Mahallesi Kaymakam A. Galip Kaya Cad. No:12
AkyurtAnkara/Turkiye

Okursoy Demir San. Ve Tic A 5.
Bojduz Mahalies! Kaymakam A. Galip Kaya Cad, No:12
Akyurt/Ankara/Turklye

EN 1090-1:2009+A1:2011
EN 1090-2:2008+A1:2011
EN 1090-3:2008

Uplo EXC 3
131 - Meta Inert gas welding (semi-fully mechanized|

135 - Matad actve gas weloing {semi-Iully mechanized)
141 - TIG walding (manuel)

1.1 according ENISOVTR 150508 and EN 1090-2, Table 2 and 3
22, 23 accerding EN 1090-3, Table 1and 2

MEMMET OKURSOY (IWE)

Itis confirmed ®at &l procedures for the execution and
supervigion of waldng work are avalable

This welding cetificae is anly vaid within e scope of and n
connechon with FPC Cedtificale No.. 0408-CPR-TAD1507

27.12.2015 |Fret Doy of Issve)
26122017

Ing. J. S&icher, Cerification Representative

“TUV ALISTRW SERVIGES GVIM. Kasgemsraba 16 A-1015 Wien, waw ty o

AUSTRIA



OKURSQOYA.S.

INTERNATIONAL
INSTITUTE OF WELDING

@ Having met the Education and Training

requirements of IIW Guideline ‘International Welding
Engineer’ and by examination having satisfied
the requirements of the Examination Board
of the IW Authorised National Body

MEHMET OKURSOY
Date of birth: 1988-07-21

is hereby awarded the diploma of

INTERNATIONAL WELDING ENGINEER

Date! 2011-0¢03 Diploma No. . D-5LY-80636-1170-110403-11 10168-1W
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The Chairman The Head
(S50 Nave Spramie) IStamg, mame. pgrEnse!

WV Authorised Naticnal Sody
for
Deutscher Verband fir SchwaiSen und
verwandie Verfahren e V
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See overleal

Kalite Belgeleri

Product Sanios

Fertigungsstatten-Besichtigung am 16,12.2013
aufgrund der Vereinbarungen in der Praf- und
Zertifzierungsordnung

Lizenzinhaber:

Tobler AG
Langenhagstr, 48-52
9424 Rheineck

Fir die von TUV SUD PRODUCT SERVICE
zertifizierten Produkte wird gemal den
Anforderungen der Prof- und Zentifizierordnung
eine sinwandfreie und gleichmatige Fertigungs-
qualitat sichergestellt. Die in der Fertigung
angewandten und dekumentierten Qualitats-
sicherungsverfahren wurden dafir als geeignet
befunden

Fertigungsstitte:

Okursoy Demir Sanayi ve Tic. A. S.
A. Galip Kaya Cad. 12
06750 Akyurt, Ankara

Gepriifte Gerate:

Fahrbare Arbeitsbilihnen, Scaffold working
platforms

Die Fertigungsstatten-Besichtigung wurde
tsprechend den Vorgaben von TUV SUD Product
Service durchgefuhrt.

Die nachste Fertigungsstitten-Besichtigung wird
in epatestens 12 Monaten durchgefuhrt, beginnend
mit dem Datum der Besichtigung.

Fildegstadt, 16.12.2013

'yLd

Eberhard Widmer
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Okursoy Demir San ve Tic. A.S.

Address: BUGDUZ MAHALLESI KAYMAKAM A. GALIP
KAYA CAD. NO 12 AKYURT ANKARA / TURKEY

Web : www.okursoy.com.tr

Tel :4+90 312 844 32 90
Fax '+90 312 944 32 91
E-mail :okursoy@okursoy.com.tr
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