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4/ GTURN Grados |kl “4/GTURN Rompevirutas

YG3070 Primeraeleccion para Acabado Para Aceros

]  (
Producctivdad balanceda > L%‘ -UF Para Acabado z ) -MF Acabado
YG3015 para Corte Continuo 9 §
Prew g Velodidad S Semi-Acabad s ng
Primera eleccion para de Corte Q :é emi-Acabadoy 5 A Mediano
YG3115 alta velocidad de corte en Acero = e UL materiales pegajosos e MM
Prmera eleccién = "
YG3020 para Corte General en Acero YG3030 g S -UM Mediano (Condiciones inestables) . -MG General
e D | ]
(2]
i ; YG801 o
YG3030 Corteinterrumpido en Aceros 7 % e
-UG Mediano (Condiciones estabes | A -MR Desbaste

Avance

YT100  Primeraelecion para Acabado en Acero f ol =PWM Wiper-Mediano

:‘}-‘& =UJC  Desbaste mediano & SF

) o} Alta resistencia al desgaste g - é’ Acabado
g g en Aceros Inoxidables Veloidad ‘5,-’- =
deCort @
S | 7 | | e Core J— b E ié 'UR Desba?ste pesad.o y S “
S, Grado CVD para cortes interrumpidos vea11dl ] corte interrumpido l SM  Medi
M | o para corte en Aceros Inoxidables . YG2025 = - = edlano
D
Aceros @{ Primera eleccién para bajas “-_ & e
Inoxidables O velocidades de corte en Aceros 6213 % b
= @ s = Desbaste
= Inoxidabes odle ” SR
o E / Corte interrumpido pesado hance Desbaste Pesado
o ;e UH Desbaste mediano
ecrte Para metales No-Ferrosos
s : Y NEW 4
Grado de PVD para alta Yeao1 i =UT  Desbastepesado Para desbaste
o _—
150510-520 Ef YG401 resistencia a la temperatura - v - 4 -AL y acabado
YG214
Avance
Velocidad L. .
deCorte Para Fundiciones de Hierro Para CERMET

ISOK05-K15 YG10710 Primeraeleccion para Fundiciones [ z E ALy

K ;& -Uc Desbaste mediano g E T _PSF AelsEdle EEmmeE:
Fundicio e

::s ISOK15-K35 YG30710 ParaFundiciones Dictiles de Hierro 3010 fj 5 Desbaste pesado y corte = 4 e

Hierro -UR interrumpido % ; -C Mediano cermet
Avance =]

. » . ZE'EZ':Z" M A Desbaste pesado (Plano) z wl\ Ly

DLC YG1 00 Primera eleccién para Aluminio = . g \J'- 'PF Acabado cermet
con recubrimiento DLC 2 ' Z
YG100 &

=2 < ;o

e y @L -KR g / 5\_ =PM  Mediano cermet
Uncoated YG10 Grado para Aluminio general o Desbaste muy pesado g My

Avance
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. 'I/G HERRAMIENTA HERRAMIENTA .

PN.I;‘lU" '..,,|I Scan this QR code @ . g E Scan this OR code
pu ] | L i U ‘ = = Tl B b
I/GM ﬁ L L Gl ol _ ié:fﬁk ') 'I/G M ﬁ L L & \ -' ?;1;"-. %ﬁ;ﬁw"

K ) H
Grados de Aceros Aceros Inomdabes Fundiciones Superaleaciones Aceros Endurecidos

Fresado P5 P15 P25 P35 5 [TRVCMTAINTERN Ko : :

YG012
YG712
YG713 Aplicacion
PVD YG612 m 6 Fresado de alto avance, perfilado, careo, 3
rampado e interpretacién helicoidal Angulo Positivo para
YG602 m 60 60 menor fuerza de corte
Y13 B .
e gulo de entrada
E— . Caracteristicas Deauetio para alto
+ Rango de didmetros de corte : 0.625" ~ 6" (16~125mm) ‘ |40 chiss
CVD YG5020 220 « Inserto de doble cara con 4 filos Ta?ﬁaﬁ? pequefio P:'a
Uncoated - YG50 m « Inserto reforzado con cara ancha P If&?:;?g;;% %

+ Angulo de inclinacién positivo

4 Filos qa ;
; Proteccién de filos
Bajo costo para evitar roturas
ZIEZEE m20- M40 ENMX ®ceneral ENMX Z-1r ENMXC-st
YG602 ey I ® YG613 [ELEEN m30-M40 Acerosy Aleaciones al Aceros inoxidables
Grado de fresado para aplicacién general Grado de fresado para Aceros Inoxidables Aleaciones al alto carbonoy y Superaleaciones AEGE
C A ® . q
bajo carbono Endurecidos mejorada

Cara de flanco
ancha para mejor

YG01 2 m YG501 sujecion

Grado de fresado optimizado para Aceros [ )
4 G iLL

Grado de fresado para
fundiciones duras

YG712 YG5020 [IEEa
Grado de fresado mediano para Aceros Grado CVD para fundiciones

Pre-endurecidos y Endurecidos

YG612 FEZEIIN m20-m40 ISR YG50

Grado con recubrimiento Multi-Nano con alta
resistencia al desgaste

Grado sin recubrimiento para
Aluminio

Caracteristicas Aplicacion

« 3filos para corte en escuadra

. Para Aluminio « Hélice de corte positiva g;‘ “ -
-AL \ - Geometria muy afilada « Mayor rentabilidad que 2 filos de corte | " d ““
+ Amplia seleccién y optimo mecanizado

ST « Para Inoxidables y Superaleaciones + Variedad de cortadores e insertos Corte lateral Ranurado Interpolacion Careo

- \ - Geometria afilada Helicoidal
Insert:‘;ﬁ)e neral K\ « Para aplicaciones de corte general Tecnologl'a clave
@
R « Para aceros endurecidos
; + Geometria reforzada ©)
. . . . @
«W/..N S « Para materiales endurecidos y fundiciones I Helice alta Corte real de 90°
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INDEXABLE TOOLS

. 'I/G HERRAMIENTA

DE INSERTOS

ZGTURN Tronzado y Ranurado

YG602  EIEZE  mao-ao [T MSEEH

C—ac Grado universal para tronzado y ranurado

« Recubrimiento TiAIN PVD para uso general

VG026 ZAEE V-0 (Ul EURL

Grado universal para tronzado y ranurado
L= q « Recubrimiento TiAIN / TiN PVD con buena resistencia

TURN-GROOVE

YG603 M30 - M50

e —ng Grado PVD para Tronzado y Ranurado en Inoxidables

« Recomendado para aceros inoxidables

e 4 10seeour
b Nanocut

- “tanoCut 7
G NanoCut T S v

Herramienta miniatura
para diametros pequenos

- Torneado en didmetros pequefios
« Torneado interno, ranurado y roscado

« Didmetro minimo: @ 0.039" (1 mm)

-P W f2:(> « Para tronzado y ranurado externo . o S » .
Tronzado e fr— « Para velocidad de avance media « Refrigeracion interna para mayor vida Util y evacuacién de viruta
0.08 « Disen i6
y Ranurado N Ek_ A{;H*  Para tronzado y ranurado externo Disefo de conexion segura
- 3 ‘ X . . s
: E/_ + Para velocidad de avance baja « 9 Geometrias para diversas aplicaciones
Y m {ﬁ + Para tronzado y ranurado externo
N V/_ « Para velocidad de avance media
— i « Paratronzado y ranurado externo o . . |
GL e } — év/_ « Careoy ranurado - Alta repetibilidad - Reduccion de tiempos caidos
Torneado . « Para velocidad de avance baja L ida dtil M q izad
y Ranurado S | — i « Paratronzado ):jranurado externo + Largavidauti ? WE LT ERID SR e Rz el
GM )i t — %R_'ﬁ « Careo y ranurado
Ve -3 —
= » Para velocidad de avance media
) o + Para tronzado y ranurado externo e interno s :
RG (N %_/— . Careoy ranurado mzo-mz0 Grado de carburo submicrénico para alta tenacidad
S + Radio completo para perfilado EEEIEDET y resistencia al desgaste para alta precision

% ancho:2mm (0.079"), 3mm (0.118"), 4mm (0.157")

“Z7GDRILL

Grado optimizado para
perforacion en diversos materiales

M20 - M40

[ P20- P35
YG602 [ 515-525 |

to see our
' X-Drill
atwork.

NANOCUT INSERT SERIES

BP - Boreo & Perfilado BO - Boreo con rompevirutas BF - Boreo a 90°

| | |

PR-Perfilado GS - Ranurado recto GR-Ranurado redondo

Jj Multi-Proposito Caracteristicas
« Econémico inserto cuadrado de 4 filos
« Inserto exterior e interior en porta-insertos
YG713 23 « Canal de refrigeracién en hélice para mejor . . .
> Grado para corte general en aceros evacuacién de virutas FI- Ranurado de cara interna FE - Ranurado de cara externa CH - Chaflan
- Material optimizado en porta-insertos de gran
durabilidad !
* Canales de evacuacion pulidos
Tecnologia Clave
« Solo 1 formacién de viruta por filo
- Uso completo de 4 filos TH - Roscado
Serie WCMX Serie SPMX Serie SYMX
Inserto popular de 3 filos Inserto econémico de 4 filos O Insertos de 4 filos para broca
WCMX 03/04/05/06/08 SPMX 05/06/07/09/11/14 e SYMX 05, 06, 07, 08
Didmetros: Didmetros: Didmetros:
@ 5/8" ~2-3/8" (16 ~ 60mm) @1/2" ~2" (13~ @ 50mm) @1/2"~1-1/8" (14 ~ @28mm)
8 4G YG-1CO, LTD. + www.cmsupplier.com 4G YG-1CO,LTD. < www.cmsupplier.com 9



HERRAMIENTAS
DEBARRENADO
O30 tScanthisQRcode
= —ull T orse%en?urri s
DREAM DRILLS -HIGH FEED =0 S ety
w 8 . INCREMENTA LA PRODUCTIVIDAD
HASTA 2 VECES MAS RAPIDO

Broca de carburo sélido de 3 filos con
recubrimiento H y refrigeracion interna

“4YC> HERRAMIENTAS
DE BARRENADO

Caracteristicas y Beneficios

- Perforacion en aceros al carbono y aleaciones (HB225-325), pre-endurecidos
(HRc30~50), Fundiciones de hierro

« Filo de corte ondulado para menor fuerza de corte

« Hélice fina para empuje bajo y par estable

- Dureza extrema y resistencia a la temperatura debido al
recubrimiento Z YG-1

Caracteristicas y Beneficios Rango

* ©0.1969" - 0.7874" (5 - 20mm)
« Profundidad: 3xD, 5xD

Filo ondulado

4 Caras « Para aceros al carbono y aleaciones (HRc35), fundiciones de hierro
« Incrementa la productividad de 1.5 a 2 veces mas rapido que las
brocas de 2 filos

« Recubrimiento multi-capa ofrecer productividad excepcional

. Productividad (Aceros al carbono)
Hélicefina Rango Refrigeracion
'_||5_f7npUJe b?%l + @ 0.0393"-0.7874" (1Imm - @ 20mm) 06.0 5%D 1.4 times UP interna
- Torque estable . e J B
. Buena rotura de Profundidad: 3xD, 5xD o3 /o
viruta I > N T 1,592 mm/min.
o 2-Flutes| 1,114 mm/min. L
& 1300 -
£ 10 ! Con?)iciones de corte nlwés altas gracias al
£ 1o > Z recubrimiento especial Z 1.6 times UP
— % 1:$ Recubrimiento Z ¢ 1 0.0 SXD
Radus Shape fw I XYY 1600 mm/min. '
Disefio de filo ancho g Recubrimiento PVD -Dureza y resistencia a temperaturas ZFlutes| 1,003 mm/min. 3 Filos de corte
Estructura Unica con buen x extremadamente altas
acabado superficial, mayor vida 2500 3000 3500 4000 4500 5000
utily menos fuerza de corte L)

Scan this QR code ;
to see our [=] [ scanthis QR code

1 [ ]
L= Dream Drill @w:wm tosee our
Y FI?iaBrgtt;:ns - E I L L _— a i-One Drills
atwork. O I “ D I‘ [=]:ME RS atwork

DREAM DRILLS -FLATBOTTOM =

PERFORACION RAPIDA Y ESTABLE PARA

AMPLIA VARIEDAD DE APLICACIONES
Recubrimiento X (2xD) y TiAIN (5xD) en brocas de
carburo solido de fondo plano (punta de 180°)

‘ BROCA ECONOMICA DE ALTO RENDMIENTO
CON PUNTAS INTERCAMBIABLES

Recubrimiento H en puntas de carburo

Caracteristicas y Beneficios

+ Angulo de punta de 180° que permite perforar superficies planas e
inclinadas

« Excelente evacuacion de viruta

« Filo de corte de alta resistencia para mayor vida util Angulo de punta Angulo de punta

« Puede usarse en variedad de aplicaciones Sin Chaflan 180° 180°

Refrigeracion interna
(2xD - Sin refrigeracion

Vastago cilindrico con plano paralelo———
acorde al 1S09766

Vastago liso y con muesca Whistle Acabado brillante rectificado

para sujecion mds precisa

Cuerpo de despeje
para eliminacién de

Rango
« ©0.1181"-0.7874" (3 - 20mm)
« Profundidad: 2XD, 5XD

—

LY.

Entrada inclinada Salda inclinada Boreo de contorno Broca guia Barreno cruzado

NI

N

Recubrimiento X

Espacio amplio para
evacuacion de virua

Doble margen

(2xD Simple Margen)
5X D Proporciona buena alineacion

Plan delgado Superficie curva Barreno en cadena Barreno ciego para rosca

10 4G YG-1CO, LTD. - www.cmsupplier.com

contacto con la pieza

Porta-Inserto de acero

niquelado ﬁ.
fpara mayor resistencia a la

corrosion

Recubrimiento H multi-capa
en inserto de carburo

@

Geometria optimizada que
Refrigeracion interna garantiza el centrado y
para perforacion de alto corte suave

rendimiento

Canal optimizado
para mayor evacuacion de
virutas

Tornillo Torx PILN

para sujecion y:

Caracteristicas

- Para aceros al carbono y aleaciones
- Sistema de sujecién segur y rapido
« Rentabilidad y alto rendimiento

+ Recubrimiento multi-capa

Rango

- ©0.3937"-1.3281" (10 - 33.73mm)
- Profundidad: 3xD, 5xD, 8xD

4G YG-1CO, LTD. « www.cmsupplier.com 11



'I/G HERRAMIENTAS

PRIME

DE ROSCADO

Scan this QR code
£ to Ssee our

? PrimeTap
atwork.

TAP

’ __HSS-PM, MACHUELOS PREMIUM CON
| " FILOS EN ESPIRALYY PUNTA ESPIRAL

3 veces mas rapido en mecanizado CNC para

diversos materiales

Geometria Unica en machuelos con filos y punta en espiral para ayudar a controlar la evacuacion de
viruta.

Caracteristicas y Beneficios

Filos
optimizados

Est'ructu ra <
especial de rosca

« Rendimiento consistente y
estable para evitar atasco

« Reduccion de torque y
desgaste en comparacién con
machuelos convencionales

Filos optimizados y
excelente
geometria

Rosca extra corta y
cuerpo recto

» Mayor vida ttil como resultado
de combinacién de material,
geometria y recubrimiento

 Minimiza los atascos y mejora el
acabado de larosca

Filos en Punta en
Espiral Espiral
Rango
Mo M2-M30 R Rccubrimiento X
. MF M4 - M30 e . . .
Filos en Alto rendimiento para resistencia a la
" UNC #4-1-1/2"
espiral temperatura y al desgaste
UNF #4-1-1/2"
M M2 - M24
Puntaen 7 M2,
. UNC #2-1"
espiral UNF  #2-1" :
HSS-PM(Metalurgia de

polvo)

Machuelos Premium
Mayor resistencia a las roturas y larga vida util

Resistencia de filo

« Estructura con alta resistencia al desgaste

« Rendimiento consistente y estabilidad de proceso
« Alta resistencia a la flexion

HERRAMIENTA
DE ROSCADO

[ Scanthis QR code
! to see our
Synchro Tap
yn Ch r 0 = aty work,

A P M

= LN

HASTA 3 VECES MAS RAPIDO

Recubrimiento TiCN para roscado sincréno de alta
velocidad

Caracteristicas y Beneficios

« Alta productividad para alta velocidad
« Longitud de hilo reducida

Previene atasco de virutas con
longitud de hilo corta

« Concentricidad de tolerancia estrecha S
| 9 £
Rango ol = ._E: | £
. M/MF M3 - M20 sl o = s
Spiral Flute UNC/UNF #4-3/4" = T 5| cl
. . M/MF M3 - M20 = | g “ g
Spiral Point UNC/UNF | #4-3/4" a i
A M/ME M3 - M20 . Tolerancia estrecha de
Straight Flute UNC/UNF #4-3/4" véstago
Cold Formin MME M3 - M20
9 UNC/UNF | #4-3/4" HeK
Ny ‘&\ BT
. A © 3 Wy, CAT
Con refrlgeraaon Interna Portaherramientas Sincrono MAS
. VelOCidadeS de husillo extremas «Para compensar la sincronizacion y STRAIGHT-K
- Refrigeracion axial y radial para reducir el ‘ I extender la vida atil
calor « Para compensar tolerancias

Internal Coolant Version « Para méquinas con ciclos de roscado sincronizado

« Mejor flujo de viruta para mejor acabado

= '-.,i: Scan this QR code

<OQTTE | SEcEalle foseeour
mv‘. LT Combo Tap

g
o] i at work.

USO GENERAL PARA MATERIAL VARIADOS

Machuelos HSS-E brillantes, con recubrimiento TiN y
TiAIN, multiproposito

La geometria Combo proporciona suficiente espacio para la evacuacién suave de viruta. Garantiza un alto nivel de
seguridad incluso en condiciones desfavorables.

Caracteristicas y Beneficios

- Para aceros, aceros inoxidables, fundicion y
metales no-ferrosos
Su geometria evita el atasco

- Calidad de roscado constante

Rango

M M2 - M52
. MF M4 - M52
Spiral Flute UNC #4-11/2"
UNF #4-1-1/2"

M M2 - M52
Spiral Point —Mr . M4-M52 , ' :

[PIIEl D UNC | #4-1-1/2" Filos en espiral Punta en espiral

UNF #4-1-1/2"

12
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'I/G 00000000000

Hiuinnnin{ninin

Xenw

PREMIUM X'-EH

Nuevos cortadores de carburo sélido de
nanograno con recubrimiento C

Caracteristicas y Beneficios

« >800 diferentes variedades longitud-didmetro para acabado fino

« Configuracion de alta precisién que incluye también el vastago )
f

Nuevo recubrimiento C

A

. Siquiente nivel de rendimient 2 Filos 2 Filos 2 Filos 2 Filos 2 Filos
SIS AIRS] CLS S CINO ) Redondo  Redondo Redondo  Conradioy ~ Rectocon

« Excelente resistencia al desgaste y al calor mas alla de los concuello concuello cuello cuello
recubrimientos tipicos conico

Rango

« Recto @0.1mm-@ 6mm

« Conradio @0.2mm - @ 3mm

+ Redondo @0.1mm - @ 20mm

Aplicaciones

Ko Qy Q,
j=2] [=2) [=2)
g 2 lnterference S
= Interference £ Angle &=
£8 Angle =4 AT
8o \ %'g %-g
o
T = T = T
= =L fyle
35 S5 £
EE EE EE
88 &8 g8
> ® = o = a®

Transicién de corte
Transicion optimizada de centro para mejorar la
evacuacion de viruta

Redondo

Disefio reforzado
Para mayor estabilidad sin interferir con la
evacuacion viruta

Materia Prima Geometria de esquina

Nanograno desarrollado para mayor estabilidad al choque Alto rendimiento para mayor vida util
térmico

Preparacion de bordes
Excelentes acabados superficiales en alta
velocidad

Recubrimiento especial de alta tecnologia
Excelente resistencia al desgaste y al calor con estabilidad
mejorada al choque térmico

Recto Esquina con radio

14 4G YG-1CO, LTD. « www.cmsupplier.com

HERRAMIENTA
DE FRESADO

.E <[8] Scan this QR code
Tl toseeour V7Plus
s Chip Splitters

[E]k3; atwork.

APLICACIONES DE CORTE PESADO (-HRc40)

Cortadores de carburo sélido con recubrimiento Y

Caracteristicas y Beneficios Rango

« Corte de gran volumen con excelente acabado superficial + Recto @3mm-@ 25mm (1/8-1")
+ Excelente en aceros inoxidables, aceros dulces y hierro fundido + Conradio @3mm-@25mm (1/8-1")
« Disefio Unico de filos para mayor vida util + Redondo @3mm-@25mm (1/8-1")

+ Recubrimiento optimizado para reducciéon de desgaste
« Gran rendimiento con mecanizado trocoidal

A1£A2

a2
A/[—\
Alto rendimiento @
2 . A2

Geometria de esquina ;

Filos
con chmfer )

Desigual

Divisor de Virutas
Disefio especial con divisor de virutas
Longitud de viruta corta

4Filos  4Filos 6 Filos 6 Filos Recubrimiento

Redondo Divisor de virutas Hecho a medida

Multiple
Diserio de hélice

/
/
/
/
/i

yi
for trochoidal Milling

Grado Premium

MECANIZADO DE ALTA VELOCIDAD EN
MATERIALES EXOTICOS

Cortadores de carburo solido con recubrimiento Y

Para aplicaciones de ranurado, fresado en escuadra y rampas . La amplia gama de cortadores de 5 filos con
esquina en chaflan y radio optimizada para fresado lateral y corte

Caracteristicas y Beneficios Rango

- Para Titanio, Aceros Inoxidables y Aceros + Recto @ 6mm-@ 25mm (1/8 - 1-1/4")
« Para alta velocidad y corte pesado « Conradio @6mm-@ 25mm (1/8 - 1-1/4")
- Doble nucleo escalonado con 4y 5 filos « Desbaste @6mm-@25mm

Cortador de doble nuicleo de 4 filos con radio

itaNox-PowerAHPC

Nuevo diseio de 5 Filos para Corte Pesado

» Nuicleo de 2 pasos + Nuevo disefio con mejora para la evacuacion
Canales grandes para evacuacion de virutas
« Excelente evacuacion de viruta « Mayor resistencia en los bordes
* Minimiza la obstruccion - Disefo desigual para eliminar vibraciones
.« Buen rendimiento para ranurado
SECTION X—?( R ngo
e . Redto @ 6mm - @ 25mm (1/4-1")

. Conradio @éemm-@25mm (1/4-1")

« Buen rendimiento en corte de escuadra

SECTIONY-Y' \_ Disefo desigual  Nucleo de alto rendimiento )
Higher rigidity

Nucleo grueso
. « Alta rigidez

+ Mejor estabilidad para evitar flexion

4G YG-1CO,LTD. < www.cmsupplier.com 15




HERRAMIENTA
DE FRESADO

Scan this QR code
L)l {0 See our

4 Alu-Power HPC
atwork.

'I/G HERRAMIENTA
DE FRESADO

4G MILLS =

RECOMENDADOS PARA ACEROS
PRE-ENDURECIDOS (-HRc55)

Cortadores de carburo sélido para Industria
de moldeo

E| . E Scan this QR code .
| ALU-POWER HPC e
B+ atwork.

S
\’\ - ALTO RENDIMIENTO EN ALUMINIO

B

Cortadores con recubrimiento DLC para aluminio y metales
no ferrosos

Largo alcance

Caracteristicas y Beneficios Rango Caracteristicas y Beneficios Disponible con cuello
« Amplia linea de productos + Recto @0.1mm - @ 25mm (.004 - 1") - Disefiado para aleaciones de aluminio
(.008 - 3/4") + Geometrias especiales para controlar el equilibrio y garantizar la

« Excelente acabado y mayor vida util en alta velocidad . Con radio @0.2mm - @ 20mm (. Filos dlindricos < f|~f‘_ " e
+ Disefio de filos desigual para reducir vibraciones y excelente . Redondo @ 0.1mm - @ 25mm (004 - 3/4") calidad \.‘»!%‘ ' W,
evacuacion de virutas N = -
= = - = -

+ X-Speed Rougher @ 6mm - @ 20mm (1/4-1")
« Alta proteccion de filo en esquinas

— Excelente rendimiento con alto avance, altas RPM y gran
* evacuacion de virutas en corte pesado

Geometria simetrica (

<_-
AI-U'POWER HPG CHIPBREAKER — Rango % Disponible sin recubrlmlnto

DLC COATED

! { N Rango de Medidas
Flos dsiguales ‘ ~ § R e
Cortadores de 4 Filos y hélice 3Filos Rectos @3~25mm 21/8~1
variada ‘ 3 Filos Rectos con cuello 26~20mm 21/4~1
3Filos conradio 26~20mm (R03~4mm) | 21/8~1(R.010~.250)
Ultra Micro grain - Optimizado | 3Filos conradioy cuello 2 6~20mm (R0.3~4mm) | @1/4~1(R010~.250)
NanoGrain Carbide  2Flilos ~ 2Flilos ~ 4Flilos ~ 2Flilos ~ 4Flios  4Flios  6Flilos 485 Flilos rOmPeVIItas | Chp Seakerofle mproved on 3 Filos con rompevirutas 0 6~20mm (R0.25~4mm) | ©1/2~3/4(R0.10~60)
R S oY S q 3Fiosconredioyrompevitas | 06~20mm(R025~4mm)  01/8~1(R010~50)

;e 00) 2} Scanthis QR code ] EE Scan this QR code

& toseeour = . 10 see our
 — mill
X5070 Z-xmi" g—-

B+ atwork.

T i-Xmill
FoRE atwork.

PARA ACEROS ENDURECIDOS ALTA PRECISION CON BAJO COSTO

(HRc50-70) Insertos de carburo intercambiables con portaherramientas

Recubrimiento BLUE para mecanizado de de acero y carburo

moldes
Caracteristicas y Beneficios Rango Caracteristicas y Beneficios E
5 Hech9 de carburo premium para alta « Rectos . @ 0.1mm - @ 25mm (.004 - 1":) - Para corte general, aceros pre-endurecidos, aceros endurecidos, Portaherramientas redondo de acero

velocidad S . - Conradio @0.5mm - @ 20mm (1/16-1") ) aceros inoxidables y grafito 90mm - 300mm (3-5/8" - 8")
«+ Angulos de inclinacién negativos + Redondo @0.1mm - @ 25mm (1/32 - 1/4") - Redondos, con radio y de alto avance
* Excelente acabado - - Portaherramientas disponibles en acero y carburo =~—§j
4 \ 3 » Larga vida util con alta resistencia al desgaste Portaherramientas con radio de acero
+ Mayor precisién al ajustar la tolerancia 100mm - 350mm (4" -8-11/16")

——————
Portaherramientas redondo de carburo
130mm - 400mm (5-1/8 - 11-7/8)

b ———

Portaherramientas con radio de carburo

Corner Geometries

Recubrimiento

BLUE +Redondo @ 8mm -@ 33mm (5/16 - 1-1/4") 130mm - 300mm
' «Con radio @ 8mm - @ 33mm (5/16 - 1-1/4")
Miniatura 2 Filos 4 Filos 2&4 Filos 4 Filos 6&8 Filos n u a a -
Conradio Conradio Redondo Alto avance 45° Helix )
Nano Grain Carbide
Para corte general Para aceros pre-endurecidos Para aceros endurecidos Para Grafito Radio completo Alto avance Para aceros inoxidables
(XMB110A, XMR110A) (XMB120C, XMR1200) (XMB260T, XMR260T) (XMB110D, XMR110D) (XMM110V) (XMF110V) (XMB130A, XMR110A)
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'I/G HERRAMIENTAS
DE FRESADO

Scan this QR code
=1%o Seeour

Ed Power E-Hydro

L. atwork.

477G SISTEMAS DE SUJECION

1-SMART —

EXCELENTE FLEXIBILIDAD DE FRESADO DE ALT
RENDIMIENTO PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO  -Fxcelente T.LR. de precision

< 0.003mm (Sujecién directa)

"Fuerza de sujecién
«ID12mm: 110 Nm
+ID 20mm : 520 Nm
+ID 32mm :900 Nm

= Basico G2.5 25,000 RPM equilibrado

Caracteristicas y Beneficios

- Evita inversiones costosas con tecnologia de

Cortadores modulares de carburo con recubrimiento Y para -Power E Hydro
adaptadores de fresado
- Rendimiento probado en sistema

corte en aceros pre-endurecidos
' W% 1 %/
‘ (| ‘ f
A (Y ) ,'
modular rentable Ej Q!
* Solucién éptima para longitudes Acoplamiento atornillable
largas en fabricacién de moldes MO06 - MO8 = M10 - M12 - M16

=Varios tamanos de boquillas

@3mm-@ 25mm

- Ventajas
« Para desbaste y acabado
+ No se desliza ni se sale la herramienta
« Disefio de cuerpo rigido

Rango « Evita dobleces durante el mecanizado
« Rectos @10mm - @ 32mm (3/8 - 1-1/4") IP derdet fuert
- Con radio @ 10mm - @ 32mm (3/8 - 1-1/4") -~ o S CELEAG U A
I D(mm) 0. D(mm) Power E Hydro Power E Hydro
40,000 27 16
40,000 27 23
\ L 1 10 1o 40,000 32 45
Portaherramientas Portaherramientas Cono portaherramientas 12 12 40,000 27 M 90 110
de carburo deacero 14 14 40,000 37 110
16 16 40,000 42 185
18 18 40,000 42 240
20 20 40,000 42 48 330 520
Py [Elzwsi[a] can this OR code 25 25 25,000 48 400
| TRk o ression 32 32 25,000 55 57 650 900
MATERIALE MPUEST gy | s Rohes
U [EIEEEL atwork. - Tolerancia de Diam. Int: H6
ALTO RENDIMIENTO DE MECANIZADO PARA E);tsrﬁg?e?éaﬁ{gry enad
Sistema de ' Llenado con Mantiene una potencia
MATERIALES COMPUESTOS llenado al vacio |:> aceite 100% puro I:> de torsion fuerte
Especialmente disefiadas para mejorar la eficiencia en fresado y
barrenado
Cortadores rompevirutas con diamante Cortadores de compresion con diamante SHRINK FIT HOLDER
« Estructura Unica de filos que proporcionan - Estructura unica de filos que proporcionan mejores I Potencia de torsion fuerte I Mecanizado profundo

mejores acabados con menos fuerza de corte acabados con menos fuerza de corte
+ Reduce la de-laminacion y las fibras sin cortar + Reduce la de-laminacién y desprendimiento de
+ Proceso de desbaste y acabado fibras
« Multiples filos + Proceso de desbaste y acabado
+ Recubrimiento de diamante para mayor resistencia

la abrasié —~
Tipo de Flos ¢ ‘4 | gv’ Y

@ % % % Ranurado Corte lateral Cavidades

Shrink Fit Holder

Type 1 Type 2 Type 3 Type & 'I/G L . .
No End Cut Burr End End Mill End Drill End COMPOSITE «Precision TIR = Potencia de torsion
MATERIALS )
TOOL SOLUTIONS FOR INDUSTRIES <0.003mm Min. T8Nm ~ 550Nm
2k . ! ;
Brocas de Carburo Solido \[\ ,\ ri. " Grado de balance " Disefo estandar y corto . cencia de torsio
» o . |G : . - Logra gran potencia de torsién
Eleccion perfecta con disefio innovador y recubrimiento CVD Scan QR Code Min. G2.5/25,000rpm c Etandslfd ggo mediante la integracién del
para perforacién compuesta H I l I l I * n '] " to See More Tools for e L portaherramientas y la
COMPOSITE METERIALS herramienta
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Y& YG-1CO, LTD.

HEAD OFFICE
13-40, Songdogwahak-ro 16beon-gil, Yeonsu-gu, Incheon 21984, South Korea

Notice YG-1 Global head office is relocated from December 2020 to a new address as above;

Phone: +82-32-526-0909
https://www.yg1.kr E-mail: yg1@yg1.kr

The information is provided for reference only. Tool specifications are subject to change without prior notice.
Although we endeavor to supply accurate and timely information, there can be no guarantee to cover every particular application.
YG-1 or publishers are not liable for any damage for use of the information.
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Tool specifications are subject to change without prior notice.



