OTOMOTIV EKIPMANLARI VE MAKINE YEDEK PARGA

NOMINAL CAP [ iC CAP [ d2(mm) | d2(mm) | d2(mm) | d2(mm) h(mm)

DN di PN 6 PN 10 PN 26 PN 25 [PN40

15 22 50 50 50 50 3
20 28 60 60 60 60 3
25 35 70 70 70 70 3
32 43 82 82 82 82 3
40 49 92 92 92 92 3
50 61 107 107 107 107 4
65 77 127 127 127 127 4
80 90 142 142 142 142 4
100 115 152 162 162 5
125 141 182 192 192 5
150 169 207 218 218 225 225 5
175 195 248 248 267 5
200 220 273 273 292 6
250 274 328 330 342 6
300 328 378 385 402 418 6
350 368 426 438 445 458 7
400 420 473 490 497 515 547 7
450 470 540 7
500 520 595 618 625 7
600 620 695 735 730 745 7
700 720 810 8

Celik takviyeli contalar kaucuk ile ¢elik cemberin yiksek sicaklik ve basing kaucugu vulkanize ederek
sikistirilmasiyla imal edilir.

Vulkanize olmus kauguk ile ¢elik takviyesinin ylksek basing altinda bir araya gelmesi sonucu zor sartlar altinda dahi
kaugugun

kabarmasinin ve sismesinin oniline geger.

Urtintin kullanilacagi yerdeki ortam sartlari, tiriinde kullanilacak olan kauguk tiiriiniin belirlenmesinde etkendir.
Kullanim alanina gére NBR, EPDM, NEOPRENE, SBR, SBRNBR, FKM(VITON) kauguk kullaniimaktadir.



