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Potencial de
impresion a dos caras

— La Lithrone GX40P completa la gama Komori —

La maquina de retiracion Lithrone GX40P viene
a sumarse a la gama de maquinas Komori de
impresion a doble cara. El nuevo modelo ofrece una
velocidad de impresion maxima de 18 000 pliegos
por hora e imprime imagenes de tamaro B1.

La maquina incorpora las ultimas tecnologias para
laimpresion a alta velocidad estable, como el sistema
de accionamiento independiente del alimentador
del buque insignia Lithrone GX40, y tecnologias
de mecatronica avanzada, como el control de
densidad espectral PDC-SX - SX Model y el sistema
de evaluacion de la calidad de impresion PQA-S
para pliegos. Estas tecnologias facilitan la tarea al
operario y garantizan la maxima productividad.

La gama actual de maquinas de impresion a
doble cara de Komori esta compuesta por tres
modelos principales, cada uno con un mecanismo
distinto: la Lithrone GX40P, la Lithrone GX40RP y
la Lithrone S40SP. Desde el ano 2000, Komori ha
suministrado mas de 900 maquinas de retiracion
en todo el mundo. En este articulo, analizaremos las
caracteristicas de los distintos modelos y el tipo de
impresion para el que se utilizan.

Total de envios de maquinas a dos caras de pagina completa

De 20 maquinas en el ano 2000 a mas de 900
en 2019

Nota: en la version impresa, las secciones Py RP del gréfico estan
invertidas. El gréfico de este PDF es correcto.

Lithrone GX40P a ocho colores




Nueva: Lithrone GX40P

Equipada con un cilindro de retiracion que voltea los
pliegos, esta maquina tipo perfector convertible no
solo es capaz de imprimira doble cara en una pasada,
sino que también ofrece impresion multicolor a
una cara. Asi, esta flexible maquina ofrece tanto la
productividad de la impresion a doble cara como el
valor afadido de la impresion multicolor.

La configuracion exclusiva de Komori emplea
tres cilindros de doble diametro para el cilindro
de impresion, transferencia y volteo de la hoja,
reduciendo la flexion de las hojas provocada por los
cilindros y el estrés que provoca el transporte. Este
disefio permite la impresion fluida a una cara 'y dos
caras, incluso sobre hojas gruesas.

La Lithrone GX40P difiere del modelo Lithrone
G40P por su capacidad de imprimira dos caras a una
velocidad de 18 000 plh gracias al uso de un nuevo
mecanismo de volteo de las hojas que es simple y
muy rigido. Las piezas requieren un mantenimiento
minimoyy la calidad es tan estable que los cambios en
la precision de registro anverso/reverso son minimos
gracias a su sencilla construccion.

En la Lithrone G40P, cuando se cambia la anchura
de la hoja, los puntos de succién de la unidad de
volteo del pliego ajustan manualmente el tamafo
de la hoja. En la Lithrone GX40P, sin embargo,
estan vinculados al tamano del papel y el ajuste
es automatico. Ademas, la funcion de cambio de
impresion automatica Smart Sequence no solo
acorta los cambios de trabajos, sino que elimina
los errores de ajuste de los operarios. La funcion de
medicion del registro anverso/reverso de PDC-SX
esta perfectamente adaptada a las maquinas de
retiracion. Cuando se ajustan las marcas de registro
anverso/reverso mediante el método convencional,
el operario comprueba sus posiciones sosteniendo la
hoja a contraluz. En el caso de hojas gruesas que no
admiten este método, la diferencia entre el registro
de anverso y reverso se determina perforando el
centro de las marcas de registro con una aguja.

Lithrone GX40RP a ocho colores

El nuevo mecanismo de volteo de la hoja de la Lithrone GX40P es
simple y rigido, permitiendo un funcionamiento estable a 18 000 plh

Estos métodos no son cuantitativos. PDC-SX mide
cuantitativamente la diferencia entre el registro del anverso y el
reverso, y permite reducir las comprobaciones de registro y los
tiempos de ajuste, asi como el papel necesario para los ajustes,
liberando al operario.

Ademas, PDC-SX y PQA-S soportan desde la impresion de
pruebas hasta la produccién mediante funciones de inspeccion
de la calidad en linea, control del colory registro automatico. La
funcion de evaluacion de hojas buenas para tirar, incorporada
en Autopilot, automatiza todos los procesos desde laimpresion
de pruebas hasta la produccion, acortando el tiempo de
arranque y estandarizando los procesos de impresion de
prueba. La combinacion de Smart Sequence, Autopilot y la
impresion a dos caras en una pasada con la Lithrone GX40P
facilita la estandarizacion y maximiza la productividad.

Cuando se emplean sistemas UV LED o UV de alta sensibilidad
(H-UV) antes de la unidad de retiracion y en la salida, es posible
imprimir a dos caras en una pasada incluyendo barnizado
UV con secado instantaneo. Dado que el secado no requiere
tiempo y el trabajo puede pasar directamente al siguiente
proceso, la productividad es muy elevada y se acortan los
tiempos de los procesos de acabado, con la consiguiente mejora
de la productividad global.

Lithrone S40SP a cuatro colores



Ahorro de papel: Lithrone GX40RP

A pesar de que la maquina de impresion a doble
cara Lithrone GX40RP también ofrece una velocidad
de impresion maxima de 18 000 pliegos por hora e
imprimir formatos B1, no incorpora un mecanismo de
volteo de la hoja tipo perfector.

Las maquinas offset de alimentacion a hoja transportan
el papel agarrando las hojas mediante pinzas. En las
maquinas tipo perfector, el mecanismo de volteo de
la hoja cambia el agarre del borde anterior al posterior
cuando se voltea la hoja, por lo que es necesario un
margen de pinzas en ambos bordes de la hoja.

Sin embargo, la Lithrone GX40RP permite laimpresion
a dos hojas en una pasada transportando las hojas
a través de tres cilindros de transferencia de doble
diametroy un tambor de succién (unidad RP) cuando se
cambia de tiro a retiro.

En otras palabras, dado que no es necesario cambiar
el agarre de pinzas del borde anterior al posterior de
la hoja, no hay diferencias de registro anverso/reverso
cuando se cambian las pinzas, y es posible reducir
el coste del papel gracias a la ausencia del margen de
pinzas.

Aunque los tamafios de papel varian en todo el
mundo, las medidas mas habituales en Japon son 625
x 880 mm y 636 x 939 mm. Cuando se imprime una
imagen en formato Al de 8 paginas en unasola cara o de
16 paginas en ambas caras, una maquina tipo perfector
debe usar papel de 636 x 939 mm puesto que se

Lithrone GX40RP

Sistema de transporte de las hojas

e Tambor de succién e Gilindro de transferencia

o Gilindro de transferencia
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e Guia de succion

requiere un margen de pinzas. Sin embargo, dado que laimpresion
a doble cara tipo RP no requiere un margen de pinzas en el borde
posterior de la hoja, puede imprimir papel de hasta 625 x 880 mm,
con el consiguiente ahorro en el coste de papel.

Asimismo, dado que la Lithrone GX40RP no tiene ningun
mecanismo complejo de volteo de las hojas y permite transportar
las hojas con agarre de pinzas en un solo borde, puede imprimir
sobre papel mas grueso que la Lithrone GX40P. La maquina tipo
perfecto puede imprimir papeles de hasta 0.6 mm de espesor,
mientras que la maquina RP ofrece la ventaja de imprimir sobre
papeles de hasta 0.8 mm.

Cada vez mas impresores implementan la impresion a dos caras
en una pasada con colores especiales en
el reverso e impresion de valor afadido
en el anverso usando la maquina RP con
uno o dos colores en el reverso, seis o
sietes colores en el anverso y una unidad
de barnizado.

No obstante, por su estructura, la
Lithrone GX40RP no permite laimpresion
multicolor que si puede realizar la Lithrone
GX40P. Es una maquina especifica para la
impresion a doble cara en una pasada.

Aunque no permite la impresion
multicolor en una pasada, la Lithrone
GX40RP es la maquina ideal para la
impresion a dos caras a alta velocidad
en una sola pasada con bajos costes de
papel. Para alta velocidad y flexibilidad
tanto en la impresion a dos caras como
multicolor a una sola cara, la respuesta es
la Lithrone GX40P. Los usuarios de Japon
y Asia tienden a preferir el modelo RP,
mientras que los impresores de Europa,
Norteamérica y Sudamérica prefieren la
perfector.

e Cilindro de transferencia ¢ H-UV/H-UV L (LED)



Tamario compacto: Lithrone S40SP

La matriz de cilindros de la Lithrone S40SP,
presentada en el afio 2005, es una estructura
Unica que imprime el anverso y el reverso de
forma alternada sin usar cilindros de transferencia.
La ventaja de esta estructura es que permite
la instalacion de una maquina de impresion a
cuatricromia a doble cara practicamente en el mismo
espacio que ocupa una maquina a cuatricromia de
40 pulgadas para la impresion a una cara. En lugares
donde los edificios son pequenos, como Japon,
la Lithrone S40SP constituye una buena opcién
para plantas en las que no seria posible instalar
una Lithrone GX40P o una Lithrone GX40RP para
retiracion. Aunque la Lithrone S40SP no permite la
impresion multicolor a una sola cara porque emplea
un sistema de transporte de las hojas como el de la
Lithrone GX40RP, se han instalado muchas maquinas
monocromas, a dos colores o cuatro colores para la
impresion a dos caras de libros, catalogos y libros de
texto en Japon y China.

En la matriz de cilindros que imprime el anversoy el
reverso de forma alternada, es necesaria una camisa
de ceramica especial en la superficie de los cilindros
de impresion del anverso y el reverso para prevenir
la adhesion de tinta convencional de las hojas
humedas en la superficie del siguiente cilindro de
impresion. Aunque recuerda a la impresion UV, esta
opcion requeriria la instalacion de una lampara UV
en cada unidad de impresion, dado que el anverso
y el reverso se imprimen de forma alternada, lo que
resultaria inviable desde el punto de vista del coste
de instalacion y uso de una lampara UV.

Dado que los cilindros de impresion de anverso
y reverso estan dispuestos de forma alternada, la
maquina puede imprimir papel de hasta 0.2 mm
de espesor debido al margen entre cilindros. Asi, la
Lithrone S40SP se utiliza como una maquina a dos
caras dedicada en la impresion comercial con tinta
convencional, minimizando los requisitos de espacio
parasu instalacion y los gastos de explotacion.

Desde el afo 2010, la tecnologia UV se ha
introducido en la impresién comercial con la
llegada de las tintas UV de alta sensibilidad, y cada
vez se instalan mas maquinas tipo perfector y RP
para la impresion a doble cara, tanto mediante el
proceso convencional como UV. En los ultimos
anos, la adopcion de sistemas UV LED ha crecido
paralelamente al deseo de ahorrar energjia.

Komori ofrece tres tipos de maquinas excepcionales
paralaimpresion a doble cara, capaces de aumentar
la productividad y la relacion calidad-precio.

/

Gama de maqguinas de
Impresion a doble cara

Lithrone S40SP (Super Perfector): 15000 plh

f i

Lithrone GX40P (Perfector): 18 000 plh

=
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Komori International (Europe)

Momentos del lanzamiento @

de la Lithrone GX40P

Komori International (Europe) organizd el acto de
lanzamiento oficial de la Lithrone GX40P a ocho colores
el pasado 6 de junio como parte de la campana global
para promocionar la nueva incorporacion a su gama de
productos. Pensado para informar e inspirar a aquellas
personas interesadas en la nueva maquina de retiracion y
sus posibilidades, el evento de lanzamiento recibié a 100
visitantes seleccionados de la region EMEA (Europa, Oriente
Medio y Africa).

La nueva maquina es capaz de gestionar a la perfeccion
tanto trabajos de impresion a dos caras en una pasada
como de impresion directa multicolor. La Lithrone GX40P
a ocho colores garantiza una elevada productividad y
rentabilidad gracias a su distintivo mecanismo de retiracion
de Komori, que utiliza tres cilindros de doble diametro.
Capaz de imprimir a una velocidad de 18 000 plh, incluso
sobre materiales de alto gramaje, la maquina exhibio
sus capacidades durante demostraciones en directo
imprimiendo a unay dos caras.

Los visitantes disfrutaron de una simulacion completa del
proceso web-to-print de la mano del equipo del Komori
Graphic Center-Europe (KGC-E). La maquina de retiracion
produjo tiradas cortas de trabajos a doble cara a todo
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color con cambios de trabajo muy rdpidos. Durante la
misma demostracion, quedo patente su potencial para
la impresion de valor afadido incorporando dos colores
adicionales durante la impresion a una cara. Cuando se
combina con el sistema de corte automatico Apressia
CTX132, la configuracion se puede adaptar a requisitos
concretos. Como se demostrd durante la jornada, Komori
ha ampliado su abanico de soluciones de retiracion,
siendo la nueva Lithrone GX40P la primera en imprimir a



doble cara a alta velocidad. Tanto en impresion digital como
offset de pliegos o bobinas, Komori cuenta con una larga
trayectoria y la experiencia necesaria para ofrecer soluciones
exclusivas a sus clientes.

Retiracion a alta velocidad: la incorporacion ideal

Peter Minis, director de marketing de Komori Europe:
“Esta nueva Komori Lithrone GX40P a ocho colores ofrece
retiracion en una combinacion dnica con trabajos de alta
velocidad, convirtiéndola en la incorporacion ideal para el
taller de un negocio web-to-print. Alto volumen, cambios de
trabajo rapidos y, en consecuencia, mayor productividad. La
combinacion de retiracion y alta velocidad también es idonea
para pedidos pequefios, dado que esta maquina acorta la
puesta a punto en cualquier trabajo. La nueva incorporacion
complementa perfectamente la gama de equipos Lithrone, y
laletra’G’ significa Green (ecoldgico). Esta fabricada en nuestra
planta sostenible de Tsukuba (Japén), donde la eficiencia
energética viene promovida por la generacion de energia
edlica y solar. La Lithrone GX40P ahorra energia y espacio,
reduciendo también el calor de escape durante la produccion”.

“Hemos lanzado esta nueva incorporacion a la gama de
maquinas de retiracion organizando este evento y dando la
bienvenida a los clientes en nuestro centro. Empezamos con

el acto inaugural a cargo del presidente Ken Sagawa,
seguido de una presentacion de las soluciones de
retiracion de Komori y una demostracion de la Apressia
CTX132. A continuacion, servimos un mend de tres platos
a los clientes y distribuidores, y el evento finalizo con
una serie de presentaciones. Los instructores del KGC-E
lograron responder a todas las preguntas planteadas por
los asistentes, ademas de abrir la maquina para mostrar la
excelencia en ingenieria que caracteriza a Komori”.

La decision de crear un evento bajo invitacion solo para
clientes VIP es nueva para Komori Europe. En palabras
de Minis: “Siempre hacemos lo posible por acoger a
los visitantes a nuestro Centro Grafico, ya sea para una
demostracion o un evento de este tipo. Sin embargo,
con la nueva maquina y todas las posibilidades que
ofrece, queriamos prestar toda nuestra atencion al
publico que mas podia interesarle. Queriamos realizar
una demostracion y varias presentaciones, hacer que
los instructores respondiesen preguntas y les mostrasen
lo que ocurre dentro de la maquina. Y todo esto
funciona mejor con un publico reducido. No obstante,
estaremos encantados recibir visitas en el KGC-E para
demostraciones personalizadas de la nueva Lithrone
GX40P a ocho colores”.
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KP-Connect

La mirada puesta en el taller

KP-Connect de Komori. El sistema no solo muestra claramente las condiciones operativas de
la maquina y ofrece visibilidad. KP-Connect es una herramienta capaz de identificar cuellos de
botella, mejorar la productividad y aumentar los ingresos.

La industria grafica se encuentra en una situacion
complicada, que se caracteriza por un aumento de

los trabajos basados en muchos productos diferentes,

e e =] tiradas pequenas y plazos de entrega cortos, sumados

a una reduccion de los precios unitarios. Las empresas

_ KP-Connec

aplican todo tipo de planteamientos con el fin de
aumentar la productividad, pero muchos de sus

esfuerzos son en vano. Sin embargo, hay una solucion
que despierta cada vez mas interés: KP-Connect, la
solucion de Komori que fomenta la optimizacion de
la maquina y la impresion, y que proporciona a los
impresores y a Komori datos operativos aprovechando
el entorno seguro de la nube.

/I D Komori On Press



iDonde empieza lamejora de la productividad?

Deberia empezar conociendo objetivamente los
factores que afectan a la productividad, por ejemplo,
saber si las maquinas de impresion funcionan de manera
eficiente y si los operarios les sacan el maximo partido.
En otras palabras, el punto de partida deberia ser hacer
visibles las condiciones operativas. Del mismo modo que
cuando se empieza una dieta, lo primero que se hace es
comprobar el peso y anotar las comidas.

Trampolin para la mejora de la
productividad: visibilizando las
condiciones operativas

Tiempo de
inactividad

34+

Tiempo de
impresion

33 %

Tiempo de puesta a punto
(cambios + impresion de prueba)

Reduciendo el tiempo de
inactividad y la puesta a punto, y

aumentando el tiempo de impresion
de produccion, la productividad por

maquina aumenta.

Encuesta interna de 45 empresas que utilizan KHS-Al. Resultados
calculados a partir de 31 empresas que imprimen principalmente
trabajos a cuatricromia.

iPor qué esimportante la visibilidad?

Porque nos permite conocer los problemas que
debemos resolver. Porque, sin visibilidad, no podremos
identificar los problemas concretos que estan
menoscabando nuestra productividad y no sera posible
tomar acciones concretas.

sFuncionan bien las maquinas de impresion? ;Cudntas
hojas se desperdician por cada trabajo? ;El estado de
las maquinas es bueno o deficiente? ;Los métodos de
trabajo de los operarios estan libres de problemas? Solo
podremos tomar medidas para mejorar si visibilizamos
todas estas cosas.

No obstante, Komori ha descubierto que muchos
impresores tienen dificultades a la hora de hacer realidad
la visibilidad.

;Por qué lavisibilidad es dificil de implementar?

En 2013, Komori inaugurd un servicio que analizaba
los datos KHS-AI recogidos en una memoria USB
utilizando software que registraba automaticamente
las condiciones operativas de la maquina de impresion.
Descubrimos que el tiempo que las valiosas maquinas de
impresion dedicaban a la impresion de produccion —el
porcentaje de tiempo durante el que las maquinas ganan
dinero— erasolo del 33 por ciento. La cantidad de merma
durante el arranque de laimpresion también era superior
al estimado.

Estas condiciones reales de funcionamiento plantean
problemas graves que deben ser resueltos. Pero lo
mas importante es que muchos impresores no son
conscientes de estas condiciones. Muchas empresas se
sorprendieron al ver el informe. No tenian un sistema para
visibilizar sus propias operaciones. En este estado, resulta
imposible saber por donde empezar a implementar
medidas de mejora.

$Qué puede hacer Komori por la visibilidad?
KP-Connect se cred como un sistema de apoyo para
mejorar la productividad de impresion y se ha ofrecido
a los clientes 2016. Ya esta mejorando la efectividad
implementando la visibilidad en muchas instalaciones.
KP-Connect es un sistema basado en la nube que utiliza
el internet de las cosas (loT). La informacion operativa
de la maquina de impresion se envia automaticamente
ala nube, y la visibilidad se plasma de distintas formas.
Imaginemos que es un sistema que automatiza la creacion
de los informes diarios de los operarios y el andlisis de los
informes diarios del director de impresion.
Concretamente, es posible comprobar las condiciones
operativas tanto desde un ordenador personal como
desde el navegador de una tablet o un smartphone
usando la funcion Cloud Dashboard de KP-Connect,
lo cual ofrece una gran comodidad a los usuarios.
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KP-Connect

Toda la informacion
esta digitalizada y los
problemas son visibles. KOMORI

KP-Connec

/ Ventajas de KP-Connect

Todos los problemas son visibles, hay menos errores, facil acceso a
los calendarios, mayor conciencia del espacio de trabajo sobre toda
la informacion relevante que se muestra en forma de datos digitales.

Problemas antes de KP-Connect

El departamento de preimpresion y el taller no
tienen acceso temprano a lainformacion y tienen
dificultades para manejar problemas comunes.

La productividad y la eficiencia se ven afectadas.

Todos los items que se pueden comprobar con
KP-Connect, incluyendo los resultados operativos y los
resultados de los analisis como pueden ser los informes
diarios, semanales o mensuales, las condiciones de
mantenimiento de la maquina, el estado del progreso
de los trabajos cada 30 minutos y un analisis de
tendencias detallado, se muestran en un formato muy
facil de comprender. Asi, las condiciones operativas de la
maquina se pueden comprobar en cualquier momento y
en cualquier lugar con un navegador de internet.
Ademds, los usuarios pueden aprovechar instrucciones
envideo sobre el mantenimiento de lamaquinay mejores
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practicas, materiales creados por los instructores del KGC
Printing College.

KP-Connect no solo se emplea para detectar problemas
através de lavisibilidad. Lo mas importante parala mejora
de la productividad es la estandarizacion de las acciones
de mejora. En otras palabras, resulta vital no poner fin a
las iniciativas de mejora temporales, pero asegurarse
de que se logra la misma efectividad incluso aunque
el operario cambie y garantizar que dicha efectividad
se mantendrd incluso seis meses o un ano después. La
capacidad de aprovechar datos digitales objetivos con
KP-Connect constituye la base de las acciones de mejora.
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Soluciones en el taller Desp

Situacion operativa
disponible en
cualquier momento
y lugar.

oty
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Soluciones después de KP-Connect

La situacion operativa esta disponible en cualquier momento y lugar, y se generan informes automaticamente, se optimizan
calendarios y eliminan errores de entrada. La productividad y la eficiencia aumentan y se reduce drasticamente el desperdicio.

Ayuda parala maquinay el operario

En términos generales, se suele pensar que los
fabricantes de maquinas de impresion piensan sobre todo
en vender la maquina. No obstante, para los impresores,
el reto empieza con la instalacion del equipo. ;Hasta
donde se puede aumentar el coeficiente de explotacion?
;Hasta qué punto se puede aumentar la productividad
con una maquina de dltima generacion? En calidad
de proveedor de servicios de ingenieria de impresion
(PESP), Komori se compromete a apoyar integralmente
a los impresores. Y por ese motivo, KP-Connect esta
disponible como una herramienta para proporcionar
visibilidad a las areas que generan inquietud al cliente.

;Como se instala KP-Connect?

KP-Connect Basic se puede instalar inmediatamente
en cualquier maquina equipada con KHS-Al version 5/6
con acceso a internet. Para los clientes sin internet, esta
disponible una configuracion opcional con red movil
cerrada. También se ofrece una version de evaluacion de
KP-Connect Basic.

Los productos y servicios y la disponibilidad varian segun la zona.
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Perfiles de usuario

Loretoprint, ltalia | Impremia IS29

Loretoprint compra la primera
Impremia 1S29 de Italia

En 2016 cumplio medio siglo de actividad, pero a todos los efectos, Loretoprint sigue siendo una
empresa joven, incluso dispuesta a ponerse a pruebay abordar los nuevos retos que plantea el mercado

mediante la inversion en tecnologia punta.

Vito Ferrone, gerente

A diferencia de sus competidores, la empresa ha logrado
reinventarse en multiples ocasiones, pasando de producir sellos
(de ahi su nombre original, Timbroloreto), placas y fotocopias
monocromas en 1966 a la moderna realidad de la impresion
digital bajo el nuevo nombre de Timbroloreto Copyline en
2003, y el posterior rebranding empresarial en 2008 que la llevd
a convertirse en Loretoprint. En todos estos afios, lo que no ha
cambiado es su ubicacion —via Andrea Costa, junto a Piazzale
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Loreto— en pleno centro de Milan, y el estilo
del establecimiento, con espectaculares
escaparates que exhiben los productos
impresos caracteristicos de la empresa, como
tarjetas de visita estandar o brillantes, camisetas
personalizadas, posteres, copias fotograficas y
mucho mas.

Para hablarnos de la historia de la empresa y



de suinversién mas reciente, Vito Ferrone, gerente de Loretoprint,
accedio a ser entrevistado por On Press. “Los avances tecnolégicos
siempre han estado ahi, como hilo conductor de estos 53 afios de
negocio. Con el tiempo, hemos continuado explorando nuestra
gama de productos y servicios, sin olvidarnos del espacio que
ocupa laempresa. Recientemente, adquiri 200 metros cuadrados
en el piso superior de nuestra tienda, y ahora me planteo qué
actividades podemos realizar en el nuevo espacio”.

Bienvenida a la Komori Impremia 1S29

La nueva Impremia 1S29 se instal6 en Loretoprint en septiembre
de 2018, convirtiéndose en la primera de su categoria en Italia. La
maquina es el resultado de combinar tecnologia offset y digital,
y fue disenada con un objetivo muy concreto: satisfacer las
demandas de tiradas cortas con datos variables. El sistema inkjet
UV auna la mejor calidad de colory la fiabilidad de la impresion
offset con la versatilidad de la inyeccion de tinta y la capacidad
de imprimir sobre una amplia variedad de materiales, incluyendo
papel offset convencional. Admite hojas de 585x 750 mmy puede
imprimir en modo directo (a una velocidad de 3000 pliegos por
hora)y a dos caras (1500 plh) sin necesidad de usar papel estucado.

“Al elegir la Impremia 1529, no solo cambiamos el formato,
pasando de 35 x50 cm a 50 x 70 cm, sino también la tecnologia’,
afirma Ferrone. “De hecho, el sistema inkjet UV de Komori
ha sustituido a nuestra anterior impresora digital basada en
tecnologia electrofotografica. Antes de realizar esta inversion,
analicé cuidadosamente el mercado y examiné diversas maquinas
de impresion digital de otros fabricantes que trabajaban en
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el formato 50 x 70 c¢m, principalmente porque mis anteriores
inversiones en soluciones de acabado, plegado, barnizado y
laminado, entre otras, ya eran compatibles con dicho formato.
Encontré a un fabricante que ofrecia una maquina muy interesante
desde el punto de vista de la calidad de impresion, pero que no
tenia la opcion de imprimir a dos caras. Concluimos que otro
sistema ampliamente conocido aprovechaba un disefio antiguo
desde el punto de vista tecnolégico. Realicé pruebas en varios
showrooms y centros de demostracion antes de tomar una
decision. Hubo varios elementos que me impulsaron hacia una
solucion inkjet, y hacia Komori en particular, un proveedor que
demostrd tener una gran orientacion al cliente, con un equipo
dedicado y procesos de toma de decisiones rapidos y eficientes”.

El doble de productividad con la Impremia 1529

“Con los afios me di cuenta de que necesitadbamos una mayor
capacidad de produccion, y empecé a pensar en cambiar a un
formato mas grande. No obstante, también vi que habia otros
parametros basicos que debiamos evaluar a la hora de apostar
por una maquina, como la velocidad de produccién; un factor
que, para nosotros, resulta esencial debido a la gran variedad de
trabajos que recibimos de los clientes, y también por la cantidad
de personas que acuden a nosotros con peticiones de ultima hora.
Hoy, gracias a la Impremia 1529, hemos duplicado la velocidad
de impresion en comparacion con el equipo anterior, y también
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hemos ampliado la gama de materiales sobre
los que podemos imprimir: lamaquina permite
imprimir desde 0.06 hasta 0.6 mm en modo
directo, y hasta 0.45 mm a doble cara. Ademas,
gracias al curado UV LED, podemos imprimir
sobre materiales plasticos, y especialmente
sobre papel natural, que los clientes suelen
preferir antes que su homologo brillante.

Otra gran ventaja de esta inversion en
Komori era que nos permitia realizar una
parte considerable de la produccién por
nuestra cuenta, siendo trabajos que hasta
hace relativamente poco tiempo teniamos
que subcontratar a imprentas tradicionales.
Todo ello se tradujo en un ahorro importante
de tiempo y costes. El primer proyecto que
imprimimos en la nueva maquina era un libro
para un sindicato con unatirada de 850 copias.
Ahora también producimos poésteres para
tiendasy vallas publicitarias, por ejemplo, y de
cara al futuro nos gustaria producir también
envases y cajas a escala interna”. A este efecto,
la empresa tiene previsto invertir en una
plegadora-encoladora.

“Nuestro verdadero punto fuerte es el
acabado”, comenta Ferrone, “hasta el punto
de tener procesos funcionando en paralelo
al sistema inkjet, como un sistema especial
de barnizado, y otras soluciones de moldeo
a presion, encuadernado en rastica y otros

tipos de procesos. Con la Impremia 1529, hemos superado las
dificultades que teniamos anteriormente con los impresos a
los que se debia aplicar un acabado. Ademds, me parecié muy
atractiva la facilidad de uso de la Impremia 1529, que incorpora
bandejas de papel como las maquinas offset, y actualmente la
manejan dos personas en un turno y medio: un operario para la
preimpresion y uno para la impresion. Seguimos manteniendo
una maquina de formato 35 x 50 cm junto a la maquina Komori”.

Planes de futuro: web-to-print

La proxima ambicion de Loretoprint es gestionar todo el flujo
de trabajo de manera mas eficiente automatizando algunos de
los procesos que mas tiempo requieren, como la elaboracion de
presupuestos.

Vito Ferrone nos mostré una vista previa de la plataforma web-
to-print que tienen previsto lanzar, un proyecto en el que llevan
10 afos trabajando con la firma de software Dynamicsoft. Esta
plataforma se vuelve cada vez mas necesaria, dado el promedio
de 24 000 pedidos que Loretoprint despacha anualmente. Los
clientes de Loretoprint abarcan desde alumnos de escuelas de
disefio hasta pequefios emprendedores, editores y empresas de
cosmética o cadenas de establecimientos de varios sectores.

“La plataforma web-to-print nos permitira ser mas competitivos
en las tiradas cortas”, concluye Ferrone. “El lanzamiento de la
plataforma es inminente y mi intencion es promocionar el nuevo
servicio en multiples canales”.

El video de la instalacion de la Impremia 1S29 producido por
Loretoprint se puede ver en el portal especial de Komori.
Utilice este cddigo o copie la URL a continuacion.

https://www.komori-event.com/movie/feature/
index_en.html
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Mineon Printech, Corea | Lithrone GX40RP [GLX-840RP]

Lithrone GX40RP para el éxito en
el mercado de la Industria 4.0

Para el presidente Kim Sunkui, treinta anos al timén de Mineon Printech no son solo una cuestion de
tiempo, sino mas bien el resultado de su incansable dedicacion. Tras una generacion dedicada a la
industria grafica, Kim afirma que aliarse con Komori e instalar una Lithrone GX40RP a ocho colores fue

una excelente decision para el futuro de la empresa.

Kim Sunkui, presidente

Fundada en julio de 1986, Mineon Printech acaba de celebrar
su 33.° aniversario. En octubre de 2018, el impresor comercial
y editor de libros y publicaciones se trasladé a unas nuevas
instalaciones ubicadas en la ciudad de Paju, en la provincia de
Gyeonggi, en Corea.

En la zona donde se encuentra la nueva fabrica se concentran
los principales impresores de Corea, y aunque acceder a
informacion del sector es facil, la competencia es muy dura.

Mineon Printech instal6 la Lithrone GX40RP a ocho colores
cuando se trasladé a las nuevas instalaciones para mejorar su
ventaja competitiva a través de una produccién mas eficiente y
una mayor calidad de impresion.
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Los motivos de la inversion en la Lithrone
GX40RP

En palabras de Kim, “La apuesta por la
tecnologia de las maquinas Komori no fue un
flechazo a primera vista. En realidad, nuestro
primer contacto con los equipos Komori fue
hace tiempo, con lainstalacion de una Lithrone
$32 usada. Habiendo gestionado una imprenta
durante mucho tiempo y tras probar maquinas
de muchos fabricantes, conclui que ninguna
maquina podia hacer sombra a Komori en
lo que a calidad de impresion y facilidad de



mantenimiento se refiere”.

“Tampoco decidi confiar en la tecnologia
Komori basandome unicamente en los
resultados operativos”, explica Kim. “Para
mi, era importante que, desde su creacion
en 1923, Komori Corporation ha invertido
continuamente en el desarrollo de maquinas
y demostrado las posibilidades de crecimiento
de varias tecnologias de impresion, incluyendo
mdquinas offset”.

En los ultimos anos, las jornadas laborales
reducidas, el aumento de los salarios y las
mayores exigencias de los clientes y requisitos
medioambientales han aumentado la presion
sobre Kim. Decidié que la mejor solucion
posible era invertir en equipos de impresion
automatizada. “Elegimos Komori porque la
Lithrone GX40RP, que esta despertando un
gran interés en el mercado coreano a causa
de las dltimas tendencias de mercado, es el
modelo que nos inspira mayor confianza”.

Tecnologia que impulsa el crecimiento

No es exagerado afirmar que el crecimiento
de la industria grafica es proporcional a la
inversion total en equipos. En palabras de
Kim: “Es necesario impulsar las capacidades
tecnolodgicas hasta el limite para lograr el
crecimiento del mercado, y las empresas
deben crear beneficios de esta manera y
contribuir mds a la sociedad”.

“Muchos impresores comerciales y editoriales
deberian preocuparse mas por su futuro que
por su pasado. En el pasado, hubo periodos
durante los que el mercado de la impresion
era muy dinamico, con precios unitarios
elevados y el consumo de grandes volimenes
de impresion. Sin embargo, hemos entrado
en la era sin papeles y debemos implementar

medidas que se adapten a la nueva realidad.

Por la izda.: Jeong Chango, director, Departamento de Control de Produccién; Kim Sunkui,
presidente; Kim Seungjun, director ejecutivo senior, Departamento de Gestidon de Ventas

Dado que nuestros clientes exigirdn una mayor calidad de
impresion y precios mas asequibles en el futuro, debemos
resolver dos cuestiones fundamentales: la automatizacion de las
plantasy la calidad de impresion”, concluye Kim.

Como solucion a ambos requisitos, la tecnologia KHS-AI
(Advanced Interface), integrada en la Lithrone GX40RP de
Mineon, no solo permite realizar ajustes rapidos de registro y
concordancia de color, sino que también mantiene y mejora la
calidad de impresion optimizando los datos de preajustes. Por su
parte, el sistema A-APC (Asynchronous Automatic Plate Changer)
permite cambiar todas las planchas en apenas 85 segundos,
minimizando los recursos humanos y el horario laboral.

Son factores importantes porque la velocidad de crecimiento
empresarial depende de la rapidez con la que sea capaz de
introducir y aplicar tecnologias avanzadas para seguir el ritmo
del crecimiento de mercado.

El deber de ofrecer soluciones

Se han alzado voces preocupadas por el volumen decreciente
de pedidos de editores, los principales clientes de Mineon
Printech.

“En lugar de apostar por una sencilla relacion transaccional
basada en recibir pedidos y realizar entregas, creo que es
preferible encontrar soluciones con la ayuda del cliente”,
afirma Kim.

“La Lithrone GX40RP, con su alta velocidad de produccion de
16 500 plh, su calidad de impresion estable, elevada eficiencia
y bajos costes de mantenimiento es iddnea para la produccién
de tiradas cortas con precios razonables, lo que nos permite
ofrecer soluciones que satisfagan a nuestros clientes”, afiade.

Vision de futuro de Mineon Printech

“Queremos hacer todo lo posible por convertirnos en una
empresa innovadora en el nuevo mercado de la Industria 4.0.
Dado que no solo ofrecemos impresion de alta calidad, sino
que también contamos con el know-how acumulado a lo largo
de 30 afos, podemos satisfacer a los clientes con nuestras
excepcionales capacidades técnicas. Si logramos ganarnos
la confianza de los clientes por medio de servicio y calidad,
podremos crecer junto a ellos ofreciendo nuestro particular
kando. Esta es nuestra vision, y nuestro compromiso es
hacerlo lo mejor posible con la ayuda de Komori para lograrlo”,
concluye Kim.
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Deltabach, Holanda | Lithrone G40P [GL-840P H-UV L (LED)]

Deltabach en |la pole position
con la Lithrone G40P

Marc De Jong, CEO y gerente de Deltabach de Nieuw-Vennep (Holanda), quiere que su empresa
compita en la Formula Uno de la industria grafica. Ademas, disfruta liderando. Mediante la inversion
en una nueva Komori Lithrone G40P a ocho colores, De Jong ha logrado la pole position una vez mas.

—_— Hace cuatro anos, Deltabach fue la
primera imprenta de Holanda en adoptar la
tecnologia UV LED reacondicionando una de
sus maquinas a cuatricromia con un sistema
UV LED. Mientras otros dudaban de hacer
lo mismo por el elevado precio de las tintas
UV, De Jong estaba convencido de que las
ventajas superarian los inconvenientes de los
costes: “{Vayassilo hicieron! Podemos terminar
muchos mas trabajos en el mismo tiempo.
Ademas, puesto que no es necesario usar
polvo antirrepinte, se ahorra mucho tiempo
al no tener que limpiar constantemente los
equipos. Y los trabajos impresos salen de la
maquina completamente secos, porlo que se
pueden someter a procesos de acabado o ser
entregados de inmediato”.

Mayor productividad y eficiencia

En busca de formas de seguir aumentando
la productividad y la eficiencia, De Jong
dio un paso mas en 2016. Decidio invertir
en una nueva Komori Lithrone G37 H-UV
L (LED) a cuatro colores —nuevamente, la
primera de Holanda— para sustituir una
antigua maquina de formato B2. La nueva
maquina Komori de tamafo Al se sumo a
otro equipo B1, aumentando la capacidad y
la flexibilidad de Deltabach: “De esta forma
continuamos diferenciandonos en nuestro
competitivo mercado. Dado que solo nos
dirigimos a revendedores de impresion, como
impresores online, debemos ser rapidos,
eficientes y versatiles. Al mismo tiempo, nos
centramos en producir acabados especiales
—ofreciendo troquelado, foiling o tamanos
poco habituales— para evitar terminar
imprimiendo solo productos generales
al precio mas bajo posible. No queremos

. T
Marc De Jong, CEO y gerente
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conseguir todos los trabajos: sabemos lo que
se nos da bien, y sabemos lo que queremos”.
“Siempre buscamos mds formas inteligentes
de producir’, sefiala De Jong. “Incluso diria
que me interesa mas la mejora de procesos
que la impresion en si misma. Estoy siempre
calculando, analizando cifras e intentando
encontrar los pros y contras de hacer las cosas
de manera distinta”. Por eso, no pasé mucho
tiempo desde que instal6 la Komori Lithrone
G37 que De Jong empez6 a plantearse nuevas
opciones. Tras un viaje a Japon con otros
usuarios holandeses de Komori para ver la
nueva Komori Lithrone G40P a ocho colores
en accion, decidié encontrar la solucion ideal
para Deltabach: “Debemos mantenernos
alerta, buscando oportunidades y realizando
inversiones en el momento adecuado. La
automatizacion nos permitira reducir costes y
mantener la productividad”.

Lithrone G40P H-UV L (LED) a ocho colores

Tras considerar opciones y analizar
alternativas de varios fabricantes, Deltabach
decidio invertir en una Komori Lithrone G40P
H-UV L (LED) a ocho colores, totalmente
equipada, en sustitucion de sus dos
maquinas. “En realidad”, afirma De Jong, “la
nueva maquina nos ofrece la capacidad
de tres maquinas dado su alto nivel de
automatizacion y control de procesos”.
Ademas de por sus capacidades técnicas, De
Jong quedd impresionado por su excelente
relaciéon calidad-precio. “Y, naturalmente,
para mi es muy comodo poder hablar
directamente con los especialistas del Centro
Gréfico Komori de Utrecht, que se encuentra
cerca de nuestras instalaciones”.

La Lithrone G40P se instal6 en julio/agosto
de 2018, y Marc De Jong esta totalmente
convencido de que fue la mejor decision
posible. “Poder contar con esta maquina en
la empresa nos ha dado una gran confianza
y claridad. Todos los operarios forman parte

del mismo equipo y son responsables de la misma maquina.
Trabajamos en dos turnos y podemos aceptar muchos mas
trabajos que antes debido a la mayor productividad que ofrece.
Al mismo tiempo, hemos logrado reducir desperdicios, puesto
que laautomatizaciony los controles de calidad de la maquina
garantizan una puesta a punto muy rapida y una calidad de
impresion estable a lo largo de toda la tirada”.

Altas expectativas para KP-Connect

De Jong también ha invertido en nuevos sistemas CTP y
equipos de acabado para optimizar la produccion. A pesar
de ello, estd convencido de que deben tomarse muchas
otras medidas. “Seguiremos automatizando los procesos
administrativos. También existe una necesidad evidente de
vincular un sistema con otro, tanto de forma interna como
externa. Los pedidos online y servicios conectados a la API
cobraran cada vez mas importancia. Me gustaria poder
cambiar a una tarificacion dinamica para poder equilibrar
mejor la demanda de mercado y la capacidad disponible.
Asimismo, aun no hemos explorado la posibilidad de juntar
trabajos, que supondria una gran oportunidad para nosotros”.

También tiene grandes expectativas puestas en KP-Connect,
la solucion de productividad basada en la nube de Komori,
que ofrece informes detallados e informacion sobre el
estado del taller de impresion en tiempo real: “El hecho de
poder analizar y comparar todos estos datos detenidamente
nos ofrecera informacion valiosa para continuar mejorando
nuestra productividad y eficiencia”.

Nuevas oportunidades de mercado

Con la Lithrone G40P funcionando, Marc De Jong ve muchas
oportunidades de mercado: “En primer lugar, tendremos que
cambiar la percepcion del mercado de que una maquina de
formato Bl a ocho colores solo esta indicada para grandes
volimenes. Gracias a H-UV L (LED) y al uso de las tintas
K-Supply, nuestra maquina también puede producir pequefios
volimenes muy rapido y a un precio muy competitivo.
Esto nos permitira entrar en nuevos mercados. Ademas, la
tecnologia H-UV L (LED) se alinea a la perfeccion en nuestro
planteamiento de mejora de la sostenibilidad, en respuesta a
las peticiones cada vez més frecuentes de los clientes de poder
confiar en proveedores que respeten el medio ambiente”.
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Produlith, Canada | Lithrone GX40 [GLX-640+C]

Produlith: un impresor de envases
que exprime la Lithrone GX40

En Boucherville, a 37 kilometros de Montreal, se encuentra la sede de Produlith, una empresa proveedora
de soluciones estratégicas de packaging fundada en 1981. Shawn Desmarchais se incorporo a la empresa
tras finalizar sus estudios en 1993 y lleva alli desde entonces, habiendo ocupado practicamente todos
los puestos posibles hasta convertirse en presidente de esta imprenta de segunda generacion en 2006.
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Por la izda.: Mario Ouellet, 2.° operario; Jean Francois Vezina, director del taller; Bruno Lemay, director de operaciones y tecnologia;
Annick Garcin, ventas y socio; Patrick Leclerc, director de produccid; Sylvain Vanier, supervisor de produccion; Guillaume Leblanc,
director financiero; Shawn Desmarchais, presidente y socio

Para Produlith, Printing Industries of America (PIA) era el referente Entre 2004 y 2008, Produlith realizd la
para cualquier tema relacionado con el sector. A principios de transicion total de la impresion comercial a la
la década de los 2000, el padre de Shawn, y en aquel momento impresion de envases. Empezaron con cajas
presidente de la empresa, acudié a una reunion de PIA que marco plegables impresas mediante offset para mas
las bases para el futuro de Produlith. Las previsiones indicaban tarde entrar en los envases producidos mediante
que la impresion comercial se desplomaria, mientras que ain no impresion digital. Hace unos cinco afios, se
habia llegado la hora de la impresion digital. El impresor tenia que convirtieron en el primer impresor de Canada
tomar una decision: “El futuro para por los envases, y tenemos que eninstalar una maquina de envases digital. El afio
subirnos al tren”, penso. En la siguiente reunion de ventas, el equipo pasado, invirtieron en flexografia para completar
repartio tarjetas de visita de su nueva division, ProPack, y se les pidio su oferta de servicios de impresion de envases.

que salieran a vender envases. Y lo hicieron. “La principal fortaleza
de nuestra empresa siempre ha sido nuestra determinacion para
saliradelante y lograr lo que nos proponemos”, afirma Shawn.
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La tecnologia como factor de éxito

Para Produlith, lo mas importante del packaging
era tener una oferta integral para cualquier
cliente, de cualquier tamano, en cualquier sector,
ya fuera el de la alimentacion, el farmacéutico, la
cosmética, el tabaco o los productos domésticos.
Segun Shawn, “Tenemos una oferta que lo cubre
todo, y es unfactor vital debido a la competencia.
Se trata, o bien de empresas multimillonarias, o
de pequenos comercios minoristas. Me gusta
pensar que Produlith es un comercio minorista
consolidado, porque seguimos manteniendo la
actitud de “jA por ello! Podemos hacerlo”.

Cuando era un taller de impresiéon comercial,
Produlith usaba dos maquinas, adquiridas en el
afio 2000. Tras 19 afios funcionando, el impresor
sabia que sus equipos no estaban hechos para
un productor de envases. Shawn sabia que la
unicaforma de pasar pagina era invertir en nueva
tecnologia. “Nos sentiamos muy cémodos con
la tecnologia japonesa, y Komori siempre nos
parecio un fabricante interesante”, afirma.

Otro factor importante fue que los operarios
estuvieron plenamente de acuerdo. “Creamos
una tabla comparativa de los modelos de los
principales fabricantes”, explica Shawn. “Lo
que nos gusté de la Lithrone GX era que
puntuaba muy alto en velocidad y tenia todas las
prestaciones necesarias para la produccion de
cajas plegables”.

Shawn afiade: “También habia una ventaja
econdmica si se comparaba el paquete total de
la Lithrone GX con las maquinas de los demas
fabricantes. Cuando esto quedd claro, nos
pusimos en contacto con Komcan, el distribuidor
canadiense de Komori”.

“Para competir en este sector —para lograr
velocidad y calidad de impresion—hay que
invertir’, afirma Shawn. “Los clientes valoran
las inversiones que realizamos y saben que la
tecnologia punta es vital para el éxito de sus
negocios. Los escuchamos y mantenemos un
trato muy cercano”.

Maquina automatica de tarjetas del siglo XIX

Ventajas de la nueva tecnologia

La Lithrone GX40 a seis colores de Produlith incluye el sistema
PQA-S V5 de Komori, que le permitira tener un mejor control
de la produccion y estandarizar el trabajo de todos los equipos
de operarios. La empresa también ha invertido en KP-Connect,
un sistema que implementara en breve. “KP-Connect nos dara
informacion sobre el estado operativo de la maquina. Gracias
a esta herramienta, el equipo directivo y los operarios podran
tener acceso a los informes de manera inmediata para poder fijar
objetivos de mejora”, afirma Shawn.

“Al trabajar con un formato mayor, tenemos mas paginas por
pliego, por lo que la tirada es de menos pliegos y obtenemos un
mayor rendimiento por hora que con las maquinas anteriores.
Las velocidades de produccion a las que trabajamos con un 50 %
superiores a las de nuestras antiguas maquinas, y la puesta a punto
ha pasado de un promedio de 60-75 minutos a unos 25-30 minutos.
El desperdicio por trabajo se ha reducido entre un 25y un 40 %. Y
solo llevamos dos meses con la nueva maquina’, afirma.

Reinvencion = crecimiento

Produlith se ha reinventado por completo durante la dltima
década, y especialmente, durante los dltimos cinco afos. En este
tiempo, laempresa compro el edificio donde se ubica actualmente
y se renovo por completo. Compraron una maquina de impresion
digital, equipos de troquelado, encoladoras y la nueva Komori
Lithrone GX40. “Hemos invertido mas de cinco millones de dolares,
y ha llegado el momento de estabilizarnos y dejar que todo se
asiente”, afirma Shawn.

Actualmente, Produlith tiene 60 empleados y unos ingresos
anuales de unos 14 millones de dolares, el doble que en 2013.
Siguiendo su tendencia de crecimiento continuo, su volumen de
negocio es un 38 % que el ano pasado.

Komori On Press 2 8
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Henan Shengda Printing, China | Lithrone G46 [GL-4406]

La Lithrone G46 de Shengda
para agrupar trabajos

Pasar de una facturacion anual de un millon de yuanes a miles de millones de yuanes, con una
productividad exponencial, una rapida expansion y el milagro de convertirse en un referente global.
;Como logro Henan Shengda Printing pasar de ser un impresor desconocido a convertirse en un actor
internacional? Para descubrir el secreto de su éxito, On Press ha visitado a este impresor de la provincia
de Henan especializado en la impresion de trabajos agrupados.

En el afo 2000, el presidente Cui Wenfeng abrié un taller de
impresion llamado Today First Printing para que lo gestionase
su esposa. Este negocio fue el precursor de Shengda. Es posible
que la gente de Henan tenga alguna aptitud oculta para
dedicarse a laimpresion, pero en apenas 10 afios, este pequefio
taller se convirtié en una gran empresa de impresion comercial
con influencia mundial.

Suele decirse que los intrusos tienen una mejor vision global
de la situacion, y dado que Cui no se habia especializado en
impresion y era nuevo en el sector, tenia unas ideas de gestion
muy diferentes de las habituales en la industria. Bajo el liderazgo
de Cui, cuya mision era generar impresos que superasen todos
los limites, Shengda se concentro en la impresion de tiradas
cortas en color.

Desde sus inicios, Shengda persiguio el crecimiento rapido
através de la innovacion tecnoldgica. Fue la primera imprenta
de China en aceptar pedidos online. La empresa también fue
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pionera en entregas gratuitas gracias a su
sistema de distribucion dedicado. Ademas,
cred mas de 100 filiales en las provincias de
Henan y Sichuan, asi como Beijing y Shanghai.

Eficiencia con equipos avanzados

En un entorno de mercado donde las
tiradas cortas aumentan y la cantidad de
hojas impresas disminuye, elegir maquinas
que sean eficientes es un factor decisivo. Las
maquinas de gran formato que ofrecen una
gran eficiencia se han vuelto la tonica general
en el mercado, y las demandas de calidad de
los clientes se han vuelto mds y mas exigentes.

Segun explica Cui: “Alta calidad, alta
eficiencia y bajo coste estan intimamente
conectados con equipos de produccion



de vanguardia, por lo que la decisién de
invertir en maquinas Komori era ldgica.
Shengda y Komori han desarrollado un fuerte
vinculo cooperativo a lo largo de los anos, y
confiamos plenamente en la marca Komori.
Komori ofrece tecnologias de producciéon
avanzada, alta eficiencia y una calidad de
impresion estable excepcional, que se adapta
a las necesidades del usuario. Ademas, el
personal de Komori resuelve los problemas
en un plazo muy corto de tiempo siempre que
surge alguna complicacion. Hemos confiado
en Komori desde que invertimos en nuestra
primera Lithrone G40. Actualmente, Shengda
utiliza dos Lithrone G37, seis Lithrone G40, una
Lithrone GX40RP y tres nuevas Lithrone G46”".

Cui tiene muy buena opinién de la nueva
Lithrone G46. “La Lithrone G46", sefala,
“no solo ofrece alta velocidad y calidad
de impresion, sino que su rendimiento
excepcional es larespuestaideal alas empresas
que busquen una alta productividad. Gracias
al disefio exclusivo de la maquina, no existe
ninguna opcion mejor para juntar trabajos”.

La Lithrone G46, con su extraordinaria
productividad, es la sucesora de la maquina
offset Lithrone G44 de 44 pulgadas. Con un

Por la izda.: Cui Wenfeng, presidente,
y Yoshiharu Komori, presidente de Komori

tamano de hoja maximo de 872 x 1160 mm, capaz de admitir
hojas de 0.04-0.8 mm e imprimir un maximo de 15 000
pliegos por hora, por lo que se adapta a una gran variedad de
necesidades de impresion. Como modelo de pliego completo,
la Lithrone G46 puede manejar imposiciones de 16 paginas
en formato Chinese A4 y alcanzar el doble de productividad
de las maquinas de 92 cm mas comunes en el mercado. Los
impresores que instalan una Lithrone G46 pueden aumentar
notablemente la eficiencia, mejorar los ingresos y los beneficios,
produciendo el doble de resultados con la mitad de personal.

Pasos pequenos y gran ambicion

“La perspectiva de futuro es que haya dos o tres empresas
fabricando practicamente todos los productos. Los equipos
de produccion garantizan las capacidades de la empresa. Por
ese motivo, este afno Shengda ha firmado un nuevo acuerdo
de cooperacion estratégica con Komori y la inversion en
maquinaria sera superior a 300 millones de yuanes. Como
parte del acuerdo, Komori renovara y actualizara las maquinas
y atendera las necesidades especificas de Shengda. Ademas, a
peticion de Shengda, Komoriinvitara alos operarios de Shengda
a Japon para recibir formacién personalizada. Komori también
visitard periodicamente las plantas de Shengda para ofrecer
formacion especializada. De este modo, se garantiza el maximo
valor de las maquinas, una mayor estabilidad y una calidad de
impresion éptima’, afirma Cui.

A largo plazo, Shengda ha fijado una serie de objetivos para
cada fase de crecimiento empresarial. Cuando se le preguntan
cuales son los objetivos de la siguiente fase, Cui replica: “En
los proximos dos afos, sentaremos las bases para la planta
de Yongcheng y aspiraremos a lograr unas ventas anuales de
2000 millones de yuanes. Paralelamente, el objetivo es lograr
unas ventas anuales de 500 millones de yuanes en la planta
de Chengdu. Ademas, continuaremos construyendo nuevas
plantas en Beijing, Tianjin, Guangzhou y otras ubicaciones”.

En un mercado donde la competencia se intensifica a diario,
las instalaciones de produccion se han fortalecido, colocando a
Shengda un poco mas cerca de la consecucion de su ambicion
de convertirse en el mayor impresor de China. La empresatiene
la vista puesta en un futuro atin mejor.

* La Lithrone G46 solo se vende en China.
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Ingenieria Grafica, Colombia | Lithrone G40 [GL-440 UV/H-UV]

La Lithrone G40 H-UV colma la
vision de un impresor colombiano

El ano 2019 es muy especial para Ingenieria Grafica SAS, no so

lo porque la empresa celebra su 30.°

aniversario. También porque ha logrado hacer realidad la vision que proyecto hace cinco anos su fundador,

Harold Tascon Casasfranco, con un equipo liderado por su hermano

Javier Francisco. Dicha vision englobaba

la modernizacion total de los equipos de produccion, tanto de impresion como de otras areas de la empresa.
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Por la izda.: Harold Tascén, fundador, y Valentina Tascon
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La modernizacién es el motivo por el que
actualmente Ingenieria Gréfica tiene cinco
afos de experiencia con la tecnologia H-UV,
gracias a la Lithrone G40 UV/H-UV a cinco
colores que instal6 en 2015. El impresor fue el
primero de Colombia y uno de los primeros
de Latinoamérica en adoptar la nueva
tecnologia. Gracias al apoyo excepcional
de Komori, ha abierto nuevos mercados y
nuevas oportunidades comerciales. Para
lograr este crecimiento esencial, la direccion
de la empresa ha realizado grandes esfuerzos
en investigacion, desarrollo y formacion en
nuevas técnicas de impresion, adquiriendo
su propio know-how. Todos estos progresos
han sido posibles gracias al compromiso de los
técnicos de Komori y PPS, su distribuidor en
Colombia.

“Nuestra experiencia con la tecnologia
H-UV ha sido muy gratificante”, afirma
Tascon, “porque ahora podemos imprimir
con caracteristicas que anteriormente eran
imposibles de producir usando tecnologia
convencional. Actualmente, nuestros clientes
no solo nos ven como un impresor superior a
la competencia, sino que también saben que
nuestra oferta de productos es muy amplia.
Ademas, tenemos la ventaja de que muchos
de nuestros proveedores desarrollan materias
primas, lo que nos ayuda a innovar con nuevos
productos basados en tecnologia H-UV.

Ampliacion de la gama Lithrone G40

Tras una excelente experiencia con su
primera Lithrone G40 UV/H-UV, en 2017
Ingenieria Grafica decidio invertir en una nueva
Lithrone G40 UV/H-UV a cuatro colores.
La incorporacion de una nueva Lithrone



Por la izda.: Harold Tascén, Valentina Tascén, Carolina Posso y Javier Tascon

consolidd su posicionamiento en el mercado
y proporcion6 a los clientes la mejor opcion
posible desde el punto de vista de la calidad y
el tiempo de respuesta, gracias a la velocidad
de impresion maxima de 16 500 pliegos por
hora. Con esta maquina, el impresor logré
retirar dos de sus equipos mas antiguos,
mejorando la gestion y los indicadores de
productividad.

“Actualmente, toda la produccion de la
empresa durante la mayor parte del afo es
manejada por las dos mdaquinas Lithrone
G40 funcionando a pleno rendimiento
para ser fieles a nuestro compromiso con la
satisfaccion del cliente. Prueba de ello es que
los indicadores de satisfaccion de nuestros
clientes son mucho mejores que los de hace
unos afos”, afirma Tascén.

Savia nueva

Para seguir creciendo y dar respuesta a los
objetivos de modernizacion que requeria la
tecnologia Komori H-UV, el impresor decidio
contratar a personal nuevo.

Valentina Tascon Silva, la primogénita del
fundador, con solo 23 afios y recién licenciada
en psicologia por la Florida International
University, se incorporé a la empresa a
mediados de 2018, reforzando el equipo
comercial y de marketing con la voluntad de
mantener el legado familiar. “Valentina aporta
juventud y optimismo, porlo que en laempresa

El uniforme oficial de Colombia para el Mundial impreso en la Lithrone
G40 mediante sublimacion

sentimos algo parecido a cuando llegaron las maquinas Lithrone
G40 en 2015 y 2017, cuando vivimos una verdadera revolucion
pudiendo trabajar a mayor velocidad”, afirma su padre.
“Actualmente en Ingenieria Grafica creemos que es muy
importante contar con jovenes comprometidos con el futuro
de la empresa, dispuestos a trabajar junto a personal mas
experimentado para garantizar el crecimiento empresarial”.
“De forma paralela a los avances tecnoldgicos implementados
en la empresa, nuestra gama de productos también se amplié
drasticamente, permitiéndonos ofrecer servicios innovadores
y exclusivos a los clientes. Ahora podemos producir envases
premium con valor afnadido y multiples procesos de acabado
que materialicen la vision de los clientes”, concluye Tascon.

Komori On Press
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KGC

Formacion KGC para un impresor
indio que marca la diferencia

MM Printers de Uttar Pradesh (India) tenia un problema relativamente comun en su pais. Un aumento
de la demanda y una flota de maquinas usadas que no disponen de automatismos ni de la tecnologia
moderna necesaria para el éxito. Komori le ofrecio la solucion ideal, y el Centro de Tecnologia Grafica
Komori (KGC) se encargo de la formacion necesaria para implementar una buena estrategia.

LITHRy

KOMORI CORPORATION
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Por la izda.: Glenn Wong, director; Meghna Modi, gerente; Hirofumi Hoshino, director ejecutivo de Komori India

MM Printers, ubicada en Modinagar,
Uttar Pradesh (India), ha invertido en
una Lithrone G37 UV a seis colores con
unidad de barnizado en linea para dar
respuesta al aumento de la demanda
que sus maquinas usadas no podian
abarcar, y crear unas instalaciones de
impresion de primer nivel. La empresa
imprime cajas, etiquetas, catalogos y
todo tipo de tarjetas.

El Centro de Tecnologia Grafica
Komori (KGC) les ofrecidé un curso de

2 8 Komori On Press

manejo basico de la mdquina. Glenn
Wong, director de MM Printers, tenia
la firme determinacion de ampliar el
negocio, por lo que tomé la decision
de invertir en el equipo Komori
una vez que se asegurd de que los
operarios recibirian formacion sobre
las tecnologias de automatizacion que
ésta incorpora.

El primer obstaculo era comprender
la tecnologia y las funciones de la
maquina. En India son pocos los

operarios que cuentan con experiencia
en maquinas de impresion de envases
como la Lithrone G37 a seis colores.
Para Wongy Ashok Singh, el director de
la planta, era muy importante conocer
los fundamentos para poder compartir
sus conocimientos y técnicas con otros
operarios del equipo. Ambos hicieron
el curso. Meghna Modi, la esposa
de Wong y gerente de la empresa,
también particip6 en la formacion.
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Por la izda.: Hirofumi Hoshino, director ejecutivo de Komori India; Ashok Singh, director

de la planta; Glenn Wong, director

Objeto de la formacion
“La tecnologia de Komori era

totalmente nueva para nosotros.

Desde el KGC nos mostraron el
funcionamiento basico de la maquina
y pudimos adquirir experiencia
en el entorno de impresion. Las
instrucciones eran muy detalladas, y
aprendimos mucho de los técnicos
del KGC acerca de las innovadoras
tecnologias de Komori. El curso
estaba disefiado para ayudarnos a
tener la seguridad suficiente y poder
mostrar a nuestros operarios como
utilizar la maquina”, afirma Wong.

“Durante la formacién, los
instructores hicieron hincapié en
las tecnologias que nos permitiran
maximizar la produccion y sacar el
maximo partido de las capacidades
de la maquina. Durante cinco dias,
logramos adquirir un conocimiento
muy completo de la maquina:
partiendo de la construccion basica
del equipoy sus funciones hasta llegar
a la alimentacion vy la salida de las
hojas, el ajuste del grosor de las hojas,
formacion en el uso del cambiador
de planchas automatico, el montaje
de cauchos o la gestion del color”,
prosigue.

“El software de tecnologia
automatica de Komori —el sistema de
mejora de la productividad KHS-Al'y
el control de la densidad de impresion
espectral PDC-SG con gestion del
color— son faciles de entender. La
maquina incorpora una unidad de
barnizado in-line, por lo que también
nos hablaron de la tecnologia UV
y el barnizado acuoso. Nuestra
experiencia practica durante los cinco
dias de formacion no tiene precio”,
afirma Wong. “Ahora nos sentimos
capaces de manejar la maquina, y
creemos que esta inversidn nos
ayudard a maximizar la produccion y
mejorar nuestra capacidad de ofrecer
trabajos de calidad a los clientes”.

El equipo de servicio de Komori India
Pvt. Ltd. junto a Hirabara, un ingeniero
japonés destinado a India para ofrecer
soporte integral, y Shishikura del KGC
instalaron la mdaquina, que ya ha
entrado en servicio y funcionaa pleno
rendimiento.

El Centro de Tecnologia Grafica
Komori ofrece todo el conocimiento
necesario para que los clientes
noveles puedan manejar las nuevas
mdquinas Komori.

El video de la entrevista

a MM Printers se puede
encontrar en el portal
especial de Komori.
Utilice este codigo o copie
la URL a continuacion.

https://www.komori-event.com/
movie/feature/index_en.html
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Acabado/Cortadora/Apressia CTX132

Una gama Apressia para un
impresor en constante evolucion

Tipolito Martini, del norte de lItalia, necesitaba una solucion para su departamento de envases.
El impresor requeria una mayor capacidad de produccion de su gama de corte, y un sistema que
se conectase con el MIS. El sistema de corte hidraulico programable Apressia CTX132 fue la

respuesta.

Desde 1963, cuando Giovanni
Martini decidié lanzar su propia
empresa en un pequeio taller de
Borgo San Dalmazzo, unos 80
kildbmetros al sur de Turin, han
cambiado muchas cosas. Tipolito

Martini, asi se nombré la empresa,

evolucioné en los ochenta para
convertirse en una empresa moderna
de 1500 m?en el area industrial donde
laempresa sigue manteniendo su sede
y donde, poco después, Marco, el hijo
de Giovanni, asumio la direccién de la
imprenta y cred un departamento de
fotolitografia para producir planchas
offset por su cuenta.
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Veronica y Marco Martini, gerentes

Tipolito Martini ha invertido
constantemente en nuevas
tecnologias, incluyendo una maquina
de hojas a cinco colores, a la que
a finales de 2018 se incorpord un
sistema UV LED. En 2008, la llegada
de la tercera generacion familiar con
Veronica, la hija de Marco, supuso
una nueva ola de entusiasmo y ganas
de cambio.

Impresores comerciales hasta la
médula, pero haciendo la transicion
hacia el packaging

Actualmente, Tipolito Martini cuenta
con 13 personas en plantilla y maneja

unvolumen de negocio de 1.3 millones
de euros. Aunque la produccion sigue
centrandose en laimpresion comercial,
la empresa se dedica cada vez mads
a la impresion de packaging, que en
este momento solo supone el 25 %
de la facturacion anual, pero se prevé
que alcance el 50 % en breve. “Para
nosotros, los envases son la Unica
alternativareal alaimpresion comercial,
que actualmente se ha estancado”,
afirma Marco Martini. “Disefiamos y
fabricamos envases personalizados
para el sector alimentario, cosmético y
farmacéutico”.

La Komori Apressia superaala
competencia

El pasado mes de diciembre,
Tipolito Martini instalé un sistema
de corte Apressia CTX132 completo
—el primero de su categoria
en [talia— configurado con un
elevador de pilas, una vibradora
igualadora y un dispositivo de corte
y descarga automaticos. Con 44
cortes por minuto, esta linea, que
entr6 en funcionamiento poco
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antes de Navidad en sustitucion de

dos cortadoras de otro fabricante, ha
aumentado notablemente la capacidad
de produccion de la empresa.

“Elegimos una solucion Komori por su
excelente calidad de corte y para la carga
y descarga automatica de materiales,
que gracias a los palés apilados supone
un gran alivio para los tres operarios
que trabajan en el departamento de
packaging”, prosigue Martini. “Komori
fue el unico fabricante de todos los que
analizamos que nos permitia conectar
la linea de corte con nuestro actual
MIS Edigit, permitiéndonos cumplir los
requisitos de la Industria 4.0".

La configuracion de la Apressia fue
fruto del trabajo en equipo coordinado
por Roberto Camboni, director del
departamento de asistencia técnica
de Komori ltalia. Se implementd una
solucion técnica con el sistema Cut Tronic
opcional, que permite dirigir los datos
del sistema de corte al MIS Edigit para su
perfecta harmonizacion.

La solucion Apressia CTX132 colma
las necesidades actuales y futuras de la

empresa.

NOTA SOBRE ACABADO

¢Hojas impresas esperando para la cortadora?
Realice mejoras en la igualadora

Lograr mantener el equilibrio de productividad entre el
proceso de impresién y los subsiguientes siempre plantea
retos. Basta una pequena diferencia en los plazos de
produccion para que se acumulen palés enteros alrededor de
la igualadora.

Las hojas impresas son productos semiacabados. Tanto si se
entregan tal cual una vez cortadas como si se envian para su
procesado posterior, aumentar la eficiencia de los procesos
de corte es vital para encontrar el equilibrio adecuado.

Un impresor sustituyé una maquina de impresion por otra
nueva y logré aumentar la productividad, pero las pilas frente
a la igualadora aumentaron. Los palés cargados se colocaban
directamente sobre el suelo. La préactica habitual era colocar
unos 150 mm de hojas en la vibradora igualadora. El operario
del taller tenia que doblarse y estirarse para mover cada
grupo de hojas hasta la igualadora, y la empresa pensoé que
el proceso tenia margen de mejora. Finalmente, el impresor
instalé un elevador comercial, gue ajustaba la altura del papel
en el palé. Aunque esta medida no resolvio completamente
el problema de la acumulacién de palés, el rendimiento del
sistema de corte mejord alrededor de un 10 %.

Para reducir ain mas la acumulacién serian necesarias
mejoras que tuvieran en cuenta la situacion exacta del taller
de corte. A este efecto, Komori ofrece multiples soluciones,
incluyendo un sistema que emplea un elevador automatico
equipado con sensores, capaz de mantener una altura fija de
hojas impresas y que carga la igualadora deslizando las hojas
impresas lateralmente. Desde métodos convencionales hasta
sistemas de automatizacion de alto nivel, Komori es lider
indiscutible en el desarrollo de mecanismos que se adaptan
a cada lugar de trabajo.

v Unidad de descarga v Igualadora

Apressia CTX115
Sistema de corte con mordaza
hidraulica programable

A Elevador

Sistema de corte Komori Apressia

Komori On Press 8 /I



SERIES | K-SuppLY

K-Supply
Tinta H-UV K-Supply

Remous Print firma un acuerdo para
la compra de productos K-Supply

Para mantener su posicion consolidada, Komori ha evolucionado hasta convertirse en un proveedor
de servicios de ingenieria de impresion que ofrece soluciones integrales, entre las que se incluyen
los consumibles K-Supply. El impresor britanico Remous Print ha firmado recientemente un acuerdo
para disponer de practicamente todos los productos de la gama K-Supply, incluyendo la tinta H-UV.

Alan Bunter, director ejecutivo de
Remous Print, de Dorset (Reino Unido)
trabaja en estrecha colaboracién con
sus codirectores, incluido su padre,
Graham, que en 1980 creo este negocio
que actualmente factura 2.2 millones
de libras anuales. “Llevamos mas de
cuatro afios imprimiendo en una Komori
Lithrone S29 H-UV a cinco colores, y
sabemos lo que puede hacer la maquina.
Estamos muy satisfechos con el soporte
que nos brinda Komori UK, y cuando
nos hablaron de K-Supply, quisimos
probarlo”, sefiala Bunter.

La eleccion de K-Supply

El motivado equipo de Remous Print no
tiene remilgos a la hora de familiarizarse
con las novedades del mercado, y ello se
debe a sus afios de experiencia. Alan ha
ocupado todos los puestos de la empresa
como minimo durante 12 meses desde

32 Komori On Press

que tenia 20 afos.

“Mantenemos una buena relacion
con Komori y tenemos las puertas
abiertas para realizar demostraciones
para los impresores que deseen ver lo
que pueden hacer las maquinas de la
marca. Tras probar la tinta K-Supply,
decidimos que solo utilizariamos este
producto para nuestros trabajos, porque
sus colores son excepcionales. Incluso
el negro es brillante, ha superado
totalmente nuestras expectativas. La tinta
K-Supply nos ofrece una mejor calidad
de impresion y la comodidad de tratar
con un solo proveedor con el que ya nos
unen anos de colaboracion”, afirma.

Vinculos

“En Remous, queremos mantener
buenas relaciones profesionales. Cuando
se trabaja en estrecha colaboracion
con compaieros, se recibe todo el

apoyo necesario cuando se necesita.
Conocemos a Chris Rigden desde hace
mucho tiempo”, agrega.

Chris Rigden, ejecutivo de ventas de
Komori UK: “Me encanta mi trabajo y
mantengo una maravillosa relacion con
muchos de mis clientes, pero mi vinculo
con Remous Print es muy estrecho. De
hecho, me formé aqui, cuando di mis
primeros pasos en el sector con apenas 16
anos. El padre de Alan era quien dirigia la
empresa en aquella época, y me ensefid
los fundamentos de la impresion. Estoy
encantado de que hayan elegido estos
productos que han sido especificamente
desarrollados para ser compatibles con
las maquinas Komori”.

“Nuestro futuro es brillante gracias
a nuestro fantdstico equipo de 23
personas, pero especialmente gracias
a nuestra relacion con clientes y
proveedores. Empezamos a edificar una
nueva smart factory en febrero de 2019. A
largo plazo, nos gustaria contar con una
nueva generacion de Bunters en Remous
Print. Yo tomé el relevo de mi padre.
;Quién sabe lo que haran mis cuatro
hijos cuando crezcan?”, se pregunta Alan
Bunter.
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Alan Bunter, director ejecutivo
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Komori-Chambon, Francia

Impresion y conversion de envases
a alta velocidad

Cuando un mercado es impulsado por altos volumenes, mantener la maxima velocidad y
rendimiento a lo largo de todo el proceso productivo no siempre es facil. Las industrias de los
envases para liquidos, cajas plegables y envases de tabaco pueden confiar en las maquinas
rotativas de Komori-Chambon (KCM).

La linea de produccion de KCM, desde la desbobinadora hasta la salida en una configuracidn tipica de derecha a izquierda. KCM domina todos los
procesos de impresion y puede combinarlos, como en este caso con una unidad de flexografia tras las unidades offset para la gestion del barniz.

Fundada en 1887, Machines Chambon,
especializada en soluciones de
impresion inline y manipulado para
envases se unio al grupo Komori en 1989
bajo el nombre de Komori-Chambon.
Laurent Bince, CEO de KCM, explica:
“Las soluciones rotativas inline permiten
un flujo de produccion ininterrumpido
en configuraciones rollo a rollo o rollo a
producto acabado. Todos los trabajos se
completan en cuestion de segundos, sin
interrupciones ni intervencion humana”.

Las velocidades de produccion pueden
alcanzar los 450 metros por minuto (el
equivalente a27 000 plh en una maquina
de pliegos de 40 pulgadas), sin pérdida
entre las fases de impresion, conversion
y salida. Las secciones de troquelado
rotativo y salida se pueden configurar en
linea con cualquier maquina de terceros.

Komori-Chambon disefa y fabrica los
componentes en Francia, incluyendo
maquinas y herramientas para impresion

y corte. Las maquinas KCM alcanzan una
precision superior a 10 micrones en el
grabado con cilindros de hasta 3 metros
y con un peso de hasta 4 toneladas.

“Nuestras capacidades de produccion
aumentan mediante nuestra capacidad
de integrar cualquier equipo, ofreciendo
el mejor rendimiento posible para
cualquier aplicacion. En ultima instancia,
lo mas importante es dominar el carton
en todos sus aspectos. Desde 50 hasta
600 g/m?y hasta 32 puntos, laimpresion
de calidad y el manipulado de alta
precision son el compromiso de Komori-
Chambon”, concluye Bince.

Mas de 130 afios de experiencia
y una gran flexibilidad permiten a
KCM aprovechar al maximo todas las
oportunidades, tanto en mercados
maduros como nuevos mercados, donde
las innovaciones en materia de envases
exigen soluciones flexibles y fiables.

La produccion de alta precision de KCM
y sus estandares extremadamente
rigurosos garantizan una larga vida util
y un rendimiento sélido.

Las troqueladoras rotativas de KCM son
ideales para gofrado, hendido y corte.
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FERIAS

INDIA | MALTA | BRrASIL

De Delhi a Kolkata

SEMINARIO DE ENVASES RECORRE LA INDIA

India

Komori India organizé con éxito
un seminario sobre packaging en
varias ciudades de la India con un

equipo de expertos de Komori
Japon. El objetivo del seminario
era demostrar que las maquinas de
impresion de envases de Komori
pueden ofrecer envases basados
en soluciones. Celebrados en ocho
ciudades, los seminarios acogieron

a un gran numero de clientes, con
un promedio de 40-50 asistentes
en cada ciudad. Se trata del
primer seminario sobre packaging
organizado por un fabricante de
maquinas offset a esta escala.
Cada sesion empezaba con un
cliente Komori que compartia su
experiencia con Komori. La alta
velocidad de impresion y el bajo

mantenimiento de las nuevas
mdquinas de envases de Komori
fueron los temas que mas preguntas
suscitaron entre el publico. La
exposicion itinerante generé un gran
interés por la tecnologia Komori
y el compromiso del fabricante
por ofrecer kando ‘Més alla de las
expectativas’.

Visita guiada a Crane Currency

CONFERENCIA SOBRE
IMPRESION DE SEGURIDAD
Malta

La conferencia de impresion de alta
seguridad de la region EMEA tuvo lugar
del 25 al 27 de marzo de 2019 en la
Republica de Malta. Con la asistencia
de 346 personas en representacion de
mas de 120 organismos, incluyendo
bancos centrales, impresores de
moneda y proveedores de Europa,
Oriente Medio y Africa, las principales
organizaciones presentaron las ultimas
tendencias de mercado y nuevas
tecnologias.

También se ofrecio6 una visita guiada
a la planta de Crane Currency Malta,
que hainstalado varias méaquinas de

impresion de moneda de Komori,
y muchos participantes quedaron
impresionados por la perfeccion de la
fabrica, incluidos los equipos Komori.
Ademds de presentar sus nuevas
iniciativas para la impresion de
moneda, Komori monto el stand
mas grande de la conferencia en
representacion de su fuerte presencia
en el sector. Los participantes opinaron
que Komori ofrece soluciones
decisivas para la industria de la
impresién de moneda, y esperan que
la empresa siga desempenando un
papel central.

Lithrone G37 H-UV

PUERTAS ABIERTAS
EN BRASIL

Brasil

Furnax Group, el distribuidor de
Komori en Brasil, organizé una
jornada de puertas abiertas con una
Komori Lithrone G37 a cuatro colores
el pasado 20 de agosto de 2019, en
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las instalaciones de Grafica Paineiras,
de Americana, Sdo Paulo. Clientes
venidos de todo el pais descubrieron
la Lithrone G37 equipada con H-UV
y Full-APC. Al finalizar el evento, el
equipo técnico y comercial de Furnax
analizé las ultimas tendencias en
la industria grafica brasilena y las
tecnologias que ofrece Komori para
reducir residuos, costes y acortar el
tiempo de produccion.
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Qe/nﬁe/ Komoni
Kando con ritmo

Monshae (Shea) White,
asistente administrativa de repuestos,
Komori América

Shea White lleva 11 afos superando
las expectativas de los clientes en
Komori América. Empieza la jornada
escuchando musica gospel, que le
ayuda a mantener la humildad, y luego
pasa a un rhythm and blues suave por la
tarde, para seguir motivada. La parte
favorita de su trabajo es poder satisfacer
a los clientes. Ya sea realizando un
seguimiento de su pedido, localizando
piezas de repuesto o identificando el

estado de pedidos entrantes, Shea es
el vivo ejemplo de lo que significa la
palabra kando.

Shea superé un cancer de mama
hace dos anos, y es madre de cuatro
nifos: dos hijos de 27 y 17 afios, dos
hijas de 25 y 18 afios, y un hijastro de 7.
Sus pasatiempos favoritos son el cine
y hacerse la manicura y pasar por la
peluqueria. Le encantan las peliculas de
terror, suspense y romance, y su favorita

es “Un paseo para recordar” porque
trata sobre el amor incondicional.

Nota del, edifon

Portal especial

Encuesta

Visite nuestro portal especial Queremos conocer su opinién

Komori no solo fabrica maquinas
de impresion, sino que es pionera en
nuevas tecnologias que transforman
profundamente la impresion. Las
maquinas de impresion a doble
cara que abanderan este nimero de
OnPress incorporan muchos de los
sistemas que marcaran la diferencia
en los préoximos anos. Un articulo
especial presentando KP-Connect
analiza su funcion ala hora de ofrecer
visibilidad a las operaciones del taller
de impresion, una condicion decisiva
para mejorar la productividad.

Visite nuestro portal especial
para conocer la edicién mds
reciente de On Press en PDF,
informacién sobre eventos y
videos de usuarios Komori.

On Press ha elaborado una encuesta para
ayudarnos a ofrecer contenido més Util
para los lectores. Entre todas las personas
que respondan, se elegiran al azar 20
premiados que recibirdn un termo Komori.

Fecha limite: 31 de enero de 2020

o

https://form.k3r.jp/komori/op97q

Los ganadores
serdn notificados
por correo.

No es posible
seleccionar el
color.

https://www.komori-
event.com/movie/
feature/index_en.html

NEXT
» drupa

16-26 de junio de 2020
iNos vemos en Dusseldor!

June 16-26, 2020
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