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E se vocé soubesse quando suas méquinas fossem falhar?

* Preciso fazer manutencado hoje ou posso deixar para depoise

» Preciso fazer uma parada geral para a manutencdo ou somente
onde realmente € necessario?




INDUSTRIA 4.0 — APLICACAO 10T

McKinsey: Manutencdo Preditiva € a 2° aplicacdo com maior Impacto
econdmico na industria, podendo chegar a US$460 bilhdes em 2030
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PAM 4.0 - MANUTENCAO PREDITIVA

Predictive maintenance’s capabilities have evolved.
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Sensores WiFi inteligentes monitoram em tempo real as maquinas e geram relatorios de
previsibilidade de falhas automaticamente sem leituristas e analistas ——
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SIMONI = SISTEMA DE MONITORAMENTO INDUSTRIAL

v’ ZERO digitacdo
v’ ZERO Leiturista
O sistema faz a andlise preditiva e relatorios

(o)
Te .
“ Qszg automaticamente.
N ((‘ ))) O D D D ’ Es\m Agio Data de detecgio Previsibilidade apos detecgao Data de manutengao Previsibilidade apos manutengio
ol
@ h =

N
mdaquinas  Sensores Sinal WiFi Relatdrios e s MMM
Motores Com antena alertas \ J\ |
paineis WiFi automaticos |
Problema Problema
detectado resolvido

O sistema € capaz de calcular a previsibilidade de falha, com base nas medicdes de Nnossos sensores que
chegam a 1440 leituras / dia por grandeza, X, Y, Z e Temperatura. Além de sensores de condicdo ambiental
(temperatura, umidade , ponto de orvalho e condensacdo) para painéis.
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SIMONI = SISTEMA DE MONITORAMENTO INDUSTRIAL
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Unico Sistema Automadtico de Andlise com:

v Inteligéncia Artificial;

v Logica Fuzzy;

v' Redes Neurais;
v Machine Learning.
Com a informag¢do mais importante:

Previsibilidade de Falhal!

Redes neurais tém sido
usadas para  resolver
tarefas como,  visGo
computacional e
reconhecimento de voz.
Cada sensor TBLAB é
composto por uma rede
de até 17.817.600

“neuronios”.




DIFERENCIAIS DO SIMONI

v PdM 4.0 - Previsibilidade de Falha = Logica Fuzzy + |A + Redes Neurais + Machine
learning + Logistica Numeérica.

v Alta tfaxa de leitura (até 1.440 leituras / dia = 1 por minuto), somente com alta taxa de
leitura € possivel real monitoramento!

v Software de facil utilizacdo, qualgquer pessoa pode interpretar o resultado do sistema.
v' NAo requer setup prévio nem dados de rolamentos, nosso algoritmo exclusivo de

Machine Learnig detecta as condicdes da mdaquina e cria pardmetros de
configuracdo automaticos.




BENEFICIOS

\ \

1. Reducdo de custos;

2. Evita perdas por paradas inesperadas;

3. Planejamento de producdo e manutencdo;

4. Entendimento do que estd sendo medido;

5. Planejamento de compra de pecas;

6. Reducdo de estoque de sobressalentes;

7. Intervencdo em mdquinas apenas quando necessario;
8. Reducdo de mdo de obrag;

9. Aumento de disponibilidade de mdquinas;

10. Previsibilidade de falhas.

.\?’.

“Programas de PAM bem-sucedidos reduzem a necessidade de infervencoes de
manufencdo planejadas e ndo planejadas. Isso reduz os custos de manutencdo e aumenta
a producdo e o rendimento (especialmente valioso para ativos com capacidade limitada).
Além disso, esses programas podem aumentar a vida Util de componentes de alto custo e
reduzir os riscos de seguranca relacionados a eventos de falha de maquina”.
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POR ONDE COMECAR 2

Critério 01: Equipamentos criticos para as operacoes. Falhas podem resultar em
perda imediata de producdo. Por exemplo, a quebra de equipamentos rotativos
em algumas industrias, muitas vezes provoca o desligamento instant@neo da linha
de producdo.

Critério 02: Equipamentos com historicos de falhas.

Critério 03: Equipamentos em locais distantes ou de dificil acesso. Por exemplo, um
motor/bomba em uma torre de resfriamento.
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