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RENUNCIAS:

o Todos los trabajos de conductos debe ser aplicado a las leyes de
construccién y fabricacién. Las instrucciénes'contenidas en este manual
describe el uso de las herramientas y no intenta remplazar las requiridas
leyes de construccién o fabricacién. En caso de cualquier conflicto las
leyes de construccién y fabricacion debe tener prioridad.

e La compaiiia de herramienta (DC Tool Company) no es responsable de
cualquier error o omicién que pueda occurir en la produccién de este
manual.

Favor dirigir preguntas a: DC Tool Company, 242 Habecker Church Road,
Lancaster, PA 17603,



Introduccion

Use el Angler Tool™ para hacer una serie de cortes en los mas comunes
angulos usados para hacer ajuste del conducto de aire. Usando Angler
Tool™ uno puede tener mejor control de perfeccidn y calidad de corte
de angulos.

El Angler Tool™ esta disefiado para hacer usado en el sitio de trabajo
para construir coyunturas y ajustes premariamente con conducto de
madera fibrosa; por otro lado, también se puede usar en emergencia
para cambiar conductos de metal hecho en fabricas si la situacién es
necesaria en el trabajo. Estos cambios normalmente son hecho
devolviendo el conducto de metal al establecimiento por refabricacién,
resultando enretardos. Usando el Angler Tool™ en el trabajo para
corregir problemas menores uno puede evitar costosas retardos y
refabricacion.

éPor qué Usando el Angler Tool™ Produce
Coyunturas de Conducto Superior?

e  Mas curves redondeadas producen menos aire turbulenta y
reduce la resistencia de aire, resultando mas barato y un
sistema mas eficiente.

o Usando el Angler Tool™ produce soluciones consistentes a
obstrucciones.

e Usando el Angler Tool™ permite construccion de vueltas e

_intersecciones mas rapidas.

¢ Todos estos beneficios hacen las aparencias del trabajo de
conducto mejor y mas profesional lo cual es mas atractivo
para el cliente.




éCual es el Metodo Correcto de la Use una masilla o sello de Colloque piezas de

.z conducto entre cada cinta de 4"
Construccion de Conducto? abertura cuando construye (pulgadas) cada 8”
el conducto. (pulgadas) aplique
e Herramientas recomandatas para usar con Angler Tool™: boligrafos con un rodillo

de marcar, herramienta cortante, masilla para sellar o sello de para sellar.
conducto, cinta de conducto, conducto aislante de fibra pre cortado.

e Aplique la masilla para sellar o sello de conducto en la ranura de
conducto antes de doblar. v

e Estire la juntura lo mas juntos possible. Una la juntura juntos con 4”
piezas de cinta de conducto casi cada 8 pulgadas para mantener el
conductor junto.
Aplique masilla o sello de conducto en la juntura.
Aplique cinta de conducto a lo largo de la juntura de conducto,
aplicando en los bordes con un rodillo para cerrar completamente.

&Porqué es Importante el Metodo Correcto Aplique cinta de conducto Use masilla sellador o sello
para Unir y Sellar la Plaqua de Conducto? a lo largo de la juntura, de conducto en cada
aplique los bordes para juntura después de

sellar. cada juste.

e Produce sellos més fuerte, haciendo menos probable por la cinta de
romperse o soltarse.

e Cuando el sellado es correcto, el conducto es menos probable de
abrirse de la presién del aire junto con extremas temperatures
externas.

e Si el sello se separa, masilla o el sello de conducto mantiene el
conducto junto, manteniendo integridad del sistema y reduciendo la
probabilidad de la salida a través del sistema.

e El metodo correcto de la construccién del conducto es , v,
especialmente importante para lograr angulos correctos para s - —
conectar varias piezas de conducto después de usar el Angler
Tool™, '




Carateristicas del Angler Tool™

1. El Angulo de 22.5° (el lado)

2. El Angulo de 11.25° (el lado)

3. El Angulo de 90° (dentro)

4. Reglas para los dos lados exterire, eliminan la nesecidad
de otra regla.

5. Una tabla para medidas rapidas para codos de 3y 5
piezas con gargantas de varios tamafios.

6. Tabla para medidas rdpidas para elevadores y curvadores.

7. Tabla para plaqua de conducto en incrementos de

seccidnes de 47” de conducto. Las cuatro tablas mas
usudas 3/16", 1/8”, 1/4”, 3/8".
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Como Hacer el Ajuste de Codo de Angulos
de 90°

Los codos se hacen cortando un angulo del conducto recto cambiando
los dngulos a 180° y sellando y uniendo los angulos juntos con el
conductor, creando un angulo de 90°, '

Aviso Importantes Antes de Comenzar:

e Para codos horizontales, ponga el conducto diagonal y corte en el
lado largo del conducto.

e Para codos verticales, ponga el conducto diagonal y corte en el
lado corto del conducto.

Localizando el Punto de Comienzo para el Ajuste

Sustracte la medida del ancho del conducto y la garganta del niimero
de espacio para hacer el angulo para obtener la distancia del comienzo
del angulo. Déspues mida la distancia del comienzo del dngulo desde el
final del largo del conducto que sera unido al conducto ya exsistente.
Marque el punto de comienzo del borde del conducto mas cerca de Ud;
en donde el codo interior empezara el dngulo.

Example:

36" espacio disponible para hacer el angulo
- 12" el ancho del conducto

8" de garganta

16"desde el borde del conducto hasta el punto de
comienzo.

Cortes diagonales en el
lado largo de conducto

odo Horizontal

Cortes diagonales en

Codos Verticales el lado corto del coducto




CODOS DE 3 PIEZAS
1.0 Codos de o Gargantas

1.1 Ponga el Angler Tool™ contra el conducto. Dibuje una linea de
corte usando el lado de la herramienta de 22.5°.

1.2 Para codos sin gargantas, immediatamente cambie el Angler
Tool™ al otro lado. Ajustando el lado de 22.5° en el punto bajo del
conducto y dibuje la segunda linea de corte. Ud hubiera d|bu1ado
un angulo triagonal a direccién suya.

1.3 Rote el conducto retirado de Ud con un giro de ¥4 un cuarto. Use
el 90° pa ra dibujar una linea vertical desde el punto del tridngulo.

1.4 Rote el conducto otro un ¥4 giro retirado de Ud. Otra vez usando
el lado de 22.5° ajustando en la marca que Ud acaba de dibujar y
dibuje la primera linea de corte.

Doble al otro lado el Angler Tool™. Ajustando el lado de 22.5° en
el mismo punto y dibuje la segunda linea de corte. Esta vez Ud
Hubiera dibujado un tridngulo de direccién contraria a Ud.
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1.5

1.6

1.7

1.8

Rote el conducto retirado de Ud en el lado cuarto. Usando el
angulo de 90°, connecte los dos tridngulos con linea verticales.
Todos los puntos deben ser connectados. '

Corte en todas las lineas diagonales con un cortador de plaqua al
angulo de 90° del conductor. Corte todas las lineas verticales con
un cortador de plaqua. Insera en el mismo &ngulo como las lineas
diagonales fueror dibujadas. Este tipo de corte ayudara para un
ajuste mas fuerte.

Rote el angulo a 180°.
Tire los bordes juntos firmemente lo més posible. Mantenga en
lugar con un pedazo de cinta de conducto de 4”. Ponga cinta a lo

largo de cada abertura y nivele con un rodillo para un sellado bien
firme. Termine sellado el interior del ajuste. Ud ha terminado.

12
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2.0

2-1

2.2

2.3

2.4

Codos de Gargantas

Ponga el Angler Tool™ contra el conducto. Dibuje la linea de
corte usando el lado de la herramienta de 22.5°.

Para un codo de garganta, vaya a la tabla de garganta/codo en el
Angler Tool™ para encontrar la medida correcta que Ud necesita
para el tamafo de la garganta que Ud est& usando.

Importante: el tamafio de garganta no es la misma
medida que Ud usa para hacer un Angulo en el conducto.

Encuentre el tamafio de la garganta correcta en la columna
izquierda y lea al lado opuesto de la columna de codo de 3
piezas. Para obtener la medida correcta de la parte superior
entre las dos lineas diagonales. (por ejemplo, para una garganta
de 4” la medida es 5-5/8").

Déspues de dibujar la primera linea de 22.5° desde el punto de
comienzo, mida la distancia a la izquierda de la tabla del otro lado
del borde inferior y marquelo.

Doble al otro lado el Angler Tool™, alinee el lado 22.5° con la
marca que Ud ha hecho en el borde inferior y dibuje la segunda
linea de corte. Ud habra dibujado un borde.como un trapezoide
sobre el conducto con el lado mas largo retirado de Ud.

Rotar el conducto retirado de Ud un giro de un cuarto. Use el
angulo de 90° dentro el Angler Tool™ para dibujar dos lineas
verticales de la esquina del borde superior al otro lado del
conducto.

14
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2.5

2.6

2.7

2!8

2-9

2.10

Rote el conducto retirado de Ud con un giro de un cuarto. Alinee
el Angler Tool™ con el lado de 22.5 grado al borde de las lineas
que acaba de dibujar. Dibuje y corte la linea. '

Doble al otro lado el Angler Tool™, alinee el lado de 22.5° a la
otra marca. Dibuje la segunda linea de corte. Ud habra dibujado
otro borde como un trapezoide en el conductor con el lado corto
retirado de Ud.

Rote el conducto retirado de Ud al lado cuarto. Usando el dngulo
de 90° dentro el Angler Tool™, conecte los dos bordes con lineas
verticales en ultimo lado del conductor. Todas las lineas puntos
deben ser conectados.

Corte todas las lineas diagonales con el cortador de plaqua al
angulo de 90° hasta el conductor. Corte todas las lineas de 90°
con el cortador de plaqua conecte en el mismo angulo como las
lineas diagonales fueron dibujadas. Esto nivelera los conductores
cortados y dara un ajuste mas firme posible.

Rote el angulo 180°.

Tire los bordes juntos firmemente lo mas posible. Mantenga en
lugar con un pedazo de cinta de conducto de 4” (pulgadas).
Ponga cinta a lo largo de cada abertura y nivele con un rodillo
para un sellado bien firme. Termine sellado el ajuste. Ud ha
terminado.

16
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CODO DE CINCO PIEZAS PARA TURNES DE 90°

3.0 Codo de Cinco Piezas — Haciendo los Cortes

3-1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

Ponga el Angler Tool™ con la base ajustada contra el borde
inferior del conducto y el lado de 11.25° al punto de comienzo.
Dibuje la linea de corte.

Vaya a la tabla de codo de garganta en el Angler Tool™ para
encontrar la medida correcta que necesita para la medida de
garganta que esta usando. Importante: La medida de
garganta no es la misma medida que Ud usa para crear la
cufia en el conducto.

Encuentre la medida justa de la garganta en la columna izquierda
y lea al otro lado de la columna de codo de cinco piezas para
obtener la correcta medida de la parte superior entre las dos lineas
diagonales. (Por ejemplo, para una garganta de 4” (pulgadas la
medida es de 2" pulgadas).

Désques de dibujar la primera linea de 11.25° desde el punto de
comienzo (Paso #3.1), mida la distancia (de la tabla) desde la
primera linea de corte, enfrente del borde inferior del conducto y
marquelo. '

Doble el Angler Tool™. Alinee el lado de 11.25° a la marca que
acaba de hacer en el borde inferior y la segunda linea de corte.
Ud hadra dibujado un linea trapezoide en el conducto con el lado
mas largo retirado de Ud.

Ahora mida desde la segunda linea de corte al otro lado del borde
superior del conducto y marquelo.

Doble otra vez el Angler Tool™. Alinee el lado de 11.25° en su
marca y dibuje la tercera linea de corte. Ahora Ud tendra dos
lineas dibujadas en el lado del conducto.

Mida desde la tercera linea que dibujé al otro lado del borde
inferior del conducto y marquelo.

18

3.3, 3.4, 3.5, 3.6, 3.7, 3.8

3.8 Doble otra vez el Angler Tool™. Alinee al lado de 11.25° con la
marca que acaba de hacer y dibuje la cuarta linea de corte. Ud
tendria tres lineas dibujadas en el mismo lado del conducto.

19



3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

Rote el conducto ritirado de Ud con un giro de un cuarto. Use el
angulo de 90° dentro del Angler Tool™ para dibujar lineas
verticales deode de las cuatro lineas ya dibujadas al oltro lado
del conducto.

Rote el conducto otra vez un giro de un cuarto retirado de Ud.
Alinee el Angler Tool™ con el lado de 11.25° sobre la primera
linea de corte que Ud acaba de dibujar en el paso #3.9. Dibuje
la linea de corte. Continue dibujado las lineas de corte usando el
lado de 11.25°, rotando la herramienta delante y detrés cada
vez. Cada linea de corte comenzaria desde las lineas verticales
superior del lado anterior. Ahora tendria a lineas dibujadas en el
lercer lado del conducto.

La medida de la tabla tendria que ser iqud a la distancia de cada
lineas estrechas. (vocabulario)

Rote el conducto retirado de Ud en el lado cuarto. Usando el
angulo de 90° dentro el Angler Tool™, conecte las tres linea
desde cada lado. Todos los puntos debrian ser conectados.

Corte en todas las lineas diagonales con el cortador de plaqua al
angulo de 90° hasta el conductor. Corte en todas las lineas de
90° con el cortador de plaqua puesto en el mismo dngulo como
las lineas diagonales fueron dibujadas. Esto nivelera (las lineas)
cortadas y dara un ajuste mas firme posible.

Para codos de cinco piezas, rote 180° solamente la primera,
tercera y quinta linea. No en la segunda y cuarta linea.

Estire los bordes juntos mas firme posible. Mantenga en lungar
con la cinta de conducto de 4”. Ponga cinta a lo largo de cada
abertura y nivelar con un rodillo para dar un sello firme.
Termine sellando dentro del ajuste. Ud ha terminado.

20
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Como Hacer Elevadores y Niveladores
para Curvas Mas Graduales y Giros

Niveladores/Elevadores cambie la direccién del conducto mas gradual
que un giro de 90°. Un giro simple de nivelador/elevador en una
direccién y continue en la misma direccién. Se hace sacando un pedazo
diagonal del conducto, rotando el pedazo de 180°, y terminando el
ajuste.

Sugerimiento Rapidos:

o Para Niveladores, para cambiar las direcciénes de izquierda
o derecha, los cortes diagonales estan en la parte superior y
enferior al lado largo del conducto.

e Para Elevadores, para cambiar las direccidnes de arriba y
abajo, los cortes diagonales estan en la izquierda y la derecha
en el lado corto del conducto.

NIVELADORES O ELEVADORES SIMPLE

4.0 Haciendo un Nivelador o Elevador de 45°

4.1 Ponga el Angler Tool™ con la base contra el lado inferior del
conducto con el punto de comienzo en el angulo de 22.5° (donde
el giro empieza). Dibuje la linea de corte.

4.2 Vaya a la tabla de nivelador/elevador escrita en el Angler Tool™.
En la columna izquierda encuentre la distancia que Ud necesita
para evitar la obstruccidn. Lea al otro lado de la columna de 22.5°
para encontrar la distancia que necesita para medir en el conducto
hasta la proxima linea de corte. Por ejemplo, un elevador de 4”
requiere 5-5/8". Mida la distancia hasta la base del conducto y
marquelo.

4.3 Alinee el lado de 22.5° del Angler Tool™ en la marca y dibuje la
segunda linea de corte paralelo a la primera linea.

22
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4.4, 4.5, 4.6 .7

4.4 Rote el conducto en su direccién con un giro de un curato. Usando
el angulo de 90° dentro del Angler Tool™. Dibuje dos lineas
verticales al lado opuesto del Segundo lado del conducto.

4.5 Rote el conducto en su direccién con otro giro de un cuarto. Repita
los pasos #4.1 — 4.3 en el tercer lado del conducto.

4.6 Rote el conducto en su direccidn gire una vez mas un cuarto.
Desde la marca del corte que acaba de hacer, dibuje lineas
verticales de 90° en el lado opuesto del cuarto lado del conducto o
todos los puntos deben conectarse.

4.7 Corte en todas las lineas diagonales con el cortador de plaqua en
el angulo de 90° del conductor. Corte todas las lineas verticales
con el cortador de plaqua puesto en el mismo angulo como las
lineas diagonales fueron dibujadas. Esto nivelera los bordes
cortados y dara un ajuste mas firme posible.

4.8 Rote el pedazo 180°.

4.9 Estire los bordes juntos mas firme posible. Mantenga en lugar con
la cinta de conducto. Ponga cinta a lo largo de cada abertura y
nivelar con un rodillo para dar un sello firme. Termine sellando <
dentro del ajuste. Ud ha terminado.

5.0 Haciendo un Nivelador/Elevador de 22.5°

Use el Nivelador/Elevador de 22.5° para un giro de curva mas gradual.
Sigue los mismo procedimientos describido en 4.0 — Haciendo un
Nivelador o Elevador de 45° (Pg. 22), excepto estas diferencias
importantes: :

e Use el lado de 11.25" del Angler Tool™ para hacer las lineas de corte
diagonal.

e Vaya a la tabla de nivelador/elevador escrito en el Angler Tool™. En
la columna izquierda, encuentre la distancia que
necesita para evitar la obstruccion. Lea al otro lado de la columna ;
de 11.25° para encontrar la distancia que necesita para medir el |
conducto hasta la proxima linea de corte. Por ejemplo, un elevador
de 4" requiere 10-1/2".

25
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NIVELADORES DOBLES

Niveladores dobles se usa para ir alredeador de un obstacurlo como
supporte de hierro, o cafios de agua. Al contrario de elevadores, _
niveladores doble cambia la direccién y déspues vuelve a la direccién
original del conducto.

6.0 Haciendo Nivelador Doble de 45°

6.1 Marque las dos primeras lineas de corte (primer pedazo) como se
describe en paso #4.1 — 4.3 (pg. 22).

6.2 Desde el punto de comienzo original, mida, la distancia del
nivelador tiene que ir hasta el comienzo del Segundo giro
(vuelve a la direccion original del conducto). Este es la
medida desde el punto de comienzo del primer giro hasta el punto
de comienzo del segundo giro. Marquelo.

6.3 Doble el Angler Tool™. Nivele con el lado de 22.5° en la marca y
dibuje la tercera linea de corte.

6.4 Mida al otro lado a la base del conducto la misma distancia que Ud
tomé de la tabla en paso #4.2 (pg. 22). Marquelo.

6.5 Nivele el Angler Tool™ en la marca y dibuje la cuarta linea de corte
paralelo a la tercera linea. Ud habra dibujado dos pedazos
diagonales con direccién opuesta, separados por un trapezoide con
el lado mas largo alejado de Ud.

6.6 Rote el conducto retirado de Ud con un giro de un cuarto. Dibuje

lineas verticales de 90° (grados) conectando desde el primer lado -
de conducto continuando al Segundo lado del conducto.

26

6.3, 6.4, 6.5
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6.8

6.9
6.10
6.11

Rote el conducto alejado de Ud un giro. Dibuje las cuantro lineas
de cortes diagonales de 22.5° asf como hizo en el primer lado del

conducto (#6.1 - 6.5, pg. 26), pero esta vez el lado mas largo del
trapezoide es en su direccién.

Rote el conducto retirado de Ud un giro. Dibuje cuatro lineas
verticales de 90° para conectar los pedazos y lineas juntas. Todos
los puntos deberan ser conectados.

Corte los pedazos y lineas como se describe en #4.7 (pg. 24).
Rote ambos pedazos 180°. No rote las lineas.

Selle dentro del ajuste. Ponga un pedazo de cinta de conducto de

4"y ponga cinta como se describe en #4.9 (pg. 24) para terminar
el nivelador.

28
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7.0 Haciendo los Niveladores Dobles Mas Gradual
de 22.5°

Use un Nivelador de 22.5° para una curva mas gradual. Sigue el mismo
procedimiento como se describe en 6.0 — Haciendo los Niveladores
Dobles de 45° (pg. 26) con las siguientas importantes exceptiones.

e Use el angulo 11.25° del Angler Tool™ para todos los cortes
diagonales.

¢ Vaya a la tabla de Nivelador/Elevador escrito en el Angler
Tool™. En la columna izquierda, encuentre la distancia que Ud
necesita para evitar la obstruccion. Lea al otro lado de la
columna 11.25° para encontrar la distancia que Ud necesita
medir en el conducto hasta la otra linea de corte por ejemplo,
un elevador de 4" requiere 10-1/2".

30
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NIVELADORES COMPLEJOS

Niveladores Complejos gire un conducto en las dos direcciones al
mismo tiempo, por ejemplo cuando el conducto debe cambiar direccién
ambos lado a lado y de delante a detrés en un espacio corto. El nivelador
complejo hecho con el Angler Tool™ hace este trabajo en un espacio
minimo posible creando un nivelador dentro del segundo, més grande.

Avisos Importantes Antes de Empezar un Nivelador Complejo:

* No trate de completar niveladores complejos hasta que Ud haya
creada con exito mas de un elevador simple y niveladores dobles.

* La carrera es una distancia total que Ud debe completar en ambos
niveladores. - '

e Haga el nivelador més grande usando el lado de la herramienta de
11.25° y haga un nivelador més pequefio con el lado de la plaqua de
22.5°,

 Un nivelador sera vertical (corte de lineas diagonales en los lados
cortos) y el otro lado sera horizontal (lineas de corte diagonales en los
lados largos).

8.0 Haciendo Piezas Niveladores Complejos

8.1 Haga su nivelador deseado con dos lineas diagonales usando el
angulo de 22.5°. (Referencia #4.1 — 4.3,

pg. 22)

8.2 Termine dibujando sus lineas en los cuatro lados . (Referencia
#4.4 - 4.6, pg. 24)

8.3 Corte los pedazos de piezas. (Referencia #4.7, pg. 24)

8.4  Gire los pedazos de piezas 180°. ﬂ
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8.5

8.6

8-7

8.8
8.9

8.10

8.11

8.12

Ponga un pedazo de cinta de conducto de 4”, ponga cinta y selle
la abertura. (Referencia #4.9, pg. 24)

Rote el conducto alejado de Ud un giro. Use el lado de la
herramienta de 11.25° y haga el segundo nivelador mas grande.

Dibuje su linea de corte.

Determine el segundo nivelador usando la tabla, mida sobre la
distancia justa.

Use el lado de la herramienta de 11.25° dibuje su segunda linea.

Rote el conducto un giro alejado de Ud y dibuje dos lineas de
90° en el conducto, conectando desde las dos lineas anteriores.

Rote el conducto un giro alejado de Ud y continue dibujando

‘lineas de 11.25° en el tercer lado.

Rote el conducto un giro alejado de Ud y dibuje lineas de 90° en
el cuarto lado. Todas las linea se deben conectar.

Corte los pedazos de piezas como se describe en #4.7 (pg. 24).
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8.13 Rote las piezas de conducto de afuera 180°.

8.14 Termine con un pedazo de cinta de conducto de 4”, ponga cinta y
selle correctamente con los ajustes de afuera.

8.15 Ud ha terminado un ajuste de nivelador compacto.
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Como Hacer InterseCciones con Codos
de 90°

Intersecciones T occure donde un conducto grande es partido en dos
mas pequefio que géra 90° en direcciones differentes. Intersecciones T
pueden ser vertical o horizontal.

INTERSECCIONES T. -

9.0 Haciendo Intersecciones T “Horizontal”

9.1

9-2

9.3

9.4

Avisos importantes:

e Diduje lineas de corte diagonales en los lados anchos y largos.
Dibuje lineas de corte verticales en los lados cortos y
estrechos.

e Asegurese de que el lado izquierdo del codo gire a la izquierda
y el lado derecho del codo gire a la derecha.

e Un T Horizontal se quedera plano una vez terminado.

En el medio del lado largo del conducto, dibuje una linea de 90°.
Rote el conducto alejado de Ud hacia el lado corto, continue
dibujando la linea de 90°. Rote el conducto alejado de Ud y
continue dibujando linea de 90° en el otro lado largo del conducto.
Ud Habra dibujado dos lineas anchas en el conducto y una al lado
corto.

Vuelva al primer lado largo del conducto con Angler Tool™. Mida a
la derecha cualquier medida que Ud desea empezar el codo
(Ejemplo — 4").

Para un codo de tres piezas, use el lado de Angler Tool™ de 22.5°
y dibuje una linea.

Doble el Angler Tool™. Desde de la linea de 90°, mida a la

izquierda la misma distancia que la anterior y dibuje otra linea de ‘
22.5°. Ud tendré dos trepozoides con los puntos estrechos hacia

ud.

38

39



9-5

9.6

9.7

9.8

9.9

9.10

9.11

9.12

Rote el conducto alejado de usted y con el angulo de 90° de la
herramienta dibuje dos lineas conenctando desde las lineas
22.5° anterior.

Gire el conducto otra vez sobre el primer lado del conducto.
Desde la linea superior izquierda, mida la izquierda de la medida
deseada de la garganta. Por ejemplo, una pieza de 3 codo con
una garganta de 4 pulga dos, mide 5-5/8” (Codo izquierdo).

Con el Angler Tool™, use el lado de 22.5° y dibuje uno linea.
Vaya a la linea derecha alejada, mida la garganta deseada. Por
ejemplo, una pieza de tres codo con una garganta de 4" mide 5-
5/8”. (Codo derecho).

Con el Angler Tool™, use el lado de 22.5° y dibuje una linea.
Los angulos deberian parecer al dibujo.

Rote el conducto alejado de usted un giro y dibuje 2 lineas mas
de 90°. Las lineas deberan conectarse desde las dos lineas de
22.5° de la parte de afuera desde el lado anterior del conducto.
Ahora Habra 5 lineas paralelas de 90° en este lado del .conducto.
Rote el conducto alejado de Ud. Un giro y dibuje 4 lineas de

22.5° en el conducto como se muestra. Conectando desde los
lados anteriores. Referente al dibujo.
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9.13 Rote el conducto alejado de usted un giro y dibuje 4 lineas de 9.13 9.14
90° en el conducto como es mostrado. No dibuje una linea en el
medio.

9.14 Rote el conducto alejado de usted un giro. Corte separando los
lados izquierdo y derecho del conducto.

| 9.15 Para la seccién del medio, corte otra vez los dos lados largos y
una en el lado corto. Asegurese de dejar el cuarto lado (corto)
intacto. I

9.16 - Con su cortador, corte el interior para hacer el doblado mas facil.
Cuidado de no cortar el lado del aluminio del conducto.

9.17 Separe las piezas.

9.18 Comienze haciendo terminacion fememino este lado del
conducto para ajustar dentro de una plaqua de conducto de
coneccién més grande. Deje el centro de la seccion intacto.

9.19 Rote apropriadamente los codos de afuera. Coloque en posicion
los lados ezquierdo y derecho de los lados encima de la pieza del
centro.
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9.20

9.21

Ponga un pedazo de cinta de conductor de 4” y ponga cinta para
asegurar las juntas.

Ponga cinta a los dos codo en la mitad de la seccion y termina
sellando el interior de la juntura del ajuste "T". Usted ha
terminado.

10.0 Haciendo Intersecciones “Verticales” T

10.1

10.2

Avisos importantes:

« Dibuje lineas de corte diagonal en los lados corto/estrecho.
Dibuje lineas de corte vertical en los lados largo/ancho.

o Asegurese de que el lado superior del codo gire en el lado
opuesto del lado inferior del codo.

¢ Una vertical “T” no se quedera plana cuando.

En la mitad del lado largo del conducto, dibuje una linea de 90°.
Rote el conducto alejado de usted a la parte del lado corto,
continue dibujando la linea de 90°. Rote el conducto alejado de
usted y continue dibujando la linea de 90°-al otro lado largo del
conducto. Usted habra dibujado dos lados largos y un lado corto
en el conducto.

Vuelta al primer lado largo del conducto. Comenzando desde la
primera linea dibujado, con el Angler Tool™ mida sobre la
ezquierda de cualquier medida donde usted quiere empezar el
codo. (por ejemplo 4 pulgadas)
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10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

10.10

Con el borde de la herramienta de 90°, dibuje una linea.

Rote el conducto alejado de Ud y dibuje una linea de 22.5°
desde la linea anterior.

Desde la linea de 90° line, con el Angler Tool™, mida a la
derecha 4” donde el codo empezera.

Dibuje otra linea de 22.5° desde esa marca.

Rote el condudto alejado de Ud y dibuje dos lineas de 90°
continuando desde las lineas de 22.5° anterior.

Rote el conducto alejado de Ud. Y dibuje una linea de 22.5°
continue desde la linea de 90° en lado izquierdo.

Dibuje una segunda linea de 22.5° continue desde la linea
anterior de 90° en el lado derecho alejado.

Rote el conducto alejado de Ud. Dibuje una linea de 90° en el

conducto desde la linea dibujada anteriormente del #10.9.
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10.11 Mida a la derecha de la garganta deseada. Por ejemplo para un
codo de 3 piezas, para una garganta de 4", mida 5-5/8".

10.12 Con el lado de 90° de la herramienta, dibuje una linea desde este
punto.

10.13 Rote el conducto alejado de usted. Usando el Angler Tool™,
dibuje una linea de 22.5° continuado desde la linea anterior del
#10.12.

10.14 Desde la linea dibujada de la parte izquierda alejada, mida a la %
izquierda la medida de la garganta deseada yhaga una marca.
Por ejemplo una pieza de 3 codos con la garganta de 4, mida 5-
5/8".

10.15 Usando Angler Tool™, dibuje una linea de 22.5°.

10.16 Doble el conducto alejado de usted un giro. Con el Angler Tool™
dibuje una linea de 90° desde la linea anterior del #10.15.

10.17 A la derecha alejado, dibuje el ultimo 90° en este lado desde la
linea anterior del #10.13.

10.18 Doble el conducto alejado de usted. Con el Angler Tool™ dibuje
una linea de 22.5° desde la linea dibujada anteriormente del
#10.17. :
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10.19

10.20

10.21

10.22

10.23

10.24

10.25

En el lado izquierdo alejado del conducto, dibuje otra linea de
22.5° conectando desde la linea de 90° del lugar anterior, del
#10.16.

Rote el conducto alejado de usted y dibuje la dltima linea de 90°
desde la linea dibujada anteriormente, del #10.19.

Corte separando los lados de izquierdo y derecho del conducto.

Para la seccién del centro, corte dos lados largos yun lado corto.
Este seguro de dejar el cuarto lado (corto) intacto.

Con su cortador, corte la parte de adentro del cuarto lado del
conducto para hacer el doblado més fécil. Tenga cuidado de no
cortar el lado del aluminio del conducto.

Separe las partes.

Preparese para construir el codo.
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10.26

10.27

10.28

10.29

Sujete en lugar los lados izquierdo y derecho de los codos.
Ponga un pedazo de cinta de conducto de 4”. Ponga la cinta
para un sellado bien firme.

Ponga un pedazo de cinta de conducto de 4” y ponga cinta la
ultima parte de los codos juntos.

Corte la terminacidn, de la hembra en la parte inferior del
conducto. Termine sellando la junta interior del ajuste vertical
“T”.

Usted ha terminado una Interseccidn Vertical “T”.
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Como Hacer Brazos de Intersecciones
BRAZOS DE INTERSECCIONES

11.0 Haciendo el Brazo de Interseccion

11.1 Encuentre el lugar deseado donde instalar el brazo de conducto
de un conductor mayor mas grande.

11.2 Marque la mitad de lo alto del brazo del conducto.

11.3 Con un angulo de 11.25° del lado de la herramienta, dibuje una
linea desde esa marca.

11.4 Doble la herramienta al otro lado y dibuje otra linea de 11.25°
desde la misma marca.
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115

11.6

11.7
11.8

11.9

11.10
11.11

11.12

Rote el brazo del conducto con un giro de un cuarto a la
izquierda y con un lado de 90° de la herramienta. Conecte las
dos lineas diagonales dibujados anteriormente.

Corte el triangulo en el brazo del conducto. Mantenga el filo
del cortador a un angulo de 45° cuando esta cortando las
lineas diagonales. Cuando esté cortando la linea de 90°,
mantenga el filo del cortador a un angulo de 90°.

Remueva el triangulo del brazo del conducto.

Levante y endereze los lados.

Coloque el brazo de conducto contra el conducto superior al
lugar deseado.

Marque el tamafio de garganta del brazo del conductor.
En el conducto superior, marque el otro lado del brazo.

Con el Angler Tool™, dibuje una linea de 90° en la marca
dibujada anteriormente #11.11.
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11.13

11.14

11.15

11.16

11.17

11.18
11.19

11.20

Corte en la parte superior y la parte inferior del conducto
mayor. Corte el conducto teniendo el filo del cortador a un
angulo de 45°. Despues comienze a dibujar una marca en el
#11.11, corte en la linea de los lados del conducto teniendo el
filo del cortador a un angulo de 90°. Abra la topa. Con el filo
del cortador, corte el conducto desde la marca #11.10 sin
penetrar en el aluminio para que la topa pueda abrirse
facilmente.

Aplique sellador de conducto a los bordes de la fibra de vidro.

Continue apliéando sellador de conducto a los bordes de la
fibra de vidro.

Coloque el brazo del conducto contra el conducto mayor.
Ponga un pedazo de cinta de conducto de 4" para mantener en
lugar.

Corte el final de la tapa con el largo opropiado para ajustar el
brozo del conducto.

Ponga un pedazo de cinta de conducto de 4” y ponga cinta.
Termine con un sellado apropiado de las juntas.

Usted ha terminado la interseccién de brazo.
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GARANTIA:

La compafiia DC Tool garantiza este producto al precio original por vida
contra defectos en el material y fabricacién de la herramienta. Esta
garantia limitada por vida no cubre los productos mal usados, abusados
cambiados o arreglado. Productos defectivos seran remplazado o
arreglado a la opicion de la compafiia DC Tool. Para obtener cobertura
de la garantia envie la herramienta defectuosa y el recibo de compra.

DC Tool Company
242 Habecker Church Road
Lancaster, PA 17603

Esta garantia limitada por vida se da en vez de todas otras garantias
expresadas o sugeridas encluyendo la garantia menzionada de
mercaderfa y ajuste para un proposito particular. La obligacion de la
compafiia DC Tool sera limitada a arreglar o remplazar, y en ning(n
caso la compaiiia DC Tool seria responsable por accidentes,
consequencias, o dafios especiales.

DC TOOL COMPANY

242 Habecker Church Road, Lancaster, PA 17603

©2005 DC Tool Company HECHO EN EE.UU
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