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SEGURIDAD PRIMERO
PRECAUCION Y SEGURIDAD GENERAL

Este manual contiene informacion importante sobre la instalacion, operacion y mantenimiento de la bomba Solidsvac, modelo
SV70-SPDK. Para evitar lesiones personales o danos al equipo, este manual DEBE ser leido y entendido por los responsables de la

instalacion, operacion y mantenimiento del equipo.

ESTE MANUAL DE FUNCIONAMIENTO DEBE UTILIZARSE JUNTO CON LOS RA Y JSA ESPECIFICOS DEL SITIO.

- Alisle, etiquete y desconecte el suministro de aire a la unidad antes de trabajar en cualquier parte del sistema

- Levantar el equipo Gnicamente en los puntos de izado previstos

- Labomba debe instalarse en un drea nivelada segura, que proporcione un acceso adecuado para operar el equipo

- AsegUrese de que todas las mangueras estén en buenas condiciones, correctamente clasificadas y certificadas para el

servicio en el que se utilizardn

- Inspeccione la unidad regularmente en busca de componentes danados o desgastados

- Todas las cubiertas DEBEN instalarse antes y durante el funcionamiento

- La presion del aire NUNCA debe exceder la presion nominal

- Los puntos de amarre (si estan instalados) NO DEBEN utilizarse como punto de elevacion

PRECAUCION: PREOCUPESE DEL MATERIAL RETENIDO EN EL TANQUE AUMENTANDO PESO
LAS BOMBAS SOLIDSVAC TIENEN REQUISITOS ESPECIFICOS DE AIRE COMPRIMIDO DEPENDIENDO DEL JET PACK INSTALADO.

El operador DEBE asegurarse de que esté disponible un suministro de aire apropiado y adecuado segln el modelo y el Jet Pack

en uso.

Todas las bombas Solidsvac requieren una presion operativa minima de 500 kPa y tienen una presion operativa maxima de

720 kPa (105 psi).

Se recomienda que un di. de 25 mm (1"). La manguera de aire se utiliza para el suministro de aire comprimido a la bomba.

Nota: Un tubo de 18 mm (%") de d.i. La manguera de aire contiene la MITAD del volumen de la manguera recomendada de 25 mm (17).

La manguera de descarga DEBE tener un didmetro no menor que la salida de la bomba 75 mm (3”), preferiblemente de tipo

autosoportado y asegurado en intervalos regulares.

ADVERTENCIA: LA LINEA DE BOMBEO DEBE ESTAR ASEGURADA EN EL PUNTO DE SALIDA

1. DESCRIPCION GENERAL DEL FUNCIONAMIENTO

El Solidsvac SV70-SPDK funciona como un sistema de
transporte cargando alternativamente mediante vacio y
descarga mediante presion una amplia gama de materiales
fluidos y semifluidos.

La operacion es completamente automdatica y el Solidsvac
SV70-SPDK no presenta funcionamiento interno, alto vacio y
descarga de presion donde la succion de hasta 50 metros y
descargas en exceso e pueden lograr mds de 400 metros.

ADVERTENCIA

El aire comprimido puede ser peligroso. Mangueras
correctamente clasificadas y lass tuberias se deben usar
junto con las tuberias apropiadas.

Herrajes y dispositivos de seguridad en todas las conexiones.

La unidad no estd disefiada para funcionar por encima
de 758 kPa (114 psi) y la PRV aliviaré a 758 +/- 35 kPa
(10 psi +/- 5 psi).
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2. REGISTRO DE DISENO

El Solidsvac SV70-SPDK tiene un Certificado de Diserio de
Planta Registro de Workcover NSW, Australia. una copia de la
cual puede obtenerse comunicdndose con Solidsvac Pumps.

REGISTRO DE DISENO # PV-6-198163/16

Estandares técnicos
- AS2971-2007 Recipientes a presion producidos en serie
- AS4343-2005 Equipo a presion - Niveles de peligro

- Recipientes a presion AS1210-1210
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3. DATOS TECNICOS

DATOS TECNICOS METRICO US IMPERIAL

Ancho 650 mm 255"

Peso 130 kg 264 1b

Entrada de aspiracion 75 mm 3"

7.9m @ 100 cfm 26'2" @ 100 cfm
Altura se succién 9.2m @ 180 cfm 30" @ 180 cfm
.5m @ 230 cfm 377" @ 230 cfm

Entrega 400+ m 1312+ ft

y . . 7 bar (max) @ 690 kPa 100 psi (max)
Presién de funcionamiento 45 bar (min) @ 448 kPa 65 psi (min)
Rendimiento de agua medida 400 Ipm 106 gpm

4. ESQUEMA DEL SV70-SPDK
TD = DESCARGA DEL TEMPORAZIDADOR
RD = RESETEADOR DE DESCARGA I
TL = TEMPORIZADOR DE CARGA
RL = RESEATEADOR DE CARGA l I |
D RD L RL

S = SUMINISTRO
LOAD

»

TIMERS

El%— |

SOLENOID DIFFUSER

GATE VALVE

MICRO
AIR SUPPLY D < D < —_—
SUCTION DISCHARGE
KNIFEGATE KNIFEGATE
ESQUEMA DEL SV70-SPDK
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5. CONFIGURACION DE LA BOMBA

Antes de comenzar la operacion, Solidsvac recomienda encarecidamente a cada usuario que lea el Manual de operacion
suministrado con cada unidad y disponible en linea o a través del codigo QR en la bomba.

Nota: No se necesita capacitacion para operar el SV70-SPDK; sin embargo, es esencial comprender el Manual de operaciones
para garantizar la seguridad prdctica.

Solidsvac también recomienda que se lleve a cabo una evaluacion de riesgos (RA) especifica del sitio de la operacion de bombeo.
Alguna recomendacion derivados de la Evaluacion de Riesgos serian adicionales a los siguientes:

- Launidady todas las mangueras y accesorios no estan dafados y funcionan bien.
- Todas las cubiertas estdn colocadas en su lugar y correctamente aseguradas.
- Esta disponible aire comprimido limpio a una presién de trabajo minima de 690 kPa (100 psi).
- Un diametro interior de 25 mm (1"). la manguera de aire estd disponible.
- Lazona de descarga dispone de avisos adecuados para proteger al personal.
- EI'PPE correcto estd disponible y se usa para operar equipos de aire comprimido.
- Proteccioén para los ojos
- Proteccién auditiva
- Guantes
- Botas de seguridad
- Coloque la bomba Solidsvac en un lugar seguro y nivelado lo mds cerca posible del material a bombear.

- Conecte las mangueras de succion y descarga junto con los accesorios necesarios y asegulrese de que los clips de seguridad
estén en su lugar.

- Asegurese de que la valvula de aire principal esté en la posicion de apagado y conecte la manguera de aire de 25 mm (1) a
los clips de seguridad de Solidsvac Pump & fit.

- Labomba ya estd lista para su uso.

Nota: Siempre coloque las mangueras fuera de los pasillos siempre que sea posible, manteniéndose al tanto de los peligros de
tropiezos y caidas.

CONTENIDOS EXCLUIDOS PARA BOMBEO

Solidsvac recomienda que cualquier contenido que se encuentre dentro del alcance de los liquidos de la siguiente clase no se debe
bombear con ninguna unidad Solidsvac. Solidsvac también recomienda que se lleve a cabo un JSA especifico del sitio con referencia
a cualquier otro tipo de material que se bombee.

- Los liquidos de clase IIIA con un punto de inflamacién igual o superior a 60 °C (140 °F), pero inferior a 93 °C (200 °F) tienen una
clasificacion de inflamabilidad de 2 segln la norma NFPA 704.

- Los liquidos de clase IIIB con un punto de inflamacion igual o superior a 93 °C (200 °F) tienen una clasificacion de
inflamabilidad de 1segun la norma NFPA 704.

PARAMETROS DE OPERACION

El Solidsvac SV70-SPDK puede funcionar en entornos que van de 0 °C a 50 °C y con toda la humedad, la temperatura media maxima
permitida para el SV70-SPDK es de 50 °C.

MANGUERAS

Solidsvac recomienda que las mangueras (Suministro de aire, Succion, Descarga) utilizadas en el funcionamiento con el SV70-SPDK
estén hechas de material antiestdtico. Si las mangueras utilizadas en funcionamiento con el SV70-SPDK no estdn hechas de material
antiestatico, DEBEN estar trenzadas para cumplir con requisitos de resistencia al fuego y antiestatica (FRAS) segn AS/NZS 2660 u otra
norma equivalente.

PUNTO DE PUESTA A TIERRA

Todos los modelos de Solidsvac estdn equipados con un punto de conexion a tierra, que es un requisito obligatorio antes de la
operacion. solidsvac fuertemente recomienda que el operador tome las medidas necesarias para conectar a tierra la unidad antes
de la operacion.

CARGAS ELECTROSTATICAS PRODUCIDAS POR EL MATERIAL TRANSPORTADOEL OPERADOR DEBE CONECTAR
LA ATENCION: PARA EVITAR POSIBLES UNIDAD A TIERRA ANTES DE LA OPERACION.

® - - .
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6. FUNCIONAMIENTO

Encienda la valvula de suministro de aire en la fuente. Girando la valvula de la bomba en ON, la bomba ahora comenzard su ciclo

de operacion. Los ciclos de CARGA y DESCARGA estdn controlados por temporizadores neumaticos ajustables, que permiten ajustar
la bomba a condiciones variables, es decir, material pesado o liviano o distancias largas o cortas, etc. Durante el ciclo de CARGA, el
operador debe notar una diferencia audible (Gargaras) una vez que el recipiente se haya llenado, ajuste el temporizador de CARGA
hasta que el ciclo se complete al mismo tiempo o antes de que esto ocurra. El ciclo de DESCARGA depende tanto del material que se
transfiere como de las distancias involucradas. Un ajuste de descarga de 4 a 6 segundos acomodard aproximadamente el 95 % de
la mayoria de los trabajos de bombeo con la SV70-SPDK.

Una vez que se complete el bombeo, retire la succion del material y permita que la bomba realice un ciclo de autolimpieza, al finalizar
las operaciones aisle el suministro de aire y permita que la bomba funcione hasta que se agote el suministro en la lineq, luego
apague la bomba en la linea de suministro. SOLIDSVAC recomienda comprobar la descarga de la bomba para asegurarse de que
permanece correctamente anclada en la salida. La lubricacion no es requerida durante la operacion.

Nota: La operaciéon en seco no daiiard la bomba.

INDICADOR DE CICLO

La bomba estd equipada con un indicador para informar al operador en qué ciclo estd funcionando la bomba, cuando en el ciclo de
descarga el indicador es amarillo y cuando estd en el ciclo de succion el indicador es claro.

Nota: Si la bomba se suministra con un cabezal de presion, es posible que la bomba haga sifén cuando se cierre el suministro de
aire. Evite el sifén cuando la bomba no esté en funcionamiento, apague la bomba cuando esté en el ciclo de descarga o aisle el
material de suministro a la bomba.

INDICATOR

DISCHARGE - YELLOW
___SUCTION - CLEAR
I I

CICLO DE CARGA INDICADO CICLO DE SUCCION INDICADO PUNTO DE PUESTA A TIERRA
Se coloca un punto de puesta a tierra en
el SV-70-SPDK si lo requiere el RA 0 JSA
especifico del sitio.
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7. MANTENIMIENTO

En uso, el Solidsvac SV70-SPDK requiere poco o ningdn mantenimiento, sin embargo, Solidsvac recomienda que se tomen las
siguientes medidas estrictas para asegurar que la bomba permanezca en buen estado de funcionamiento.

El mantenimiento, las reparaciones y el desmontaje de la unidad deben ser realizados por cualquier instalador calificado con
conocimientos bdsicos de neumatica.

CONSEJOS DE SERVICIO

Establezca un programa de mantenimiento y sigalo con diligencia.

Limpiar las dreas de la maquina antes de retirar los componentes neumaticos.
Nota: Cuando limpie con vapor o use agua para limpiar una maquina, aseguirese de que las aberturas de llenado, las tapas
de ventilacion, etc. estén protegidas de una posible entrada de agua en el sistema.

Use tapones de pldstico limpios para cubrir los extremos de las lineas desconectadas o para tapar las aberturas cuando
trabaje en un sistema neumatico.

Un banco de trabajo limpio es absolutamente ‘'OBLIGATORIO" al dar servicio a los componentes. Una aspiradora de tipo
industrial es una valiosa ayuda para eliminar el polvo, la suciedad y las particulas diminutas de metal del drea de trabajo.

Verifique el estado de sus herramientas: deben estar limpias. Utilice siempre martillos de plastico o cuero, para que no haya
peligro de virutas de metal que entren en los componentes.

Cuando retire piezas para servicio, limpielas y luego gudrdelas en bolsas de pléstico u otros recipientes limpios hasta que
estén instalados de nuevo.

Cuando limpie las piezas neumaticas, tenga mucho cuidado para asegurarse de que el liquido de limpieza no sea inflamable
y sea compatible con el sistema.

Tome precauciones de sentido comun para evitar que entre suciedad en los componentes que se han retirado
temporalmente del circuito.

RENDIMIENTO DE SISTEMA

Los problemas neumdaticos que afectan el flujo y la presion del sistema no siempre son fdciles de localizar. El procedimiento de
prueba del sistema descrito mds adelante en esta seccidn se basa en un Util enfoque paso a paso para la resolucion de problemas.
Los graficos de solucion de problemas hacen que el proceso de busqueda de fallas mas facil y mas répido.

EFECTOS DE UNA CAIDA EN LA TASA DE FLUJO DEL SISTEMA

Una caida de presion afectard la velocidad y los tiempos de ciclo de una mdaquina neumatica; los actuadores no se
extenderdn, retraerdn o rotardn en la velocidad requerida. El control del actuador se volverd espasmaodico debido a las
inconsistencias en el flujo a medida que los cilindros y los motores se alimentan en tarifas diferentes. En muchos sistemas
neumaticos complejos, la secuencia y el posicionamiento de las operaciones de los componentes se verdn afectados a
medida que los tiempos de ciclo se salen del control programado.

Se debe comprobar primero el caudal de descarga del compresor para asegurarse de que la caida del caudal no sea un
problema de fugas internas o configuracion incorrecta de los controles del compresor.

EFECTOS DE LAS CAIDAS DE PRESION

Las principales causas de la caida de presion incluyen:

Restricciones de tuberias (por ejemplo, tamario incorrecto), restricciones de accesorios y esquinas afiladas
Ajustes de presion incorrectos

Agrandamiento repentino de los conductores de fluidos

Largos tramos de conductores de fluidos

Fuga de componentes (interna y externa)

Resortes de valvula rotos

Lineas de aire bloqueadas o engarzadas

Accesorios sueltos

Las valvulas no sellan correctamente debido a los contaminantes

Alguna combinacion de las causas anteriores

Sal_iDSﬁC [ SOLDS PUMPING www.solidsvac.com
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PROCEDIMIENTOS DE PRUEBA DEL SISTEMA

Los sistemas neumadticos, como todas las mdaquinas, requieren un mantenimiento de rutina para garantizar la confiabilidad. Sin
embargo, todavia hay ocasiones en que los problemas ocurren y DEBEN ser localizados rapida y eficientemente, especialmente en
aplicaciones de produccion. Se ha ideado un método paso a paso como una forma de encontrar y resolver problemas neumdaticos
rapidamente.

Estos pasos son los siguientes:

PASO 1: CONOZCA EL SISTEMA -

Estudie las especificaciones técnicas de la mdquina para obtener una comprension de como funciona el sistema y la funcion de
los componentes de la maquina. Obtenga un dibujo del circuito y verifique el sistema. Verifique los registros de mantenimiento de la
maquina y resultados de las pruebas de puesta en servicio, si estan disponibles.

PASO 2: PREGUNTE AL OPERADOR -

Determine los sintomas del problema pidiéndole al operador una descripcion detallada del funcionamiento normal de la maquina.

PASO 3: INSPECCIONE LA MAQUINA -

Use sus sentidos (tacto, olfato, vista y oido) para localizar problemas o danos, como componentes ruidosos, fugas de aire, mal
funcionamiento componentes y lineas de aire danadas.

PASO 4: OPERAR LA MAQUINA -

Opere la maquina y verifique que los indicadores de la méquina indiquen "normal”y que no haya ruidos inusuales. La operacion de los
controles de la méquina no debe ser ‘pegajoso’ o ‘esponjoso’. El rendimiento de la méquina no debe ser lento, errdtico ni inexistente.

PASO 5: LISTA DE LAS POSIBLES CAUSAS -

Una vez que se haya localizado y reconocido la falla, enumere las posibles causas, comenzando por la mds simple.

PASO 6: LLEGAR A UNA CONCLUSION -
Use una tabla de solucion de problemas para verificar la lista de posibles causas; luego decida cudl es la mas probable.

Nota: el 99% de todos los problemas estdn relacionados con el suministro de aire.

telephone +61456 000 665
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MANTENIMIENTO DEL SISTEMA

Un sistema neumdtico es facil de mantener. Sin embargo, como cualquier otro mecanismo, DEBE operarse y mantenerse
correctamente. Los sistemas neumdticos pueden danarse por presiones excesivas, contaminacion de fluidos y altas temperaturas de
funcionamiento.

El mantenimiento regular reducird sus problemas neumaticos. Mediante el uso de un programa de mantenimiento regular
(mantenimiento preventivo) para cuidar un sistema, puede eliminar los problemas comunes y anticipar los especiales. Los problemas
se pueden corregir 0 evitar antes que se produzca una averia.

Los siguientes son los problemas clave que cominmente deben abordarse en el mantenimiento neumatico:
- Aire contaminado con agua
- Moala filtracion de aire
- Ajustes de presion incorrectos
- Ajustes incorrectos del lubricador, lo que provoca que las valvulas se peguen
- Alta temperatura del aire
- Llineas de suministro sueltas

- Sellos defectuosos

IMPORTANCIA DE LA LIMPIEZA

La limpieza es de suma importancia cuando se trata de dar servicio a los sistemas neumaticos. Mantenga la suciedad y
otros contaminantes fuera del sistema. Las particulas pequenas pueden rayar las valvulas, provocar el agarrotamiento de los
componentes y obstruir los orificios, lo que resulta en costosos trabajos de reparacion. Al dar servicio a un sistema neumdtico,
siempre haga lo siguiente para garantizar la limpieza:

- Mantener limpio el aceite lubricante del compresor y de la maquina

- Mantener el sistema limpio.

- Mantenga su drea de trabajo limpia

- Tenga cuidado cuando cambie el sello o los componentes (tome fotos)
- Tenga cuidado con el aire comprimido

- AsegUrese de que todas las lineas de suministro de componentes neumaticos estén seguras

® - - .
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FILTRO DE ENTRADA DE AIRE

Antes de comenzar cada operacion de bombeo:
- Verifique que todos los accesorios y conexiones estén en buen estado.
- Sedisponga de aire comprimido adecuado.

- Serecomienda una inspeccion visual general de la unidad, incluidas las valvulas
de succion y descarga.

Un pequeno filtro en linea de gasa metdlica evita que entren objetos extranos en la boquilla a través
de la linea de suministro de aire. Las bombas Solidsvac recomiendan una inspeccion y limpieza periédicas
segln sea necesario, los filtros y sellos de reemplazo estdn disponibles a través de sus proveedores de Solidsvac.

.
%1 CAJA DE ESCAPE

Si estd instalado, Solidsvac Pumps también recomienda una inspeccion visual
periddica de la caja de escape se llevard a cabo.

- Con el suministro de aire cerrado y aislado, quitar la tapa de la bomba.

- Verifique visualmente la abertura de escape y si parece bloqueada,
enjuague la caja conuna  manguera, alternativamente, quite los 4
tornillos de cabeza en la cubierta lateral.

- AsegUrese de que no haya material extrano dentro de la caja, retirela y
limpie la cadena e insértela de nuevo en la caja.

- Vuelva a colocar la tapa y reinicie las operaciones.

FILTRO DE AIRE

El Solidsvac SV70-SPDK estd equipado con un filtro de drenaje automatico
para reducir que medios extrafios entren a través del suministro de aire.

Solidsvac recomienda que el filtro de aire se inspeccione con regularidad
y que se cambie segln sea necesario.

SEGURIDAD PRIMERO

ANTES DE COMENZAR CUALQUIER TRABAJO EN LA UNIDAD, LA VALVULA DE SUMINISTRO
DE AIRE DEBE SER AISLADA Y EL SISTEMA DE CONTROL APAGADO

telephone +61456 000 665
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8. AJUSTE DE LOS CICLOS DE CARGA Y DESCARGA

Es posible que sea necesario ajustar los ciclos de CARGA y DESCARGA segUn la viscosidad del material que se transfiera y las distancias
involucradas, etc. Girando cualquiera de los respectivos diales del temporizador en el sentido de las agujas del reloj aumenta el tiempo

de carga o descarga y girdndolo en el sentido contrario a las agujas del reloj disminuye el tiempo de carga o descarga.

NOTA: NO gire la perilla mds de una vuelta (360°) cuando ajuste el tiempo del ciclo.

Ajuste los temporizadores para marcar la marca al
lado de cada temporizado.

Antes de poner en marcha la bomba, ajuste los
temporizadores entre 4-6 segundos.

Solo ajuste los temporizadores cuando sea necesario.

NOTA IMPORTANTE: Los nimeros proporcionados en los temporizadores son solo una guia y pueden no ser aproximados a la

cifra real del temporizador indicada.

VALVULA DE ALIVIO DE PRESION

La valvula de alivio de presion se puede operar tirando del anillo como se indica a continuacion:

SDLiDSﬁC Y/ SOLiDS PUMPING www.solidsvac.com
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9. ACCESORIOS

Varilla de succion - se conecta a la manguera de succion y permite
que el operador soporte vertical y aire ambiente que se introducird en la
entrada de material.

Filtro - disponible en dos tamaros y se conecta a la manguera de succion
para prevenir la ingestion de particulas de gran tamarno.

VacHead - un cabezal de aspiracion industrial con cepillo de escobilla de
goma permite Al operador estar de pie, recuperando material de superficies
duras, por ejemplo, un derrame de aceite de una superficie de la carretera.

Nota: Se recomienda que el ciclo de tiempo de succion se establezca en
15 segundos al utilizar este accesorio.

Carrusel de entrega - descarga controlada a un transportador o
multiples puntos/saltos, etc.

Mangueras - se ofrece una gama completa de mangueras de
descarga y succion de alta calidad disponible.

Hoover Head - Ayuda a enfocar la aspiradora y es ideal para recuperar
material md&s pesado como barita, lodos de aceite, lodo o similares de los
fondos de los tanques y varias superficies duras.

Dropbox - Entrega de material a un contenedor, transportador o punto
especifico.

Juego de herramientas - contiene todo lo que necesita para el
mantenimiento bdsico de su bomba.

Kit de servicio - contiene todo lo que necesita para el mantenimiento
bdsico de su bomba.

SOLIiDSVeIC/ SCLiPs PumPiNG
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OBJETIVO:

El objetivo del proceso de identificacion de peligros y revision de riesgos es garantizar que todos los peligros se identifiquen y se

evallen con precision para determinar el riesgo.
Se DEBEN designar e implementar controles adecuados y efectivos para mantener el lugar de trabajo.
CONTEXTO:
La bomba mévil de sélidos Solidsvac esté disefada para bombear y transferir lodos/medios pesados.
La bomba de soélidos movil Solidsvac estard en una posicion estacionaria en el piso segln las condiciones del suelo.
ALCANCE:
El alcance de la evaluacion de riesgos es el siguiente:
1) Identificar los peligros operativos asociados con el uso de la bomba de sélidos moévil Solidsvac
2) Evaluar riesgo de cada uno de los peligros identificados
3) Implementar controles para minimizar cualquier peligro a un nivel aceptable
PERSONAS INVOLUCRADAS/GRUPOS DE INTERES:
Facilitador de riesgos
Gestion de Solidsvac/Comerciantes
SUPOSICION:
Proveedor
Competente, cumple con las normas y planos.
Usuario final (propietario/contratante/usuario)
El usuario final tiene:
- Competencia (los operadores estan capacitados, son competentes, estan autorizados, etc.)

- Procedimientos (gestién de cambios, normas de tréfico, evaluacion de riesgos, desarrollados, implantados de forma
efectiva, etc.)

- Equipo apto para el proposito (clasificado, disefiado compatible, mantenido, inspeccionado, monitoreado, etc.)

- Lliderazgo (comunicacion, direcciones, seguimiento, etc.)

- Las condiciones ambientales son compatibles con las capacidades operativas del equipo (natural vs. artificial, etc.)
INCLUYE:
Solo los aspectos directamente relacionados con la bomba mévil de sélidos Solidsvac.
EXCLUSIONES:

Transporte y almacenamiento de la bomba mévil de sélidos Solidsvac (evaluacion de riesgos operativos de los usuarios,
capacitaciéon, competencia);

Evaluacion de las condiciones ambientales en el drea de operacion (Planificacion de usuarios y control local de riesgos)
MATERIAL DE REFERENCIA:

Ley de Seguridad y Salud en la Mineria del Carbén de QLD de 1999

Registro de Seguridad y Salud en la Mineria del Carbdn de QLD 2001

Estdndar Reconocido 02 Control de Practicas de Gestion de Riesgos

telephone +61456 000 665
SOLiDSVCIC/ SeLios PUMPING email info@solidsvac.com
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MATRIZ DE RIESGO

PASO 1: Establecer la Consecuencia (1-5)

Lesion/Enfermedad o Enfermedad
?rofesional
Coémo gestionar los riesgos para la P
seguridad en el trabajo y la salud: (P:erd'dq. |I Reputacién Legal y | t
i codigo de prdcticas de seguridad en omercia : : mpacto
(LT LD el trabajo de Australia, 10 de agosto Dafio de (S:OCIGII idad I::egl:lcl:orlol Medioambiental
de 2011) La empresa debe garantizar Activos Gl el QEEECILO)
que los niveles de consecuencia y
probabilidad sean relevantes para el
riesgo empresarial de la empresa.
. Menor sin
Queja/proyecto S o
S = cumplimiento- Contaminacién
1 | Insignificante | Solo reportar <$4K Unico o parte ' T
) solo informe insignificante
interesada ;
interno
Tratamiento de primeros auxilios
) Problema legal
lesién/enfermedad y o
p . Preocupacion menor de Contaminacién
2 | Menor medicamento/tratamiento <$20K P . L
; publica local incumplimiento/ menor
sin receta que puede ser
e . contractual
administrado por un socorrista.
Infraccion
Tratamiento médico lesién [ grave de la ley/
enfermedad Preocupacion investigacion
Prescripcién médica/tratamiento publica local/ por parte de Contaminaciéon
3 | Moderado <$50K P )
solamente tratado por doctor o mudltiples partes la autoridad notable
enfermera. interesadas in situ/ multa
Menor LTI < 5 dias sin trabajar incumplimiento
grave del contrato
Lesién/enfermedad grave con
Paliet . - Penas
pérdida de tiempo Preocupaciones significativas/ Evento
4 | Serio Pérdida de 5 o maés dias de <$100K publicas tégrimino de medioambiental
trabajo/ingreso hospitalario/seria nacionales contrato significativo
lesion bajo definicion WHSA
Pls)lf:c(;sslcmiento/ Evento
5 | Mayor Fatilidad <$100K Atencion zliminocién medioambiental
4 Una o mdas fatalidades internacional ) mayor/dafo
de la lista de ;
material
proveedores

PASO 2: Establecer Probabilidad(A-E)

Ejemplos Frecuentes
(Cémo manejar Work and Healthy Risk — Code of Practice. Safety Work Australia Agosto 10, 2011).

A | Certeza de ocurrir Expectativa de ocurrir en mayoria de circunstancias (>1 evento/mensual)

B | Muy probable Probable de ocurrir en mayoria de circunstancias (2 a 1 evento/anual)

C | Posible Podria ocurrir ocasionalmente (1 evento /1 a 2 al afo)

D | Improbable Podria ocurrir en algdn momento (1evento/2 a 3 anos)

E | Raro Podria ocurrir solo en circunstancias excepcionales (>3 a 5 afos)

www.solidsvac.com
pagina 15
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MATRIZ DE RIESGO

PASO 3: La Jerarquia del Modelo de Control de Riesgo

Comience en la parte superior y solo si no puede seleccionar los controles de una seccion, pase a la siguiente.
Necesita una combinacion de medidas de control para lograr el segundo nivel de control de riesgos. Si no se puede eliminar
un peligro en particular, el el riesgo asociado al peligro nunca puede ser eliminado.

1 | Eliminacion Eliminacion completa del peligro Mas efectivo
2 | Sustitucion Reemplazar el material de proceso

3 | Aislacion Separar el peligro de la gente

4 | Ingenieria Proteger, ventilar, disefiar, redisefiar etc

5 | Administracion | Proporcionar control, como capacitacion y procedimientos

6 | PPE Usar PPE cuando otros controles no son prdcticos Menos efectivo

Mitigacion después de un evento (eg: Extintor de incendios)

Usando la Matriz para Determinar Puntaje de Riesgo

Consecuencias

Probabilidad
3

A
Seguro que ocurra

Moderado
20

Moderado
16

B
Muy probable

Moderado
17

(o] Moderado
Posible 13
D Moderado Moderado
Improbable 9 14
E Moderado
Raro 10

ALARP - Tan Bajo Como Razonablemente Posible

Tomar medidas para gestionar ALARP

telephone +61456 000 665
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PLAN DE ACCION DEL REGISTRO DE RIESGOS

No

ITEM/problema

ACCION ACORDADA

QUIEN

CUANDO

FECHA DE
LLEGADA

FECHA
REVISION/
AUDITORIA

Operacion

Almacenamiento

Comunicarse con el usuario
final para desarrollar
procedimientos de trabajo para
el almacenamiento de la bomba
movil de fluidos Solidsvac SV20

Solidsvac

Entrega

Posicion de viaje

Comunicarse con el usuario final
para desarrollar procedimientos
de trabajo para viajar

Solidsvac

Entrega

Use dela
bomba movil de
fluidos Solidsvac

SV20

Proveedor para desarrollar
procedimientos de trabajo para
operar la bomba moévil de sélidos
Solidsvac SV20

Solidsvac

Entrega

Mantenimiento

Diariamente

Proveedor para desarrollar
inspecciones visuales diarias y/o
previas al uso procedimientos
para usar y operar la bomba movil
de sélidos Solidsvac SV20

Solidsvac

Entrega

Semanalmente

El proveedor desarrollard
inspecciones visuales, operativas
y de mantenimiento semanales
para usar y operar la bomba movil
de solidos Solidsvac SV20

Solidsvac

Entrega

SOLIiDSVeIC/ SCLiPs PumPiNG

SYSTEMS
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PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO
DE BOMBAS

El siguiente es el trabajo que debe realizarse en una bomba SV70-SPDK durante la Verificacion de Mantenimiento Preventivo.

Todos los items, excepto los controles anuales (Tradesman), deben ser realizados por un Operador Competente.

- Bloguear y etiquetar equipos

- Registrar datos del equipo

- Verifique que todos los pernos de montaje y brida estén seguros y apretados

- Verifique la solidez del marco de soporte del buque y las ruedas

- Inspeccion visual de la bomba por cualquier dano.

- Compruebe si hay fugas en el sello de la compuerta de la cuchilla

- Comprobar el estado de las juntas de las bridas

- Revise el empaque de la compuerta de cuchilla para ver si hay fugas excesivas y ajuste y/o reemplace
- AsegUrese de que todos los temporizadores estén operativos

- Comprobar el funcionamiento de la valvula de alivio de presion

- Comprobar filtro de gasa en linea

- Inspeccionar el estado de las lineas aéreas y accesorios.

- Comprobar el funcionamiento de la valvula de retencién de columpio (si estd instalada)
- Comprobar el estado de la boquilla venturi

- Pruebe el funcionamiento de la bomba SV70-SPDK antes de volver a ponerla en servicio

- Tome nota en el informe de campo de cualquier hallazgo que pueda requerir trabajo adicional

Sal_iDSﬁC Y/ SOLiDS PUMPING www.solidsvac.com
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LISTA DE VERIFICACION DE MANTENIMIENTO

DE LA BOMBA

FRECUENCIA DE MANTENIMIENTO

SOLIiDSVeIC/ SCLiPs PumPiNG

SYSTEMS

DESCRIPCION COMENTARIOS
DIARIA SEMANAL MENSUAL ANUAL
Usoy ) .
. A Compruebe el funcionamiento de la bomba
sincronizacion de la X
antes de su uso.
bomba
o Complete la inspeccion visual general para asegurarse
Inspeccion visual q ; - -
e que todo el equipo esté funcionando y que los X
general ; ) p
sistemas de seguridad estén en su lugar.
Compruebe los Aseglrese de que todos los sellos estén en buenas
sellos de la puerta condiciones y no estén desgastados, partidos o X
de la cuchilla danados.
Compruebe el
embalaje de Revise el embalaje en busca de desgaste y fugas y X
la puerta de la vuelva a empacar segin sea necesario.
cuchilla
Verifique las Inspeccione las aerolineas para detectar
aerolineas y cualquier deterioro, revise los accesorios en busca de X
Accesorios grietas y fugas.
Revisar pernos Compruebe y asegure todos los pernos de brida. X
Comprobar gasa Revise el filtro en linea para ver si hay limpieza y
. " obstrucciones. X
en el filtro en linea N P )
Limpie segln sea necesario.
Compruebe Iq Compruebe el estado de la boquilla venturi.
boquilla venturiy c b Lfunci . del X
PRV omprobar el funcionamiento del PRV.
Inspeccion de Inspeccione el recipiente en busca de desgaste,
recipientes a . . X
i grietas y/o darios.
presion
Servicio completo | Realice un servicio completo en la bomba y reemplace
X
y PRV el PRV.
telephone +61456 000 665

email info@solidsvac.com
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1 2 1 1
LISTA DE PARTES
ITEM | NUMERO DE LA PARTE DESCRIPCION
SV70-18 3" BRIDA DE DESCARGA
SV930 100CFM JETBACK
SV70-4 WmMN@mMDUOm DE CUBIERTA DE CUELLO DE
SV926-70 3" CAMLOCK TIPO F
SV926-B 3" CAMLOCK TIPO B
SV70-20 3" COLECTOR DE DESCARGA DE SUCCION
SV924 RUEDA-ANTI-PINCHAZO
SV70-2 MARCO DE MONTAJE
SV70-3 RECIPIENTE
SV70-34 3" CUBIERTA DE LA PUERTA DE LA CUCHILLA
Sva2 3" ABRAZADERA DE TREBOL
SV930-4 50/100/1B0CONJUNTO DE LA VALVULA DIFUSORA
SV70 SPDK-13 MANGUERA
SV70-1 CUBIERTA
SV70-12 SOPORTE DE MONTAJE DEL SOLENOIDE DEL
TEMPORIZADOR
SV440 TEMPORIZADOR DE CARGA
SV440 TEMPORIZADOR DE DESCARGA
SV928 BLOQUE DE TEMPORIZADOR
10/18/2019
| SOLIDSVAC
12/04/21
e TITLE
oS YTy SV70-SPDK EXPLODED VIEW
SIZE DWG NO REV
A2 _mSo.mvcx.S L1
_ [SCAE 1 \Nu._ _ [sheer 2 oF ww

21
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2 ]

LISTA DE PARTES

ITEM NUMERO DE LA PARTE DESCRIPCION
22 SV70-26 3VALVULA DE RETENCION OSCILANTE
23 SV70-24-1 :\M: MANGUERA DE ESCAPE
24 SV70-19 3" BRIDA DE SUCCION
25 SV70-33 3" SOPORTE DE CUCHILLA
26 SV70-31 3" CUCHILLA
27 SV70-30 3" ACTUADOR DE CUCHILLA SIMPLE
28 SV70-23 ABRAZADERA DE MANGUERA
29 SV900-1 BOQUILLA CFM
30
31
32
33
34
35
36
37 SV70-SPDK-5K KIT DE SERVICIO
38 SV70-7 KIT DE CALCOMANIAS
9 39 SV70-6 KIT DE CUBOS
DRAWN
nietz 10/18/2019
95@ " SO ndSVeIC
A 12/04/21 2/
MFG
TIME " 5y70-SPDK EXPLODED VIEW
APPROVED M.KROHN
SIZE DWG NO REV
A3 SV70-SPDK-02 1
SAE  1/9] [steeT 4_oF 22
I T ps . T

pdagina 22
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2 | 1
LISTA DE PARTES
ITEM NUMERO DE LA PARTE DESCRIPCION
1 SV930-2 50/100 CFM MANGUERA VENTURI
2 SV930-3 50/100 CFM COLECTOR DE BOQUILLA
3 SV900 50 CFM BOQUILLA VENTURI
4 SV930 1-1 50/100 CFM CONO DIFUSOR
5 SV930-4 50/100/180 VALVULA DEL DIFUSOR
6 SVv930 -2 50/100 CFM VASTAGO DEL DIFUSOR
7 SV907 1/2" TUERCA DE BLOQUEO
8 SV906 %" VALVULA DE BOLA (BLOQUEABLE)
9 SV940-1 %" PRV
DRAWN
nietz 9/18/2019
CHECKED
J KROHN
QA
12/04/21
MFG
TITLE
APPROVED -
M KROHN SV929 50CFM JETPACK - EXPLODED
SIZE DWG NO REV
A3 SV929 11
SCAE 15| |sHeeT 12 oF 49

2

| 1
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SOoLioSsveC

ANALISIS DE
SEGURIDAD
LABORAL

Nota: Se recomienda que se lleve a cabo una JSA especifica del sitio antes de la operaciéon de la unidad.

telephone +61456 000 665
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ANALISIS DE SEGURIDAD DEL TRABAJO
DE LA BOMBA DE LODO SOLIDSVAC SV70-SPDK

Fecha de la auditoria — junio de 2016.

Equipo/Tarea: Configurar y operar la bomba de sélidos/lodos Solidsvac.

Nota: Los requisitos de seguridad del sitio DEBEN cumplirse en todo momento. El equipo de proteccion personal, incluidos los
anteojos de seguridad aprobadas y la proteccion auditiva, debe usarse en todo momento mientras se opera este equipo.

PASO #

PASOS DE TRABAJO

PELIGROS/LO QUE PUEDE
SALIR MAL

CONTROLES Y REDUCCION DE RIESGOS

Colocaciéon de la bomba.

The pump may be
unstable.

Site the pump on a reasonably flat, level
& stable surface, or on a suitable straddle
frame.

Conexion del rango de la manguera de
descarga a la bomba.

(a) Use of inappropriate
non pressure rated
discharge hose, hose
or couplers may cause
discharge hose range
failure.

Ensure minimum 2" discharge range is
used rated to 10Bar. Hose may be rubber
or poly. The pump utilises the camlock
coupling system. Use Solidsvac supplied
FRAS rubber Stainless Steel camlock ended
pressure rated hose ass'y to enable safe
connection.

(b) Sharp bends, tee

pieces and valves in

a discharge line can
cause blockages.

Ensure discharge hose range has no
sharp bends or tee pieces and is free of
restrictions such as reductions in hose
diameter or gate valves etc.

(c) Discharge hose
range may move
particularly at
discharge exit point.

Ensure discharge hose range is secured
at appropriate points along its length and
particularly at discharge exit point.

Conexion de la manguera de aspiracion a la
bomba.

Sharp bends, tee
pieces and valves in a
suction hose can cause
blockages.

Wear eye and hearing protection. Hold
hose firmly. Ensure suction hose range has
no sharp bends or tee pieces and is free of
restrictions. Ensure suction hose couplings

are correctly engaged and have safety

clips fitted.

Conexion de la manguera de suministro de
aire a la bomba. La manguera de aire debe
limpiarse con aire antes de la conexion.

(a) Compressed air
can be dangerous
and may cause injury.
Blowing air supply hose
clean can cause eye,
hearing or physical
injury if not carried out
in a controlled manner.

Ensure air hose is turned off completely
and that the pump air inlet ball valve is
closed before connection.

(b) Air supply hose can
‘fly off" if not properly
connected.

Ensure air line couplings are correctly
engaged and have safety clips fitted.

- *f sOoLiDS PUMPING
sovLiDsvc sosios =
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JOB SAFETY ANALYSIS
SOLIDSVAC SV70-SPDK SLURRY PUMP

Date Of Audit — June 2016.

Equipment/Task: Set-up and operate Solidsvac Solids/Slurry Pump.

Note: Site Safety requirements MUST be adhered to at all times. Personal Protective Equipment including approved safety eyewear
and hearing protection are to be worn at all times whilst operating this equipment.

STEP #

JOB STEPS

HAZARDS/WHAT CAN
GO WRONG

CONTROLS & RISK REDUCTION

Pump Operation — Unblocking Suction Hose or
Suction Wand.

Reverse flushing of
suction hose or suction
wand nozzle with high

pressure water hose
can result in eye injury.

If disconnecting suction hose or suction
wand — stop the pump. Wear approved
eye protection.

Pump Operation — Unblocking Discharge Hose
Range Blockages.

Pressure in discharge
range has potential to
cause eye and physical
injury.

STOP THE PUMP. DO NOT DISCONNECT
ANY DISCHARGE HOSE RANGE
COMPONENT WHILST PUMP IS

OPERATING. Depressurise the discharge
hose range by operating a manual
pressure relief valve on the pump or

within the hose range (if fitted) OR, using

EXTREME CAUTION, loosen hose couplings
upstream of the estimated blockage point
(ie. between pump and blockage) to safely
vent residual pressure before attempting to
fully open hose joints to clear the blockage.

Pump Operation — Discharge Hose Range Exit
Point.

Injury can be caused by
high velocity material
ejected from discharge
point.

Do not stand in front of the discharge hose
range exit point. Minimise risk by directing
this point away from traffic zones. Use
Solidsvac supplied Dead Head/Drop Box
to reduce velocity & control material at
discharge point.

Disconnecting Pump from Air Supply.

Injury may result from
uncontrolled whipping
of pressurised air hose.

Before disconnecting air hose isolate it
upstream & open the Pump Air Supply Ball
Valve to release residual pressure from the

air line.
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