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技术数据

材料代码表  

订购信息      

材质 最低温度  最高温度

316 SS -325 (-198 )o oF C 1000 (538 )o oF C

316L SS -325 (-198 )o oF C 850 (454 )o oF C

 ASTM A182, ASME SA182
316 SS 

材料 代码 棒料

SS  
ASTM A276, ASME SA479   

316L SS 6L

锻件

特点

内外螺纹均经硬化处理，避免阴阳螺纹的咬死磨损，提高接头使用寿命。      

圆弧的内部弯通流道，确保流体流动平稳。

每一个接头均标有材质和尺寸。

每一个接头都经过去毛刺及去油脂处理。

尺寸范围从 1/8" 至 2" 和 6 mm 至 38 mm。

工作温度：

工作压力

样本所示工作压力值是在室温下以 ANSI/ASME B31.3 为基准。当要按 ANSI/ASME B31.1 标准确定工作压力时，

将样本所示的工作压力乘以 0.94。

要得到更高温度下的许用工作压力，用环境温度下的许用工作压力乘以升温系数。关于升温系数，请参阅 VFK Tube 管样本。

完整的产品订购号由材料信息、接头类型、端口类型以及端口尺寸组成。      

端口的优先顺序按照以下原则：     

1. 端口类别按以下顺序描述：卡套（卡套穿板＞公制＞英制）—— 卡套管（公制＞英制）——焊接（穿板＞活接；

承插焊＞对焊; 公制＞英制）——螺纹（螺纹穿板＞NPT＞BSPT＞BSPP＞AN＞MS）

2. 螺纹类型相同时，按照阳螺纹在前，阴螺纹在后的顺序描述

3. 接头类型相同时，按照从大到小的顺序描述

三通和四通的订购号首先表示直通的尺寸（1和2），然后支管的尺寸（3和4）口的优先顺序按照以下原则：     

   □ SS代表不锈钢材料   □ 21 代表直通接头    □  N4为1/4英寸NPT阳螺纹

1 2

3

4
例：

    一端为1/4 Tube管对焊，另一端为1/4 NPT 阳螺纹，材质为316不锈钢的直通螺纹接头，订购号为：

    SS21-TB4N4

   □  TB8为1/4英寸Tube管对焊
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卡套管
外径
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