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Objetivo y resumen general

Este programa integral esta disefiado para fortalecer las competencias técnicas,
operativas y de gestion del personal que participa directa o indirectamente en la
fabricacién, mantenimiento y disefio de moldes de inyeccién y procesos CNC.

Se enfoca en mejorar la comunicacion interna, estandarizar la documentacion técnica,
optimizar el flujo-de manufactura y reforzar el dominio de software y maquinaria
especializada;desde el nivel de operacién hasta el disefio y direccién de proyectos.

A'través,de moédulos progresivos (basico, intermedio y avanzado), se promueve la
movilidad econdmica, el desarrollo profesional y la consolidaciéon de una cultura de
mejora continua, mediante la aplicacion de buenas practicas de manufactura, gestion de
calidad y soluciones reales a problemas del taller.
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Objetivos

Desarrollar habilidades de comunicacién efectiva entre operadores,
programadores, técnicos, supervisores y clientes internos.

Implementar documentacion técnica estandarizada para asegurar la trazabilidad y
calidad de los procesos.

Identificar y aplicar los métodos de fabricacién éptimos segun capacidades CNCy
requerimientos del molde o pieza.

Aplicar buenas practicas de manufactura y criterios técnicos-en el uso de
herramientas de corte, materiales, sujecion y maquinado.

Fomentar la practica de juntas operativas de 5 minutos, analisis de causa raiz, y uso
de indicadores como parte de la mejora continua:

Fortalecer la capacidad de documentar procesos nuevos (NPI) y gestionar
adecuadamente proyectos de disefio o modificaciéon de moldes.

Desarrollar criterios de calidad e inspeccidn; asi como técnicas de ajuste,
mantenimiento y validacion de moldes:

Mejorar la capacidad analitica y de resolucion de problemas reales en torno a scrap,
tiempos muertos, errores de programacion, desgaste de herramientas o fallas en el
molde.

Establecer una vision compartida entre todos los niveles para garantizar entregas
en tiempo, calidad y costos.

Dirigido a:

Gerentes operativos

Disenador conceptual

Ingeniero de desarrollo

Planificador de produccién

Supervisor de produccion

Inspector de calidad

Operador CNC

Set Up

Programadores CNC

Técnico de mantenimiento y reparacion de moldes
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Programa Profesional en Diseino, Fabricaciony
Mantenimiento de Moldes de Inyeccion

Objetivo General:

Transformar la experiencia empirica de los mold makers y die makers en competencias
técnicas solidas, que les permitan disefar, fabricar, mantener y validar moldes de
inyeccion de forma profesional, utilizando criterios industriales, herramientas CAD/CAM y
buenas practicas de manufactura.

Estructura General del Programa:

e Duracion total sugerida: 60 horas (3 mdédulos de 20 horas cada uno).

e Modalidad: Presencial o hibrida (con acceso a software y maquinas).

e Evaluacion: Proyecto practico por nivel, retroalimentacién continua.

¢ Metodologia: Aprendizaje por demostracion;. practica guiada y aplicacién
inmediata.

Madulo 1: Fundamentos para Mold Makers (Nivel Basico)

Objetivo: Establecer las bases técnicas esenciales en moldes de inyeccién, lectura de
planos, materiales y procedimientos seguros, corrigiendo sesgos empiricos.

Contenido:

Introduccion al moldeo por inyeccién.

Partes de un molde industrial y su funcion.
Desensamble fisico de moldes reales.

Lectura de planos técnicos y simbologia basica.
Principios de medicidn (calibrador, micrémetro, galgas).
Materiales para moldes y tratamientos térmicos.

Tipos de colada (fria, caliente).

Ensamble, ajuste y cierre de molde manual.

Defectos comunes y cdmo identificarlos.

10 Practica final: diagnéstico y medicién de un molde.
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Maddulo 2: Diseiio y Fabricacion de Componentes (Nivel
Intermedio)

Objetivo: Capacitar al participante en el disefio CAD de componentes de moldes y su
posterior fabricacion en maquinas CNCy EDM.

Contenido:

Disefio de insertos y cavidades en SolidWorks.

Disefio de canales de colada, portamoldes e insertos moviles.
Extraccion de planos técnicos con tolerancias.

Introduccion al software CAM (Mastercam).

Estrategias de maquinado 2D (cavidades simples, insertos).
Generacion de G-code y simulacidn.

Disefio y manufactura de electrodos para EDM.

Operacioén de fresadora CNC.

Principios de electroerosion (EDM).

10 Practica final: maquinar un componente funcionhal del molde.
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Madulo 3: Desarrollo y Validacion de Moldes Completos
(Nivel Avanzado)

Objetivo: Integrar los conocimientos para fabricar, ensamblar, validar y entregar un
molde completo bajo-criterios técnicos y econdmicos.

Contenido:

Planificacién completa de un molde: disefio, materiales, tiempos.
Modelado integral de molde en SolidWorks (multicomponente).
Programacion avanzada CAM (maquinado 3D, cavidades complejas).
Integracion diseno—manufactura: control de interferencias.

Ensamble completo del molde y ajustes finales.

Mantenimiento correctivo (soldadura TIG, pulido, ajuste).

Prueba de molde en prensa de inyeccién.

Validacion de pieza moldeada: rebabas, lineas de flujo, deformaciones.
Costeo del proyecto y documentacion técnica.

10 Practica final: fabricacién y entrega técnica de un molde funcional.
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Resultados Finales Esperados:

El participante serd capaz de:

e Desarmar, identificar y diagnosticar moldes industriales.

e Redisefiar e intervenir piezas de molde usando SolidWorks.

e Programary maquinar insertos o electrodos en Mastercam.

e Realizar mantenimiento correctivo/preventivo con herramientas reales.
e Entregar técnica y econdmicamente un proyecto de molde funcional.
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Juan Cristébal Napoles Carmona

CEQ / Centro de Ingenieria Especializada en Makerspace
+52 664 333 3935

' Cnapoles@ciembaja.com.mx
https://ciembaja.com.mx/

® Calle Bambu #11 Col. Saucillos Cod. 22225 Tijuana BC.

“Innovacion, colaboracion y aprendizaje en cada proyecto.”




