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Objetivo y resumen general

Resumen: Este taller integral esta disefiado para potenciar las capacidades
técnicas y operativas del'equipo de maquinado y administracion, con el fin de
promover la movilidad econémica y el desarrollo profesional en el sector CNC. A lo
largo del programa; los participantes recibiran formacién en areas clave como la
comunicacioninterna, optimizaciéon de procesos de maquinado, estandarizacion de
documentos, y-uso avanzado de equipos y software CNC. Ademas, se abordaran
précticas-de gestion de calidad para garantizar la reduccion de scrap, camplimiento
de plazos de entrega y satisfaccion del cliente. El objetivo es equipar al equipo con
las herramientas y conocimientos necesarios para impulsar la eficiencia operativa y
fomentar una cultura de mejora continua dentro de la empresa.
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Objetivos

Desarrollar habilidades de comunicacion efectiva dentro del taller, entre el
equipo, clientes y proveedores.

Implementar documentacion estandarizada para asegurar la calidad y
precision del proceso.

Identificar los mejores métodos de fabricacion de acuerdo con el equipo
CNC disponible.

Describir e implementar indicadores de resultados y la practica dejuntas de
5 minutos como parte de la mejora continua.

Documentar y desarrollar el proceso de gestién para nuevos-productos e
innovaciones (NPI) dentro de la empresa.

Conocer y aplicar buenas practicas de manufactura.

Demostrar habilidades en el uso de herramientas de corte y materiales para
la manufactura.

Desarrollar habilidades analiticas para la solucion de problemas de
mecanizado.

Aplicar técnicas de resolucidon de problemas en situaciones laborales reales.

Dirigido a:

Gerentes Operativos
Disefiador Conceptual
Ingeniero de Desarrollo
Planificador de Produccion
Supervisor-de Produccion
Inspector de Calidad
Operador CNC

Set Up

Programadores CNC
Técnico de Mantenimiento
Duefios de negocios.
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Temario Basico de CNC para Operadores (30
horas)

Modulo 1 — Introducciéon y Seguridad en CNC (3 horas)

Importancia del CNC en la industria moderna.

Tipos de maquinas CNC (torno, fresadora, router, etc.).
Normativas y equipos de proteccioén personal (EPP).
Protocolos de seguridad en la operaciéon de maquinas CNC.

Modulo 2 — Fundamentos de Maquinado y Materiales
(3 horas)

o Conceptos basicos de maquinado.
o Propiedades de materiales comunes (aceros; aluminio, plasticos).
o Herramientas de corte: tipos, materiales y aplicaciones.

Modulo 3 — Planos y Tolerancias Geométricas (4 horas)

o Lectura de planos técnicos'basicos.

o Simbologia y vistas.

o Tolerancias dimensionales y geométricas bésicas.
o Interpretacion de cotas y acabados.

Modulo 4 = Coordenadas Cartesianas y Principios de
CNC (4-horas)

Ejes de movimiento (X, Y, Z).

Sistemas de referencia: maquina, pieza y herramientas.
Conceptos de offset y cero pieza.

Introduccién al control numérico y sus funciones.
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Modulo 5 — Introduccién al Cédigo G y M (5 horas)

Estructura de un programa CNC.

Comandos G mas comunes (movimientos lineales y circulares).
Comandos M bésicos (cambio de herramienta, refrigerante, husillo).
Ejercicios de lectura y escritura de programas sencillos.

Modulo 6 — Operacion Basica de Maquinas CNC (5
horas)

Encendido, apagado y calibracion inicial de la maquina:
Montaje de piezas y herramientas.

Procedimientos de referencia y alineacion.

Simulacion y prueba de programas.

Modulo 7 — Condiciones de Corte'y Parametros (3
horas)
o Velocidad de corte, avance y profundidad de corte.

o Célculo basico de RPM. y avances.
o Seleccion de parametros segiin material y herramienta.

Modulo 8 — Practicas de Maquinado CNC (3 horas)

Ejecuciéon de programas basicos en maquina CNC.
Produccion de piezas sencillas.

Verificacion de medidas con instrumentos de control.
Ajustes basicos para mejorar calidad y seguridad.

Total: 30 horas

o Teoria: 14 horas
e Practica: 16 horas




