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Objetivo y resumen general

Resumen: Este tallerintegral esta disefiado para potenciar las capacidades
técnicas y operativas del equipo de maquinado y administracion, con el fin de
promover la movilidad econémica y el desarrollo profesional en el sector CNC. A lo
largo del programa, los participantes recibiran formacioén en areas clave como la
comunicacion interna, optimizaciéon de procesos de maquinado, estandarizacion de
documentos,y uso avanzado de equipos y software CNC. Ademas, se abordaran
practicas de gestion de calidad para garantizar la reduccion de scrap, cuamplimiento
de plazos de entrega y satisfaccion del cliente. El objetivo es equipar al equipo con
las herramientas y conocimientos necesarios para impulsar la eficiencia operativa y
fomentar una cultura de mejora continua dentro de la empresa.
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Objetivos

Desarrollar habilidades de comunicacion efectiva dentro del taller, entre el
equipo, clientes y proveedores.

Implementar documentacién estandarizada para asegurar la calidad'y
precision del proceso.

Identificar los mejores métodos de fabricacion de acuerdo con el equipo
CNC disponible.

Describir e implementar indicadores de resultados y la practica de juntas de
5 minutos como parte de la mejora continua.

Documentar y desarrollar el proceso de gestion para nuevos productos e
innovaciones (NPI) dentro de la empresa.

Conocer y aplicar buenas practicas de manufactura.

Demostrar habilidades en el uso de herramientas de corte y materiales para
la manufactura.

Desarrollar habilidades analiticas para la solucion de problemas de
mecanizado.

Aplicar técnicas de resolucidon de problemas en situaciones laborales reales.

Dirigido a:

Gerentes Operativos
Diseniador.Conceptual
Ingeniero de Desarrollo
Planificador de Produccion
Supervisor de Produccion
Inspector de Calidad
Operador CNC

Set Up

Programadores CNC
Técnico de Mantenimiento
Duenos de negocios.
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B Temario Intermedio de CNC para
Operadores (30 horas)

Moédulo 1 — Seguridad Avanzada y Normativas (2 horas)

e Procedimientos de paro de emergencia y analisis de riesgos.
e Normas de seguridad industrial aplicadas a CNC (OSHA, ISO,; NOM).
e Control de incidentes y buenas practicas de mantenimiento preventivo.

Modulo 2 — Lectura Avanzada de Planos y Tolerancias (4 horas)

o Interpretacion de tolerancias geométricas complejas (GD&T).
e Acabados superficiales y su relacion con el proceso de maquinado.
e Andlisis de planos con cotas de precision

Modulo 3 — Herramientas y Portaherramientas (3 horas)

e Tipos de portaherramientas y fijaciones.
e Seleccion de insertos'de carburo y recubrimientos.
e Vida util de la herramienta y monitoreo de desgaste.

Modulo 4 — Programacion Intermedia en Codigo G y M (6 horas)

Subprogramas y macros simples.

Ciclos fijos de maquinado (taladrado, roscado, barrenado).
Parametrizacion basica en programas CNC.

Estrategias de optimizacion de trayectorias.

Moddulo 5 — Operacion Avanzada de Maquinas CNC (5 horas)
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e (alibracion de herramientas con presetters.

e Manejo de offsets multiples en una misma pieza.
e Produccion de series cortas con cambios rapidos.
e Configuracion basica de sondas de medicion.

Moédulo 6 — Condiciones Avanzadas de Corte (3 horas)

e (Célculo de potencia de corte.
o Ajuste de condiciones para optimizar tiempo de ciclo.
e Reduccién de vibraciones y problemas de mecanizado.

Moédulo 7 — Metrologia y Control de Calidad (4 horas)

e Uso de instrumentos de medicion avanzados (micrometro, reloj comparador,
rugosimetro).

e Introduccion a la metrologia con CMM (méquina de medicion por coordenadas).

e Técnicas de verificacion y reporte dimensional.

Modulo 8 — Practicas de Produccion CNC (3 horas)
e Ejecucion de piezas con‘tolerancias ajustadas.

e Optimizacion de tiempos de maquinado.
e Andlisis de scrap y mejoras en calidad.

Total: 30 horas

o~ Teoria: 12 horas
e Practica: 18 horas




