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Jusqu’ici les crosses et les orgames qui
couramment viennent - d'une pidce avee
elles : rampes de fermeture, guidages de
magasin, porte-barillets et analogues, sont
généralement faites en pisces forgées ou em
matiére pleine travaillée par des outils & en-
lever les copeaux, probablement dans la
pensée que 1a crosse est soumise, en cer-
tains endroits 2 de gros efforts et par suite
doit étre particuliérement résistante. Ce
procédé de fabrication est pénible et cofi-
teux. Les crosses en métal 1éger coulées en
sable et fortement travaillées n’ont pas
donné de bons résultats par suite de Vinsuf-
fisance de la dureté superficielle et de la
résistance.

La présente invention a pour objet un
procédé de fabrication de crosses d’armes 4
feu, en particulier de pistolets, de revolvers,
d’armessignal, et sa caractéristique essen-

tielle réside dans le fait que 1a crosse et les -

organes venus d’une pidee avec elle, tels que
rampes de glissement, guidage du magasin,
porte-barillets, etc. sont obtenus par le pro-
cédé de fonte par injection, de préférence
en employant des métaux facilement fusi-
bles, tels que alliages durs d’aluminium
(silumin) et surtout alliages de zine, tels
que le métal Tenax, avec environ 91-94 %
de zine, 8,5 & 5 % d’aluminium et 2,5 &
4 9% de cuivre. Ce procédé permet de rendre

la fabrication des crosses infiniment plus
rapide et plus facile, car il évite & peu prés
tout travail en surface ultérieur de la pidee
moutée. Des alliages & haute teneur en zine 35
se sont révélés particuliérement avantageux
pour ce travail de moulage, car ils sont peu
cofiteux et facilement fusibles, et atteignent

en outre un taux de résistance de 33-

36 kg./mm® et une grande dureté superfi- /¢
cielle Brinell (112 kg./mm?®) ; enfin ils pos-
sédent une capacité de glissement favorable
par rapport & V’acier. Des crosses en un tel
métal ou en métal coulé lourd analogue pré-
sentent en outre Pavamtage que leur poids 45
reste & peu prés le méme que celui des cros-
ses en fer et que 'arme reste aussi bien dans

la main, au départ du coup, qu'une arme &
crosse en fer, De méme on peut employer
du bronze rouge facilement fusible et aussi, 5¢
dans certaing cas, de la fonte blanche qui
ensuite, par Vemploi d’additions appro-
priées de carbone, de mangandse et de sili-
cium, peut étre transformée en fer forgeable
par un traitement thermique ultérieur sim- 55
ple et connu par lui-méme.

Un mode d’exéeution préféré comsiste i
disposer des noyaux polis dans le moule aux
endroits olt la pidce moulée doit comporter
des rampes de glissement. De cette fagon, ¢,
les surfaces sont dés la eoulée suffisamment
lisses pour qu'un travail ultérieur de ces
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emplacements puisse étre évité.
Dans un autre mode de mise en ceuvre
du procédé, on fait fondre a Vintérieur du

-moule, dang la pidce moulée aux endroits

ol elle doit présenter des rampes, des &lé-
ments en métal difficilement fusible. Ces é16-
ments peuvent ou bien présenter dés le dé-
but 1a forme voulue, par exemple une section
en U, ou présenter une section plus pleine
et &tre ensuite travaillés dans 1a piéce
moulée.

Le dessin représente un mode d’exécution
d’une crosse de pistolet automatique. Cette
crosse se eompose de la carcasse ou eadre 1
qui, renferme le guidage de magasin 2, des
évidements 3 pour les ressorts et les é&lé-

ments de la détente, et le pontet de la dé-

tente 4. A la partie supérieure de la crosse
est disposée une rampe de glissement 5 con-
tinuée par une rampe recourbée 6 destinée
4 recevoir 1a fermeture qui glisse sur elle.

Dans Vexéceution d’une telle crosse en mé-
tal Tenax, toute 1a pidee, y compris les ram-
pes, peut 8tre coulée complétement termi-
née, sans qu'il y ait lieu ensuite de procé-
der & un travail de limage ou de polissage
des rampes. 11 est néanmoins bon de proeé-
der & un revétement protecteur de tous les
endroits qui ne servent pas de rampe, par
exemple par oxydation électrique ou par
apport d'un vernis.

Au lieu de métal Tenax, on peut aussi
utiliser un métal jaune ou rouge facilement
fusible, par exemple un alliage de brasure.
Les deux alliages ont le méme poids spéei-
fique que le fer, si bien que le poids de
Parme entidre reste & peu prés le méme.

Si Pon emploie un métal 1éger, les ram-

e

pes 5 et 6 sont de préférence, sous forme
définitive, ou devant &tre travaillée ultérien- 4o
rement, fondues & part, par coulée dans la
pisee.

REsSTME :

1° Procédé pour la fabrication de crosses
d’armes 3 feu notamment de pistolets, par 45
coulée de métaux facilement fusibles, carac-
térisé par le fait que en méme temps que
1a crosse et en une seule pidee avee elle, on
fabrique des éléments de carter tels que ram-
pes, guides de magasin, porte-barillet, ete., 5o
par une coulée par injection, de preference
en utilisant des métaux facilement fusibles
tels que Paluminium et surtout des alliages
de zine avec de faibles propertions dalu-
minium ou de cuivre (par exemple du mé- 55
tal Tenax 3 91-94 % de zine, 8,5 4 5 %
daluminiom et 2,5 & 4 % de cuivre).
- 2° Mode de réalisation du procédé sui-
vant 1° caractérisé par le fait que Ton dis-
pose des noyaux polis dans la forme aux en- fio
droits olt 1a pidce moulée doit présenter des
rampes.

8° Variante de réalisation du procede sui-
vant 1°_ caractérisée par le fait que, & V'in-
trienr du moule, on fond dans la plece 65
coulée, aux endroits ott celle-ci doit présen-
ter des rampes, des éléments en métal dlf-
ficilement - fusible.

4° Crosse d’arme 3 feu, ef en partmuher
de pistolet ou de revolver, obtenu par le pm- 70
cédé suivant 1° et 2° ou 8°
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