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Bad Check Ring • • • • •
Bad Thermocouples • • • • • • • • • • • • • • •
Blocked Vents • • • • • • • •
Contamination • • • • • • • •
Excessive Mold Wear • • • •
High Back Pressure • • • • • • • • • • • • •
High Breakaway Speed • • •
High Clamp Tonnage • • • •
High Cooling Time • • • • •
High Drying Temperature • • • • • •
High Drying Time • • • • • •
High Ejection Speed • •
High First Stage Fill • • • • •
High Hold Time

High Injection Velocity • • • • • • • • • • • •
High Melt Temperature • • • • • • • • • • • • • • • • •
High Mold Temperature • • • • • •
High Pack Pressure • • • • • • •
Low Back Pressure • •
Low Clamp Tonnage •
Low Cooling Time • • •
Low Drying Temperature • • • • • • • • •
Low Drying Time • • • • • • • • •
Low First Stage Fill • • • • • • • •
Low Hold Time • • • •
Low Injection Velocity • • • • • • • •
Low Melt Temperature • • • • • • • • • • • • • •
Low Mold Temperature • • • • • • • • • • • • •
Low Pack Pressure • • • • • • • •
Platen Deflection •
Poor Gate Design • • •
Poor Mold Design • • • • • • • • • • • •
Poor Screw Design • • • • • • • •

Visible Dimensional Material Cycling
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