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GENERALIDADES
Multypanel, S.A. de C.V., empresa líder en la fabricación de paneles prefabricados con aislamiento
térmico, presenta su económico sistema de construcción aislado prefabricado denominado:
ECONOPANEL, formando parte de éste el ECONOTECHO y el ECONOMURO.

Son paneles prefabricados en línea continua, compuestos por una cara exterior de lámina de
acero galvanizado o prepintado y una cara interior de papel, de diversos acabados, unidas por
un núcleo de espuma rígida de poliuretano, formando un elemento tipo sandwich.

ECONOTECHO presenta un diseño de junta semiengargolada a tope, la configuración longitudinal
de la cara exterior presenta crestas y ribs tipo Clásico y liso por la cara interior. Además,
complementa su exclusivo sistema de unión con la tapajunta, elemento que protege los accesorios
de fijación, asegurando la impermeabilidad del techo.

ECONOTECHO ha sido diseñado para fachadas, decks y cubiertas con bajas pendientes, desde
un 5% en adelante, dependiendo de la longitud de la cubierta y con aceptable comportamiento
de resistencia estructural.

JUNTA TIPICA ECONOTECHO

ECONOMURO presenta un diseño de junta machihembrada, la configuración longitudinal de la
cara exterior presenta ribs tipo Mesa y liso por la cara interior.

JUNTA TIPICA ECONOMURO
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ESPECIFICACIONES DE SUS COMPONENTES
ACERO
Lámina: Galvanizada y prepintada.
Calibre: 26 (0.017" / 0.431 mm.) y 28 (0.015" / 0.381 mm.).
Calidad: Comercial SAE-1010, con bajo contenido de carbón.
Obtención: Por el proceso de laminación en frío y galvanizado conforme a la Norma ASTM A-653.
Límite de Fluencia: 2800 Kg./cm2 mínimo.
Grado: "C".
Galvanizado: Recubierto de zinc aplicado por el proceso de inmersión en caliente para obtener una

capa tipo G-90 (equivalente a 0.9 Oz/pie2 por ambas caras), con la finalidad de proteger
el acero contra la corrosión.

Pintura: POLIESTER ESTANDAR
Revestimiento de acabado a un espesor de 0.8 mil., aplicado sobre una base o primer
epoxy de 0.2 mil., de espesor, sometidos a un tratamiento de curado en horno.
DURAPLUS
Recubrimiento de alta resistencia a la corrosión en ambientes industriales y marítimos,
a un espesor de 0.8 mils., que aplicado sobre un primer epoxy de 0.8 mil., de espesor,
crean un sistema de recubrimiento de excelentes características y propiedades.

ESPUMA RIGIDA DE POLIURETANO (Núcleo)
Plástico celular con una densidad media de 40 Kg/M3, conforme a la Norma ASTM D-1622 y una estructura
interna de 90% de celdas cerradas, conforme a la Norma ASTM D-2856.
Autoextinguible: Debido a que incluye en su formulación un retardante contra el fuego, conforme a

procedimientos de pruebas efectuadas en nuestro laboratorio.
Conductividad
Térmica: Factor K = 0.132 BTU´s Pulg / (Hr.) (pie2) (°F)

a una temperatura de 75 °F (24 °C), conforme a la Norma ASTM C-518.
Absorción
de Agua: 0.03 Lbs./Pie2 ó 0.0014 Kg.Dm2.
Resistencia
a la Difusión
y Transmisión
de Vapor de Agua: Forma una película de protección compacta que dificulta la penetración del vapor de

agua en sólo 2 Perms (promedio).
Resistencia
a la Intemperie: Resistencia a las influencias atmosféricas (la luz solar y la lluvia producen únicamente

una alteración del color de la superficie expuesta, tornándose ésta ligeramente quebradiza).
Resistencia
a los Productos
Químicos: Excelente resistencia al agua, agua de mar, vapores de ácidos, a la mayoría de los

solventes, hidrocarburos y aceites minerales.
Estabilidad
Dimensional: CAMARA DE HUMEDAD: 10% Vol. (máximo) a 70 °C y 100% H.R.

5% Vol. (máximo) a 70 °C y 45-50% H.R. ambiente.
REFRIGERADOR: 1% Vol. (máximo) a -15 °C,

conforme a la Norma ASTM D-2126.
Propiedades
Mecánicas: Esfuerzo de compresión: 1.12 Kg/cm2 conforme a la Norma ASTM D-1621.

Esfuerzo de Tensión: 1.76 Kg/cm2 conforme a la Norma ASTM D-1623.
Temperaturas
de Servicio: Mínima: - 40 °C (Dependiendo del espesor del panel)

Máxima: + 80 °C.
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ESPECIFICACIONES DE LOS PANELES

NOTA 1: La longitud mínima es de 2.00 Mts., y la máxima
es de 12.00 Mts., condicionada a la longitud de
la plataforma del trailer.

NOTA 2: Para requerimientos específicos como son
colores, acabados y configuraciones no
contemplados en la tabla anexa, comuníquese
a la oficina de ventas más cercana.

NOTA 3: El papel Ultraface no se considera como barrera
de vapor.

ANCHO ECONOTECHO ECONOMURO

ESTANDAR ESPECIAL ESTANDAR ESPECIAL

ESPESOR 1" (26 y 28) 1" (24) 11/2" (26) 21/2" (26)
/ CALIBRE 11/2" (26 y 28) 11/2 (24) 2" (26) 3" (26)

2" (26 y 28) 2" (24) 4" (26)
5" (26)
6" (26)

COLORES ARENA ARENA
(Cara Exterior) Y BLANCO ----- Y BLANCO -----

(Cara Interior) BLANCO (Vinil) ----- BLANCO (Vinil) -----
y NEGRO (Ultraface) ----- y NEGRO (Ultraface) -----

ACABADO Y Cara Exterior: Crestas y Ribs Tipo Clásico Cara Exterior: Ribs Tipo Mesa
CONFIGURACION CARA Interior: Liso CARA Interior: Liso

LAMINACIONES DE PAPEL:
(Aplicado por la cara interior del panel).
• Compac Vinilo VR-10 (Vinil)
• Fieltro reforzado con fibra de vidrio (Ultraface).

TABLA DE PESO PROPIO DE LOS PANELES

ECONOTECHO (Kg./M2) ECONOMURO (Kg./M2)

ESPESOR CAL. 26 CAL. 28 ESPESOR CAL. 26

1" 6.82 5.50 11/2 6.68

11/2 7.37 6.05 2" 7.38

2" 7.91 6.60 21/2 7.92

3" 8.16

4" 9.55

5" 10.69

6" 11.83

TABLAS DE CONDUCTANCIAS Y RESISTENCIAS TERMICAS DE LOS PANELES
(CONSIDERANDO PELICULAS DE AIRE)

VERANO INVIERNO

MUROS CUBIERTAS MUROS CUBIERTAS

ESPESOR U R U R U R U R

1" --- --- 0.114 8.75 --- --- 0.120 8.36

11/2 0.081 12.29 0.080 12.53 0.082 12.21 0.082 12.14

2" 0.062 16.08 0.061 16.32 0.062 16.00 0.063 15.93

21/2 0.050 19.87 --- --- 0.051 19.79 --- ---

3" 0.042 23.66 --- --- 0.042 23.58 --- ---

4" 0.032 31.23 --- --- 0.032 31.15 --- ---

5" 0.026 38.81 --- --- 0.026 38.73 --- ---

6" 0.022 46.38 --- --- 0.022 46.30 --- ---

Re = --- 0.25 --- 0.25 --- 0.17 --- 0.17

Ri = --- 0.68 --- 0.92 --- 0.68 --- 0.61

NOTAS: Conductividad Térmica K = 0.132 BTU´s X pulgada / (Hr. X Pie2 X ºF)
Re = Resistencia de película exterior
Ri = Resistencia de película interior

Referencia:ASHRAE Fundamentals 1997.
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NUMERO DE PIJAS PARA LAS DIFERENTES ZONAS DE
REGIONALIZACION EOLICA DE LA REPUBLICA MEXICANA
(REFERENCIA: Manual de Diseño de Obras Civiles, C.F.E. 1993)

(*)Torreón y Jalisco por tener una
velocidad regional de 165 K.P.H.
para un T.R. = 50 años, requieren
4 pijas por placa de fijación.

Las velocidades regionales que aquí se establecen son
representativas de toda una zona y pueden no ser
estrictamente aplicables en localidades específicas dentro
de ella. Dichas velocidades, entonces, han de considerarse
como mínimas.

VELOCIDAD REGIONAL NUMERO
(KM /HR) DE

PIJAS
ESTRUCTURAS TIPO B POR PLACA

ZONA (TR = 50 AÑOS) DE FIJACION

1 160 4

2 160 4

3 130 2

4 160 4

5 120 2

6 160 4

7 110 2

NOTA IMPORTANTE:
Para una correcta aplicación, se deberá tomar en consideración la separación entre apoyos así como
el espesor del panel. Cualquier aclaración al respecto, comuníquese al Departamento de Asesoría
Técnica de Multypanel.

CERTIFICACION ISO-9002
MULTYPANEL, S.A. de C.V., es el primer fabricante de paneles en
América en obtener la Certificación de su Sistema de Aseguramiento
de Calidad ISO-9002.

CONDICIONES DE CALCULO:
1. Acero con esfuerzo de cedencia (Fy) de 2,800 Kg/cm2.
2. Esfuerzo máximo de diseño de 0.6 Fy.
3. Estos valores fueron calculados por el ITESM de acuerdo a los criterios del Steel Deck

Institute Manual y del Cold Formed Steel Design Manual del AISI.
4. Para condiciones de carga de viento se permite que la carga sea incrementada en 1/3

para un incremento normal en los esfuerzos permisibles, a menos que se limite por la
deflexión máxima permisible.

5. En ambas tablas las cargas permisibles enlistadas fueron determinadas evaluando
únicamente la cara metálica despreciando el núcleo de espuma.

6. Multypanel recomienda que los paneles ECONOTECHO sean utilizados siempre para
valores de carga de diseño, de acuerdo con el Manual de Diseño de Obras Civiles de
CFE (Edición 1993) y con el reglamento de Construcciones para el Distrito Federal.

NOTA: El ECONOMURO no tiene capacidad de carga, su aplicación es para respaldarse contra un muro de
mampostería o para muros con fijación aparente donde la separación entre apoyos no exceda 1.30 mts.
Ver página 23/26.

TABLA DE CAPACIDAD DE CARGA UNIFORME
PARA LAMINA EN POSICION NORMAL (ECONOTECHO) Kg/M2

DISTANCIA ENTRE APOYOS (MTS.)

APOYO SIMPLE APOYO DOBLE APOYO TRIPLE

CALIBRE 1.25 1.50 1.75 2.00 2.25 2.50 2.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.25 2.50 2.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.25 2.50 2.75

0.015" ESF. 216 274 177 124 92 71 57 47 39 342 220 154 114 88 71

28 L/240 139 88 59 41 30 23 57 43

0.018" ESF. 268 338 218 153 113 88 70 58 49 421 271 190 141 109 87

26 L/240 169 106 71 50 36 27 69 52

0.020" ESF. 296 382 246 172 128 99 79 65 55 476 306 214 159 123 98

24 L/240 188 118 79 56 41 30 76 57

TABLA DE CAPACIDAD DE CARGA UNIFORME
PARA LAMINA EN POSICION INVERTIDA (DECK) Kg/M2

DISTANCIA ENTRE APOYOS (MTS.)

APOYO SIMPLE APOYO DOBLE APOYO TRIPLE

CALIBRE 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.25 2.50 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.25 2.50 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.25 2.50

0.015" ESF.

28 L/240 76 39 23 14 10 7 5 181 93 54 34 23 16 12 142 73 42 27 18 13 9

0.018" ESF.

26 L/240 93 48 28 18 12 8 6 222 115 67 42 28 20 15 175 90 52 33 22 16 12

0.020" ESF.

24 L/240 104 54 31 20 13 9 7 248 128 74 47 32 22 16 195 101 59 37 25 18 13
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PERFILERIA Y ACCESORIOS MULTYPANEL
El sistema de construcción MULTYPANEL se complementa con la utilización de accesorios y perfiles de unión.
Estos elementos están fabricados con lámina Pintro.

8/26

NOTA:
La tapajunta se surte de acuerdo a la longitud del panel.
Sólo en caso de que exceda a 7.00 mts., se surtirá en 2
secciones.
De requerirse de mayor longitud, favor de especificarlo
en su pedido
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MANEJO Y ALMACENAJE
Los paquetes de paneles se sujetan al camión mediante
bandas de lona, asegurándolas para evitar que se
muevan o aflojen dañando los paneles. Es
recomendable proteger los paquetes con lonas durante
el transporte.

No combine en un mismo embarque nuestro producto
con solventes, químicos, concentrados, ácidos, piezas
metálicas, etc., ya que pueden dañar su apariencia y
calidad.

La descarga se puede efectuar mecánicamente mediante grúas o de forma manual. Si se efectúa con grúa se
tienen que utilizar bandas de lona en cantidad suficiente para no maltratar los paquetes (ya que mecates o
cables dañan el panel).

DESCARGA CON GRUA
En paquetes mayores de 6.00 mts., se
recomienda el uso de un buen balancín, de
suficiente longitud para repartir uniformemente
el levantamiento del paquete.

DESCARGA MANUAL
Se recomienda que haya la cantidad necesaria de personas,
tanto arriba como abajo del camión, de acuerdo a la longitud
del panel, con el fin de no rasparlo o golpearlo. Es necesario
que el personal cuente con las herramientas de corte necesarias
para abrir los paquetes y sacar panel por panel.
El panel siempre deberá moverse con las crestas hacia abajo
para proteger la cara de papel del panel.
Recuerde que del manejo que se dé depende su apariencia y
esto repercute directamente en el costo de la obra.

AL MOVER LOS PANELES EVITE EL ROZAR ESTIBAS CORRECTAS
O GOLPEAR UNOS CON OTROS
En las estibas de panel, se permite como máximo la altura que resulte de la cantidad de paneles que vengan
en un paquete, colocando los barrotes a una distancia de 1.50 mts.
Para el almacenaje de los paneles las recomendaciones son: lugares cubiertos y áreas ventiladas, así como
superficies planas para su estiba. Si se almacenan al exterior deberán ser cubiertos con material impermeables
como lámina, lona, plástico, procurando que haya ventilación entre los mismos para evitar condensaciones de
agua. En paquetes cerrados, se deberá rasgar el plástico por la parte de abajo.

10/26

El ECONOTECHO también se sujeta a la cantidad
de paneles que vengan en un paquete, con la
indicación de que el primer panel se coloca sobre
los barrotes con las crestas hacia abajo y el
siguiente se coloca con las crestas hacia arriba,
continuando con el mismo acomodo.

Si el piso no está nivelado, se requieren barrotes
para recibir los paquetes, haciéndolos coincidir
con los soportes de los mismos. La estiba de
paquetes se acomoda de tal forma que todos los
soportes de los paquetes coincidan para evitar
marcas en los paneles. Cada estiba no debe ser
mayor a colocar 2 paquetes en lo alto en posición
horizontal.

Las tapajuntas se deberán manejar de lado,
con un mínimo de dos personas, para evitar
que se flexionen al grado de que se dañen.

NOTA:
Durante el almacenaje en obra, evite que los paquetes
estibados tengan contacto con elementos que
puedan generar un incendio, tales como fogatas,
chispas, flamas, etc.

PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO
A LOS PANELES ECONOPANEL
INSTALACION INICIAL
1. Se recomienda que al terminar la instalación de los paneles, éstos reciban la limpieza necesaria

mínima para remover la grasa, tierra, polvo y marcas de manejo normales, debidas a la instalación.
2. Enfasis y atención particular se deberá tener en la remoción de rebabas de metal sueltas

o ligeramente incrustadas en la capa de pintura de la lámina, así como cualquier fragmento
o elemento de metal, tales como clavos, remaches, tornillos, etc.

3. La limpieza del papel Compac vinilo será aplicando agua y detergente suave con un trapo y
secándolo con un trapo seco. No se deben utilizar solventes. Las roturas deberán ser cubiertas
con parches del mismo papel (Cinta autoadherible Ventura Tape).

4. Es importante considerar que al instalar los paneles se deben sellar con LASTOFLEX todas las
orillas del papel aguas abajo además de la espuma expuesta.

MANTENIMIENTO EN EL CAMPO POR EL PROPIETARIO
Una lavada anual con agua a presión en forma de "spray", usualmente mantendrá a un edificio
típico en óptimas condiciones. Después de algunos años, puede llegar a ser necesario lavar el
edificio con una solución de detrgente suave y un cepillo de cerda suave.
La superficie deberá mojarse antes de limpiar y deberá ser enjuagada inmediatamente después,
pero antes de que la solución pueda secarse sobre la superficie.

NOTA: Nunca utilice solventes o "thinners" para la impieza de la pintura de acabado.
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REPINTADO (GENERAL)
El acabado original (horneado) de nuestros paneles, al intemperizarse, servirá excelentemente como un
primario de alta calidad o recubrimiento base para una pintura propiamente seleccionada para ser aplicada
en campo. Es esencial que la superficie original sea limpiada adecuadamente antes del repintado y que la
pintura nueva sea confirmada como compatible con el acabado original. Con las precauciones normales, no
deben encontrarse dificultades.

SELLADORES
Los selladores deberán ser aplicados en el lugar y con la cantidad especificada por Multypanel, S.A. de C.V.,
para que su vida útil de servicio se prolongue al máximo.
Las superficies de contacto deberán estar libres de grasa, polvo o cualquier otro contaminante; así también
deberá evitarse pisar sobre las zonas selladas durante el proceso de curado (24 horas mínimo).
Cualquier sellador expuesto a la intemperie pierde
sus propiedades en forma acelerada, por lo que
esto deberá evitarse. Los selladores actualmente
especificados son los siguientes:
NOTA: Para aplicaciones con el acabado Prime -Plus,  se especifica el sellador Duretan

RESELLADO
La frecuencia de las inspecciones depende de cada proyecto, pero no deberá ser menor a una vez cada 2 años.
La forma correcta de revisar los sellamientos se hace mediante la introducción de lainas dentro de los espacios
a sellar, con la finalidad de detectar faltas de material o de adherencia.
En caso necesario se deberá retirar el sellador antiguo y dejar las superficies limpias, libres de cualquier
material que evite la adherencia del sellador nuevo a los sustratos.

SISTEMA DE INSTALACION DE ECONOTECHO EN CUBIERTAS
Previo al inicio de instalación es necesario revisar que la estructura de soporte esté completamente
instalada, alineada y pintada, para que esté en condiciones de recibir los paneles.
El manejo de los paneles será con la cara metálica hacia abajo para evitar dañar la cara del papel.
La fijación de los paneles se hace con pijas autorroscantes galvanizadas de 1/4" ø por un largo igual al
espesor del panel a fijar más 1", utilizando broca ø 7/32", así como pijas de ø 1/4" X 7/8" y 1" de longitud
con arandela plástica acabado Climaseal en fijación de traslapes, molduras, caballetes, etc.
NOTA: Se recomienda que el destornillor sea de un mínimo de 4 Amps., y tenga un rango de RPM de 0 a 2000, para lograr

una óptima calidad en la fijación.

12/26

SELLADOR (Blanco) PROVEEDOR
SIKAFLEX 1-a Sika Mexicana, S.A. de C.V.
DURETAN Productos Pennsylvania, S.A. de C.V.
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NOTA: Ver página 5/26 para número de pijas por placa de fijación por Regionalización Eólica.
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NOTA: Ver página 5/26 para número de pijas por placa de fijación por Regionalización Eólica.
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SISTEMA DE INSTALACION
DE ECONOTECHO COMO DECK
Es un sistema utilizado en cubiertas compuestas, proporcionando una aceptable resistencia
estructural y aislamiento integrado.
Antes de iniciar la instalación es necesario revisar que la estructura de apoyo esté completamente
instalada, alineada y pintada, con el fin de que esté en condiciones de recibir el ECONOTECHO invertido.
La instalación del ECONOTECHO como Deck consiste en fijar los paneles a la estructura de
apoyo con pijas de ø 1/4" X 1" de longitud con arandela de ø 5/8", en las crestas media y laterales
utilizando broca de ø 7/32".
Por la parte interior en el ensamble de los paneles se deberán colocar alternadamente placas
de fijación con 4 pijas de ø 1/4" x 3/4" de longitud.
NOTA: En este sistema no se instalan las tapajuntas del ECONOTECHO.

24/26

SISTEMA DE INSTALACION
DE ECONOTECHO Y ECONOMURO EN FACHADAS
Antes de iniciar la instalación es necesario revisar la estructura de soporte, verificar que esté completamente
instalada, alineada, plomeada y pintada, con el fín de asegurarse de que está en condiciones de recibir los paneles.
La fijación de los paneles se hace mediante pijas autorroscantes galvanizadas de 1/4" de diámetro por un
largo igual al espesor del panel a fijar más 1", utilizando broca de ø 7/32", además de perfiles fabricados con
Lámina Pintro. Para el caso de ECONOMURO la longitud de la pija es igual al espesor del panel.

NOTA: Dependiendo del estado de la estructura y del toruqe durante la instalación, el Economuro puede presentar un
"escalón" por la unión interior de la junta entre paneles.
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MULTYPANEL, S.A. de C.V., se reserva el derecho de revisar las especificaciones de sus productos.
Cualquier solución especial para la instalación, así como aclaraciones de aplicación, quedarán sujetas
a lo que indique el Area de Asesoría Técnica de MULTYPANEL.


