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La industria automotriz se encuentra en un momento crucial
de evolucién y enfrenta presiones crecientes para mejorar la
eficienciaq, la sostenibilidad y la seguridad.

Cobeadl, lider en soluciones de ingenieria, adquisicion,
construccién, instalacién y puesta en marcha (EPCIC), ha
estado a la vanguardia de esta transformacion.

Aprovechando décadas de experiencia, Cobeal estd
redefiniendo los procesos de fabricacidn, los materiales y la
infraestructura para respaldar el futuro de la produccién
automotriz.
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El compromiso de Cobeal con la innovacion es evidente en sus
contribuciones a las instalaciones de fabricacion de automdviles.
Cobeal ofrece soluciones de ingenieria de vanguardia que optimizan
las lineas de produccién, mejoran la eficiencia energética y mejoran
la sostenibilidad de las plantas automotrices. Al integrar
automatizacién avanzada, robdtica y disefios de fabricas
inteligentes, Cobeal garantiza que los fabricantes puedan satisfacer
las demandas de la produccién de vehiculos modernos y, al mismo
tiempo, reducir los costos operativos.

Contribuciones clave:

 Disefio e ingenieria de instalaciones: El equipo de Cobeal disefia y
construye instalaciones de fabricacion de Gltima generacién
adaptadas a los requisitos de produccidén automotriz, lo que
garantiza un flujo de trabajo 6ptimo y una eficiencia operativa.

« Lineas de produccion automatizadas: Al utilizar robética y sistemas
impulsados por inteligencia artificial, Cobeal mejora la precision y la
consistencia en los procesos de ensamblaje, reduciendo el
desperdicio y aumentando la produccion.

 Innovacion de materiales: La empresa colabora con lideres de la
industria para implementar materiales avanzados, incluidos
compuestos livianos y alternativas sustentables que mejoran el
rendimiento del vehiculo y reducen el impacto ambiental.



SOSTENIBILIDA
Y EFICIENCIA
ENERGETICA

La sostenibilidad es una piedra angular de las
iniciativas de Cobeal en el sector automotriz. La
empresa ayuda a los fabricantes de automoéviles
a realizar la transicion a métodos de produccidn
mas ecoldgicos incorporando fuentes de energia
renovables, reduciendo el consumo de agua e
implementando sistemas avanzados de
filtracion de aire para mejorar la calidad del aire
interior (IAQ).

Soluciones sostenibles:

 Integracion de energias renovables: Cobeal
disefa instalaciones que incorporan
soluciones de energia solar, edlica y
geotérmica para reducir la dependencia de
los combustibles fosiles.

» Sistemas de reciclaje de agua: La
implementacion de sistemas de agua en
circuito cerrado minimiza el desperdicio y
optimiza el uso de recursos en las plantas de
fabricacion.

e Tecnologias de reduccion de emisiones: Los
sistemas avanzados de filtracidon y
ventilacién ayudan a minimizar los
contaminantes del aire, lo que garantiza el
cumplimiento de las estrictas regulaciones
ambientales.
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MEJORA DE LA
SEGURIDAD Y EL

CONTROL DE CALIDAD

La industria automotriz exige altos estdndares de A
seguridad, tanto en las instalaciones de fabricacién como

en los productos finales. Cobeal integra medidas de control

de calidad y protocolos de seguridad sélidos para

garantizar los mds altos niveles de precision y

cumplimiento en la produccidn de vehiculos.

Iniciativas de seguridad:

¢ Mantenimiento predictivo: Los andlisis impulsados por IA
ayudan a los fabricantes a anticipar fallas de los equipos
antes de que ocurran, lo que reduce el tiempo de
inactividad y mejora la seguridad de los trabajadores.

¢ Instalaciones de pruebas avanzadas: Los entornos de
pruebas especializados de Cobeal simulan condiciones del
mundo real para evaluar la durabilidad del vehiculo, la
resistencia a los choques y el rendimiento.

e Mejoras en la seguridad en el lugar de trabajo: Los disefios
ergondmicos, el trabajo asistido por automatizacion y los
sistemas de ventilacién avanzados crean condiciones de
trabajo mas seguras para los empleados.
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DESTACADO:
SISTEMA DE
REDUCCION DE
vocC

Descripcion general:

Cobeal calculd, disefid y construyd un sistema de
reduccion de VOC para Magna Decoplas, un fabricante
lider de parachoques para las principales marcas
automotrices como Ford, Nissan, Volkswagen y Chrysler.
Magna necesitaba una solucidn robusta para cumplir
con las regulaciones de calidad del aire de México
debido a los compuestos orgdnicos volatiles (voc)
emitidos durante su proceso de pintura en aerosol. La
experiencia en ingenieria de Cobeal proporcion un
sistema personalizado que mejord significativamente el
cumplimiento de las normas de calidad del aire y
optimizd la eficiencia operativa.

El desafio:

El proceso de produccion de Magna implica el moldeo
por inyeccion seguido de la pintura por pulverizaciéon
para lograr acabados de alta calidad en los
parachoques de los automaoviles. La pintura utilizada
contiene compuestos orgdnicos volatiles (VOC) que, si
no se gestionan adecuadamente, contribuyen a la
contaminacién ambiental y al incumplimiento de las
normativas. Dado el alto volumen de produccién, la
empresa necesitaba un sistema de reduccion de VOC
eficiente que cumpliera con las estrictas normas sobre
emisiones y, dl mismo tiempo, mantuviera la
rentabilidad y una interrupcidn operativa minima.
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CONCENTRADOR DE VOC Y
FILTRACION CON CARBON ACTIVADO

La solucion: Concentrador de VOC y filtracién de carbén activado Cobeal
disefié un sistema de reduccién de VOC de dos etapas que incorpora un
concentrador de VOC y una unidad de filtracién de carbdn activado para
garantizar la maxima captura de contaminantes y el cumplimiento de las
normas ambientales.

Ccomo funciona el sistema:

Concentrador de VOC: El sistema captura y procesa el aire de escape del
drea de pintura, que contiene una baja concentracion de VOC (medida
en partes por millén - ppm). El concentrador de VOC aumenta la
concentracion de estas particulas por metro cibico mediante la
adsorcién selectiva de VOC en un medio de alta capacidad de zeolita.

* Reduccion del volumen de aire: Al concentrar los VOC en un volumen
de aire mds pequeno, el sistema reduce el volumen total de aire que
se debe tratar. Esto significa que el equipo de eliminacién posterior
requiere un espacio mas reducido y un menor consumo de energia.

* Filtracion con carbén activado: La corriente concentrada de VOC
pasa luego a través de un filtro de carbdn activado, que capturay
neutraliza eficazmente las particulas de VOC antes de que el aire
purificado se libere a la atmébsfera.

* Mayor eficiencia: Al procesar un menor volumen de aire altamente
concentrado, el sistema requiere equipos de reduccion de aire mds
pequenos (como depuradores y filtros de aire), lo que reduce los
costos de capital y operativos.

COBEAL.COM



RESULTADOS E

0
G
5
=

Ingenieria de aire mas limpio: soluciones VOC
inteligentes para un futuro sostenible

Cumplimiento normativo: El sistema garantiza que Magna cumpla
con los estédndares de calidad del aire de México, evitando posibles
multas y riesgos legales.

Eficiencia energética y de costos: El procesamiento de un volumen
de aire reducido reduce el consumo de energia, minimizando los
costos operativos.

Menor tamano del equipo: El disefio optimizado permite una
instalacion compacta, liberando valioso espacio en el piso de
produccion.

Operaciones sustentables: La captura y filtracién mejoradas de VOC
contribuyen a un entorno de trabajo mas limpio y a un menor
impacto ambiental.

Conclusion

El innovador sistema de reduccion de VOC de Cobeal ejemplifica su
compromiso de ofrecer soluciones ambientales personalizadas para
clientes industriales. Al disefiar un sistema eficiente y que cumple con las
normas, Cobeal permitié a Magna continuar con la produccién en gran
volumen y, al mismo tiempo, minimizar su huella ambiental. Este estudio
de caso destaca la capacidad de Cobeal para disefiar soluciones de
calidad del aire rentables y sostenibles para la industria de fabricacion
de automodviles.
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AUTOMOCION CON COBEAL

A medida que la industria automotriz avanza hacia la electrificacion,
los vehiculos autbnomos y las soluciones de movilidad mas
inteligentes, Cobeal mantiene su compromiso de impulsar la
innovacién. El enfoque de la empresa en la transformacion digital, la
adopcién de la Industria 4.0 y las alianzas estratégicas la posicionan
como un actor clave en la configuracién del futuro del transporte.

Iniciativas futuras:

* Infraestructura para vehiculos eléctricos (VE): Cobeal estd
invirtiendo en el desarrollo de instalaciones de produccién de
baterias para vehiculos eléctricos y redes de carga para apoyar su
adopcién generalizada.

 Sistemas de fabricacion auténomos: La toma de decisiones
impulsada por IA y los procesos de fabricacién adaptativos
mejoran la eficiencia y la capacidad de respuesta en los entornos
de produccion.

» Expansion global: La experiencia de Cobeal estd llegando a nuevos
mercados, aportando soluciones sostenibles y tecnoldgicamente
avanzadas a los centros automotrices emergentes en todo el
mundo.
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INFORMACION

CONTACTE A COBEAL

El rol de Cobeal en el sector automotriz va
mas alld de la ingenieria: es un catalizador
para el progreso sustentable, el avance
tecnoldgico y la transformacion de la
industria.
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Al superar continuamente los limites de lo
posible, Cobeal garantiza que los
fabricantes de automdviles estén equipados
para enfrentar los desafios de hoy y las
oportunidades del mafana.

Para obtener mds informacién sobre como
Cobeal estd revolucionando la industria
automotriz, visite
https://cobeal.com/automotive




