Utensili per presse piegatrici realizzati con standards Press Brake Tooling in best quality, induction

PUNZONI / PUNCHES di qualita superiore, temprati a induzione sulle par-  hardened and ground on the working SUrfacess
ti di lavoro e totalmente rettificati. Lunghezza stan- Standard lenght: 835mm; 415 mm); 835 sectioneck
dard: 835mm; 415 mm; 835 frazionati.
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Abkantwerkzeuge in bester qualitat,
inducktionsgehartet - arbeitsflachen geschliffen.

Standardlangen: 835mm; 415 mm; 835 sektioniert.

Outils de pliage de qualité supérieure temprées par
induction avec faces principales rectifiées.
Longueur standard: 835mm); 415 mm; 835 fractionne.
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards Press Brake Tooling in best quality, Incducti®

PUNZONI / PUNCHES di qualita superiore, temprati a induzione sulle par-  hardened and ground on the working Sufface

ti di lavoro e totalmente rettificati. Lunghezza stan- Standard lenght: 835mm; 415 mm); 835 sectionet
dard: 835mm; 415 mm; 835 frazionati.
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Abkantwerkzeuge in bester qualitat,

Outils de pliage de qualité supérieure temprées par
induction avec faces principales rectifiées.
Longueur standard: 835mm); 415 mm; 835 fractionne.

inducktionsgehartet - arbeitsflachen geschliffen.
Standardlangen: 835mm; 415 mm; 835 sektioniert.
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards Press Brake Tooling in best quality, incltice
PUNZONI / PUNCHES di qualita superiore, temprati a induzione sulle par-  hardened and ground on the working SUFae

ti di lavoro e totalmente rettificati. Lunghezza stan- Standard lenght: 835mm; 415 mm); 835 sectio
dard: 835mm; 415 mm; 835 frazionati.
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Abkantwerkzeuge in bester qualitat, Outils de pliage de qualité supérieure temprés par

inducktionsgehartet - arbeitsflachen geschliffen. induction avec faces principales rectifiées.
Standardlangen: 835mm; 415 mm; 835 sektioniert. Longueur standard: 835mm; 415 mm; 835 fractionne.
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards Press Brake Tooling in best quality, incuce

PUNZONI / PUNCHES di qualita superiore, temprati a induzione sulle par-  hardened and ground on the working SUFSe
ti di lavoro e totalmente rettificati. Lunghezza stan- Standard lenght: 835mm; 415 mm); 835 sectio
dard: 835mm; 415 mm; 835 frazionati.
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Abkantwerkzeuge in bester qualitat, Outils de pliage de qualité supérieure temprées par

inducktionsgehartet - arbeitsflachen geschliffen. induction avec faces principales rectifiées.
Standardlangen: 835mm; 415 mm; 835 sektioniert. Longueur standard: 835mm; 415 mm; 835 fractionne.
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards Press Brake Tooling in best quality, incuce

PUNZONI / PUNCHES di qualita superiore, temprati a induzione sulle par-  hardened and ground on the working SUFae

ti di lavoro e totalmente rettificati. Lunghezza stan- Standard lenght: 835mm; 415 mm); 835 sectio
dard: 835mm; 415 mm; 835 frazionati.
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Abkantwerkzeuge in bester qualitat,

inducktionsgehartet - arbeitsflachen geschliffen.
Standardlangen: 835mm; 415 mm; 835 sektioniert.
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Outils de pliage de qualité supérieure temprés par
induction avec faces principales rectifiées.
Longueur standard: 835mm; 415 mm); 835 fractionne.
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards Press Brake Tooling in best quality, Incducti®

di qualita superiore, temprati a induzione sulle par- hardened and ground on the working surface

ti di lavoro e totalmente rettificati. Lunghezza stan- Standard lenght: 835mm; 415 mm); 835 sectionet
dard: 835mm; 415 mm; 835 frazionati.
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Abkantwerkzeuge in bester qualitat, Outils de pliage de qualité supérieure tempres par
inducktionsgehartet - arbeitsflachen geschliffen. induction avec faces principales rectifiées.

Standardlangen: 835mm; 415 mm; 835 sektioniert. Longueur standard: 835mm; 415 mm; 835 fractionne.
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards Press Brake Tooling in best quality, indue

PUNZONI / PUNCHES di qualita superiore, temprati a induzione sulle par-  hardened and ground on the working Sufs
ti di lavoro e totalmente rettificati. Lunghezza stan- Standard lenght: 835mm; 415 mm); 835 sectio
dard: 835mm; 415 mm; 835 frazionati.
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Utensili per presse piegatrici realizzati con standards Press Brake Tooling in best quality, indu

PUNZONI / PUNCHES di qualita superiore, temprati a induzione sulle par-  hardened and ground on the working St
ti di lavoro e totalmente rettificati. Lunghezza stan- Standard lenght: 835mm; 415 mm; 835 sectie
dard: 835mm; 415 mm; 835 frazionati.
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Abkantwerkzeuge in bester qualitat, Outils de pliage de qualité supérieure tempres par

inducktionsgehartet - arbeitsflachen geschliffen. induction avec faces principales rectifiées.
Standardlangen: 835mm; 415 mm; 835 sektioniert. Longueur standard: 835mm; 415 mm; 835 fractionne.
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Frazionatura standard per 835 mm - Standard sectioning for 835 mm
Standard Sektionierung fiir 835 mm - Fractionnement standard pour 835 mm
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