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On Your Side ’ DRILLINEKE
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S-BEEAMSERIES
PROFILDEIMEMERKMNEZT

« Plaka dikey olarak yerlestirilmis sekilde delinebilir

« Koseli Celik DIN1028 / 1029

« UPN Profilleri-DIN1026

« | profilleri IPN, IPE DIN1025

« Z Profilleri DIN1027

« T profilleri DIN1024

« H Profilleri H, H

« Kutu veya Dikddrtgen tip kutu

« 30-600 mm arasinda olan herhangi bir geligin yiiksekligi
« Kiris uzunlugu sinin yoktur, misterinin istegine gore
makine uzunlugu degistirilebilir.

S-BEAM LINE
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YUZEY MARKALAMA YUTEY FREZELEME
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On Your Side ' DRILILINEKE

Profil delme makinesi, bir yatay delme Gnitesine sahiptir ve sinirh bir taban alanina sahip yapisal celik imalatcilart igin son
derece uygundur. Kiiglk,Orta ve Blyuk Olgekli Imalatgilar icin Uretilmis delme,dis cekme yuzeysel markalama ve frezeleme
islemlerini yapmak icin yapilmistirHer seyi tek bir cati altinda yapar.

S-BEAM, profil delme, dis agma, ve merkez noktasi isaretlemesi igin dzel olarak tasarlanmistir. Tabla boyunca yatay olarak
hareket eden bir delme (nitesi ve bir delme kabininden olusur. Vidali mil ile birlikte senkronize ¢alisan servo motorlar, her zaman
hizli ve hassas delme saglar.

GOKLU PARGA ISLEME

S-BEAM, bir satirda birden fazla parca isleyebilir. Makinenin
calisma alanindan daha fazla olmadig stirece masaya birden fazla
parca yerlestirmek miimkiindiir. Bu sonugta zaman tasarrufu
saglar, ¢iinkd makina ikinci drdnd islerken, oparatériin igi biten
parcayi degistirmesi mimkindar.

LAZER ILE MALZEME ve TAKIM BOYU OLCUME

Urtniin n tarafi yiksek dogruluk saglamak icin lazer ile élgulir.
Otomatik modda, sistem tdm driinlerin &n tarafini delme
masasinda dlger ve bilgisayardaki tam konumlan saklar, Makine
daha sonra herhangi bir kesinti olmaksizin tiim trdinleri otomatik
olarak bitirebilir.

MODELININ BUYUK AVANTAJI
400mm yatay 600mm dikey alanda her hangi bir operasyon
yaparken makina kabinin ve profilin hareket ettirilmesine gerek
kalmadan tiim islemleri izl ve stabil olarak yapmaktadir.
Delik icin hareket ettirmeye gerek yok
Frezeleme igin harekete gerek yok
Yaz icin harekete gerek yok

400mm
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HIZLI KARBUR DELME YUZEY MARKALAMA

Makinemizin delme dnitesi karbir matkap ile delmenin faydalarnini azami dereceye ¢ikanr. Makinede bulunan ézel markalama takimi sayesinde parga lizerine kazima yontemi ile rakam,
Karbiir matkap ile delme HSS matkaplara gore (¢ kat daha hizli olup daha uzun émiire sekil yada parca kodlan yazilabilir

sahiptir. Aym zamanda matkap bileyicisine ihtiyac yoktur. Tipik karblir matkap malzeme
bilesimi %93 Tungsten %6.1 karbon ve %0.03 demir'dir. Tungsten karbir son derece sert
fakat ayni zamanda kinlgandir. Karbiir matkabin piskirtmeli yaglamasini saglamak icin
dahili yaglama kanallar vardir. Bu takimin 6mriinii , hizi ve paso degerlerini arttinr, dahaiyi
yizey temizligi saglar ve delmeden sonra is pargasinin temizlenmesi bertaraf edilmis olur.

HIDROLIK UST BASKI
Hidrolik sikistirma, profillerin delme islemi sirasinda hareket etmesini énler ve daha hassas
delme ve daha uzun talam omri ile sonuclanan titresimleri ortadan kaldinr.

HASSAS VE HIZLI DELME - .- "
Tezgah, 4 dogrusal eksenler ile donatilmis olup, Servo motaor tahrikli vidal miller ile son I n 6 .| OTOMATIK TAKIM DEGISTIRME
derece yiksek, hassas ve hizli delme islemini kolayca yapar. Ozgiin tasanmi ve yeni N | ) Makineye &'l otomatik takim degistirici dahildir; Takim degistirici, makinenin takim
tasarlanmis monoblok gévdemizin agirli@ 1600 kg'dir. Bu rijitligin sagladig glven ile L &% A j 4 ," s degistirmesini beklemek zorunda kalmadig icin daha yiiksek iiretim saglar. Delme dnitesi her
yliksek hizli delmede ihtiva¢ duyulan stabilite saglanmaktadir. Delme initesi, HSS ‘I‘ ] " [; |t [| yeni takim uzunlugunu, takim degistiriciye yeni bir takim yerlestirildiginde lazer ile ol¢Glir. Bu
matkaplar, karbir uclu matkaplar, saf karbir matkaplar, u-drill, dis cekme, havsa agmaicin TR daha giivenli delme islemi saglar.
uygundur,
TASINABILIR KABIN

| S-BEAMdelme makinesi, hareketli bir delme kabini ile donatilmistir, Kabin, glivenli bir calisma
DI§ CEKME 2 ortami yaratmak igin bir muhafaza ile donatilmistir. Zeminden tamamen bagimsiz olarak
Makinede M8'den M24’e kadar dis cekmek mimkiin olup icten ve digtan sofutma - yaglama . konumlandinlan muhafaza, zeminde duran herhangi bir talastan etkilenmez.

sistemleri ile kolay ve sorunsuz operasyon sonlandinilir
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NEDENS-BEAM?

Diger profil delme tezgahlarina gore cok daha az alan kaplar. Tezgah kapladigi alan 40m? dir. Cnc otomatik olarak delme, derzleme
kilavuzlama , havsalama, frezeleme, markalama proseslerini yapabilirManuel klempleme ya da pozisyonlama yapmadan makine
otomatik olarak parcay pozisyonlar ve tutar. Kolay malzeme yikleme. Islenecek parcalar yiikleme tablasinda herhangi bir yere
boylamasina konulabilir, makine bunu anlar ve gerekli diizeltmeyi yaparak delme noktasini belirler. Kisa parcalar da islenebilir,
: : 5 : delme prosesi esnasinda diger parcalarla kansik sekilde konabilir. Yilksek delme performansi. 40 mm’ye kadar delik delebilme.
Pr?ﬁi detf“E r_1'|erkezl_er| yapisal celik sektorlerde kullaniimaktadir. Genel ingaat Spindle 3000 rpm’lik hizi sayesinde, yiiksek hiz ve besleme gerektiren yiiksek performans karbiir uclarin kullanimina olanak saglar.
miiteahhitleri ve Gelik Yiikleniciler Uzaktan yardim ve teshis sistemi. siemens kontrol sistemlerinin tiimil basit bir telefon ya da internet ag Gzerinden makinenize
baglanarak sanki makinenin yanindaymis gibi teshis koyabilir ve sorunu anlayabilirler.

OYSMAK . BE-5:-3°7-%.%

On Your Side r DRIL LINE

- Tank ve rafineriler

- Celik Tedarikgiler

- Silo ve depolama kulesi

-Yol yapilari agi ve plaka isleme
- Elektrik Santrali Oreticileri

- Parca Sasi Ureticisi

- Kdpriiler

- Caty sistemleri vb.

S-BEAMkiigiik,Orta ve Biiyiik Olcekli imalatcilar icin iiretilmis delme,dis cekme,
yiizeysel markalama ve frezeleme islemlerini yapmak icin yapilmistir,
Her seyi tek bir cati altinda yapar.

Genel Ozellikler

« Plaka dikey olarak yerlestirilmis sekilde delinebilir
« Koseli Celik DIN1028 / 1029

« UPN Profilleri-DIN1026
« | profilleri IPM, IPE DIN1025

« Z Profilleri DIN1027

« T profilleri DIN1024

« H Profilleri H, H

» Kutu veya Dikdortgen tip kutu

+ 20-600 mm arasinda olan herhangi bir geligin yiksekligi

» Kiris uzunlugu simin yoktur, misterinin istegine gore tabla uzunlugu belirlenir.
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MAKINE BAKIM VE MERKEZI YAGLAMA SISTEMI

Makine (zerinde bulunan dahili merkezi yaglama sistemi 21 ayn noktaya bagimsiz olarak
dozajli yaglama imkarn saglar Makine elemanlan birbirleriyle bir diizen dahilinde calisir,
Devamb yiik altinda veya darbeli olarak calisan makine elemanlarninin verimli calismalar
icin calisan yizeylerin yaglanmalan gerekir. Rulmanlar, kaymali yataklar , mafsallar, disli
sistemleri periyodik olarak yaglandig middetge verimli olarak galisirlar. Yaglama, galisan
ikiylzey arasinda film tabakasi meydana getirilerek metal ylzeylerin birbirleri izerinde en
disilk seviyede surtiinmelerini saglamaktadir. Makinelerin belli strelerde yaglama nokta-
lanmin yaglamalarnnin yapilmasi ekipmanlann uzun siirede ariza yvapmadan ¢alismasini,
yagin gereksiz sarf edilmemesini saglar Yapilan endistriyel arastirmalar otomatik merkezi
yaglama sistemlerinin enerji tiketiminde %7, makinenin veriminde %3, bakim ve yenileme
maliyetlerinde % 20 tasarruf sagladigini ortaya koymustur,

Standart dzellikleri

= Siemens tarafindan desteklenen kullamcr dostu
yazilim ve kontrol sistemi

= Delme, pah kirma, frezeleme, kilavuz cekme ve
markalama gibi bir cok islevi yapar

» Malzemenin X ekseni (izerinden yerlestirilmesi
ve referans alinmasi

» 6-takim ATC (otomatik takim degistirici)

« Yiiksek hizli hareket

« Takim ig Sogutucu

» Frezeleme icin Dis Sogutucu

» MQL Kesme sivisi (hava-yag karisimi)

» Otomatik merkezi yaglama sistemi

UL TLET ]I ]

« Agir sartlar icin tasarlanmistir

+ Rakip ile kiyaslandiginda en iyi ekipmanlan kul-
lanir

« En uygun seceneklerde malzeme ve bilesen seci-
mi yapilir

= Gstiin iscilik kalitesi ile sunulmaktadir

« Genis bir yurt ici ve yurt disi pazar hizmetleri agi
= Celik tird profiller ve plakalar islenebilir

TEKNIK OZELLIKLER

Profil Yiiksekligi mm 20 - 600
Profil uzunlugu mm 0-12000
Tabla Genisligi mm 0-1250
Tabla yiiksekligi mm 920
Tabla Tasima Agirhig keg/mt 350
Takim Sogutma Sistemi MQL
Delme ve konumlandirma Siemens Servo motor
TAKIM ICTEN VE DISTAN SOGUTMA-YAGLAMA Kotroller : Siemens Sinumerik
Harici sistem minimal yaglama (MQL) Uniteye beslenen basinch hava sayesinde sistemde artan basincin etkisiyle yaglayic zel Konumlandirma hizi X m/dakika 20
hortumlardan hava ile birbirine kansmadan tasimir. Sprey nozuldan es merkezli sekilde hava ile kansarak atomize olmus bir halde Konumlandirma hizi'Y mfdak!ka 20
sprey nozuldan is parcasina tatbik edilir. Konumlandirma hizi Z mj/dakika 20
Delme iiniteleri 1 yatay
) ) o ) Anma giicii kW 30
MQL yaglama sistemlerinin bazi avantajlan Spindle Giic KW-NM 11-120
1-Isletme maliyetinin ekonomik olmasi, Spindle Hiz pm 50 - 3000 devir
» Sogutucu akiskana ihtiyag duyulmaz, Takim degistirici 1%6
« llave makine komponentlerine, sogutucu akiskan Profil Boyu Sifirlama lazeri Standart
icin filtre vs. gerek duyulmaz Takim Boyu Sifirlama lazeri Standart
+ Kalinliklarin ve 6zellikle sogutucu yaglann elden gikarma Merkezi Yaglam Sistemi Standart
maliyetini ortadan kaldinr Matkap tutucusu BT40
« |5 pargalarin temizligini ortadan kaldinir, Matkap capi mm 6-40
Vida disi agma M8 - M24
2-Verimin artirilmasi Kabin agirlig ke 1600
« Uretim siirelerindeki énemli miktarda azalma(%40 kadar) Makina Toplam Agirlik ke 6500
» Daha iyi kesme performansi Makina Ebatlari(UxGxY) mm 13500x3200x2300

« Takim dmrintn artmas! (%30 ile % 500)

3-Teknolojik avantajlarin kullamlmas:

« Orijinal ekipman ve sistemlere uygulanabilirligi

« Islak ve kuru tip makinelerde birlikte kullarmlabilir
« Daha iyi yizey kalites
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OPSIYONEL OZELLIKLER

Plaka Isleme ve Delme Aparati

Profil Tabla boyu uzunlugu mm

12000+48000

Sinumerik 840 DSL (DCE Cam programi dahildir)
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