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Fabricante de Equipamentos Para IndUstria do Concreto




QUADRA, UMA VISAO CLARA E PRECISA DA SUA ATIVIDADE DE

FABRICANTE

Iniciado no servico da indUstria do concreto, Quadra é um fabricante de materiais reconhecido para

suas instalacOes eficientes e as suas solucdes técnicas inovadoras.

Experto em processos automatizados e sistema de vibragdo, Quadra desenha e fabrica unidades de producéo
chave-em-mao para a fabricacdo de uma ampla variedade de produtos de concreto (blocos, guias,

lajotas, paver, lajes, etc.).

e Departamentos de desenho integrados que reiinem experiéncia multi-expertise
(desenho mecanico, elétrico, hidraulica, automacao, robdtica e informatica).

Quadra garante assim o desenho completo dos seus equipamentos definidos conforme seus requisitos e

especificacdes de fabricacao.

- Estudio de la implantacion de los materiales para proponer soluciones racionales y funcionales
- Concepcion de la gama completa de equipos y definicidn de servicios técnicos
- Modernizacion y actualizacion técnica de equipos: equipos eléctricos y automatizacion, equipo

hidraulico, dispositivos de vibracidn.

e Assist®ncia t®cnica realizada por t®cnicos experientes e dispon?veis

Servi¢ @6 srenda rapido e eficiente: manu t e nmgréiod asuporte telefonico, sub s ¢ eside &

assisténcia.

Servigo ao cliente « aumentado »: plataforma colaborativa> acceso aos documentos técnicos, gestd o
de produ¢ & @m tempo real, catdlogo de pe ¢ aesrepo s i e@@®d i dbaosizag & @n linea, contato

com Servico ao Cliente mediante emiss & ae boletos (24h/24, 7d/7).

Interven¢ & 0 n 0 p e trm sostécnicos: fo r ma gd@gndsticos técnicos, analise e corre¢ a.0

At e | eigupsdos e organizados. Os materiais estd anontados, cabeadosn o at.el i é
Pre ajustes das fun¢ & epso #s de equipa me @5 €m modo manual e automatico. Valida¢ & e pro s

antes do envio. Prepara¢ & @o montag e rparao st an o U pdo diénte.

Estratégia de inovagao

Animado por uma politica
deinves t i meontinua e
audaz, Quadra pde em obra
soluc @s inovadoras de
dese n v a tomtmuamente
o mel dr rendimento

do s ESequipa me @5
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Puesta en fabricacion

Formacion de operarios

Servicio cliente



andreisumuciuc@hotmail.com
Text Box
Assistência técnica realizada por técnicos experientes e disponíveis
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QUADRA : el control global de los procesos aplicados a la industria del hormigon

13 AR PN TAONEZ Y

/ Paletizacion

Descensor

Linea de salida
de productos
acabados

Ascensor
Carro multiforca

Lavadora

Almacen
de tablas

Una gama completa de materiales :

- Prensas vibrantes Unidades de produccion llave en mano

- Equipos de manutencion - : h
O il les Instalaciones estandares o personalizadas

- Rectificadoras de bloques

T, Instalaciones funcionales y racionales
- Central de hormigon



Paletas para transporte :
1000x 1000 mm

DATOS DE PRODUCCION

Productos Dimension (cm)  Num Productos/Ciclo Tiempo ciclo (s) Num Produccion/8h Produccién m?

Paletas para transporte :

1200 x 800 or 1200 x 1200 mm DATOS DE PRODUCCION

Produits Dimension (cm)  Num Productos/Ciclo Tiempo ciclo (s) Num Produccion/8h Produccion m?

QUADRA 5E Tamafo bandeja : 1200 x 650 mm Area util de produccién : 1 120 x 600 mm
Bloques 2 cavidades 20 x 20 x 50 5 18 8 000
Blogues 2 cavidades 15x20 x50 7 18 11200
Adoquines mono-capa 10x20x6 25 17 42 353 847 m?
Adoquines bi-capa 10x20x6 25 20 36 000 720 m?
Bordillos T2 mono-capa 15x 25x 100 2 22 2618

QUADRA 5F Tamafio bandeja : 1 200 x 650 mm Area Gtil de produccién : 1 120 x 600 mm
Bloques 2 cavidades 20 x 20 x 50 5 15 9 600
Bloques 2 cavidades 15 x 20 x 50 7 15 13 440
Adoquines mono-capa 10x20x6 25 15 48 000 960 m?
Adoquines bi-capa 10x20x6 25 18 40000 800 m?
Bordillos T2 mono-capa 15x 25 x 100 2 20 4320

QUADRA 5 / QUADRA 5HP Tamaiio bandeja : 1 200 x 650 mm Area Gtil de produccién : 1 120 x 600 mm
Bloques 2 cavidades 20x20x 50 5 125 / 10 11520 / 14400
Bloques 2 cavidades 15x 20 x 50 7 125 / 10 16128 / 20160
Adoguines mono-capa 10x20x6 25 12 /9 60000 / 80000 1200 m?/ 1600 m?
Adoquines bi-capa 10x20x 6 25 15 [/ 12 48000 / 60000 960 m2/ 1200m?
Bordillos T2 mono-capa 15 x 25 x 100 3 18 / 16 4800 / 5400

QUADRA 10HP Tamaio bandeja : 1200 x 1 150 mm Area til de produccién : 1120 x 1 100 mm
Bloques 2 cavidades 20 x 20 x 50 10 12.5 23 040
Bloques 2 cavidades 15x20x 50 14 12.5 32 256
Adoquines mono-capa 10x20x6 50 12 120 000 2 400 m?
Adoquines bi-capa 10x20x6 50 15 96 000 1920 m?
Bordillos T2 mono-capa 15x 25 x 100 5 20 7 200

Los valores indicados pueden variar segun el tipo de aridos y del concreto (+10%)

QUADRA 6F Tamafo bandeja : 1400 x 700 mm Area util de produccién : 1 320 x 650 mm
Bloques 2 cavidades 20 x 20 x 40 9 15 17 280
Bloques 2 cavidades 15 x 20 x 40 12 15 23 040
Adoquines mono-capa 1M0x20x6 36 15 69120 1382 m?
Adoquines bi-capa 10x20x6 36 18 57 600 1152 m?
Bordillos T2 mono-capa 15x25x 100 3 20 4320

QUADRA 6 / QUADRA 6HP Tamaiio bandeja : 1 400 x 700 mm

Area qtil de produccién: 1 320 x 650 mm

Bloques 2 cavidades 20 x 20 x 40 9 125 / 10 20736 / 25920

Bloques 2 cavidades 15x 20 x 40 12 13 / 10 26585 / 34560

Adoquines mono-capa 10x20x 6 36 12 /9 86400 / 115200 1728 m2/2 304 m?
Adoquines bi-capa 10x20x6 36 15 [/ 12 69120 / 86400 1382m2/1728 m?
Bordillos T2 mono-capa 15x 25 x 100 3 18 / 16 4800 / 5400

QUADRA 9 / QUADRA 9HP Tamaiio bandeja : 1400 x 900 /1400 x 1100 mm  Area util de produccién : 1 320 x 850 /1 320 x 1 050 mm

Bloques 2 cavidades 20x 20 x 40 12 13 / 12 26585 / 28800
Bloques 2 cavidades 15 x 20 x 40 14 14 [ 13 28800 / 31015
Adoquines mono-capa 10x20x6 54 12 / 10 129 600 / 155520 2592m2/3110 m?
Adoquines bi-capa 10x20x 6 54 15 / 13 103680 / 119631 2074 m2 /2393 m?
Bordillos T2 mono-capa 15x 25 x 100 5 20 / 18 7200 / 8000

QUADRA 12HP Tamano bandeja : 1 400 x 1300 mm Area (til de produccion : 1320 x 1 250 mm
Bloques 2 cavidades 20 x 20 x 40 18 13 39877
Bloques 2 cavidades 15x 20 x 40 24 13 53169
Adoquines mono-capa 10x20x6 66 12 158 400 3168 m?
Adoquines bi-capa 10x20x6 66 15 126 720 2 534 m?
Bordillos T2 mono-capa 15x 25 x 100 6 18 9 600

Los valores indicados pueden variar segun el tipo de aridos y del concreto (+10%)

Unidades de produccion disenadas para la fabricacion de una amplia variedad de productos de hormigon  Adoquines, bordillos, bloques, bovedillas, productos ambientales y de paisajismos.




PRENSAS VIBRANTES : Caracteristicas tecnicas

Una gama de prensas vibrantes polivalentes y productivas

I 1 TECNOLOGIA PATENTADA

VERSION
ALTO RENDIMIENTO

CAMBIO DE FABRICACION RAPIDO
(Menos de 10 minutos)

IMPLANTACION: MULTIPLES BENEFICIOS

e Estructura construido sobre una suspensidn flexible y

anti vibratoria » ] = o
e Introduccion e instalacion remota del molde y pison

¢ Reduccidn de los costos de ingenieria civil

e No molestia de vibracidn transmitidas al suelo

e Atenuacidn del nivel de sonido

e Estructura protegido de las solicitaciones dinamicas

ARQUITECTURA FUNCIONAL

e Bastidor que forma una estructura monobloque,
robusto y pesado

e Bastidor levantado sobre el suelo, facilitando
accesibilidad y limpieza

e Mantenimiento facil

MOVIMIENTOS CONTROLADOS Y PRECISOS

e Las funciones cinematicas aseguran la velocidad y
flexibilidad de los movimientos: fiabilidad

e Gestion precisa y continua de todas las funciones
¢ Ciclo secuencial optimizado

SISTEMA DE VIBRACION: EXPERTISE APLICADA

e Mesa vibrante de una sola pieza que garantiza la
distribucidn y caracteristicas vibratorias homogéneas
* Motor eléctrico controlado electrdnicamente.

Los motores estan ubicados en el lado de la prensa.
Facil acceso y proteccidn del conjunto

Estructura de prensa elevado apoyado en
una suspension antivibratoria

e Fijacion rapida del molde y pison

e Ajuste controlado por control remoto del nivel de la
mesa del cajon de llenado

® Consola remota para doble mando manual

e Memorizacion de recetas de fabricacion

ALMACENAJE DE CONCRETO Y LLENADO DEL
MOLDE

e Control continto del nivel de concreto en la tolva

* Tolva de hormigdn apoyada sobre una suspension anti
vibratoria

* Dosificacion precisa de la cantidad de hormigon en el
cajon hecho por sonda laser

e El agitador acelera el llenado de concreto en el molde
e Equipo bi-capa: instalacion por control remoto

PUPITRE DE CONTROL INTUITIVO

 Pantalla tactil para ajuste y visualizacion parametros
de fabricacion

e Instrumentacion clara e intuitiva

e Sinoptico de las funciones de la prensa

e Visualizacion y ubicacion de los defectos

* Gestion de produccion y trazabilidad del producto

Vibracion con fuerza ajustable Sistema de tope de mesa vibrante movil
frecuencia variable [patentador

(patentado)

Disponibilidad de
flujo de aceite y
servo controlado
para movimientos
muy rapidos

Automatismo desarrollado
ilnterpolacion de los ejes por /
Movimientos combinados:
cadencia optimizada

\ Productividad y

calidad optimizadas

Topes vibratorios maviles
(patentados):

- Vida mas larga de los moldes
- Duracion de las fases de
vibracién reducida:
aumento de la productividad

\

sobre-dimensionado

Grupo hidraulico
supercargado

\

Fijacion rapido de los moldes Fijacion rapido del pison Interface de mando moderno e intuitivo

Cambio rapido de fabricacion

Un estructura pesadoy

Expulsion de las

tablas

por motorizacion
eléctrico y controlado

/

Control remoto de la altura

de los productos

desde el panel de control:
operacion instantanea
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Dispositivos de
manipulacion robustos,
polivalentes y ajustables
a todo tipos de productos
Un mando perfecto

de los movimientos
controlados por sistema
continuo de los organos
que garantiza, rapidez,
regularidad y precision
del funcionamiento
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EQUIPOS COMPLEMENTARIOS

Una gama de equipos opcionales disenado para ofrecer
rendimiento, productividad y competitividad.

CAMBIO DE MOLDE TOTALMENTE AUTOMATIZADO

Un cambio de produccion rapido y securigado para una produccion
flexible et versatil

e Ajustes automatizados de maquinas: referencia precisa del molde y del pison y ajuste de la mesa del cajén
para un posicionamiento preciso y automatizado. recetas de fabricacidon grabadas

e Produccidn interrumpida por solo 5 mins: polivalencia extrema

* no se requiere intervencion manual: salud y seguridad de los operadores preservados

e Estacion de trabajo que evoluciona: el operador visualiza y supervisa el conjunto de operacion desde la
cabina de control

e Deposito automatico del molde a la estacidn de lavado sin carro elevador

LAVADORA DE PRODUCTOS

Revela el grano natural de los productos

Funcionamiento con alta presion.
Dispositivo adecuado para todos los tipos de productos.

VOLTEADOR DE BLOQUES

Gama completa

Dispositivo para voltear el block integrado en linea
sobre la salida del desensor.

CONTROL DE CALIDAD

Control de la altura del producto

Estacion de control de calidad que permite acceder
a las tablas sin parar la produccion.

MESA DE AGRUPAMIENTO

Solucion de paletizacion polivalente

Seleccion de los productos en funcién de la medida de la tabla
y del tipo de producto paletizado.

PROTECCION ENTRE CAPAS DE PRODUCTOS

Deposito automatico de divisores

Divisores permiten que los productos no se toquen entre si,
evitando cualquier deterioro.

ALMACEN PULMON DE TABLAS

Mayor eficiencia

De una capacidad de 10 hasta 1200 tablas, el almacén pulmon garantiza una tasa de
eficiencia importante de la linea de produccion




PLANTAS DE HORMIGON

BETON

PRESTACIONES DE ALTA CALIDAD

Definicidon segun analisis técnico completo :

- Concepcidn y realizacion del conjunto completo

- Integracion del mezclador en adecuacidn con sus necesidades

- Pupitre de mando centralizado

(automatismo, pesaje, control higrométrico, gestion y entrega)
- Reconstruccion o actualizacion de los materiales existentes

CONCEPCION PERSONALIZADA

Nuestros ingenieros estudiaran su proyecto de implantacion

y configuracion de sus equipos que corresponda con sus
necesidades y sus procesos de fabricacion.
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RECTIFICADORA

Una gama completa de materiales

* Rectificadora con bandas abrasivas
e Rectificadora de rodillo diamantes
* Rectificadora de disco diamantes

Aplicaciones de bloques rectificados

e Sistema constructivo con bloques y ensamblado con una
junta cementado horizontal muy fina ahorro en tiempoy
ensamblado, calidad de construccion, limpieza de obra

* Bloques auto-cofrada montado en seco antes de ser
rellenado de hormigon

Implantacion

e Fuera de linea en taller separado: depaletizacidn de los
productos en brutos, mecanizacidn, paletizacion de los
blocks mecanizados

e En linea de fabricacion: los blocks brutos son agarados
a la salida del descensor e introducidos en la rectificadora
para ser mecanizados y directamente apilados sobre
tarimas

e Sobre la tablas de produccion en salida del

descensor

Integracion del material facil

e Mecanizacion simultanea de ambas caras del block
(sistema patentado)

e Operacion realizado directamente sobre la placa de
produccion

e Tiempo de ciclo compatible con el ciclo de la prensa
e Operacion a un costo controlado

Mantenimiento

e Facil Accesibilidad
e Cambio de herramienta rapido

Tratamiento de las molestias
* Aspiracion del polvo efectivo y eficiente: sin emision de
polvo

e [nsonorizacion a un perimetro reducido



B Constructor francés presente internacionalmente

Oficina Central

4+ Paris

QUADRA

40, route de Findrol

74130 Contamine-sur-Arve
France

4 Geneéve

+hon @ .‘ [QuaDRA

Tel. +33 450 03 92 21
Email. info@quadra-concrete.com
www.quadra-concrete.com

[QUADRA

You -
Fabricante de Equipos Al Servicio de la Industria del Hormigdn : ) 1N






