[QUADRA

Fabricante de Equipamentos Para Industria do Concreto




QUADRA, UMA VISAO CLARA E PRECISA DA SUA ATIVIDADE DE Estratégia de inovagao
FABRICANTE

Animado por uma politica

de investimento continua e
Iniciado no servico da industria do concreto, Quadra é um fabricante de materiais reconhecido para audaz, Quadra pée em obra

suas instalagdes eficientes e as suas solucdes técnicas inovadoras. solucdes inovadoras de
desenvolver continuamente
Experto em processos automatizados e sistema de vibragao, Quadra desenha e fabrica unidades de producdo o melhor rendimento
chave-em-mao para a fabricacdo de uma ampla variedade de produtos de concreto (blocos, guias, dos seus equipamentos
lajotas, paver, lajes, etc.).

o Departamentos de desenho integrados que reiinem experiéncia multi-expertise
(desenho mecanico, elétrico, hidraulica, automacao, robdtica e informatica).

Quadra garante assim o desenho completo dos seus equipamentos definidos conforme seus requisitos e
especificagoes de fabricacao.

- Estudio de la implantacion de los materiales para proponer soluciones racionales y funcionales
- Concepcion de la gama completa de equipos y definicion de servicios técnicos

- Modernizacion y actualizacion técnica de equipos: equipos eléctricos y automatizacion, equipo
hidraulico, dispositivos de vibracion.

e Assisténcia técnica realizada por técnicos experientes e disponiveis

Servigo pos venda rapido e eficiente: manutencdo remota, suporte telefénico, subscri¢oes de
assisténcia.

Servigo ao cliente « aumentado »: plataforma colaborativa> acceso aos documentos técnicos, gestao
de producdo em tempo real, catdlogo de pegas de reposicao e pedidos de cotizacdo em linea, contato
com Servico ao Cliente mediante emissao de boletos (24h/24, 7d/7).

Intervencao no local pelos nossos técnicos: formacao, diagnosticos técnicos, analise e correcao.

Ateliés equipados e organizados. Os materiais estdo montados, cabeados no atelié.
Pre ajustes das funcoes, provas de equipamentos em modo manual e automatico. Validacao de provas
antes do envio. Preparacdao do montagem para o startup no local do cliente.

Inovacao
Qualidade
Satisfacao
Rendimento
Experiéncia
Seguranc¢a
Estudo e desenho Fabricacao Montagem e Provas Transporte Instalacao Startup Capacitacao de operadores Assisténcia técnica
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/ Paletizacao

Descensor

Linea de saida
de produtos
acabados

Ascensor
Finger car

Lavagem

Prensa vibrante

Pulmao
de tabuas

Uma gama completa de materiais :
- Prensas vibrantes Unidades de pl'OdI.Il}éO chave na mao

- Equipamentos de manutengao

- Equipamentos adicionais Instalacoes standard ou personalizadas

- Retificadoras de blocos

Instalacgoes funcionais e racionais
- Central de concreto




DADOS DE PRODUGAO Al U L P DADOS DE PRODUCAO

1000x 1000 mm 1200 x800 or 1200x 1200 mm
Produtos Dimensao [cm) Num Produtos/Ciclo  Tempo ciclo (s) Num Producgéo/8h Produgdo m? Produtos Dimenséo (cm) Num Produtos/Ciclo  Tempo ciclo [s) Num Produgao/8h Produgdo m?
QUADRA 5E Tamanho bandeja : 1 200 x 650 mm Area til de produgdo : 1 120 x 600 mm QUADRA 6F Tamanho bandeja : 1 400 x 700 mm Area (til de produgéo : 1320 x 650 mm
Blocos 2 furos 20x 20 x50 5 18 8000 Blocos 2 furos 20x20x 40 9 15 17 280
Blocos2 furos 15 x 20 x 50 7 8 11200 Blocos 2 furos 15x 20 x 40 12 15 23040
Pavers monocapa 10x20x6 25 17 42353 847 m? Pavers monocapa 10x20x 6 36 15 69 120 1382 m?
Pavers bicapa 10x20x6 25 20 36 000 720 m? Pavers bicapa 10%20x6 36 18 57 600 1152 m?
Guias T2 monocapa 15x 25 x 100 2 22 2618 Guias T2 monocapa 15x 25 x 100 3 20 4320
QUADRA 5F Tamanho bandeja : 1 200 x 650 mm Area (til de produgao : 1 120 x 600 mm QUADRA 6 / QUADRA 6HP Tamanho bandeja : 1 400 x 700 mm Area dtil de produgao : 1320 x 650 mm
Blocos 2 furos 20 x 20 x 50 5 15 9 600 Blocos 2 furos 20 x 20 x 40 9 125 [/ 10 20736 [ 25920
Blocos 2 furos 15 % 20 x 50 7 15 13 440 Blocos 2 furos 15 % 20 x 40 12 13 [/ 10 26585 [/ 34560
Pavers monocapa 10x20x6 25 15 48000 ?60 m? Pavers monocapa 10x20x6 36 2.4 9 86400 / 115200 1728 m? /2 304 m?
Pavers bicapa 10%x20x6 25 18 40 000 800 m? Pavers bicapa 10x20x6 36 15 [/ 12 69120 [/ 86400 1382 m2/1728 m?
Guias T2 monocapa 15x 25 % 100 2 20 4320 Guias T2 monocapa 15 x 25 x 100 3 18 [ 16 4800 / 5400
QUADRA 5 / QUADRA 5HP Tamanho bandeja : 1 200 x 650 mm Area Gtil de produgdo : 1120 x 600 mm QUADRA 9 / QUADRA 9HP Tamanho bandeja : 1400 x 900 /1400 x 1100 mm  Area (til de produgéo : 1 320 x 850 /1 320 x 1 050 mm
Blocos 2 furos 20 x 20 x 50 5 125 / 10 11520 / 14400 Blocos 2 furos 20x20x 40 12 13 4 12 26585 [/ 28800
Blocos 2 furos 15x 20 x 50 7 125 / 10 16128 / 20160 Blocos 2 furos 15x 20 x 40 14 14 [/ 13 28800 / 31015
Pavers monocapa 10x20x6 25 12 off 9 60000 / 80000 1200m?/ 1 600 m? Pavers monocapa 10x20x6 54 12/ 10 129 600 / 155520 2592m?/3110 m?
Pavers bicapa 10x20xé 25 15 [/ 12 48000 / 60000 960 m2/ 1200m? Pavers bicapa 10x20x6 54 15 [/ 13 103680 / 119631 2074m2/2393 m?
Guias T monocapa 15 x 25 x 100 3 18 / 16 4800 / 5400 Guias T2 monocapa 15x25x 100 5 20 / 18 7200 / 8000
QUADRA 10HP Tamanho bandeja : 1 200 x 1 150 mm Area (itil de produgdo : 1120 x 1 100 mm QUADRA 12HP Tamanho bandeja : 1 400 x 1 300 mm Area (til de produgZo : 1320 x 1250 mm
Blocos 2 furos 20 x 20 x 50 10 12.5 23 040 Blocos 2 furos 20x 20 x 40 18 13 39 877
Blocos 2 furos 15 x 20 x 50 14 12,5 32 256 Blocos 2 furos 15 % 20 x 40 24 13 53 169
Pavers monocapa 1M0x20x6é 50 12 120 000 2 400 m? Pavers monocapa 10x20x6 b6 12 158 400 3168 m?
Pavers bicapa 10x20%x6 50 15 96 000 1920 m? Pavers bicapa 10x20x6 b6 15 126 720 2534 m?
Guias T2 monocapa 15x 25 x 100 5 20 7 200 Guias T2 monocapa 15x25x 100 (4 18 9 600
Os valores indicados podem variar conforme o tipo de agregados e do concreto (+/- 10%) Os valores indicados podem variar conforme o tipo de agregados e do concreto (+/- 10%)

Unidades de producao desenhadas para fabricagdao de uma ampla variedade de produtos de concreto Pavers, guias, blocos, lajotas, produtos ambientais e de paisagismo.




PRENSAS VIBRANTES : Carateristicas técnicas

Uma gama de prensas vibrantes polivalentes e produtivas

IMPLANTAGAO: MULTIPLOS BENEFICIOS
 Estrutura construida sobre uma suspensao flexivél e
anti vibratoria

* Reducdo dos custos de engenharia civil

* Menos esforcos transmitidos ao solo pela vibracao

e Atenuacdo do nivel de ruido.

» Estrutura protegida das solicitagoes dinamicas

ARQUITECTURA FUNCIONAL

* Chasis que forma uma estrutura monobloco,
robusto e pesado

* Chasis levantado do solo, facilitando
acessibilidade e limpeza

* Manutencao facil

MOVIMENTOS CONTROLADOS E PRECISOS

* As funcgbes cinematicas asseguram a velocidade e
flexibilidade dos movimentos: fiabilidade

» Gestao precisa e continua de todas as fungoes

» Ciclo sequencial otimizado

SISTEMA DE VIBRAGAO: EXPERTISE APLICADA

* Mesa vibrante de uma s6 peca que garante a
distribuicao e carateristicas vibratorias homogéneas
* Motor elétrico controlado electronicamente.

Os motores estao posicionados ao lado da prensa.
Facil acceso e protecio do conjunto

Estrutura da prensa elevada apoiada sobre Vlbra o com forza ajustavel e
frequéncia variavel (patentado) (

uma suspensao antivibratéria

TROCA DE PRODUQIH\O RAPIDA
(Menos de 10 minutos)

* Introduccdo e instalagao remota do molde e pilao
e Fixacdo rapida do molde e pilao

» Ajuste controlado por contréle remoto do nivel da
mesa do carrinho de enchimento

¢ Console remoto para duplo comando manual

* Memorizacdo das receitas de producéo.

ESTOCAGEM DE CONCRETO E ENCHIMENTO
DO MOLDE

e Controle continuo do nivel de concreto na tolva

« Tolva de concreto apoiada sobre uma suspenséo anti
vibratoria

¢ Dosificacdo precisa da quantidade de concreto no
carrinho de concreto feito pelo contrdle a laser.

¢ O agitador acelera o enchimento do molde com concreto.
¢ Equipamento bi-capa: instalacao por contréle remoto

MESA DE CONTROL INTUITIVA

* Tela tactil para ajustes e visualizacao dos parametros
de fabricacao

e Instrumentacao clara e intuitiva

e Sinotico das fungGes da prensa

* Visualizacdo e identificacdo dos defeitos

* Gestao de producao e tracabilidade do produto

' Sistema de tope de mesa vibrante movil

Automatismo desenvolvido

Interpolacao dos eixos para
Movimentos combinados:
cadéncia otimizada

\

Topes vibratérios moveis
(patentados):
- Vida mais longa dos moldes
- Duracgao das fases de
vibracao reduzida:
aumento da produtividade

\

Fixagdo rapida dos moldes

ualidade otimizadas

Un estrutura pesada e

I ] TECNOLOGIA PATENTADA

VERSAO
ALTO RENDIMENTO

Disponibilidade de
vazao de dleo e
servo controlado
para movimentos
ultra rapidos

/ Evacuacao de
tabuas
por motorizacao
elétrico e controlado

Produtividade e /

Controle remoto da altura
dos produtos

desde o painel de controle:

operacdo instantanea

super-dimensionada

Grupo hidraulico
supercargado

\

Fixag3do rapida do pildo Interface de controle moderno e intuitivo

Cambio rapido de produgao

O A
3 ; b
!

1
-

u‘,il— R ;




s =5 SISTEMA DE MANIPULAGAO
e Deteccao da — -~
oo B eser <Al Seguridade integrada e funcional

Um automatismo Cadéncias rapidas
elaborado que

garante um e IR | | 1- ) g s S Funcionamento armonioso e facilmente personalizavél
funcionamento e SRS N S S " . Y 7 Equipamento multiproposito
otimo ’ ) ‘ VAR .

Uma estrutura
rigida e equilibrada
Alinhamento
preciso com

os trilhos com
dispositivo de
centragem
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¢ Dispositivos de
manipulacao robustos,
polivalentes e ajustavéis
a todo tipo de produtos
Um controle perfeito
dos movimentos
controlados por sistema |
continuo dos orgaos
que garante rapidez,
regularidade e precisao

do funcionamento
T



EQUIPAMENTOS COMPLEMENTARIOS

Uma gama de equipamentos opcionais criados para oferecer
rendimento, produtividade e competitividade.

LAVADORA DE PRODUTOS

Revela o grao natural dos produtos

Funcionamento com alta pressao.
Dispositivo adequado para todos os tipos de produtos.

CAMBIO DE MOLDE TOTALMENTE AUTOMATIZADO
VIRADOR DE BLOCOS

Um cambio de produg&o rapido e seguro para uma produgao Gama completa

fexivel e versatil o ‘ ‘
Dispositivo para voltar o bloco integrado em linha

sobre a saida do desensor.

CONTROLE DE QUALIDADE

Control da altura do produto

Estacao de contréle de qualidade que permite verificar
as bandejas sem parar a producao.

MESA DE AGRUPAMENTO

Solugao de paletizagao polivalente

Selecdo dos produtos em funcdo da medida da bandeja
e do tipo de produto paletizado.

SOLUGAO PATENTADA

PROTECAO ENTRE CAPAS DE PRODUTOS

Deposito automatico de divisores

* Ajustes automatizados de maquinas: referéncia precisa do molde e do pildo e ajuste da mesa do carrinho Divisores permitem que 0s produto'{. ERIEROCA crdle s,
evitando qualquer dano.
para um posicionamento preciso e automatizado. receitas de fabricacdo gravadas

* Producao interrompida por somente 5 mins: polivaléncia extrema

ESTOQUE PULMAO DE TABUAS

* Nao se requer intervencdo manual: satde e seguranca dos operadores preservadas Maior eficidncia

e Estagao de trabalho que evolue: o operador vizualiza e superviza o conjunto de operagoes desde a Com uma capacidade de 10 até 1200 bandejas, o pulmso garante uma taxa de

cabine de contréle eficiéncia importante da linha de producéo.

e Deposito automatico do molde na estacao de lavagem sem empilhadeira



CENTRAIS DE CONCRETO

PRESTAGOES DE ALTA QUALIDADE

Definicdo segundo andlise técnica completa :

- Concepgao e realizagao do conjunto completo
- Integracdo do misturador de acordo com as suas necesidades
- Painel de comando centralizado

(automatismo, pesagem, contréle higrométrico, gestao e entrega)

- Reconstrucéo ou atualizacdo dos materiais existentes

CONCEPCAO PERSONALIZADA

Nossos engenheiros estudiardo seu projeto de implantacdo

e configuracdo dos seus equioamentos para corresponder com as suas

necessidades e seus processos de producao.

e

. e
o
L

RETIFICADORA

Uma gama completa de materiais
* Retificadora com fitas abrasivas

» Retificadora de rodas de diamantes
* Retificadora de disco diamantes

Aplicagoes de blocos retificados

» Sistema construtivo com blocos e ensamblado com uma
junta cementada horizontal muito fina economiza tempo de
montagem, qualidade de construgédo, limpeza de obra

* Blocos auto-gogrados montados a seco antes de ser
preenchidos de concreto

Implantagao

» Fora de linha em galpdo separado: despaletizacao dos
produtos, mecanizacao, paletizacdo dos

blocos de maneira mecanizada

e Em linha de producéo: os blocos brutos sao pegados
na saida do descensor e introduzidos na retificadora
para ser mecanizados e diretamente empilhados sobre
palets

* Em cima das bandejas de producao na salida do
descensor

Integragdo do material facil

* Mecanizagao simultanea dos ambos lados do bloco
(sistema patentado)

» Operacédo realizada diretamente sobre a bandeja de
producao

* Tempo de ciclo compativél com o ciclo da prensa

» Operacao a um custo controlado

Manutenc¢ao

e Facil Acceso

e Cambio rapido de ferramenta
Tratamento dos disturbios

 Aspiracdo do po de maneira efetiva e eficiente: sem emissao de
po
* Insonorizagdo a um perimetro reduzido




# Construtor francés presente internacionalmente

Sede Central

4+ Paris

QUADRA

40, route de Findrol

74130 Contamine-sur-Arve
France

4 Genéve

R '. [QuaDRrA

Tel. +33 4 50 03 92 21
Email. info@quadra-concrete.com
www.quadra-concrete.com

[QUADRA
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Fabricante de Equipamentos Ao Servigo da Industria do Concreto 1 o) 11N




