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CORDON DE SOUDADURA THG DE K7 DE ANCHO 1748

MASA ANCDICA DE SACRIFICIO

!

TORNILLOS DE
l l ACERG INGKIDABLE

CORDON DE SOLDADURLA THG DE %" DE ANCHO

l

PLETINA DE ACERO AL CARDON

PROTECCION CATIONICA
ANODO GALVANICO ELECTROMAGNETICO

ECIFICACIONES : 1L PROYECTADA
Para montaje sobre tanques, ductos o superfi-  *Conrecubrimiento  Tgrrestre: *+4 afios
cies metalicas. electrogquimico Marina: * 5 afos
FG-PC-01/305 La solucion econdmica y efectiva para pequefias +25/20m? Sub-Marina: * 4 afios

areas metalicas o bien para reforzar la corriente

de proteccion del Kit FG-PC-01/10 i et

Masa anédica 1 3/4" x 3"x 6" y estable.
FG-PC-02/405 Masa anddica 1 3/4” x3'x 12" *55/40m?
FG-PC-03/505 (tortuga) Masa anédica 1 3/4" x 3"x 247 *120/65m?
Antecedentes:

EL Anodo Galvanico Electromagnético de Sacrificio se monta sobre tanques, ductos o superficies metalicas. Es una solucion
econdmicay efectiva cuando se requiere concentracion reforzada y sélo se cuenta con reducidas areas metalicas. Ademas
es un medio excelente para intensificar y extremar la corriente de proteccién del Kit FG-PC-01/10.

Proceso de soldado del ducto a la superficie metélica:

Si consideramos que el objetivo fundamental, en cualguier operacién de soldadura, es el de conseguir una junta-unién que no
difiera del metal base; debemos mantener un aislamiento absoluto, [del aire circundante}, durante el bafio de fusién dentro
de la operacion de soldeo. Pues, de no ser asi, tanto el oxigeno como el nitrégeno del aire seran absorbidos por el metal
en estado de fusian, ocasionando que la soldadura quede porosay fragil. Dentro de este tipo de soldadura se utiliza como
medio de proteccion un chorro de gas que impide la contaminacion de la junta. Tanto éste, como el siguiente proceso de
soldea, tienen en comun la proteccién del electrodo mediante el uso de dicho gas. La soldadura por electrada no cansumible,
también llamada Soldadura TIG [siglas de Tungsten Inert Gas), se caracteriza por utilizar un electrodo de tungsteno en el
proceso de la soldadura.

Este tipo de dnodo es para aplicacién terrestre, marina y sub-marina.

MATERIAL DEL AEG: Acero MATERIAL DE LA MASA ANODICA DE SACRIFICIO: Aluminio/Indio (Al/In)
Densidad Media 7850kg/m’. - 78m* Masa Atérica: 26,9815384(8) u

Para Galvanico Catoda Liga: Indio [in)
Conductividad Eléctrica: 7,74 1065/m Masa Atémica: 114,818 u

Conductividad Térmica: 93,7 W/[K m) Voltaje de Circuito Abierto:

. B Referencia:
FLUJO DIRECCION DE PROTECCION: Electrodo Plata-Cloruro de Plata: 0850V.C.D.

Anodo-Catodo Salida de Corriente en Agua Salada: 1100 Amps-hrs/lb
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THCRIOLOHA CERTIFCADIA CFE-LAFIM Canane NFPA

CORDOMN DE SOLDADURA TYG
DE X" DE ANCHO



