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LAZER TARAMA

3D tarama hizmeti, endustriyel uretimde
kullanilan parcalarin 6lcim, analiz ve kalite
kontrol sUreclerinde mikron hassasiyetinde
dijital veri elde edilmesini saglar.

Bu yontem basta otomotiv, savunma sanayi,
kalip ve Uretim sektorlerinde yaygin sekilde
kullaniimaktadir.
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ARG Muhendislik olarak endUstriyel tarama & = .
cithazimizla 0.02mm hassasiyetinde tarama - e

Islemleri yapmaktayiz.
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TERSINE MUHENDISLIK

Tersine muhendislik, mevcut bir
urdnun ya da parcanin dijital ortamda

yeniden olusturulmasi surecidir. Ozellikle | | TERSINE MUHENDISLIK YONTEMIYLE
L. . . L. TARAMA ILE ELDE EDILEN MESH DATA OLSUTURULAN CAD DATA

fiziksel modeli olan ancak teknik ¢izimi,

CAD dosyasi veya Uretim datasi

bulunmayan parcalarin dijital ortama
aktarilmasinda kritik rol oynar.

Tersine muhendislik surecimiz semada LSS DA VIS G RIS

v e e O e e e . KARSILASTIRMASI SONUCU
goruldugu gibi islemektedir. OLUSAN ISI HARITAS|
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KALITE KONTROL

Kalite kontrol, bir drunun tasarimina, teknik resmine veya referans _ |
modeline uygunlugunun dodrulanmasi strecidir. Uretim streclerinin - |EGSGGEES Y
vazgecilmez bir parcasi olan bu hizmet, hatalarin erken tespiti, musteri
memnuniyeti ve uretim maliyetlerinin azaltilmasi acisindan kritik
dneme sahiptir.

ARG Muhendislik olarak hassas kalite kontrol raporlama islemlerinizi
asagidaki sureclerle yurutmekteyiz.

e Referans Belirleme: Teknik cizim, CAD modeli veya taranan
referans veri Uzerinden kiyaslama yapillir.

e 3D Tarama: Parg¢a, hassas 3D tarama cihazi ile olgulUr. S .
. GOM KALITE RAPORU - PROJE: ENJEKSIYON KALIBI (SN 580924)

e Nokta Bulutu Karsilastirmasi: Tarama datasi, referans CAD modeli eI ST e L T Ty

. 0o oo . o . Feature Norminal Actual Deviation Status

lle Ust Uste bindirilerek sapmalar hesaplanir. CoupniDorer _o0Om  Disnn oo @

arting Line Flatness 130 mm 130 mm > <0.100mm 2
e Renkli Sapma Analizi: + ve - toleranslar dahilinde detayl ylzey e
nalysis
karsilastirma yapllir. 2 True osiion e Poston| 00160 A| B/ C o
0 ~ .. oy . . . . 1 Perpendiculari 0160 |A|B|C Tolerance 030 030 010 0 000 620 030

e Kesit ve Boyutsal Olcimler: Kritik bélgelerde 2D kesit analizleri, | papenddory  [Te Poston 0 160[AIB s Nonial ct

Quality inepect Reports

delik caplari, eksenel hizalar kontrol edilir.
e Raporlama: PDF, Excel veya interaktif 3D formatta detayli kalite
raporlari olusturulur.

www.argmuhendislik.com u' info@argmuhendislik.com \ 0(533) 02176 96



[ X J [ ]
E N D U S | | { | Y E L I l \Sl \ | { | I\/I ew Speer Window Hep B Bw- - -KE G BB SOLIDWORKS 2024 - [MACHINE_ASSEMBLY_v12 - Defauit<As Machined> ]
: = :
: damer no

Fikirlerinizi hayata gecirmek sadece Lo v v '
hayal kurmak degil, dogru muhendislik E'
ve kusursuz bir tasarim sureciyle

MOTOR_UMNIT —

mumkundur. | * et

ARG Muhendislik olarak; Endustriyel
Tasarim, Makine Tasarimi ve Kalip

Tasarimi alanlarinda sundugumuz uctan
uca cozumlerle, projelerinizi dretim i
asamasina en verimli sekilde tasiyoruz.

WIDTH: 1850mmn

| Annokations) | — - i —

05330217696

www.argmuhendislik.com u' info@argmuhendislik.com




	www.argmühendislik.com
	info@argmühendislik.com
	0 (533) 021 76 96
	LAZER TARAMA
	KALİTE KONTROL
	TERSİNE MÜHENDİSLİK
	ENDÜSTRİYEL TASARIM
	3D tarama hizmeti, endüstriyel üretimde kullanılan parçaların ölçüm, analiz ve kalite kontrol süreçlerinde mikron hassasiyetinde dijital veri elde edilmesini sağlar.
	Bu yöntem başta otomotiv, savunma sanayi, kalıp ve üretim sektörlerinde yaygın şekilde kullanılmaktadır.
	ARG Mühendislik olarak endüstriyel tarama cihazımızla 0.02mm hassasiyetinde tarama işlemleri yapmaktayız.
	Tersine mühendislik, mevcut bir ürünün ya da parçanın dijital ortamda yeniden oluşturulması sürecidir. Özellikle fiziksel modeli olan ancak teknik çizimi, CAD dosyası veya üretim datası bulunmayan parçaların dijital ortama aktarılmasında kritik rol oynar.
	Tersine mühendislik sürecimiz şemada görüldüğü gibi işlemektedir.
	TARAMA İLE ELDE EDİLEN MESH DATA
	TERSİNE MÜHENDİSLİK YÖNTEMİYLE  OLŞUTURULAN CAD DATA

	Kalite kontrol, bir ürünün tasarımına, teknik resmine veya referans modeline uygunluğunun doğrulanması sürecidir. Üretim süreçlerinin vazgeçilmez bir parçası olan bu hizmet, hataların erken tespiti, müşteri memnuniyeti ve üretim maliyetlerinin azaltılması açısından kritik öneme sahiptir.
	ARG Mühendislik olarak hassas kalite kontrol raporlama işlemlerinizi aşağıdaki süreçlerle yürütmekteyiz.
	Referans Belirleme: Teknik çizim, CAD modeli veya taranan referans veri üzerinden kıyaslama yapılır.
	3D Tarama: Parça, hassas 3D tarama cihazı ile ölçülür.
	Nokta Bulutu Karşılaştırması: Tarama datası, referans CAD modeli ile üst üste bindirilerek sapmalar hesaplanır.
	Renkli Sapma Analizi: + ve – toleranslar dahilinde detaylı yüzey karşılaştırma yapılır.
	Kesit ve Boyutsal Ölçümler: Kritik bölgelerde 2D kesit analizleri, delik çapları, eksenel hizalar kontrol edilir.
	Raporlama: PDF, Excel veya interaktif 3D formatta detaylı kalite raporları oluşturulur.
	Fikirlerinizi hayata geçirmek sadece hayal kurmak değil, doğru mühendislik ve kusursuz bir tasarım süreciyle mümkündür.
	ARG Mühendislik olarak; Endüstriyel Tasarım, Makine Tasarımı ve Kalıp Tasarımı alanlarında sunduğumuz uçtan uca çözümlerle, projelerinizi üretim aşamasına en verimli şekilde taşıyoruz.


