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SERVICIO:
Sistema de monitoreo integral con sensores industriales, comunicacién inaldmbrica,
andlisis con inteligencia artificial y dashboard personalizado. Incluye: Instalacion,
configuracién, mantenimiento, soporte técnico y reportes automatizados.

APLICACIONES:
e Plantas industriales (quimica, cementera, metaltrgica).
¢ Motores, bombas, compresores, bandas transportadoras.
e Equipos de proceso, ventiladores y tableros eléctricos.
e Areas criticas de produccién y transformacién

OBJETIVO:

Monitorear en tiempo real las condiciones criticas de equipos clave, detectar fallas
incipientes y prevenir paros no programados, optimizando la seguridad y eficiencia de
la operacion.

TECNOLOGIA:
SENSORES INTELIGENTES QUE UTILIZAMOS:

e Sensores de Vibracion.

e Sensores de Presidn.

o SENSORES de Gases.

e Sensores de Temperatura.

e Sensores de Nivel. PSrO:MrN TECH
. edictiyg
e Sensores de Flujo. Analyticy

e Sensores de Posicidn.

e Sensores de Velocidad.

e Sensores de Humedad.

e Sensores de Luz.

e Sensores de Sonido.

e Sensores Inductivos y Capacitivos.
e Sensores de Corriente.

e Sensores de Efecto Hall

Comunicacién inaldmbrica industrial (WiFi / LoRa / Zigbee / 5G)
Gateway + conexidn satelital de respaldo (Starlink opcional)
Plataforma web con |IA 'y dashboard visual 24/7

Algoritmos de deteccion de patrones andmalos.

FORMATO DE ENTREGA DE DATOS:

Reportes automaticos con Inteligencia Artificial (diarios, semanales y/o mensuales).
Alertas en tiempo real via correo o mensaje.

Dashboard interactivo en PC, tablet o smartphone.

Exportacién en formatos PDF, CSV, JPG.

BENEFICIOS:
e Prevencion de paros y fallas catastrdficas.
e Ahorros en mantenimiento y refacciones.
e Mayor seguridad operativa y cumplimiento normativo.
e Optimizacién de la productividad de la planta y operaciones.
e Reportes inteligentes y trazabilidad completa.

RESPALDO DE DATOS:

Equipos con bateria de respaldo de hasta 30 dias.

Almacenamiento local y sincronizacién automatica al restablecer la red.
Proteccion ante cortes de energia o desconexion de la red.



