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Développement d’un outil de prédiction économique 
de la bioconversion à l’aide de mouches soldats noires 
en contexte québécois

• 32 différents scénarios de production

• Outil Excel disponible en matériel supplémentaire 
de l’article publié

• https://doi.org/10.1163/23524588-bja10351

Réalisation d’une étude de faisabilité technico-
économique pour le cas des résidus de couvoir

• https://doi.org/10.1163/23524588-bja10352
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Une faisabilité variable selon les scénarios

• Les stratégies de fermentation et de reproduction les plus 
favorables dépendent de l’échelle de production

• Seul le modèle centralisé est rentable

• Modèle décentralisé (>15 t/semaine)  réduit les frais de gestion 
liées aux méthodes conventionnelles

Pour la suite

• Évaluer le modèle décentralisé à partir de résidus générés en 
grands volumes (ex. résidus d’abattage de volailles)

3LE CAS DES RÉSIDUS DE COUVOIR

Models
Whey permeate 

form

Reproduction 

type

Margin

full capacity

Centralised

110 t/week

Dry
In-house 584

External 583

Wet
In-house 628

External 628

Decentralised

10 t/week

Dry
In-house -673

External -606

Wet
In-house -840

External -773

Decentralised

15 t/week

Dry
In-house -116

External -110

Wet
In-house -176

External -170

Decentralised

25 t/week

Dry
In-house -25

External -38

Wet
In-house -31

External -44

Table 1. Cost margin per production capacity (USD/t per week)



Survol de l’industrie de l’abattage de volailles

• Production de 355 millions de kg de poulets éviscérés au Québec en 2022 (1/4 de la production 
canadienne; MAPAQ, 2026)

• 24 abattoirs au Québec à différente échelle de production

• Projet pilote d’abattage des poulets à la ferme (max 300 poulets/an; MAPAQ, 2025)

• Abattoirs commerciaux→ transformation de 2,2 millions de poulets/semaine (3 usines d’Exceldor; 
Blackburn, 2024)

• 1 seul abattoir commercial peut générer plus de déchets que l’ensemble des couvoiriers du Québec
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Carte des entreprises en abattage au Québec



LES BOUES D’ABATTOIR DE 

VOLAILLES
• Différents types de résidus à l’abattage

• Tête, pâtes, plumes, viscères (560g/poulet; Mozhiarasi et al., 2025)

• Eaux de lavage (8L/poulet; ClearFor, 2026)

• Eaux de lavage sont riches en nutriments (solides en suspension, sang, gras, 
excréments; Del Ney et al., 2007)

• Centrifugation facilite leur gestion (réduction eau)→ boues d’abattage

• Abattoir Exceldor de St-Anselme (volaille) applique cette méthode (génère 
des boues à 20% MS):

• 140t de boues/semaine
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https://www.sunriserendering.com/fr/slaughter-waste-rendering-plant%EF%BC%81what-can-
slaughter-waste-be-used-for/

https://sigmadafclarifiers.com/fr/aguas-residuales-de-matadero/



SCÉNARIOS DE PRODUCTION ENVISAGEABLES 6

140 t/ week



PARAMÈTRES À CONSIDERER 

ET ADAPTER AUX BESOINS

• L’outils tient compte des étapes suivantes:

• Transport

• Fermentation

• Bioconversion

• Reproduction

• Transformation primaire (abattage, stérilisation, séchage) et emballage

• Division en 14 onglets:

7

Installation de l’’option 
solveur sur Excel pour profiter 
de toutes les fonctionnalités 

de l’outil



Transport

• Valorisation des boues d’abattoir sur place évite leur transport/infrastructures de réception

• Retirer du calculateur pour adapter modèle centralisé (-5% des coûts d’opération)

• Besoin en transport pour autres intrants (fumier et perméat de lactosérum)
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Fermentation

• Pertinence pour décontamination des boues et prévention odeurs

• Paramètres optimisés pour résidus de couvoir (temps, ferment, perméat) mais applicable aux boues d’abattoir

• Adapter teneur en MS pour calcul des taux d’inclusion (glucides, ferment)

• Simple à retirer si étape non nécessaire → intrants et infrastructures à zéro et enlever temps de travail associé).
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Paramètres Données*

Humidité de la diète (%) 65

Taux d’alimentation (g/larves, base sèche) 0,6

Temps de développement larvaire (jours) 9

Poids à la récolte (mg, base humide) 203,3

Taux de bioconversion (%, base humide) 13,4

Taux de bioconversion (%, base sèche) 12,4

Taux de réduction (%, base sèche) 41,1

Paramètres de bioconversion d’une diète de boues d’abattoir de volailles 
(75%) et de fumier de poulet (25%)

*Données basées sur des essais chez Inscott, 2023

Bioconversion

• Teneur en MS des boues influence:

• Taux d’alimentation

• Besoin en espace (bac)

• Vitesse d’assèchement des frass

• Important de réaliser des essais de 
bioconversion pour obtenir des données 
réalistes et ajuster la formulation des 
diètes au besoin



Main d’oeuvre

• Augmenter les heures de travail associées à certaines tâches

• Adapter salaire de la main d’œuvre au besoin (chiffres actuels basés sur 2024-2025)
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Transformation

• Confirmer teneur en MS des frass et des larves

• Valider niveau de contamination microbiologique
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Paramètres financiers

• Ajuster taux d’intérêt des prêts bancaires et amortissement des infrastructures dans le temps

• Prix de vente en fonction des marchés (à valider a avec acheteur potentiel)

• Adapter coût énergétique, taux de change, tarifs de construction (chiffres actuels basés sur 2024-2025)

301



CE QUE L’ON OBTIENT 13

• CAPEX et OPEX par étape de production (transport, reproduction, bioconversion, transformation)

• Revenus  par produit (larves et frass) et selon marché ciblé (vrac ou détail)

• Profits pour chaque scénario sur 10 ans

• Prix limite à la rentabilité des produits selon les marches ciblés (requiert l’outil Solveur sur Excel)

474 à 482 USD/t

-24 à -30 USD/t



CONSIDÉRATIONS 14

• Prédictions optimistes, avec adaptations requises des infrastructures sous-estimées

• Autres contraintes à considérer:

• Disponibilités des résidus et variabilité dans la composition

• Compétition pour l’approvisionnement

• Variation de la demande et prix du marché

• Volume minimal pour accéder aux marchés

• Acceptabilité sociale et contraintes réglementaires

L’outil développé permet d’évaluer la faisabilité globale des projets, mais une 
validation à l’échelle pilote demeure indispensable avant d’envisager un 

déploiement à plus grande échelle



MERCI!

Mariève Dallaire-Lamontagne

marieve.dallaire-lamontagne.1@ulaval.ca 

Merci à toutes les collaborateurs et 
partenaires ayant participés à ce projet. 
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