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CALIBRACIÓN DEL VISOR DE BÁSCULA 
 
1.- Pulsar “level” durante 3 segundos 
Sale:   C n – T A 
 
2.- Pulsar mode 
Sale:   FRE 
 
- Pulsamos shift y con up cambiamos frecuencia. 

 
3.- Pulsar  mode 
Sale:  CnPAl 
 
- Pulsamos up para que calcule los milivoltios que llegan. Otra vez up para guardar. 
 
4.- Pulsar mode 
Sale:  dSPAl 
 
- Es el peso que esta en la báscula. (En este caso ponemos 0 cero por que es tara) 
 
5.- Pulsar mode 
Sale: CnPA2 
 
- Pulsamos up para que calcule los milivoltios. Ponemos un peso conocido y otra vez up 

para guardar. 
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6.- Pulsar mode 
Sale: d SPA2 
 
- Pulsamos shift hasta desplazarse al número y poner el peso conocido con up , tomando 

en cuanta decimales. Esperar 3 segundos para que guarde. (de preferencia hay que 
poner solamente un decimal) 

 
7.- Pulsar mode 
Sale:dP 
 
- Pulsamos shift y con up movemos el decimal y esperamos a que guarde 
 
8.- Pulsamos mode 
 
- Termiamos 
 
9.- Pulsamos level hasta que reinicie y debe marcar 0.0 y si no los hace… 
10.- Para tarar pulsamos up y marca 0.0 y se iluminará el “zero” 


