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RAM105 - Mantenimiento Basado en

Condicion acorde con ISO 17359 (16 hrs)

El Curso Mantenimiento Basado en Condiciéon basado en ISO 17359, ofrece una serie de técnicas y
herramientas de planeacion de programas de monitoreo de condicion eficaces, medibles y sostenibles
en el tiempo. Siendo esta estrategia la mas costo-eficaz, para aquellos modos de fallo sintométicos y
con consecuencias severas, es también la mas compleja de implementar, debido a la alta calificacion
requerida en el personal para el despliegue de programas de monitoreo de condicién o mantenimiento
predictivo (Vibraciéon Mecénica, Termografia Infrarroja, Anélisis de Aceite, ensayos no destructivos, etc).
Este curso presenta e interpreta los criterios publicados por el estdndar ISO 17359 para la implantacidn
efectiva de programas basados en cualesquiera métodos de inspeccion anteriormente citados, con un
enfoque hacia la justificacion técnico-econdémica del mantenimiento condicional

Conceptos fundamentales

+ Clasificacion de tipos de mantenimiento
segun estandares internacionales

+ Estrategias de mantenimiento e hipdtesis
de aplicacion

* Mantenimiento Condicional: objetivos y
fundamentos de aplicacién

* Hipdtesis de aplicacion

* Curva P-F
* Sensibilidad de la tecnologia de
deteccidn

* Intervalo P-F
+ Elfallo subito y el fallo gradual
» _FEnfoques para la fijacion del
intervalo entre inspecciones
» Aplicacion en la industria, beneficios
* Errores de aplicacién y andlisis de la
situacién actual

El estandar I1SO 17359
* Objetivosy alcance del estandar
» Elementos constituyentes de un programa
de monitoreo de condicién
* Analisis de confiabilidad en un programa
de monitoreo de condicién
» Anélisis de modos de fallo y sintomas:
seleccion de la estrategia de monitoreo
* Ejecucion del monitoreo:
* Deteccién
» Diagnostico
* Prondstico
* Andlisis de resultados y mejora continua

PoM <. NQMA

L+ 506 2289 2572

CONFIABILIDAD

Contenidos Teméticos

Seleccién de la estrategia de monitoreo
* Técnica FMSA
* Numero de Prioridad de Monitoreo
* Método primario y métodos de refuerzo

Laboratorio: realizando el analisis de
modos de fallo y sintomas

* |dentificando modos de fallo

* |dentificando Sintomas

* Definiendo pardmetros de monitoreo

Proceso de Diagnéstico acorde con ISO
13379-1
*_Modelos de diagndstico
* Modelo “Asociacién Fallo / Sintoma”
» Fases del proceso
» Validacion de alarma
» Andlisis de sintomas globales
» Planteamiento de hipdtesis de fallo
* Reduccién / Reordenamiento
» Verificacién de sintomas necesarios
» Verificacién de sintomas de refuerzo
* Accion correctiva recomendada

Caso de estudio: diagnéstico de un
problema de soltura mecanica mediante la
metodologia estandar de ISO 13379-1

Algunas consideraciones de analisis

econémico

» Costeo de programas de monitoreo de
condicion

 Costo beneficio  del mantenimiento
condicional
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