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LINEA DE PRODUCTOS

DRY PEPPS/ OUDP - Tinta OffSet UV para PE, PP e PS

CODIGO / DESCRIPCION

DRY PEPPS / OUDPT Base De Moagem Pepps Uv; DRY PE®®SOUDPT-0095 Transparent White ATX UV; DRY PEP®&/
OUDPT-0098 Base Para Ouro PEPPS UV; DRY PEPPS.2000R1-0200 Process Yellow ATX UV; DRY PEPPS.201 / CRIDEO1
Process Yellow SL ATX UV; DRY PEPPS.280 / OUDPP-@28€ess Blue SL ATX UV; DRY PEPPS.290 / OUDPP-02@@1G8L ATX
UV; DRY PEPPS.410 / OUDPQ-0410 Process Black SL ATXORY PEPPS.415 / OUDPC-0415 Intense Black SI ADDRY
PEPPS.420 / OUDPQ-0420 Process Magenta ATX UV; DBRRPS.423 / OUDPQ-0423 Magenta SL ATX Offset UV; DRRAS.607
/ OUDPC-0607 Opaque White Atx Uv; DRY PEPPS XXX / BPUDXXX Cores Especias

COMPOSICION
Oligbmeros, mondmeros, pigmentos,carga minerabjriatiadores y aditivos

PROPIEDADES
Buena adhesidn, buen deslizamento, brillo, disparddaja de nebulizacion y de alta concentracion

APLICACION
Tinta Offset UV ideal para impresién en maquinaetftipo Van Dam, Kaese y R&D

INDICACION DE SUSTRATOS

PP, PE con flameo o corona , PS y Papel. Una vadede substratos puede influir en la calidad dergsfbn, se deben realizar
aplicaciones experimentales antes de la producidiustrial

RESISTENCIA QUIMICA
No aplicable

SECADO / CURADO
Recomienda hacer curado con lampara UV de 300 w/oadiacion minima de 120 mJ/cm2

DILUCION
Afadir hasta 5% del Diluyente UV SUXu-BR11
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CATALISIS

No aplicable

POT-LIFE

No aplicable

LIMPIEZA

Utilice el Solvente de Limpieza Offset SSXL-0007

ADITIVOS

UVST.7734 /| SUAF-7734 - Fotoiniciador (Multiples aek) Afiadir 1% al 3% la cantidad del producto; UVSIDZ SUAU-0210 -
Fotoiniciadores (Blanco y Bases transparente ): Agee% al 3% en relacién con la cantidad de produttblV.127 / OUAU-0127 -
Carpeta antiadherente : Afiadir 1% a 3% con relacidla cantidad de producto.

ALMACENAMIENTO
El producto debe ser almacenado en un lugar seattjlado, libre de fuentes de calor y luz, sin dijuen su embalaje original

FECHA DE CADUCIDAD

12 meses para los colores basicos y sus mezclagramal, de 6 meses a perlados, metalicos y colmetalicos, 3 meses para los
colores fluorescentes.

Producto con fecha de validad caducada sélo sevalidado por los valores fijados por el Departaritede Comercio. Preferiblemen
el cliente debe realizar su propia revalidacion eb&ndo las caracteristicas del producto / aplidaces responsabilidad inherente
exclusiva del cliente.

CUIDADO / ATENCION

Producto NO INFLAMABLE basado en los monémeros , reactivali(ngoizacién ) se expone a un calor de luz / excesivo. Noc|
irritantes las vias de exposicion : Piel , ojos, ingestionueden causar quemaduras . Almacenamiento : lejos de los nhids animales
cubierto en lugar fresco y seco, lejos de fuentes de calorlicdgon: area ventilada, use una mascara PPE / gafas / geantNo
incinere / envases reutilizacion. En caso de contacto cenojos / piel , lavar con agua corriendo abundancia.Se de stige, no
provocar el vomito , buscar ayuda médica . Nota para el médiRevise hechos descritos por la victima, realizar procéelitos a log
tratamientos sintomaticos. En caso de utilizar los extiesa: Dioxido de carbono , carga presurizada de polvo . En cdsalerrame
proteccion contra fugas con equipo de seguridad, evitarrsastre a suelo, los canales , los desagiies . Insoluble en.afjosorber cor
tierra , arena u otro material absorbente , desecbmo las regulaciones ambientales (véase agegcbsrnamentales) .

COMENTARIOS

ANTES DE LA OPERACION MARQUE /REVISION HOJA DE DATOS DE SEGURIDAB datos contenidos en esta informacion
los resultados experimentales realizados en el laboratgrien la variedad de sustratos controle.A pueden influir rcdlidad de I3
impresion, se deben realizar aplicaciones expertaies. |

La viscosidad del producto puede cambiar a lo largo del pgoide validez principalmente debido a la apertura del pagueetra el usg
rutinario del producto, en este caso el ajuste de dilucidlasiiscosidad de aplicacién inherente en el proceso, véhpargo dilucidn sq
deben realizar. La viscosidad del producto, también puedelsbido al cambio climatico, las temperaturas altas y bajgase aditivo
o condiciones de dilucion de elementos.

Para mas informacién, péngase en contacto con nuestro departamento técnico.
Matriz: +55 12-3644-1550 / Filial: +55 11-2085-4876 email: assistenciatecnica@tecnopaint.com.br
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