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Moravia®

Hakkimizda

Moravia Boya, 1863 vyilinda italya'nin Trieste kentinde, diinyanin ilk
zehirli (antifouling) boya Ureticilerinden biri olarak liretime baslamistir.
Moravia zehirli boyalari, 1930'larda ABD donanmasinda kullaniimaya
baslandiktan sonra, "Diinyanin en iyi su alti boyasi" olarak kabul gérmdis
ve tim Akdeniz'e yayllmistir. Moravia Turkiye'de Uretime 1963 yilinda
baslamis, 1974'den bu yana ise % 100 Tiirk sermayesi ile istanbul'daki
tesislerinde deniz, yat ve sanayi boyalari Gretimine devam etmektedir.
Moravia 60 yili askin deniz ve sanayi boyasi Uretim tecriibesi ve bilgi
birikimi ile sektoriinde Tirkiye’'nin  6nemli Ureticilerden  biri
konumundadir.

saglanmistir.

Ar-Ge & Kalite Kontrol

Moravia adi, firma ortaklarinin 1992 tarihinde
italya’nin marka yapmis énemli boya firmalarindan
biri olan Moravia’nin marka hakkinin satin
alinmasindan gelmektedir. Bu marka hakki ile
Tirkiye'deki boya Ureticileri icerisinde Uretim ve
pazarlamada daha glicli konuma gelerek, rekabet
yetenegini arttirmis ve onemli bir ticari avantaj

Moravia Boya uzun vyillara dayanan bilgi birikimi ve uzman personeliyle misterilere en uygun Urind
sunmak icin ¢alismaktadir. Mevcut Uriinlerin performansini artiracak ¢alismalar firmanin bir gelenegi
haline gelmistir. Hammaddeler ve nihai Uriinler donanimli laboratuvarda ve (iretim asamasinda analiz

edilmektedir.

Ayrica bu Urlinler TS, I1SO, ASTM, DIN vb. standartlara uygun olarak test edilmekte, yurtici ve yurtdisi

akredite laboratuvarlarindan sertifika ve test raporlari temin edilmektedir.

Teknik Hizmet

Satis Oncesi ve sonrasi kullanicilarin memnuniyetini artirmak
Moravia'nin temel prensiplerindendir. Musterilerin talebine
gore uygulama oOncesi ylzey temizligi, ortam kosullari ve
uygulama bigimleri sertifikali enspektorler vasitasiyla kontrol
edilir. Ayrica boya sonrasi ortaya cikabilecek problemleri
gidermek icin ideal ¢oztimler sunar.
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Moravia®

Teknik Bilgiler

Zehirli Boya Nedir?

Zehirli boya uygulamalar teknelerin su altinda kalan kisimlarinin slirtinmeden daha az etkilenmeleri,
daha hizll seyir yapmalarini, boylece yakit sarfiyatinda azalmayr ve manevra kabiliyetini artirmay
saglayacak cozlmlerdir. Zehirli boya uygulamasinin temelinde suda yasayan mikro ve makro
organizmalari teknenin su altinda kalan kismindan uzak tutmak vardrr.

o

Karinanin Kirlenmesi

e SR I I v 5y =
Kirlenme teknenin bulundugu cografi sartlarla : e RN i
dogrudan iliskilidir. Bunlar; suyun cinsi, tuzluluk
orani, pH, sicaklik vb. gibi parametrelerdir. Teknenin
kirlenmesine sebep olan binlerce gesit deniz canlisi
vardir ve zehirli boyalar bunlarin tekne yiizeyine
tutunmasini engellemek amaciyla kullanilmaktadir.

\ )

Osmoz Nedir ?

Osmoz basingh suyun altinda, deniz suyu ve tekne
karinasinin i¢ tarafindaki kisimlarinda kalan nem
dolayisiyla basing farkinin  esitlenmesi  olayidir.
Sanilanin aksine jelkot su geciren bir tabakadir. Bu
nedenden dolayir su, jelkot icinden fiberglass
tabakasinin icine nifuz eder. Osmozu etkileyen
faktorlerden biri de sintine icerisinde kalan sudur.

Osmoz Olusma Sureci

Osmoz suyun jelkot lizerine ilerledigi bir stirectir. Su, suyun yiiksek konsantrasyonda oldugu kisimlardan
az oldugu kisimlara ilerleme amacindadir. Bu esitlenme stireci herhangi bir katmanda olusabilir.
Konsantrasyonlarin esitlenmesi sonucunda jelkotun ardinda su hazneleri olusur.

Osmoz Tedavisi Nasil Yapilir ?

Osmozun gorsel tespiti her zaman kolay olmayabilir. Karina kisminda kabarciklar halinde
gozlemlenebilir. Osmoz olan kabarciklarin agilmasi sonucu iginden sirkemsi kokan sivilar gikabilir. Osmoz
tedavisi yapiimasi icin ilk 6nce jelkotun tamamen yiizeyden kaldirimasi gerekmektedir ve karina
kurumaya birakilmalidir. Astar boya uygulamasi Oncesi, osmoz tedavisi icin Morashield Plus
kullanilmalidir.



AVRUPA’NIN BAZI BOLGELERINDE
ZEHIRLI BOYAYA KISACA ‘““MORAVIA’’
DENDIGINI...



Moravia®

Teknik Bilgiler

Epoksi Regine ve Elyaf Laminasyonu

Elyaf ve epoksi reginenin bir araya getirilerek
mukavemeti  yliksek bir kompozit materyale
donistirilmesi islemine elyaf laminasyonu denir.

Laminasyon islemi farkli yontemlerle yapilmakta olup
kullanilan elyaf ve recine tipi, kullanim oranlari,
kompozit icerisinde kalan hava miktari gibi etkenler
materyalin fiziksel ozelliklerini ve mekanik direncini
dogrudan etkiler.

Muikemmel darbe-cekme 06zelliklerine ve uygulama
kolayligina sahip solventsiz bir epoksi regine sistemi
olan Morasin, elyaf laminasyonu igin ideal bir Grinddir.

Macun Nedir ?

Macunlar teknenin darbe mukavemetini arttirmak, ylizey bozukluklarini gidererek daha diiz bir ylizey
elde etmek, gatlak ve bosluklar doldurmak ve kusurlari 6rtmek igin kullanilan, suya ve kimyasal
maddelere karsi dayanikli kaplamalardir. Macun sistemlerinde genellikle kalin bir uygulama yapilir. Bu
uygulamalar genellikle spatula, mastar ve ¢italama yontemi seklindedir. Macun uygulama 6ncesi ylizey
hazirlig), Griiniin dogru bir sekilde karistirilmasi, macun gekiminde kullanilan yontem ve araglar, ara kat
uygulamasina gecilmeden yapilmasi gerekenler bliylik 5nem arz etmektedir. Teknelerde iyi bir son kat
elde etmek icin bu agamalar 6zenle yapilmalidir. iyi macunlar genellikle asagidaki parametrelerin
optimum sekilde bir araya gelmesinden meydana
gelirler:

o Kolay uygulanabilir (cekilebilir) olmalidir.

o Calisma 6mrii (pot life) uzun olmalidir. (iki
komponentli macunlar icin)

° Kolay zimparaya gelmelidir.

o Yeterince esnek olmalidir.

° Darbe direncine ve sertlige sahip olmalidir.

° Su cekmemelidir.

° Astar ve macun sonrasl ara katlar ile uyumlu
olmalidir.

Moravia Macun Sistemleri

Uzun yillara dayanan AR-GE ve URGE calismalari sonucunda hayata gecen epoksi macun MASTOFILL
serisi ( Mastofill, Mastofill-L, Mastofill-F, Mastofill-S) ve poliliretan MORAFILLER serisi ( Morafiller 114/A,
Morafiller 114/K, Morafiller 114/Z, Morafiller Armuz) her tekneye ve ihtiyaca cevap verebilen macunlar
olup, yeni insaa ve tamir bakim projelerinde basariyla kullanilmakta ve kullanicilarini mutlu etmektedir.

10



Moravia®

Boya Uygulamasi

Boya Oncesi Yiizey Hazirig

Boya uygulanmasindan énce boyanacak yiizey iizerine bir takim hazirliklar yapiimalidir. ilk olarak
yluzeyden tuz, kir, yag ve diger benzeri safsizliklarin uzaklastirimasi gerekmektedir. Bunun saglanmasi
icin yuzey firga ve stingerler yardimiyla tath su ve uygun temizleyiciler ile yikanmalidir. Yizey yaglardan
ve benzeri maddelerden tamamen arindirildiktan sonra boyanin daha rahat tutunabilecegi bir zemin
hazirlamak i¢in zimpara islemi uygulanmalidir. Zimpara islemi tamamlandiktan sonra asindiriimig yiizey
Uzerindeki zimpara tozu, basingli hava ve ilik temiz suyla temizlenmelidir.

Boya Uygulama Araclari

‘( Firga: Ozellikle ulasilmasi zor olan vyerlerde kullanilan klasik boya aracidir. Solventlere karsi
dayanikh olmasi gerekmektedir. Kiiclik alanlarin boyanmasi ve rétus gerektiren yerlerde kullanilir. Boyayi
yuzeye bastirarak niifuz etmeyi artirir,

Rulo: Genis ve diz alanlari hizli ve efektif bir sekilde boyamak icin kullanilir. Boya uygulamasinda
kullanilacak olan rulonun solvente karsi dayanikli olmasi gerekir. Yiizeye niifuz etme glicli fircaya kiyasla
dustktar.

‘& Boya tabancasi: Boya uygulamasinda en g¢ok onerilen yontemdir. Genelde havali ve havasiz
tabanca olarak ikiye ayrilir. Havasiz tabanca ile boya uygulamasinda uygun film kalinligina ulasmak icin
profesyonel yardim gerekebilir.

11
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ANTIFOULING BOYALAR

COPPER PAINT

Bakir oksit ihtiva eden, aliminyum tekneler haric her tirlii teknede glivenle
kullanilabilen sezonluk antifouling boyadir. Celik, ahsap ve GRP (fiber) teknelerde
uygun astar ile birlikte kullanilabilir.

Teknik Ozellikler

Renkler Uygulama Araci

Tiner & Orani

Kaplama alani (100 pm) 5,40 m?/L “
Kat sayisi 2 ’\( ? &

019 Tiner & max %5 . ‘ _
ikinci Kat Uygulama (23°C) 6-8 saat Ambalaj

Suya indirme siiresi min & max (23°C) | 18 saat & 1 hafta

1Kg, 2.5L,25Kg

ANIFOLLING

OPTIMA

Biyosit ve yardimai biyositler iceren genis kullanim alanina sahip sezonluk antifouling
boyadir. Teknenin karinasinda optimum koruma saglar. Celik, ahsap ve GRP (fiber)
ylizeylerde uygun astar ile birlikte kullanilabilir.

Teknik Ozellikler

Renkler Uygulama Araci

Tiner & Orani

Kaplama alani (100 um) 5,40 m?/L .‘
Kat saysi 2 ’\( ? {

019 Tiner & max %5 ‘ ‘ -
ikinci Kat Uygulama (23°C) 6-8 saat Armbala]

Suya indirme siiresi min & max (23°C) | 18 saat & 1 hafta

5L,20Kg

MORAVIA 500

Modifiye vinil-rosin regine esasli, ylksek miktarda bakir oksit ve yardimci biyosit
iceren uzun omurlii antifouling boyadir. Lloyd’s Register tarafindan onaylanmistir.
Celik, ahsap ve GRP (fiber) teknelerde uygun astar ile birlikte kullanilabilir.

Teknik Ozellikler

Renkler Uygulama Araci

Tiner & Orani

Kaplama alani (100 um) 5,10 m?/L ‘
Kat sayisi 2 ’\( ? ‘

019 Tiner & max %5

ikinci Kat Uygulama (23°C) 6-8 saat Ambalaj

Suya indirme siiresi min & max (23°C) | 18 saat & 1 hafta

1Kg, 2.5L, 25 Kg

15



ANTIFOULING BOYALAR

ULTRA

Teknik Ozellikler

Modifiye rosin esasli, uzun émiirli, sert tip zehirli boyadir. icerigindeki bakir oksit ve
yardimai biyositler mikemmel koruma saglar. Celik, ahsap, aliminyum ve GRP (fiber)
teknelerde uygun astar ile birlikte kullanilabilir. Aliiminyum teknelerde yalnizca beyaz
renk kullanilabilir.

Renkler Uygulama Araci

Kaplama alani (100 um) 5,50 m?/L

Kat sayisi 2

Tiner & Orani 019 Tiner & max %5
ikinci Kat Uygulama (23°C) 6-8 saat

Suya indirme siiresi min & max (23°C) | 18 saat & 1 hafta

o . SPC

=

Teknik Ozellikler

Ambalaj
1Kg, 2.5L,20Kg

L@

Ozel olarak tasarlanmis recine kombinasyonu ile kendini yenileyebilen tip antifouling
boyadir. iyon degisimi teknolojisi sayesinde uzun siireli koruma saglar. Celik, ahsap,
aliminyum ve GRP (fiber) teknelerde uygun astar ile birlikte kullanilabilir. Aliminyum
teknelerde yalnizca beyaz renk kullanilabilir. Lloyd’s Register tarafindan onaylanmistir.

Renkler Uygulama Araci

Kaplama alani (100 pm) 5,50 m%/L

Kat sayisi 2

Tiner & Orani 019 Tiner & max %5
ikinci Kat Uygulama (23°C) 6-8 saat

Suya indirme siiresi min & max (23°C) | 18 saat & 1 hafta

ULTIMATE

Teknik Ozellikler

X ..
o & K

Ambalaj
0.9Kg, 2.5L,20Kg

Ozel olarak tasarlanmis recine kombinasyonu ile kendini yenileyebilen, yumusak tip
antifouling boyadir. Aliminyum tekne disindaki her tip tekneye uygundur.

Renkler Uygulama Araci

Kaplama alani (75 um) 6,27 m?/L

Kat sayisi 2

Tiner & Orani 019 Tiner & max %5
ikinci Kat Uygulama (23°C) 6-8 saat

Suya indirme siiresi min & max (23°C) | 18 saat & 1 hafta

0 w24

Ambalaj
2.5L1,20Kg

16
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ASTARLAR

SILVER ANTICORROSIVE PRIMER

Modifiye klor kauguk recine esasli zehirli boya astaridir. icerigindeki aliiminyum pasta
ve yardimci antikorozif pigmentler pasa karsi tam koruma saglar.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (70 um) 6,84 m?/L

Kat sayisi 2 ‘ ’\( ? ‘
Tiner & Orani 019 Tiner & %10 )

ikinci Kat Uygulama (23°C) 6-8 saat g-r;:ilazl 51,20Kg
Tam Kuruma (23°C) 2-3glin T

VENTOMASTIC7300

Cift komponentli, epoksi esasli, cok saglam polimer yapiya sahip astar ve ara kat
boyadir. Kumlama yapilamayan yerlerde ylizeydeki kaba pasin mekanik temizleme
yontemiyle alinmasindan sonra pash ylizeylere uygulanabilir. Eski epoksi boyali
ylzeylere ¢ok iyi yapisma saglar. Alttaki pasin ylizeye ¢cikmasina engel olur. Darbe ve

“Moravia stirttinme direnci ylksektir. Sac teknelerde kullanimi uygundur.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (75 pm) 6,80 m?/L

Kat sayisi 2 . Q ’\( ? {
Karisim Orani 7A /3B (hacimce)

Tiner & Orani 159 Tiner & %10 Ambalaj

- 0.75L,25L20Kg
Ikinci Kat Uygulama (23°C) 14 saat

Tam Kuruma (23°C) 14 saat

MORAMASTIC8300

Mastik epoksi esasl, poliamin kirlenmeli, gok saglam polimer yapiya sahip
mukemmel bir astar, ara kat ve son kat boyadir. Yiiksek korozif ortamlarda uzun streli
koruma saglar. Petrol, fuel-oil, yag, mazot, muhtelif konsantrasyonlardaki asit ve
solventlere dayanikli olup tek katta 200-300 um film kalinligina kadar uygulanabilir.

WMoravid”  \etalik gri (8303) versiyonu su altinda uzun stire koruma saglar.
Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (150 pm) 7,80 m?/L ‘ OQ

Kat sayisi 2 ’\( ? ‘
Karisim Orani 4A / 1B (hacimce)
Tiner & Orani 159 Tiner & %10 Ambalaj

o . 0.75L,25L,20Kg
Ikinci Kat Uygulama min & max (23°C) | 12 & 48 saat
Tam Kuruma (23°C) 12-14 saat

18



ASTARLAR

MORAPOX-GRP

Cift komponentli, modifiye epoksi esash hizli kuruyan bir astardir. GRP (fiber)
ylizeylere cok iyi yapisma 6zelligine sahiptir. Su alti kesimlerde suya karst iyi bir bariyer
tabakasi olusturur. Jelkot ve polyester teknelerde astar olarak kullanilir. Ayrica epoksi
recine-elyaf laminasyon sonrasi, macun uygulama oncesi ara kat olarak kullanilir.

Teknik Ozellikler

Renkler Uygulama Araci

Kaplama alani (50 um) 10,60 m?/L
Kat sayisi 2 O ’\( ? ‘
Karisim Orani 3A/ 1B (hacimce)
Tiner & Orani 159 Tiner & %10 Ambalaj
- 0.75L,25L,20Kg
Ikinci Kat Uygulama (23°C) 8 saat
Tam Kuruma (23°C) 8 saat

MORAPOX-ZP

Cift komponentli, epoksi esasli astar boyadir. icerigindeki cinko fosfat ve yardimci
antikorozif pigmentler celik ylizeylerde pasa karsi tam koruma saglar. Sac yizeylerde
kullanimi uygundur.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (75 pm) 6,40 m?/L

Kat sayisi 2 O ’\( ? {
Karisim Orani 7A /3B (hacimce) )

Tiner & Orani 159 Tiner & %10 Q?Sbileg 5120Kg
ikinci Kat Uygulama (23°C) 14 saat o

Tam Kuruma (23°C) 14 saat

Mo:avia

MORADUR

Cift komponentli, poliliretan esasl dolgu astar verniktir. Ham ahsap blinyesindeki
kilcal bosluklari ve gozenekleri doldurarak uzun soluklu koruma saglarken bir sonraki
uygulamaya zemin hazirlar. Ham ahgabi doyurma iglemi igin kullanilir.

Teknik Ozellikler

Renkler Uygulama Araci
Kaplamaalani - ; ) \( :
Kat sayisi 2 MR ’ i
Karigim Orani 4A / 1B (hacimce) Seffaf
Tiner & Orani 012 Tiner & %10 Ambala]
oo N 0.75L25L,15L
Ikinci Kat Uygulama (23°C) 7 saat
Tam Kuruma (23°C) 7 saat

19



ASTARLAR

EKSTRASULYEN

< >
' Moravia  Moravit

wstaa sorvet  Alkid esash astar boyadir. igerigindeki toksik olmayan antikorozif pigmentler pasa

(RED LEAD PRIMER)

karsi tam koruma saglar. Sac, aliminyum ve ahsap yiizeylerde geleneksel alkid boya
sistemlerinde astar olarak kullanilir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (60 um) 9,00 m?/L

Kat sayisi 2 ‘ ’\( ?&
Tiner & Orani 009 Tiner & %10 )

ikinci Kat Uygulama (23°C) 12 saat S.r;;)ik;l SL17L
Tam Kuruma (23°C) 6 saat T

MORAPOX-AL

Cift komponentli, epoksi esasli astar boyadir. Ozel recine kombinasyonu sayesinde
aliminyum ve galvaniz celik ylzeylere ¢ok iyi aderans (yapisma) saglar. Aliminyum,
galvaniz, celik ve krom ylizeylerde kullanimi uygundur.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (75 pm) 6,80 m?/L

Kat sayisi 2 O ’\( ? {
Karisim Orani 7A /3B (hacimce) )

Tiner & Orani 159 Tiner & %10 Q?Sbileg 5120Kg
ikinci Kat Uygulama (23°C) 14 saat o

Tam Kuruma (23°C) 14 saat

g MORAPRIMER 490

\' Cift komponentli, poliliretan esash dolgu astaridir. Ham ahsap binyesindeki kilcal

Moraprimer .. . o . .

490 bosluklar ve gozenekleri doldurarak uzun soluklu koruma saglarken bir sonraki
uygulamaya zemin hazirlar. Ham ahgabi doyurma iglemi igin kullanilir.

Pouimer,

) .

\Moravia /
Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani - TN

Karisim Orani 4A / 1B (hacimce)
Tiner & Orani 012 Tiner & %10
ikinci Kat Uygulama (23°C) 7 saat

Tam Kuruma (23°C) 7 saat

. N ? %
Kat sayisi 2 .« i
Seffaf ’

Ambalaj

0.75L,25L15L

20



@ ~RAKATLAR



ARA KATLAR

ﬁm === \/ENTOREX

R, .- N

:\; Poliliretan esasli ara kat boyadir. izosiyanat kiirlenmeli olmasi, boyaya mitkemmel
. yapisma ve darbe direnci saglar. Her tiirlii 2-K astar {zerine kolaylikla uygulanabilir.

Celik, aliminyum ve ahsap yiizeylerde 2-K sistemlerde ara kat olarak uygulanrr.

Polii Arakal
Polvireinahe: Under

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (50 um) 9,00 m?/L O

Kat sayisi 1 ’\( ? ‘
Karisim Orani 3A /1B (hacimce) )

Tiner & Orani 012 Tiner & %10 Ambalaj

— 0.75L,25L,20Kg
Ikinci Kat Uygulama (23°C) 6 saat

Tam Kuruma (23°C) 6 saat

MORAPOX-UN

Cift komponentli, epoksi esasl, cok saglam polimer yapiya sahip miikkemmel bir
dolgulu bariyer ara kat boyadir. Her tirlli epoksi astar ve epoksi macun Uzerine
kolaylikla uygulanabilir. Epoksi sistemlerde ara kat olarak uygulanir. Dolgulu yapisi
sayesinde bir onceki zeminden gelen zimpara ciziklerini doldurma yetenegine
sahiptir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (50 um) 10,00 m?/L

Kat sayisi 1 O ’\( ? {
Karigim Orani 3A/ 1B (hacimce) )

Tiner & Orani 159 Tiner & %10 Q?Sbileg 5120Kg
ikinci Kat Uygulama (23°C) 8 saat T

Tam Kuruma (23°C) 8 saat
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ARA KATLAR

MORAVINPOX

Cift komponentli, vinil modifiye epoksi esasli olup antikorozif epoksi sistem {zerine
antifouling boyanin tutunmasini saglayan gecis astaridir (tie coat). Uzerine kat kabul
etme siiresinin oldukca uzun olmasi (3 aya kadar) kullaniciya bliyik kolaylik saglar.
Epoksi ve antifouling uygulamalarinda gegis astari olarak kullanilir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (75 um) 6,67 m?/L

Kat sayisi 1 . ’\( ? &
Karisim Orani 4A /1B (hacimce) )

Tiner & Orani 159 Tiner & %10 Sr;sbikilzl 5L,20Kg
ikinci Kat Uygulama (23°C) 6 saat o

Tam Kuruma (23°C) 6 saat

VENTOKYD

Alkid esasli, yari mat ara kat boyadir. Renk kaliciligi ve iklimsel kosullara karsi dayanimi
oldukga iyi olup, 6rtme glici yuksektir. Celik, aliminyum ve ahsap yizeylerde
geleneksel alkid boya sistemlerinde ara kat olarak kullanilir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (50 um) 10,00 m?/L

Kat sayisi 1 O ’\( ? {
Tiner & Orani 009 Tiner & %10 ]

ikinci Kat Uygulama (23°C) 12 saat Qr;'sbi’lazls L 20Ke
Tam Kuruma (23°C) 6 saat
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MORAGEL

SON KATLAR

Morg#f En‘\‘"“

Folyy

Cift komponentli, politiretan esasli, darbe ve asinma dayanimi yiiksek, cok parlak son
kat boyadir. Yaglara, solventlere ve seyreltik asitlere karsi kimyasal direnci
mikemmeldir. Her tiirli pasta-cila ile parlatma islemlerine uygundur. Bitin i¢ ve dis
mekanlarda deniz kosullarina ve giines isinlarina karsi uzun soluklu koruma saglar.
Sararma yapmaz. Tum teknelerde son kat olarak uygulanir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (40 um) 14,70 m?/L
Kat sayisi 2 o ’\( ? ‘
Karisim Orani 3A /1B (hacimce) )
Tiner & Orani 012 Tiner & %10 S.r;;)ik;l 5L,20Kg
ikinci Kat Uygulama (23°C) 8 saat T
Tam Kuruma (23°C) 8 saat

MORAGLOSS

Alkid esasli, parlak son kat boyadir. Renk kalicihgi ve iklimsel kosullara karsi dayanimi
oldukga iyi olup, ortlictligu yiksektir. Tim tekneler icin geleneksel alkid boya
sistemlerinde son kat olarak uygulanir.

Teknik Ozellikder Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (50 um) 10,40 m?/L

Kat sayisi 2 b ’\( ? {
Tiner & Orani 009 Tiner & %10 )

ikinci Kat Uygulama (23°C) 24 saat Q.r;lsbile;l 5120Ke
Tam Kuruma (23°C) 24 saat T

------

Moravig>

MORAPOX

Cift komponentli, epoksi esasl, cok saglam polimer yapiya sahip parlak son kat

boyadir. Yaglara, solventlere ve seyreltik asitlere karsi kimyasal direnci miikemmeldir.

Atmosferik sartlara ve darbelere karsi dayanimi oldukca iyi olup, 6rtme gici
yuksektir. Celik, aliminyum, ahsap ve GRP (fiber) ylizeylerde epoksi sistemlerde son

kat olarak uygulanr.
Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (40 um) 10,00 m?/L
Kat sayisi 2 b Q\( ? ‘
Karisim Orani 7A /3B (hacimce)
Tiner & Orani 159 Tiner & %10 Ambalaj
oo 0.75L,25L,20Kg
Ikinci Kat Uygulama (23°C) 12 saat
Tam Kuruma (23°C) 10-12 saat
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MORAPOX-SL

Cift komponentli, solventsiz epoksi esasli ve cok saglam polimer yapiya sahip
miikemmel bir son kat boyadir. icme su tanklarinda kullanilabilir. Solventsiz olmasi
her tiirlt kapali alanda giivenle kullaniimasini saglar. Kokusu ve parlama riski yoktur.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (150 um) 6,67 m?/L
Kat sayisi 2 O ’\( ? ‘
Karisim Orani 7A /3B (hacimce) )
Tiner & Orani Tavsiye edilmez. S.r;;)ilzl 5L, 20Kg
ikinci Kat Uygulama (23°C) 24 saat T
Tam Kuruma (23°C) 12-14 saat

NONSKID

Alkid esasl, kaymaz son kat boyadir. igerigindeki dolgu malzemesi sayesinde
uygulandigl zemine kaymazlik 6zelligi verir. Renk kalicilig ve iklimsel kosullara karsi
dayanimi oldukga iyi olup, 6rtme glici yiksektir. TUm teknelerin geleneksel alkid
boya sistemlerinde son kat olarak kullanilir.

Teknik Ozellikder Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani 13,00 m?/L

Kat sayisi 1 O‘O ?

Tiner & Orani 009 Tiner & %10 )

ikinci Kat Uygulama (23°C) 24 saat Q.r;lsbile;l 5120Ke
Tam Kuruma (23°C) 24 saat T

MORABILGE

Modifiye alkid esasli, parlak son kat boyadir. Renk kalicihgi ve iklimsel kosullara karsi
dayanimi oldukea iyi olup, 6rtme glici yiiksektir. Kimyasallara karsi direnci ¢ok iyi
olup sintineleri yipranma ve doékiilmelere karsi koruma amacli kullanilir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (40 um) 11,25 m?/L

Kat sayisl 2 O‘ Q\( ?&
Tiner & Orani 009 Tiner & %10

ikinci Kat Uygulama (23°C) 16 saat Ambalaj

Tam Kuruma (23°C) 24 saat 0.75L,251,20Kg
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MACUNLAR

MASTOFILL

Mastofil I

o

Cift komponentli, solventsiz epoksi esasl, cok saglam polimer yapiya sahip
mikemmel bir dolgu macunudur. Teknelerin su alti ve su Gstl kesimlerindeki yizey
kusurlarini giderirken, su ve darbeye karsi bariyer tabakasi olusturur. Celik,
aliminyum, ahsap ve GRP (fiber) teknelerde kullanimi uygundur. Yumusak yapisi
sayesinde uygulanmasi oldukga rahattir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Karisim Orani 1A/ 1B (hacimce) O '
Karisim Omrii (23°C) 1saat T
Zimparaya Gelme Siiresi (23°C) 24 saat
Ambalaj
1Kg, 3 Kg, 8 Kg,
20 Kg, 50 Kg

MASTOFILL-L

Cift komponentli, solventsiz epoksi esasli, ¢cok saglam polimer yapiya sahip hafif
dolgu macunudur. Distik yogunluklu olmasindan dolayi sirat teknelerinde 6zellikle
tercih edilir. Teknelerin su alti ve su Ustl kesimlerindeki yizey kusurlarini giderirken,
su ve darbeye karsi bariyer tabakasi olusturur. Yumusak yapisi sayesinde uygulanmasi

Mastofill-+

oldukca rahattir.
Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Karisim Orani 1A/ 1B (hacimce) . '
Karisim Omrii (23°C) 1 saat T
Zimparaya Gelme Siiresi (23°C) 24 saat
Ambalaj
3L 20L

VENTOFILLER LIGHT

Cift komponentli, cok diistik yogunluklu epoksi esasl bir macundur. Teknelerin su alti
ve su Ustl kesimlerindeki ylzey kusurlarini giderirken su ve darbeye karsi bariyer
tabakasi olusturur. Uriin yiiksek kalinlikta uygulanabilir olup, kuruduktan sonra cok
kolay zimparalanabilir. Yeni tekne insasinda ya da eski teknelerde tamir amagh olarak
kullanilir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Karisim Orani 1A/ 1B (hacimce) O '
Karisim Omrii (23°C) 1 saat T
Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 24 saat
Ambalaj
3L15L
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MACUNLAR

MASTOFILL-F

Cift komponentli, solventsiz epoksi esasli, cok saglam polimer yapiya sahip yoklama
macunudur. Uygulama kolayligi ve zimparaya gelmesi miilkemmel olup, solvent ihtiva
etmedigi icin hicbir sekilde hacim kaybina ugramaz. Celik, alliminyum, ahsap ve GRP
(fiber) teknelerde son kat hazirliginda kullanimi uygundur.

Teknik Ozellikler

Renkler Uygulama Araci

Karisim Orani

1A/ 1B (hacimce) ‘ '
Karisim Omrii (23°C) 1 saat T

Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 24 saat

astof

EPOXY SPARY FILLER
POX! C|

Ambalaj
1L, 3L

MASTOFILL-S

Cift komponentli, epoksi esasli, cok saglam polimer yapiya sahip sprey macundur.
Sprey ile uygulanabiliyor olmasi rétus ve yoklama sirasinda kullaniciya biyik kolaylik
saglar. Celik, aliminyum, ahsap ve GRP (fiber) teknelerde kullanimi uygundur.

Teknik Ozellikler

Renkler Uygulama Araci

Karisim Orani

2A /1B (hacimce) O
Karisim Omrii (23°C) 8 saat -

Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 24 saat

Ambalaj
3Kg, 15Kg

MARINE FILLER

Deniz ve insaat sektori icin gelistiriimis sentetik esash bir macundur. Biinyesindeki
regine ve dolgular bu macuna fevkalade bir esneklik verir, gatlamaz. Gereginden fazla
tatbik edilmemelidir. Fazla macun, zimparalamaya ihtiya¢ duydugu igin, gok kalin
tatbikatlardan kaginilmalidir. 1-K sistemlerde ince dolgu ve yoklama macunu olarak
kullanilir. Sentetik astar tizerine uygulanmalidir.

Teknik Ozellikler

Renkler Uygulama Araci

Karisim Orani

Karisim Omrii (23°C) - Q ?

Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 12 saat

Ambalaj
1Kg, 2Kg,5Kg, 25Kg
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MACUNLAR

- MORAFILLER ARMUZ

Morafiller Cift komponentli, poliliretan esasl, darbe ve asinma dayanimi yiiksek, kalin tip

A solventsiz macundur. Kalafatlama ve armuz yoklama islemlerinde kullanilir. Deniz
suyuna ve kimyasallara karsi direnci milkemmeldir. Ahsap ylizeylerde dolgu amacl
kullanilir.

N Morayia’ >
Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Karisim Orani 8,5A/1,5B (agirlikca) O '
Karisim Omrii (23°C) 1 saat T
Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 24 saat
Ambalaj
1Kg, 3.5Kg, 20Kg

MORAFILLER 114/A

Moz‘aflﬂle' Cift komponentli, poliliretan esasli, darbe ve asinma dayanimi ylksek, solventsiz ince

S8 macundur. Dolgu ve siyirma islemlerinde kullanilir. Deniz suyuna ve kimyasallara karsi
(& direnci miikemmeldir. Ahsap ytizeylerde dolgu ve siyirma amagh kullanilir.

\Moravia/
Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Karisim Orani 4A / 1B (agirlikea) O '
Karisim Omrii (23°C) 40 dakika T
Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 24 saat
Ambalaj

1Kg, 3.5Kg, 20 Kg

MORAFILLER 114/K

. Moravia
\ =% Cift komponentli, poliliretan esasli, darbe ve asinma dayanimi yiksek, solventsiz bir
§ : macundur. Kontraplak cakma isinde dolgu macunu olarak kullanilir.

& |
Moravia

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Karisim Orani 8,7A/1,3B (agirlikca) O '
Karisim Omrii (23°C) 30 dakika T
Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 24 saat
Ambalaj
3.5Kg, 25Kg
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MACUNLAR

MORAFILLER 114/Z

. Moravia

Cift komponentli, poliliretan esasli, darbe ve asinma dayanimi yiiksek, solventsiz bir
macundur. Cok amacl kullanim igin uygundur.

]
Moravia

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Karisim Orani 8,6A/1,4B (agirlikca) O '
Karisim Omrii (23°C) 30 dakika T
Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 24 saat
Ambalaj
3.5Kg, 20Kg

MORAGRIP

. Moravia |

® Cift komponentli, politiretan esasli, darbe ve asinma dayanimi yiiksek, solventsiz bir
macundur.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Karisim Orani 8,7A/ 1,3B (agirlikca) O '
Karisim Omrii (23°C) 30 dakika T
Zimparaya Gelme Suiresi (23°C) 24 saat
Ambalaj
18 Kg
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VERNIKLER

MORAGEL-V

Cift komponentli, politiretan esasl, darbe ve asinma dayanimi yiiksek, parlak
verniktir. Yaglara, solventlere ve seyreltik asitlere karsi kimyasal direnci miikemmeldir.
Bitin ic ve dis mekanlarda deniz kosullarina ve giines isinlarina karsi uzun soluklu
koruma saglar. Sararma yapmaz.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani 19,00 m?/L 7N

> / to) \ .
Kat sayisi 4-6 LY ’ -
Karisim Orani 3A /1B (hacimce) Seffaf )
Tiner & Orani 012 Tiner & %10 Ambalaj
: 0.75L,25L,15L
Ikinci Kat Uygulama (23°C) 8 saat
Tam Kuruma (23°C) 8 saat

YACHT VARNISH

Tek komponentli, alkid esasli darbe ve asinma dayanimi yiksek, parlak verniktir.
Yaglara, solventlere ve seyreltik asitlere karsi kimyasal direnci miikemmeldir. Biittin i¢
ve dis mekanlarda deniz kosullarina ve glines isinlarina karsi uzun soluklu koruma
saglar.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
2 RN

Kaplama alani 13,30 m?%/L ; ) \( :
Kat sayisi 4 ‘oLt ’ -
Tiner & Orani 009 Tiner & %10 Seffaf ool
; Ambalaj
Ikinci Kat Uygulama (23°C 24 saat

vgulama (23°C) 0.75L,2.5L,15L
Tam Kuruma (23°C) 24 saat

33



b _=

@ rONKSIYONEL URUNL



FONKSIYONEL URUNLER

MORASIN

Cift komponentli, solventsiz epoksi esasl, cok saglam polimer yapiya sahip

|

Teknik Ozellikler

mikemmel bir recine sistemidir. Tekne insa ve tamirat islerinde ahsap ve GRP (fiber)
== ylzeylerin yapistinlmasinda ve elyaf laminasyon islemlerinde kullanilir. Kullanim alani
s ve mevsimine gore standart veya yazlik formiilasyon ile Uretilir, gerektiginde uygun
dolgu maddeleriile kullanilabilir. Lioyd’s Register tarafindan onaylanmistir.

Renkler Uygulama Araci
KatS 2 7T
at Sayis| ) \(
Karisim Orani 2A /1B (hacimce) N4 ’
Tiner & Orani Tavsiye edilmez Amber )
ikinci Kat Uygulama (23°C) 14 saat Ambalaj
0.75L,3L,15Kg, 48 Kg
Tam Kuruma (23°C) 14 saat
MORASIN-T

@ & Moravia’ -

Cift komponentli, solventsiz epoksi esasl, ¢ok saglam polimer yapiya sahip

mikemmel bir recine sistemidir. Yiiksek viskozitesi sayesinde dolgu amagli
% Smemvs  kullanulabilir. Ahsap ve GRP (fiber) yiizeylerin yapistinlmasinda kullanilir. Laminasyon

MORASIN-T
e

islemi icin uygun degildir.

Teknik Ozellikler

Renkler

Uygulama Araci

Kat Sayisi -

Karisim Orani 1A/ 1B (hacimce)

Tiner & Orani Tavsiye edilmez

ikinci Kat Uygulama (23°C) 12 saat

Tam Kuruma (23°C) 12 saat
MORASHIELD 300

Teknik Ozellikler

O

Renkler

v
T

Ambalaj

6 Kg, 30Kg

Cift komponentli, epoksi esash hizli kuruyan bir sistem olup GRP (fiber) tekneleri
osmoza karsi korur. Zit renkler (mavi ve gri) uygulama kolayligi saglar. 4 kat uygulama
tavsiye edilir. GRP (fiber) tekneleri osmoza karsi koruma amaclh kullanilir.

Uygulama Araci

Kaplama alani (50 um) 10,60 m?/L

Kat Sayisi 4

Karisim Orani 3A/ 1B (hacimce)
Tiner & Orani 159 Tiner & %10
ikinci Kat Uygulama (23°C) 24 saat

Tam Kuruma (23°C) 5-7 giin

o0

L

Ambalaj

0.75L,25L
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FONKSIYONEL URUNLER

T \ORASHIELD PLUS

T GRP (fiber) teknelerde osmoz tedavisi igin kullanilan gift komponentli, epoksi esasli,
solventsiz bir sistemdir. Solventsiz yapisi kilcal kanal olusumu riskini ortadan kaldirir.
Boylece govde icine su sizma riski ortadan kalkar. 4 kat uygulama tavsiye edilir. GRP

=& »  teknelerin tamir ve bakimi sirasinda osmoz tedavisi igin kullanilrr.

“Morayly
Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (150 um) 6,67 m?/L O
Kat Sayisi 4 ’\( ?
Karisim Orani 2A /1B (hacimce) )
Tiner & Orani 159 Tiner & max %5 Ambalaj
P 0.75L,25L
Ikinci Kat Uygulama (23°C) 24 saat
Tam Kuruma (23°C) 5-7 giin

MORAFLEX 111

Cift komponentli poliliretan esasli, darbe ve asinma dayanimi yiksek, solventsiz
kaplama ve yalitim malzemesidir. Deniz suyuna ve kimyasallara karsi direnci ¢ok iyi
olup teknelerin yasam mahallinde, su tanki kaplamalarinda, insaatlarin temel ve ¢ati
kaplamalarinda uzun émuirli koruma saglar.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kaplama alani (200 um) 5,00m?/L

Kat Sayisi 2 Q ’\( ?
Karigim Orani 8,5A/1,5B (agirlikca) )

Tiner & Orani Tavsiye edilmez. ?rTK'Igba?JaSI K
ikinci Kat Uygulama (23°C) 16 saat T

Tam Kuruma (23°C) 16 saat
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FONKSIYONEL URUNLER

MORAVIA KAYDIRMAZ

3 komponentli, alifatik izosiyanat kiirlenmeli, renk ve parlaklik kalicihgini uzun stre
koruyan; rutubet, UV ve kimyasal dayanimi yiiksek olan kendinden astarli bir boya
sistemidir. icerdigi 6zel ajanlar sayesinde yiizeyde kaymaz bir film olusturur. Ulusal
Zemin Guvenligi Enstitlisii (UZGE) tarafindan test edilmis ve onaylanmistir.

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Kat Sayisi 1 O / - \'
Tiner & Orani 012 Tiner & max %5 AR ?
ikinci Kat Uygulama (23°C) 24 saat Seffaf
Tam Kuruma (23°C) 24 saat Ambalaj
0.5Kg, 20Kg
- MORASIN EXTRA CLEAR

Epoksi esash cift karisiml seffaf ve renksiz bir regine sistemidir. Ahsap, metal,
fiberglass ve beton yiizeylere ¢ok iyi yapisir. Plastik ylizeylere yapismaz. Atmosferik
sartlara, suya, istya (strekli maksimum 80 °C, anlik maksimum 120 °C) ve
kimyasallara karsi direnci mikemmeldir. Yapistirma islemlerinde, dekoratif

kaplamalarda, hobi islerinde ve aksesuar yapiminda dékme kalip olarak kullanilabilir

Teknik Ozellikler Renkler Uygulama Araci
Dokme Kalinligi (max) 2cm / TN \(
1 .
Kat Sayisi - ‘L ’ ?‘5"{
Karisim Orani 3A/ 2B (hacimce) Seffaf i
Tiner & Orani Tavsiye edilmez. Ambalaj
5 1Kg, 3Kg, 15Kg
Ikinci Kat Uygulama (23°C) 24 saat
Tam Kuruma (23°C) 7 gln

37



[ TINERLER -



TiINERLER

009 SENTETIK TINER

Alkid sistemlerde inceltme ve temizleme araci olarak kullanilir.

Renkler Ambalaj
‘/’ RN 0.75L,2.5L,17L
1
\
Seffaf

012 POLIURETAN TINER

Politiretan sistemlerde inceltme ve temizleme araci olarak kullanilir.

Renkler Ambalaj
‘/’ RN 0.75L,2.5L,17L
1
\
Seffaf

159 EPOKSI TINER

Epoksi sistemlerde inceltme ve temizleme araci olarak kullanilir.

Renkler Ambalaj
0 ™ 0.75L,2.5L,17L
‘ ,'
Seffaf
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TiINERLER

021 SELULOZIK TINER

Moravia

Lozi povi Genel ylizey ve ekipman temizligi icin kullanilan bir tinerdir.

Renkler Ambalaj
‘/’ RN 0.75L,2.5L,17L
1
\
Seffaf

2 O019iNCELIC

Klor kauguk iceren sistemlerde, antifouling boyalarda ve heat resistant boyalarda
inceltme ve temizleme araci olarak kullanilir.

Renkler Ambalaj
0 RN 0.75L,2.5L,17L
1
\
Seffaf

127 TEMIZLIK TINERI
1TEmizL i Ti¥
Yiizey ve ekipman temizligi igin kullanilan genel amagl bir tinerdir

Renkler Ambalaj
0 ™ 0.75L,2.5L,17L
\\ ,'
Seffaf
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MORAVIA KORUR
MORAVIA DEGISTIRIR
MORAVIA DONUSTURUR
MORAVIA GELISTIRIR
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Moravia®

Sac Tekne
Su Ustii

Sac Yiizey
Moramastic 8300, Ventomastic 7300 veya Morapox-ZP

Mastofill, Mastofill-L veya Ventofiller Light
astofill-F veya Mastofill-S
orapox-UN
Ventorex
L /\foragel
— T

N

SuAlti

Sac Yiizey
Moramastic 8300, Ventomastic 7300 veya Morapox-ZP
Mastofill, Mastofill-L veya Ventofiller Light
oravinpox veya Silver Anticorrosive Primer

oravia Antifouling Boya
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Moravia®

Sac Tekne

Yeni Inga

Su Ustii

- Astar uygulamasindan 6nce tiim ylzeyde mekanik temizlik veya raspa yapllir.

- MORAMASTIC 8300, VENTOMASTIC 7300 veya MORAPQOX-ZP astarlarindan birisi uygulanir.

- Macun olarak MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanr.

- Macun tizerine yoklama gerekiyorsa MASTOFILL-F veya MASTOFILL-S uygulanip zimpara yaplilir.
- Bariyer amaciyla MORAPOX-UN uygulamasi yapilir.

- Istege bagli olarak VENTOREX ara kat uygulanir.

- Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanur.

Su Al

- Astar uygulamasindan 6nce tiim ylizeyde mekanik temizlik veya raspa yapllir.

- MORAMASTIC 8300, VENTOMASTIC 7300 veya MORAPQOX-ZP astarlarindan birisi uygulanir.

- Macun olarak MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanir.

- Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.

- Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanrr.

Bakim - Onarim

Su Ustii

- Butln ylizey tamamen zimparalanir.

- Macun ihtiyaci olan bolgeler MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT ile onarilir.
- Ince zmparaile zmparalama islemi yapilr.

- Bariyer amaciyla MORAPOX-UN uygulamasi yapilir.

- Istege bagli olarak VENTOREX ara kat uygulanir.

- Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanur.

Su Alti

- BUtlin ylzey tamamen zimparalanir.

- Macun ihtiyaci olan bolgeler MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT ile onarilir.

- ince zmparaile zmparalama islemi yapilr.

- Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.

- Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanrr.

45



Moravia®

GRP (Fiber) Tekne

Su Ustu
GRP (Fiber) Yiizey
Morapox-GRP
Mastofill, Mastofill-L veya Ventofiller Light
astofill-F veya Mastofill-S
orapox-UN
Ventorex
Moragel
SuAlti

GRP (Fiber) Yiizey
Morapox-GRP
Mastofill, Mastofill-L veya Ventofiller Light
oravinpox veya Silver Anticorrosive Primer
oravia Antifouling Boya
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GRP (Fiber) Tekne

Yeni Inga

Su Ustii

- Astar uygulamasindan 6nce tiim ylzeyler uygun solvent yardimi ile temizlenir.

- MORAPOX-GRP astari uygulanir.

- MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT macunlarindan biri uygulanir.

- Macun tizerine yoklama gerekiyorsa MASTOFILL-F veya MASTOFILL-S uygulanip zimpara yaplilir.
- Bariyer amaciyla MORAPOX-UN uygulamasi yapilir.

- Istege bagli olarak VENTOREX ara kat uygulanir.

- Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanir.

SuAlti

- Astar uygulamasindan 6nce tiim ylzeyler uygun solvent yardimi ile temizlenir.

- MORAPOX-GRP astari uygulanir.

- Macun olarak MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanir.

- Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.

- Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanrr.

Bakim - Onarim

Su Ustii

- Butln ylizey tamamen zimparalanir.

- Astar ihtiyaci olan bolgelere MORAPOX-GRP astari uygulanir.

- Macun ihtiyaci olan bolgeler MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT ile onarilir.

- Macun tizerine yoklama gerekiyorsa MASTOFILL-F veya MASTOFILL-S uygulanip zimpara yapilir.
- Bariyer amaciyla MORAPOX-UN uygulamasi yapilir.

- istege bagli olarak VENTOREX ara kat uygulanir.

- Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanir.

SuAlti

- BUtlin ylzey tamamen zimparalanir.

- Astar ihtiyaci olan bolgelere MORAPOX-GRP astari uygulanir.

- Macun ihtiyaci olan bolgeler MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT ile onarilrr.

- ince zmparaile zmparalama islemi yapilir.

- Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.

- Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanir.
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Aliminyum Tekne
Su Ustii

Aliiminyum Yiizey
Morapox-AL

Mastofill, Mastofill-L veya Ventofiller Light
astofill-F veya Mastofill-S
orapox-UN

Ventorex
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SuAlti

Aliiminyum Yiizey

Morapox-AL
Mastofill, Mastofill-L veya Ventofiller Light
oravinpox veya Silver Anticorrosive Primer
oravia Antifouling Boya
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Aliminyum Tekne

Yeni Inga

Su Ustii

- Astar uygulamasindan 6nce tiim ylizeyde mekanik temizlik yapilir.

- MORAPOX-AL astari uygulanir.

- Macun olarak MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT macunlarindan biri uygulanir.
- Macun tizerine yoklama gerekiyorsa MASTOFILL-F veya MASTOFILL-S uygulanip zimpara yapilr.
- Bariyer amaciyla MORAPOX-UN uygulamasi yapilir.

- istege bagli olarak VENTOREX ara kat uygulanir.

- Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanir.

Sualti

- Astar uygulamasindan 6nce tiim ylizeyde mekanik temizlik yapilir.

- MORAPOX-AL astari uygulanir.

- Macun olarak MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanir.

- Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.

- Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanir.

Bakim - Onarim

Su Ustii

- Butln ylizey tamamen zimparalanir.

- Macun ihtiyaci olan bolgeler MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT macunlarindan biri
ile onarilr.

- Macun tizerine yoklama gerekiyorsa MASTOFILL-F veya MASTOFILL-S uygulanip zimpara yapilir.

- Bariyer amaciyla MORAPOX-UN uygulamasi yapilir.

- istege bagli olarak VENTOREX ara kat uygulanir.

- Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanir.

Sualti

- BUtlin ylzey tamamen zimparalanir.

- Macun ihtiyaci olan bélgeler MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT macunlarindan biri
ile onarilir.

- ince zmparaile zmparalama islemi yapilir.

- Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.

- Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanir.
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Ahsap Tekne

Su Ustii

Ahsap Yiizey
Moradur veya Moraprimer 490

Mastofill, Mastofill-L veya Ventofiller Light
astofill-F veya Mastofill-S
orapox-UN

Ventorex
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SuAlti

Ahsap Yiizey
Moradur veya Moraprimer 490

Mastofill, Mastofill-L veya Ventofiller Light
oravinpox veya Silver Anticorrosive Primer
oravia Antifouling Boya
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Ahsap Tekne

Laminasyonlu Yeni insa

Su Ustii

- Astar uygulamasindan 6nce tiim ylizeylere zimpara yaplilir.

- MORADUR veya MORAPRIMER 490 astarlarindan birisi ile ham ahsap doyurulur.

- Morasin epoksi regine sistemi ve elyaf ahsap Uzerine lamine edilir.

- Laminasyonlu ylzey tzerine MORAPOX-GRP astar uygulanir.

- Macun olarak MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanip zimpara yapilr.

- Macun tizerine yoklama gerekiyorsa MASTOFILL-F veya MASTOFILL-S uygulanip zimpara yapilir.
- Bariyer amaciyla MORAPOX-UN uygulamasi yapilir.

- istege bagli olarak VENTOREX ara kat uygulanir.

- Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanir.

Sualti

- Astar uygulamasindan 6nce tiim yiizeylere zimpara yaplilir.

- MORADUR veya MORAPRIMER 490 astarlarindan birisi ile ham ahsap doyurulur.

- Morasin epoksi recine sistemi ve elyaf ahsap Uzerine lamine edilir.

- Laminasyonlu ylzey lizerine MORAPOX-GRP astar uygulanir.

- Macun olarak MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanip zimpara yapilir.

- Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.

- Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanir.

Laminasyon Yapilmadan Yeni insa

Su Ustii

- Astar uygulamasindan 6nce tiim yiizeylere zimpara yapillir.

-  MORADUR veya MORAPRIMER 490 astarlarindan birisi ile ham ahsap doyurulur.

- Macun olarak MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanir.

- Macun tizerine yoklama gerekiyorsa MASTOFILL-F veya MASTOFILL-S uygulanip zimpara yapilr.
- Bariyer amaciyla MORAPOX-UN uygulamasi yapilir.

- Istege bagli olarak VENTOREX ara kat uygulanir.

- Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanir.

Su alti

- Astar uygulamasindan 6nce tiim yiizeylere zimpara yaplilir.

- MORADUR veya MORAPRIMER 490 astarlarindan birisi ile ham ahsap doyurulur.

- Macun olarak MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanip zimpara yapilrr.

- Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.

- Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanir.
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Ahsap Tekne

Bakim - Onarim
Su Usti

Yiizeyde macun var ise ahsap goriinen yerler MORADUR veya MORAPRIMER 490 astarlarindan
birisi ile astarlanir.

Macun ihtiyaci olan bolgelere MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanip
zimpara yapillir.

Bariyer amaciyla ihtiyag olan bolgelere MORAPOX-UN ve VENTOREX uygulamasi yapilir.

Son olarak MORAGEL son kat boya uygulamasi ile boya islemi tamamlanir.

Su alti

Yiizeyde macun var ise ahsap goriinen yerler MORADUR veya MORAPRIMER 490 astarlarindan
birisi ile astarlanir.

Macun ihtiyaci olan bdlgelere MASTOFILL, MASTOFILL-L veya VENTOFILLER LIGHT uygulanip
zimpara yapilr.

Baglayici astar MORAVINPOX veya zehirli boya astari SILVER ANTICORROSIVE PRIMER uygulanir.
Baglayici Uzerine uygun MORAVIA ANTIFOULING BOYA uygulamasi yapilarak boya islemi
tamamlanir.

=)

==
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Ne Kadar Antifouling Boya’ya Ihtiyacim Var ?

Tekne Tird

Tekne Uzunlugu

Antifouling Boya

(metre) Miktari (L)

4 2
6 3
= i 75 -

rl\\; / TS 7
é -77_’:,_7,7_7 e / 9 6

\ //
11 9
13 13
15 16
4 1,5
6 25
7,5 3,5
Fea—~_ /7

“;{ll— - s‘f 9 4,5
i ' 11 7
13 9
15 12
6 3,5
7,5 5
. 9 75
e 1 10
13 14
15 18
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Saglik ve Glvenlik

Bu katalogda tanitilan Griinler kimyasal icerikli karisimlar oldugu icin kullanicilarin Griinlere yaklasimi ve
uygulama esnasinda almasi gereken énlemler 6nem arz etmektedir.

Bu nedenle bu boélim Moravia Urinleri kullanan musterilerin saglk ve glivenlik bilincini artirmak
amaciyla yapilmistir.

MSDS NEDIR?

Malzeme Giivenlik Bilgi Formu (MSDS — Material Safety Data Sheet), kimyasal bir malzemenin igerdigi
potansiyel tehlikeleri (saglik, yangin, reaktivite ve cevresel) belirten ve bu kimyasal Griinler glvenli bir
sekilde nasil calisilacagini gosteren bir belgedir. Ayni zamanda kimyasalin tehlikeleri, kullanim,
depolama, tasima ve acil durum proseduirleri hakkinda bilgiler icerir. MSDS ler malzeme hakkinda
malzemenin etiketinden daha gok bilgi vermektedir. MSDS ler tedarikgi veya Uretici firma tarafindan
hazirlanr.

Malzeme glivenlik bilgi formu, isletmelerde kullanilan kimyasallarin kullanimi ile ilgili risklerin
tanimlanmasi, degerlendirilmesi ve kontrolinde ©6nemli bir rol oynar. Malzeme glivenlik bilgi
formlarinin amaci, bir isletmede kullanilan kimyasal maddelerle ilgili bilgiye ¢abuk erisim saglamaktr.
Bir isletmede kullanilan tehlikeli kimyasal maddelerin malzeme givenlik bilgi formlarinin
bulundurulmasi, etkin bir yonetim icin en énemli unsurlardan biri olup, tam bir saglk ve glivenlik
programinin gelistirilmesi igin &nemli bir baslangi¢ noktasidir.
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Saglik ve Guvenlik

En temel ve pratik, saglik-glivenlik tavsiyeleri asagida siralanmistir:

e Urinlerin  teknik/giivenlik  bilgi  formlarini Piktogram  Agiklama

inceleyin.

*  Her zaman Urin etiketini iyice okuyun. Alevlenebilir
*  MSDS lerde tarif edilen uygun kisisel koruyucu
ekipman giyinin. Oksitleyici
*  Ortamin yeterince havalanmasini saglayin.
e Kutulan dikkatli agin, dokilenleri derhal Zehirleyici, toksik
temizleyin.
*  Uriiniin buhar ve aerosollerini solumayin.
Patlayici

*  Depolanan veya saklanan driinlerin yaninda
yemek yemeyin veya bir sey icmeyin.

e Uriinlerin depolandigi ve uygulandigi yerde Solunum Agzaltici

sigara icmeyin.

e Uriinii yutmayin. Yutulmasi halinde hemen en Cevreicin Zararli

yakin saglik kurulusuna gidin ve Uriiniin kabini

veya etiketini doktora gosterin. Basingl Gaz
*  Tahris edici Grtnler icin mutlaka eldiven kullanin.

«  Uriin atiklanni mevzuatlara uygun bir sekilde
bertaraf edin. Asindirici
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Kisisel Koruyucu Ekipman

Kisisel Koruyucu Donanim, bir veya birden fazla saglik ve glivenlik riskine karsi korunmak igin kisilerce
giyilmek, takilmak veya tasinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet veya malzemedir.

KKE Agiklama

Gozlik Gozleri sigrama durumuna, toz ve gazlara karsi koruma saglar.

Maske Solunum sistemini kimyasal buharindan ve toz taneciklerinden korumayi
saglar.

Kulaklik Ses maruziyetinden korunmak amagli kullanilir.

Viicuda/giysilere gelebilecek tehlikeli madde ve kirlenmelerden korunmak

is kiyafeti/ \
Tulum wy amaglanir.

Eldiven Elleri kimyasal madde maruziyetinden, darbelerden, elektrik vb. tehlikelerden

korur.

Ayakkabi Demir uglu ve antistatik 6zellikli givenlik ayakkabilari ile ayaklara alinacak
darbelerden ve elektrik tehlikelerinden korunma saglanir.

Baret Kafaya gelebilecek darbeler, yiiksekten disebilecek cisimler, sacin sikismasi vb.
durumlar icgin kullanihr.

Krem Calisma oncesi ellere siriilerek yag, boya, yapistirict vb. maddelerin

$ yag ya, Yyapis

kirliliginden korur ve kolay temizlik saglar.

GOz dusu ‘ $ Tehlikeli maddelerin goze temasi durumunda goéziin temizlenmesinde

kullanilir.
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Moravia®

Sik¢a Sorulan Sorular 'y

* Tekneme kag kat zehirli boya uygulamaliyim?

Oncelikle ihtiyaciniz olan boya miktari icin ‘Ne Kadar Antifouling Boya'ya ihtiyacim Var?’ sayfasina goz
atabilirsiniz. Bir sezonda iyi bir sonug elde etmek icin en az 2 kat homojen uygulama 6neririz. Boya
kalinlig1 6lcimii yapabiliyorsaniz her katta 100 mikron yas boya uygulamasi takribi 50 mikron kuru filme
karsilik gelmektedir. Sonug olarak 2 katta toplam minimum 100 mikron boya (200 mikron yas, 100
mikron kuru) uygulamanizi 6neririz.

* Zehirli boyayi uyguladiktan kag giin sonra suya indirmem gerekiyor?

Zehirli boyayi uyguladiktan sonra 23 °C'de 18-24 saat sonra suya indirebilirsiniz.

* Zehirli boyay! giiclendirmek icin boya igerisine farkli malzemeler eklersem iyi sonug elde eder
miyim?

Zehirli boyalar regine ve biyosit kombinasyonu optimum diizeyde tasarlanmis boyalardir. icerisine farkli
bir madde eklenmesi boyanin performansini olumsuz yonde etkileyebilir.

* Zehirli boyaya tiner ekleyebilir miyim?

Elbette yogun kivamda olan boya igin tiner kullanabilirsiniz. Ancak yapilan karisimin tamaminin ylizeye
tatbik edildiginden emin olunuz.

* Zehirli boyadan 6nce astar kullanmak zorunda miyim?

Su alti boyanin kondisyonu iyi durumda degilse ylizey temizligi sonrasinda astar (Moravia Silver
Anticorrosive Primer) kullanmanizi 6neririz.

* Poliliretan boyayi hangi saatlerde uygulayabilirim?

Politiretan boyalar havadaki yiiksek nemden etkilenebilir, bunun sonucunda parlaklik kaybi yasanabilir.
Bu nedenle nemin ve ciyin yiksek oldugu sabah erken saatlerde veya aksam ge¢ saatlerde boya
uygulamadan miimkiin mertebe kagininiz.
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Sik¢a Sorulan Sorular 'y

* Macun uyguladiktan sonra zimpara yapmak zorunda miyim?
lyi bir sonug elde etmek icin macun sonrasi boya uygulamasindan énce zimpara yapilmasi 6nerilir.

* Boya oncesi yiizeyin temiz oldugundan nasil emin olurum?
Yizey kir, yag ve diger kontaminasyonlardan uygun temizlik araglariyla arindirlmali, gevsek boya
tabakasi ylizeyden sokiilmeli, zimpara ihtiyaci olan yerler zmpara yapilmalidir.

* Boyaya yanlis tiner eklersem ne olur?

TUm boyalarin ihtiyaci olan tiner tipleri Uriin etiketlerinde ve Uriin teknik bilgi formlarinda
belirtiimektedir. Yanlis tiner kullanimi boyanin kesilmesine, parlaklk ve adhezyon kaybina, boya
yuizeyinde farkli kusurlara neden olabilir.

* 1K ve 2K Giriin ne demektir?
1K Urtnler tek komponentli triin, 2K ¢ift komponentli Griindlir. Cift komponentli boyalar, sertlestirici
(hardener) yardimiyla kimyasal reaksiyonunu tamamlayan boyalardir.

* 2K boyalarda boya sertlestiricisini g6z karari kullaniyorum, bir sorun olur mu?

Moravia 2K Urinlerinin dolum miktarlar karisim oranlari géz 6niine alinarak hesaplanmistir. Kismi
kullanim olacaksa Urlinin karisim oranlarina riayet edilmelidir. Yanlis oranda sertlestirici kullanimi
boyanin yapiskan veya cok kirilgan hale gelmesine neden olabilir, boya performansini olumsuz yonde
etkileyebilir. Karisim oranlarina riayet ediniz.

* Pot life (kap 6mrii) ne demektir?

2K Uriinlerde boya ve sertlestiricinin karistirlmasi sonrasi bu boyanin kap iginde kullanilamaz hale
gelmesine kadar gegen siireye kap 6mri denir. Bu nedenle sertlestirici ile karisim yapilan boyalar bu
slire zarfinda, hatta bu slirenin sonuna gelmeden yiizeye tatbik edilmelidir. Kap 6mri gelmis boyalar
kesinlikle kullanilmamalidir.

* Teknemin dis kisimlarini son kat epoksi boya ile boyayabilir miyim?

Epoksi boyalar genel olarak giines isinlarina karsi dayanikli degildir. Dogrudan giinese (UV isinlarina)
maruz kaldiginda yiizeyde tebesirlenme, beyazlama, renk solmasi gibi kozmetik kusurlar olusabilir. Bu
nedenle son kat boya olarak kullanimi tavsiye edilmez. 1K sistemlerde MORAGLOSS Sentetik son kat,
2K sistemlerde MORAGEL Politiretan son kat kullanmanizi 6neririz.

* Son kat Poliiiretan (Moragel) uygulamasindan sonra pasta-polish yapabilir miyim?

Moragel son derece yiiksek parlakliga sahip bir son kat boyadir. Kullanicilarin arzusuna goére son kat
sonrasl pasta & polish islemi yapilabilir.
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