M marine & industrial coatings Il

sunece 1863

Endiistri Boyalari Katalogu






ICINDEKILER

Moravia HaKKINAQ...........c..cooeeueneeesieiieeeseeiise et 4-5
KOIOZYON NEGI ..ottt ettt e st aa e e e st a e e astaaeaaeasaseaaaeas 6
Atmosferik KOrozyon DEreCeleri ...........umeveeeeeeeiiraaeeeiieeaeeesiiieraaeecirsenns 6
Lo IR Y=2Y V=] =1 o TR 7
YUZEY HOZIFIIGH .ottt st ste sttt e e et a e e e sttae e e e e ssaneaaeens 8
ASINAIFICI RASPA ISIBM ...t 9
Raspa islemi Hakkinda Faydali NOHQF ...............cceveeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeaeenn. 10
Boya UygulamasiHakkinda Faydali NOtIar .............cceeveeeevvveeeesciiinaanns 10
BOYa EKIPIMANIGIT ......oveeeiieeeeeeeeee ettt eeetvee e e e ssiaeaa e e 11

Moravia Endiistriyel Boyalar

EPOKSI BOYQUA ...coveeeeiiieeeeeiiiee et estta e estea e estaea e e 13-14
AKFITIK BOYGIQT .......vveeeeiiiieeeeeee ettt ettt etta e e s saaa e e estaaa e e e 14
POlIGIetan BOYQIAL .............uueeeeeeiieeeeeeciiieeeeecieee e eettteaaeeseiaeaaeesssaeaa e s 14
RY=( 1011190 >0} e | Lo | QO UUUEUUR RN 14
Rapid Endlistriyel BOYQIQr .............coeccuueiieeeiiiiieeeeieeaeeecieaeeeeeieaa e e 15
IS1ya DAYANIKIE BOYQIAY .....coceeeeveeeeeeiiiaeeeeeie e eectea e e seea e e ceaa e e 15
Zemin Kaplama BOYQIQIT .............uueeeeeeeiiieeeeieeccciieiieeeeeaa e e e esescccvaeaeees 16
SPESIAI ULGNIEE ... aesens 16
BOYQ KUSUIIQIT ....vvvvaeeieiie ettt eectea e ee st aeessianaaeeeaes 17-24

INOTIQE oottt sttt e e s e e s e e seseeeeeesesaeseeevssssans 25



Moravia Hakkinda

Moravia Boya, 1863 yilinda italya'nin Trieste kentinde, diinyanin ilk zehirli (Antifouling) boya
Ureticilerinden biri olarak Gretime baglamistir. Moravia zehirli boyalari, 1930'larda ABD donanmasinda
kullanilmaya baslandiktan sonra, "Diinyanin en iyi su alti boyasi" olarak kabul gérmis ve tim
Akdeniz'e yayllmistir. Moravia Turkiye’de tretime 1963 yilinda baslamis, 1974'ten bu yana ise % 100
Tiirk sermayesi ile istanbul'daki tesislerinde deniz, yat ve sanayi boyalari tiretimine devam etmektedir.
Bilgi birikimi, bu tarihten beri deniz ve sanayi boyalari konusunda faaliyetlerde bulunmus olan
yonetici ve ¢alisan kadrolarina dayanmaktadir. Moravia, 40 yili askin deniz ve sanayi boyasi lretim
tecriibesi ve bilgi birikimi ile sektoriinde Tirkiye’nin 6nemli Ureticilerden biri konumundadir.Moravia
adi, firma ortaklarinin 1992 tarihinde italya’nin marka yapmis dnemli boya firmalarindan biri olan
MORAVIA'nin marka hakkinin satin alinmasindan gelmektedir. Bu marka hakki ile Tiirkiye’deki boya
Ureticileri igerisinde liretim ve pazarlamada daha gli¢li konuma gelerek, rekabet yetenegini arttirmis
ve 6nemli bir ticari avantaj saglanmistir.Moravia, kendi bilgi birikimi ve deneyimi, gii¢li kadrosu ve
diger paydaslari, diinyada bilinen Greticilerle yapmayi planladigi faaliyet birlikleri, MORAVIA markasi
ve kurumsal kimligi ile biyimeye devam edecek ve Tirkiye’'de ilk, dinyada akla gelen ilk isimler
arasinda olacaktir.Moravia Boya epoksi, poliliretan, sentetik, seliilozik, akrilik, rapid sistemlere yonelik
Urlin gesitleriyle, sektorel talepleri karsilamakta ve farkli sektorlerden gelen 6zel Grilin taleplerine
de aktif AR-GE ¢alismalari ile cevap verebilmektedir. Misteri istekleri dogrultusunda tasarlayip
Uretimini gergeklestirdigi denizcilik, yat ve sanayi boyalarini, yliksek rekabet kriterleri ve glivenilirlik
prensipleri dogrultusunda yine onlara sunmak, Moravia’nin Ustlenmis oldugu misyondur.
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Moravia Hakkinda

TEKNiK HiZMET

Satis 6ncesi ve sonrasi kullanicilarin memnuniyetini artirmak Moravia’nin temel prensiplerindendir.
Musterilerin talebine gére uygulama oncesi ylizey temizligi, ortam kosullari ve uygulama bigimleri
sertifikall enspektorler vasitasiyla kontrol edilir. Ayrica boya sonrasi ortaya ¢ikabilen problemleri gidermek
icin ideal ¢6zimler sunar.

AR-GE & KALITE KONTROL

Moravia Boya uzun yillara dayanan bilgi birikimi ve uzman personeliyle miisterilere en uygun Grini
sunmak icin calismaktadir. Mevcut Urlnlerin performansini artiracak galismalar firmanin bir gelenegi
haline gelmistir. Hammaddeler ve nihai triinler donanimli laboratuvarda ve lretim asamasinda analiz
edilmektedir.

Ayrica bu Uriinler TS, ISO, ASTM, DIN vb. standartlara uygun olarak test edilmekte ve TSE, Lloyd’s
Register, I.T.U, TUBITAK ve AB iilkelerinin akredite laboratuvarlarindan sertifika ve test raporlari temin
edilmektedir.

® DIN P gt ¥,
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Korozyon Nedir ?

Metal ve alagimlarinin gogunlukla sulu ve gaz ortamlardan olusan gevreleri ile girdikleri elektrokimyasal
ve kimyasal tepkimeler sonucu ugradiklari hasardir.Bir Glkeye maliyeti Gayri Safi Milli Hasilanin %3,5 -
%5,0 i kadar olup Tirkiye’ye maliyeti %4,5'ten fazla oldugu tahmin edilmektedir*

*Tlirkiye Korozyon Dernegi

Atmosferik Korozyon Kategorileri (1ISO 12944)

Muhtelif ylizeylerin korumasini saglamak amaciyla segilecek boya sistemleri ortam sartlariyla dogrudan

iliskilidir. Asagidaki tabloda korozyon seviyeleri siralanmistir.

Kategoriler

C1 cok dusuk

C2 diisiik

C3 orta

C4 yuksek

C5-1 gok ytiksek

(endustriyel)

C5-M ¢ok yiiksek
(deniz)

Dig Mekan

Kirlenmenin diistk seviyede oldugu
atmosferler, gogunlukla kirsal alanlar

Orta karar kukurt oksit kirlilik seviyeli (1V)
endustriyel ve sehir i¢i atmosferler.
Dusuik tuz oranina sahip kiyi alanlar.

Orta tuzlulukta sahil bolgeleri ve endustriyel
bolgeler.

Yuksek rutubetli, korozif safsizlik iceren
endustriyel bolgeler.

Tuzluluk orani yiiksek sahil ve agik deniz
atmosferleri.

i¢ Mekanlar

Ofisler, diikkanlar, okullar, oteller gibi
temiz havali ve isitmali binalar.

Yogusmanin olabilecegi isitiimayan binalar
ornegin depolar, spor salonlari.

Yuksek rutubetli ve kismi hava kirliligi bulunan
iretim yeri 6rnegin yiyecek maddesi fabrikalari,
¢amasirhaneler, bira imalathaneleri, mandiralar.

Kimyasal madde fabrikalari, yizme havuzlari,
gemi tamir tersaneleri.

Hemen hemen sabit bugulasmali ve yiliksek
kirlilikteki binalar ve alanlar.

Hemen her zaman yogusmanin oldugu
yuksek kirlilikteki binalar ve alanlar.



Pas Seviyeleri

Celik ylizeylerin raspa isleminden 6nceki durumlari ISO 8501-1 gorsel standardinda belirtilmistir.
A Seviyesi: Yuzey bliylik oranda menevis ile kaplanmistir, cok az seviyede pas bulunur.

B Seviyesi: Celik ylizey paslanmaya baslamis ve menevis kalkmaya baslamistir.

C Seviyesi: Menevis paslanmis ve kalkmistir, ylizeyde hafif pitting korozyonu gorular.

D Seviyesi: Menevis paslanmis ve kalkmistir, ylizeyde genel pitting korozyonu gorilir.




Yiizey Hazirhg

Boya uygulamalarinda 6ncelikli olarak yapilan islemdir. Bir boya sisteminin dis kosullara olan dayanimi,
yapilan yizey hazirhginin niteligi ile dogrudan iliskilidir. Endistride siklikla kullanilan yiizey temizleme
yontemleri asagida belirtilmistir.

1. Uygun deterjan ya da benzer sivilar ile 6dn hazirhik (Solvent Cleaning) SSPC-SP1

Bu metod ile ylizeyde bulunan yag, kir, gres, toz vb gibi kontaminasyonlaruygun temizleyiciler ile
yuzeyden arindirilir.

2. El aletleri ile ylizey hazirlama (Hand Tool Cleaning) SSPC-SP2

Telli firga, kaziyicilar, gekic vb gibi el aletleri kullanilabilir.Gevsek menevis tabakasi, pas, eski boya gibi
tabakalar bu yéntemle temizlenebilir. Cok iyi adhezyonlu saglam menevis genellikle bu yontemle
arindirilamaz.

3. Motorlu veya havali aletler ile yiizey hazirlama (Power Tool Cleaning) SSPC-SP3

Firca makinesi, zimpara/tagslama makinesi vb gibi motorlu aletler kullanilabilir.Gevsek menevis tabakasi,
pas, eski boya gibi tabakalar bu yontemle temizlenebilir. Cok iyi adhezyonlu saglam menevis genellikle
bu yéntemle arindirilamaz.

4. Asindirici raspa malzemesi piiskiirterek yilizey hazirlama (Abrasive Blast Cleaning)

Bu yontemde yiiksek basing vasitasiyla yizeye celik grit veya bilye (shot) puskirterek ylizey temizlenir.
istenilen temizlik seviyesine gére (Sal, Sa2, Sa2*?, Sa3) islem tamamlanir.

5. Asit ile yiizey hazirlama (Acid Cleaning / Etching)

Bazi yiizeyler asit ile temizlenebilir veya yilzeyde asit yardimiyla profil olusturulabilir. Bu yontem bas
Ustl seviyelerde ve dik ylizeylerde tavsiye edilmez.

6. Su jeti ile ylizey hazirlama (WaterlJetting)

Yuzeye yiksek basingli su puskirterek ylzey hazirlama yontemidir. Bu sistemle yiizeyde profil olusmaz,
sistemin basincina gore uygun temizlik saglanr.




Asindirici Raspa islemi (Abrasive Blast Cleaning)

Temizlenecek ylzeye yiiksek basing ile asindirici malzeme piiskiirterek ylzey temizligi yapma islemidir.
Asindiric malzeme olarak temiz grit, bilye, kum gibi partikdiller kullanilir. islem sonrasi yiizeydeki temizlik
seviyeleri asagida belirtilmistir.

NACE/SSPC 1SO 8501-1 Agciklama

SSPC-SP7 Sal E?rzseglgfdk; Eg?ie\:‘ta'giggg/rsaﬁr?as giderilir, ancak gozle goralur
SSPC-SP6 Sa2 Temizlik sonrasi %33 oraninda bir leke/kararti kaldigi gozlenir.
SSPC-SP10 5a2'? Eski boya, pas ve menevisin tamamina yakini temizlenir.

Sadece %5 oraninda bir leke/kararti kalir.

SSPC-SP5S Sa3 Eski boya, pas v"e“m?nevisir'l_tamaml temizlenir.
Beyaz metale yakin goriinti elde edilir.

Not: SSPC ve ISO standartlari birbirlerini tam olarak karsilamazlar. Ancak temelde benzer yiizey temizlikleri esastir




Faydali Notlar

Raspa islemi Hakkinda Faydali Notlar
1. Is &ncesi ve is esnasinda gerekli is giivenlik tedbirleri mutlaka alinmalidir.
2. Tim islemler tecriibeli personel ve uygun ekipman ile yapilmahdir.

3. Gelik ylzeylerdeki yabanci maddeler (yag, gres vb.), uygun kimyasallar ile (deterjan, kostik, organik ¢6zlci vs.)
tamamen temizlenmelidir.

4. Diger kirlilik yaratacak maddeler (tuzlar) yiiksek basingl tatl su ile yilkanmali ve kurutulmalidir.

5. Temizlenmis kuru ylzeylere, kuru ve elenmis, uygun tane iriligindeki silis kumu grit veya bilye (shot) kullanilarak
TS EN 1SO 8501-1 e gore istenilen mertebede (Sal, Sa2, Sa 2*2, Sa 3 vb) raspa temizligi yapiimalidir.

6. Raspa temizliginden sonra yiizeydeki tozlar; temiz, kuru ve yliksek basingh hava yardimiyla uzaklastiriimalidir.
7. Astar katin uygulanmasi, raspa temizligini takiben en geg 6 saat icerisinde yapiimalidir.

8. Temizleme ve boyama isleri arasinda gegen siirede ylizey okside olur veya rutubetlenirse kesinlikle boya
uygulamasi yapiimamalidir. Bozulmus yizeyler kurutulmali, tekrar temizlenmeli ve puriizlendirilmelidir.

Boya Uygulamasi Hakkinda Faydali Notlar

e Boya uygulamadan 6nce Urln teknik bilgi formuna (TBF) ve malzeme givenlik bilgi formuna (MSDS) ulasiimal

ve bu formlarda yazilan talimatlara riayet edilmelidir.
e Temizligi tamamlanan yilizeylere zaman gecirmeden boya uygulanmasi yapilmalidir.

o Boya uygulamasi tecriibeli personel ve uygun ekipman ile yapilmalidir. Uygulama 6ncesi bu ekipmanlar tedarik

edilmelidir.

e Ortam kosullari (hava sicakligl, ortam sicakligi, bagil nem, ciglenme noktasi, riizgar hizi vs) kontrol edilmeli ve

kayit altina alinmalidir.

e® Boya hazirlanirken karisim oranina (¢ift komponentli boyalarda) ve inceltme oranina uyulmahdir.
@ Boya hazirlandiktan sonra bekleme siiresine dikkat edilmelidir.

o Cift komponentli boyalarda karisim 6mriine (pot life) dikkat edilmelidir.

o Keskin kose ve kenarlarin traslanmasina ve kaynak ve ek bolgelerinde kestirme uygulamalarina dikkat edilmelidir.
e Uygulama esnasinda katlar arasindaki kuruma / bekleme sireleri géz ardi edilmemelidir.

e Yas ve kuru film kalinliklari dizenli olarak kontrol edilmeli,sarfiyatlar ve kayiplar not edilmelidir.
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Uygulama Araglan

Firga: Ozellikle ulasilmasi zor olan yerlerde kullanilan klasik boya aracidir. Solventlere karsi dayanikli
olmasi gerekmektedir. Kiiglik alanlarin boyanmasi ve rétus gerektiren yerlerde kullanilir. Boyayi yilizeye
bastirarak ntifuz etmeyi artirir.

Rulo: Genis ve diz alanlari hizli ve efektif bir sekilde boyamak i¢in kullanilir. Boya uygulamasinda
kullanilacak olan rulonun solvente karsi dayanikli olmasi gerekir. Yiizeye nifuz etme giicii firgaya kiyasla
dusdktar.

Tabanca: Boya uygulamasinda en ¢ok dnerilen yontemdir. Genelde havali ve havasiz tabanca olarak
ikiye ayrilir. Havali tabancada boya, basingli hava yardimiyla tabancadan pulverize edilir.Havasiz tabancada
ise boya yiksek basing ile memeden puUskiirtalir. Havasiz tabancayla boya uygulamasinda uygun film
kalinhigina ulasmak icin profesyonel yardim gerekebilir.
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Moravia Endiistriyel Boyalar

EPOKSi BOYALAR
Uriin Adi

Ventoshopprimer

Ventomastic 7300

Moramastic 8300

Ventopox-ZP

Morapox Uniprimer

Ventozinc Primer

Ventopox Primer

Ventopox-AL

Ventopox-UN

Ventopox Forte

Ventopox Son Kat

Ventopox HI-BUILD
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Aciklama & Kullanim Alani

Epoksi esasli 6n imalat astaridir. Raspa yapilmis saclari gegici olarak korozyondan
korumak icin kullanihr.

Yiizey toleransli epoksi astar. Ozellikle kumlama yapilamayan yerlerde yiizeydeki
kaba pasin mekanik temizleme yontemiyle alinmasindan sonra kismen pasl
yluzeylere uygulanabilir. Darbe ve sirtiinme direnci ylksektir.

Yiizey toleransl yiksek kati maddeli epoksi astar. Petrol, fuel-oil, yag, mazot,
mubhtelif konsantrasyonlardaki asit ve solventlere dayanikliolup tek katta 200-
300 mikron kuru film kalinligina kadar uygulanabilir. Yari mat oldugu igin ic
mekanlarda yiliksek koruma istenen yerlerde tek basina kullanilabilir.

Cinko fosfat bakimindan zengin epoksi astar. Tam koruma igin ylizey temizliginin
minimum Sa2 % olmasi gerekir.

Cabuk kuruyan, hacimce yliksek kati madde miktarina sahip ve yiiksek kalinlikta
uygulanabilen epoksi astardir. Uzerine kat alabilme siiresi sonsuz oldugundan
kullaniciya biyiik kolaylik saglar. Cinko fosfat ihtiva eder. MIO (mikamsi demir
oksit) ’lu versiyonu da mevcuttur. Ozellikle sanayide Moravia epoksi sistemlerinde
¢abuk kuruyan astar veya arakat olarak kullanilir.

Cinkoca zengin epoksi astar. icerigindeki yiiksek ¢inko tozu (zinc dust) sayesinde
miikemmel koruma saglar. Off-shore yapilarinda, képrilerde, petrokimya
tesislerinde ve ¢ok yliksek korozyon korumasi istenen yerlerde astar olarak
kullanilir.

Poliamid esasli epoksi astar. Hizli ylizey kurumasina sahiptir ve orta dereceli
korozif ortamlarda gelik ylizeylerde optimum koruma saglar. Metal sanayinin
gereksinimlerini karsilayabilen bir Griin olup endustride genis kullanim alanina
sahiptir. Celik konstriiksiyon ve makina-ekipman imalatinda astar olarak kullanilir.

Aluminyum ve galvaniz yizeyler igin kullanilan epoksi astar.

Cok saglam polimer yapiya sahip mikemmel bir ara kat boyadir. Her tiirli
epoksi astar lizerine kolaylkla uygulanabilir. Epoksi sistemlerde ara kat olarak
uygulanir.

Modifiye poliamid kirlenmeli bir ara kat ve son kat boyadir. Yaglara, solventlere
ve seyreltik asitlere karsi kimyasal direnci mikemmeldir. Yiksek kalinlikta
uygulanip kisa siirede kuruma 6zelligine sahiptir. Darbelere karsi dayanimi
oldukga iyi olup, 6rtme giict yuksektir. Ozellikle gelik konstriiksiyon projelerinde
ara kat olarak kullanilir. Agik alanlarda ise hafif tebesirlenme ve sararmanin
kabul edilebildigi durumlarda son kat olarak kullanilabilir.

Darbe ve gizilme direnci yiiksek epoksi son kat boyadir. Yaglara, solventlere ve
seyreltik asitlere karsi kimyasal direnci mikemmeldir

Yiiksek kati madde miktarina sahip son kat boyadir. Cabuk sararmaz; uygulamasi
kolay ve hizli kuruma 6zelligine sahiptir. Yaglara, solventlere ve seyreltik asitlere
karsi kimyasal direnci mikemmeldir. Atmosferik sartlara ve darbelere karsi
dayanimi oldukea iyi olup, 6rtme gilici yiksektir. Yiksek kalinliklarda
uygulanabilir.Ozellikle konteyner boya hatlarinda ve metal sanayide ara kat
veya sonkat epoksi olarak kullanihr.



Moravia Endiistriyel Boyalar

Komir katrani modifiye epoksi esasli, cok saglam polimer yapiya sahip astar

Morapox-TR boyadir. Ozellikle su gecirmezlik istenen yerlerde kullanilir.

Solventsiz epoksi esasli son kat boyadir. Parafin, fuel-oil, mazot, yag, asit, alkali

Ventopox-SL ve solventlere dayaniklilig fevkaladedir. Solventsiz olmasi her tirll kapali alanda
givenle kullanilmasini saglar. Kokusu ve parlama riski yoktur. Celik ylzeyler,
ahsap yuzeyler ve betonarme yapilarda kullanimi uygundur. Ayrica igme su
tanki boyasi olarak da kullaniimaktadir.

AKRILIK BOYALAR
Uriin Adi Agiklama & Kullanim Alani

Alifatik izosiyanat kiirlenmeli renk ve parlaklik kaliciligini uzun sire koruyan;
rutubet, UV ve kimyasal dayanimi yliksek olan akrilik son kat boyadir. Uygun
astar kullanilmak kosuluyla zorlu atmosfer sartlarina uzun siire dayanikliligin
istendigi her durumda butin ylzeylerde kullanilabilir.

Ventacryl

Yiiksek kati madde oranina sahip alifatik izosiyanat kiirlemeli renk ve parlaklik
kaliciligini uzun sire koruyan; rutubet, UV ve kimyasal dayanimi yiliksek olan
akrilik son kat boyadir. Ozellikle metal sanayide yiiksek korozyon korumasi
istenilen durumlarda 6nerilen sistemin bir pargasidir.

Ventacryl HI-BUILD

POLIURETAN BOYALAR

Uriin Adi Aciklama & Kullanim Alani

Hizli kuruyan, yiksek ortiiciligi olan 6zellikle ahsap sektori icin uygun

MoraviaPUAstar  jiiiretan astardir.

Poliliretan sistemlerde kullanilan ara kat boyadir. Her tiirlii 2-K astar Gizerine

Ventorex
kolaylikla uygulanabilir.
Ventourethane Aromatlk izosiyanat kyrlenr’neh pollLfr('etan scin kat pz.x.rl?k ?oyadl'r. Mekanik,
kimyasal ve rutubet direnci oldukga iyi olup 6rtme giict yliksektir
SENTETIK BOYALAR
Uriin Adi Agiklama & Kullanim Alani

Moravia Eco-Antipas Uzun yagh alkid esasli, ekonomik antipas boyadir.

Alkid esasli astar boyadir. igerigindeki toksik olmayan antikorozif pigmentler

Extra Siilyen pasa karsi tam koruma saglar.

Alkid esash sentetik parlak son kat boyadir. Renk kalicilig ve iklimsel kosullara
Morakyd karsi dayanimi oldukca iyi olup, ortme gucu yuksektir. Geleneksel alkid boya
sistemlerinde son kat olarak uygulanir.
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RAPID (ENDUSTRIYEL) BOYALAR

Uriin Adi

Ventoshort Primer

Morashort Primer

Ventoshort

Aciklama & Kullanim Alani

Cok hizli yiizey kurumasi olan, kisa yagli alkid regine esasli endustriyel bir astar
boyadir. Orta dereceli korozif ortamlarda gelik ylizeylerde koruma saglar. Celik
konstriiksiyon ve makina-ekipman imalatinda astar olarak kullanihr.

Cok hizl ylizey kurumasi olan, kisa yagh alkid recine esasli endistriyel antikorozif
astar boyadir. Orta-ileri dereceli korozif ortamlarda celik ylizeylerde koruma
saglar. Celik konstriiksiyon ve makina-ekipman imalatinda astar olarak kullanilir.

Modifiye alkid regine esasli, hizli ylizey kurumasi olan son kat boyadir. Renk
kalicilig ve 6rtme giicli yuksektir. iklimsel kosullara karsi dayanimi oldukea iyi
ve ekonomik bir boya olup metal sanayinin taleplerini karsilamak tGzere
gelistirilmistir.

ISIYA DAYANIKLI BOYALAR

Uriin Adi

Morahold-AL

Moravia Heat
Resistant 350

Moravia Heat
Resistant 600

15

Agiklama & Kullanim Alani

Hidrokarbon recine esasli, hizli ylizey kurumasi olan, yiksek sicakliga (120 2C)
dayanikli son kat boyadir. igerigindeki metalik aliminyum tozu isi direncini
artirmakla birlikte korozyona karsi koruma saglar.

Alkid modifiye silikon regine esasli, 3502C sicakliga dayanikl son kat boyadir.
icerigindeki metalik aliiminyum tozu isi direncini artirmakla birlikte korozyona
karsi koruma saglar.

Silikon regine esasli, 6002C sicakliga dayanikli son kat boyadir. Yapisma ve 6rtme
giicli yiiksektir. icerigindeki aliminyum pigmenti isi direncini artirmakla birlikte
korozyona karsi koruma saglar.



Moravia Endiistriyel Boyalar

ZEMIN KAPLAMA BOYALARI

Uriin Adi

Moraton

Moraton-SL

Morapox
Self Levelling

Morafloor 261

Morafloor 6750
gortakal Kabugu
esenli)

Aciklama & Kullanim Alani

Beton doyurucu diisuk viskoziteli epoksi astardir. Yiizey blinyesindeki gézenekleri
ve kilcal gatlaklari doldurarak bir sonraki uygulamaya zemin hazirlar. Beton
ylizeylerin ve ¢imentolu saplarin astarlanmasinda kullanilir.

Epoksi esasli, cok saglam polimer yapiya sahip mikemmel bir regine sistemidir.
Yiizey buinyesindeki gbzenekleri ve kilcal ¢atlaklari doldurarak bir sonraki uygulamaya
zemin hazirlar. Beton ytizeylerin ve ¢cimentolu saplarin astarlanmasinda kullanilr.

Zemin kaplamalarinda kullanilan ¢ift komponentli, solventsiz epoksi esash ve
¢ok saglam polimeryapiya sahip miikemmel bir boyadir. Parafin, fuel-oil, mazot,
yag, asit, alkali ve solventlere dayanikllig fevkaladedir. istenilen kalinliga gore
hem rulo hem de tarakli mala ile kullanilabilir.

Beton ylizeylerin ve ¢cimentolu saplarin astarlanmasinda kullanilan distik
viskoziteli solventsiz epoksi regine sistemidir. Ayrica harg kaplamalar igin baglayici
olarak da kullanilabilir.

Cift komponentli, solventsiz epoksi esasl, cok saglam polimer yapiya sahip
portakal kabugu desenli kaplama malzemesidir. Kimyasallara karsi dayanikli ve
slirtinme direnci ylksek bir Grindir. Beton ve saph yiizeyler igin kaydirmaz
zemin kaplamasi olarak kullanilir.

SPESIYAL URUNLER

Uriin Adi

Moravia Cam Boyasi

Moravia Cam Vernik

Moravia-Zinc-
Silicate Shopprimer

Agiklama & Kullanim Alani

Moravia Cam Boyasi, cam (izerine yapismasi milkemmel olan, atmosferik sartlara
mukavemeti yliksek bir Griindir. Suya maruz kalan bolgelerde bile aderansini
kaybetmez. Plaka cam, dekoratif cam veya baskili cam islerinde aranan bir tGriinddir.
Hem hava kurumali hem de firin kurumali (100 °C - 160 °C) olarak kullanilabilir.
Cam (lizerine yapismasi mikemmel bir verniktir. Hem hava hem de firin kurumal
olarak kullanilabilir. Parlak ve mat versiyonlari mevcuttur.

Etil silikat esasli ve ¢inko tozu (zinc dust) bakimindan zengin 6n imalat astaridir.
Kaynak ve kesme islemi sirasinda isil direnci yiksektir. Zararh gazlarin gikisini
azaltmak igin gelistirilmistir. Epoksi shopprimer Uriinlere gére daha uzun koruma
saglar.Kum/Grit raspasi yapilmis celik ylzeyleri tGretim, tasima ve depolama
islemleri sirasinda korumak icin kullanilir.
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Boya Hatalan

Boya uygulama sirasinda veya sonrasinda problemlerle karsilasilabilir. Bu hatalari minimize etmek igin
ortam sartlarina, ylizey hazirlamaya ve uygulama sekline ¢ok dikkat edilmelidir.

e A
KIRISMA

Agiklama: Boyanin deri goriinimiinde diizensiz sekillerde kalin hatlarla bliziismesidir.

Sebep

o Gliclu bir solvente sahip son kat boyanin alttaki
astari ¢cozmesi (6zellikle astar alkyd esasl ise)

o Son kat boyanin ¢ok kalin uygulanmasi

o Karisim émriine yaklasmis boya uygulanmasi

o Yiizeyin ¢ok sicak olmasi

Coziim

o Uygun ekipman ile boyayi asindirip diiz ylizey elde

edin ve tekrar uygulama yapin

.
4 N\
KABARCIKLANMA
Agiklama: Boyada belli bolgelerde muhtelif biyuklikte ici bos kiiresel kabarcik olusmasidir.
Sebep

o Ozellikle yatay yiizeylerde gorilir.

e Son kat icerisinde hava/nem hapsolmasi
o Yiizeyde yag, kir, nem, toz olmasi

o Astarin tam kurumamasi o

o Katlar arasi bekleme siiresine riayet edilmemesi

Coziim
 Kabarciklan deforme etmeyin (ylzeyi koruyor olabilir)

e Kabarcik hig istenmiyorsa uygun ekipman ile

L boyayi kaldirin, uygun sartlarla tekrar uygulama yapin.
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Boya Hatalan

iGNE DELIKLERI
Acgiklama: Boyanmis ylizeyde kalem veya igne ucu ¢apinda noktalarin olusmasidir.
Siklikla ¢cinkoca zengin boyalarda gorilar.

Sebep

o Boyadaki solventin ylizeyden buharlasirken
olusturdugu kiguk noktalardir.

Coziim
o Tek ¢c6zim boyayi ylizeye kadar zimparalamaktir.
o Tekrar uygulama yaparken 6nce ¢ok ince bir

kat (mist coat) uygulama yapin.

\_
( TEBESIRLENME )
Aciklama: Boyali ylizeye el ya da kuru bez sirildigiinde gorilebilen tebesir tozu seklinde
film bozulmasidir. En ¢ok epoksi boyalarda gordlir.
Sebep I

e Boyanin UV isinlarina maruz kalmasindan
otlirl regine yapisinin bozulmasi ve toz

tebesir sekline donidsmesidir.

Coziim
o Ust katmani zimparalayin ve hava tutun veya

yiksek basingli su ile yikayin.

® Sonrasinda astar ya da son kat uygulayin

-




Boya Hatalan

PORTAKALLANMA

Agiklama: Yiizeyin portakal kabugu seklinde goriilmesi, diiz olmayan boya film olusumudur.

Sebep

e Yiizeyin portakal kabugu seklinde gérilmesi,
diiz olmayan boya film olusumudur.

o Havali tabancada hava basincinin diisiik olmasi
o Astarin diizglin olmamasi

e Yanlis tip ya da miktarda tiner kullanimi.

Coziim

® Boya filmini zimparalayin

e Tekrar uygulama yapin.
\_

4 N\
AKMA/SARKMA

Agiklama: Boya filminin dalga ya da perde seklinde asagi dogru akmasidir. Ozellikle dik yiizeylerde gériiliir.

Sebep

e Tabancanin ylizeye ¢ok yakin tutulmasi.

e Tabancanin uzun sire ayni yere boya atmasi.
e Asiri tiner kullanimi.

® Yiizeyin ¢ok sicak olmasi

Coziim
® Boya yas iken fir¢a ya da rulo ile akintilari yayin.

® Boya kurumus ise akmis ve sarkmis yerleri
zimparalayin, tekrar boyayin.

-
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Boya Hatalan

KURU SPREY

Agiklama: Boya filminin plrizli, zimpara kagidi gibi mat bir goriiniim sergilemesidir.

Sebep

e Boyanin tabancadan gikarken solventini
kaybetmesi ve havadayken kurumasi.

e Cok hizli ugan solvent kullanimi

e Tabancanin ylizeyden ¢ok uzak tutulmasi

Céziim

e Boyayi zimparalayip tekrar boyayin.

\_
( BALIK GOzU h
Agiklama: Boyanin belli noktalarda agilmasi, balik gézii seklinde goriiniim sergilemesi
Genellikle bir 6nceki katman gorilebilir.
Sebep

o Yiizeyde silikon, yag, parafin gibi boyayi itici
kontaminasyonun olmasi

e Parmak izi Gzerine uygulama yapilmasi

Coziim
® Boya uygulamayi durdurun
® Boyay! asindirin

o Yiizeydeki kontaminasyonu uygun bir
temizleyiciyle yok edin

o Tekrar uygulama yapin
.
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Boya Hatalan

( SOYULMA / DELAMINASYON )
Acgiklama: Son katboyanin yaprak seklinde yilizeyden kalkmasi, ya da astar boyanin kolayca

ylizeyden ayrilmasidir.

Sebep
o Zayif ylizey hazirlama
o Astar ile son kat arasinda uyumsuzluk olmasi

e Astardan sonra ¢ok fazla beklenmesi, ylizeyin
camsilagmasi

e Astar oncesi ylizeyde kontaminasyon olmasi
o Kose ve keskin yerlerin yuvarlatilmamasi
o Nemli ylizey lizerine boya uygulanmasi

Cozim

e Boya filminin st kismini komple asindirin

o Tekrar uygulama yapin

\_
4 )
KRATERLESME
Aciklama: Boya yiizeyinde kiguk kase seklinde ¢cokmeler gériinmesidir.
Sebep

o Ozellikle rulo ve firga ile uygulama yaparken

hava hapsolmasi ve kabarciklarin patlamasi

Coziim
o Boyay! zimparalayin

o Tekrar uygulama yapin

-
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Boya Hatalan

é CATLAMA )
Agiklama: Boya yilizeyinde kurumus toprak benzeri ¢atlaklar gérilmesidir. Sadece son katta
olabilecegi gibi tiim kaplama sisteminde de gorilebilir.
Sebep

o Kimyasal kiirlenmeli boyalarin ¢ok kalin
uygulanmasi

o Elastikiyet dereceli farkl boyalarin yanhs
sirada uygulanmasi (Orn: Yumusak astar,
sert tip son kat)

® Boyanin yaslanmasi.
Coziim

e Boyanin nereden itibaren gatladigini tespit edin
(astardan veya ylizeyden)

\* Catlamig kisimlar kaziyin ve tekrar boya uygulayin.

( AMINE KIZARMASI / KUSMASI )
Agiklama: Amine kirlenmeli epoksiboyalarda uygulamadan sonra ylzeyde lekelenme, kusma,
zaman zaman yapiskan bir film olma durumudur. Boya filminde CO2 ve nemin amin
(sertlestirici) kismiyla reaksiyonu sonucu goralir.
Sebep

o Dustik sicakliklarda ve/veya yuiksek nemli

na

ortamda uygulama yapilmasi ve kiirlenmenin
gerceklesmemesi

o Uygulama yapildiktan sonra sicakligin ani dismesi

Coziim

® Boyay! ilik ve temiz su ile yikayin. Sabunlu su ve
sert killi bir firca kullanarak ylizeydeki kusmalari
kaldirin, durulayin.

® Boya filmine zimpara yapin.

o Uygun cevresel kosullarda (nem, sicaklik vb) tekrar
\_ uygulama yapin. )
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Boya Hatalan

ZAYIF ORTUCULUK

Agiklama: Son kat boya tabakasinin alttaki ylzeyi, ya da astari tam olarak kapatamamasidir.

Sebep
e Boyanin yeterince karistirlmadan uygulanmasi
o DUsik film kalinhgi uygulamasi.

o Asiri tiner kullanimi neticesinde boyanin ¢ok
incelmesi

e Uygun olmayan renkte astar kullanilmasi

Coziim

e Tiner miktarini azaltip, iyice karistirip tekrar
uygulama yapin.

\0 Problem hala diizelmiyorsa Ureticiye basvurun.

BOYA ATLAMALARI/HOLIDAY/BOYANMAMIS YUZEY
Acgiklama: Son uygulanmis boyanin belli bélgelerinde bir dnceki katin ya da ylizeyin

gorinmesi durumudur.

Sebep
e Boyama esnasinda bazi bélgelerin atlanmasi
o Diizensiz sprey teknigi

o Disik film kalinhg

Coziim

® Boyanmamig yiizeyleri tekrar boyayin. Boya film
kalinhgi ok diizensiz ise tlim yiizeyi boyayin.

-
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Boya Hatalan

é KURUMAYAN/KURLENMEYEN BOYA FiLMi h
Agiklama: Boya filminin tam olarak sertlesmemesi, kimi zaman tirnakla bile deforme edilebilmesi

durumudur.

Sebep

o iki komponentli boyalarda hardener
kullanilmamasi, karisim oranina riayet edilmemesi,
yeterince homojen karisim yapilmamasi.

o ilk kat atildiktan sonra solventinin ugmasinin
(flash off) beklenmemesi.

e Ortamin yeterince havalandiriilmamasi.

Cozim
e Ortami iyi havalandirin

e 2-K boyalarda uygun oranda sertlestirici
(hardener) kullanin.

¢ imkan dahilindeyse uygulama sonrasi ortami
\_Isitin.
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