2 Wellen.
2 ANTRIEBSARTEN.
1 ZIEL DIE OPTIMALE LOSUNG

FUR JEDEN EINSATZ.

MaG=Roci
DESIGN FOR FUNCTION

SIP-EXZENTER-25

SIP-PROFILWELLE

8-KANT

SIP-MISCHWELLE

GLASSIC
SIP-SCHNEGKENWELLE EXZENTERWELLE

0-25 mm / 0-45 mm 0-45mm-

_ny _ SIP-SYSTEM: SERVICE IN PLACE A

+ Maximale Wartungsfreundlichkeit

+ Maximale Anpassungsfahigkeit
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ALLE 5 WELLEN IN ZWEI ANTRIEBSARTEN VERFUGBAR \
GEGENLAUF "¢

GLEICHLAUF

v Fiir trockene bis leicht bindige Boden + Fir bindige Boden

+ Schonender Materialfluss ~ Aktiver Materialeinzug
v Aggressiver Siebprozess

+ Weniger aggressiver Siebprozess
K " Fiir hohen Fremdkorper Anteil v Fiir geringen Fremdkﬁrperanteil/
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0 sir-

EXZENTERWELLE
0-25

D sir-
PROFILWELLE
B8-KANT

€D sip-

MISCHWELLE

£ cuassic
EXZENTERWELLE

£ sir-
SCHNECKENWELLE

Die modulare

Far feine und
definierte Absiebung

0-25 mm / 0-45 mm

Zum Mischen, Die modulare
Auflockern und Kalken SIP-Losung SIP-LOsung

von Boden fOr 0-25mm fUr 0-45mm

Der robuste
Allrounder fUr nahezu
alle Anwendungen

GLEICHLAUF ¥ > GEGENLAUF >
v Fir trockene bis leicht bindige Béden v Fir bindige Béden
v Schonender Materialfluss v Aktiver Materialeinzug
v Weniger aggressiver Siebprozess v Aggressiver Siebprozess
9 + Fur hohen Fremdkérper Anteil + Fur geringen Fremdkdrper Anteil )
In 4 Schritten zur optimalen Siebwelle und Antriebsart
(o - N N
@D weicne autgae soll erfiillt werden? ) veicne Sienkennlinie wird benitiot?
e Sieben e Mischen/ e 0-45 mm e 0-25 mMm
=3 Weiter zu Schritt 2 Auflockern / Kalken —3p Classic Exzenterwelle | —3» SIP- Schneckenwelle
=3 SIP-Mischwelle — SIP-Profilwelle 8-Kant (Umschaltbar 0-25 / 0-45mm)
(Schritt 3) (modulare Losung) —> SIP-Exzenterwelle 0-25
(modulare Losung)
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€D wie ist das Material beschatien? ) wie hoch ist der Fremdkdrperanteil?
e Trocken bis leicht bindig | ¢ Bindig bis stark bindig e Viele Fremdkorper e Wenige Fremdkorper
=3 Gleichlauf q q — Gegenlauf q {\ =3 Gleichlauf q q — Gegenlauf q <)
EIGENSCHAFTEN: EIGENSCHAFTEN: EIGENSCHAFTEN: EIGENSCHAFTEN:
e Schonender Materialfluss | e Aktiver Materialeinzug e Schonend o Aggressiver Materialeinzug
e Weniger aggressiver o |deal fur Lehm und Klei e Weniger Bruchkorn e Verarbeitet Lehm und Klei
Siebprozess e Mehr Bruchkorn e Weniger Verschleil3 e Mehr Bruchkorn
e Weniger Bruchkorn e Mehr Verschleil3
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