


PRENSA MODELO MEGABLOC

La prensa modelo Megabloc destaca por ofrecer la mas
alta productividad del mercado (mas de 4.500 bloques
de 20 cm. por hora, 18 piezas por bandeja) gracias a su
sistemadevibracién modular (patentado),accionado por

un solo motor de 45 kW, en base a 2 mesas de vibracion
independientes, lo que permite una compensacion del
llenado mediante la regulacién independiente de los
parametros de vibracién de cada una de las mesas.

Ademas, el sistema incluye un encéder para controlar
electrénicamente y con la maxima precision la frecuencia
y la amplitud de la vibracién.

En resumen, la vibracién modular es un sistema muy
fiable y experimentado, rapido y productivo, y con unas
minimas exigencias en cuanto a su funcionamiento y
mantenimiento.

La prensa Megabloc se puede ofertar para trabajar con
bandejas de madera, plastico o metdlicas, con medidas
entre 1.200 y 1.500 mm (tanto de largo como de ancho),
y con equipo de doble capa opcional.



Para el transporte de bandejas a los secaderos, la
instalacion Megabloc puede ofertarse con un carro
multiforca adaptado a las caracteristicas de cada
proyecto en cuanto a nimero de alturas, carga maxima
de transporte, posibilidad de ir montado sobre
plataforma giratoria, etc.

La instalacion Megabloc incluye un paletizador
automatico electrénico de doble columna central con
las caracteristicas siguientes:

«Translacién y movimientos de subida y bajada de
alta velocidad.

« Apriete independiente desde las 2 direcciones,
controlado mediante encdder para aplicar a cada
pieza los pardmetros de presién adecuados
(memorizados para cada producto en el
programa de la instalacion).

Distintas opciones para la salida de los paquetes de
productos en funcién de las necesidades de cada
proyecto:

« camino de rodillos
« camino de tablillas
« carro transpalet



DATOS TECNICOS

Dimensidn de bandejas:
(1300 - 1500) x (1200 - 1400) mm.

Superficie util de trabajo:
(1200 - 1400) x (1140 - 1350) mm.

Altura de productos: 50 - 400 mm.
Tiempo de ciclo: 12 - 14 segundos.

Produccién media de bloques en una hora:
4500 bloques 20 x 20 x 40 cm.

Produccién media de bloques en una hora:
5400 bloques 20 x 15 x 40 cm.

Produccién media de adoquines monocapa en una hora:
330m>2

Superficie minima de la instalacién: 1.500 m?2,

VIBRACION:

Dos mesas vibradoras.

Engrase en bafo continuo de aceite
(minimo mantenimiento).

Fuerza mdxima: 200 kN.

Potencia: 45 kW.

GRUPO HIDRAULICO:

Con 2 motores de 45 kW permitiendo una mayor
velocidad en los movimientos de la prensa.

PROGRAMA DE SOFTWARE
ESPECIFICO:

« Pantalla tactil para un manejo sencillo e intuitivo.

« Proporciona todo tipo de informacién sobre
el trabajo realizado, mantenimiento, datos de
gestion (producciones, consumos, incidencias, etc.)

- Permite un servicio de tele-asistencia, con acceso
remoto en caso de anomalia grave.

PLANO DE CONFIGURACION
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Ref. A1 Prensa vibrocompresora modelo
Megabloc.

Ref. A2 Almacén inyector de bandejas.

Ref. B1 Transportador de bandejas
prensa-ascensor.
Ref. B2 Cepillo limpiador.

Ref. B3 Ascensor de 10 alturas de doble
bandeja.

Ref. B4 Descensor de 10 alturas de doble
bandeja.

Ref. B5 Transportador doble de bandejas.

Ref.B6 Cepillo para limpieza de bandejas.

Ref. B7 Volteador de bandejas.
Ref. B8 Inyector de bandejas.

Ref. B9 Lubricador de bandejas.
Ref. C Carretilla multiforca.

Ref. D Paletizador automético.
Ref. E Camino de Rodillos.

Ref. F Almacén de pallets.

Ref. G1 Pupitre de mandos.

Ref. 01 Grupo de dosificacion.
Ref. 02 Juego completo de Skip.
Ref. 03 Mezcladora.

Ref. 04 Plataformay castillete.

Ref. 05 Transportador sin fin para cemento.

Ref. 06 Bascula para pesaje de cemento.

Ref. 07 Dosificacién de agua.

Ref. 08 Cinta elevadora de hormigén.
Ref. 09 Pupitre de mandos.

Ref. 10 Silos de cemento.

Ref. 11 Grupo de dosificacién (22 capa).
Ref. 12 Juego completo de Skip (22 capa).
Ref. 13 Mezcladora (22 capa).

Ref. 14 Plataforma y castillete (22 capa).

Ref. 15 Transportador sin fin para cemento.
Ref. 16 Bascula para pasaje de cemento
(22 capa).
Ref. 17 Dosificacion de agua (22 capa).
Ref. 18 Cinta elevadora de hormigon,
(22 capa).
Ref. 19 Pupitre de mandos.



MEZCLADORAS
Serie MF | Serie MP

9 PoYakes



PLANTAS DE HORMIGON

Con la finalidad de ofrecer a sus clientes instalaciones “llave en mano”, POYATOS fabrica las plantas de hormigén
que llevan a cabo el proceso completo de dosificacion, transporte y mezclado de las materias primas para la
elaboracion del hormigén que alimenta a sus prensas, abordando cada proyecto de forma personalizada.

Para ello cuenta con 2 tipos de mezcladoras segtin su sistema de amasado:
« Turbomezcladoras (Serie MF).
« Planetarias y Turbo-planetarias (Serie MP).

Ambos tipos de mezcladoras son fabricadas con distintas capacidades de carga y mezclado con el fin de
adaptarse a los distintos modelos de prensas y a su capacidad de produccion, segtin las siguientes tablas:

obmLoun, | iRty | It | o | R
MF-500 500 0,35 25 cv 5,5¢v
MF-750 750 0,5 30 cv 7,5 ¢v
MF-1125 1125 0,75 40 cv 10 cv
MF-1500 1500 1,0 50 cv 15 cv
MEF-1875 1875 1,25 60 cv 20 cv
MF-2250 2250 L5 75 ¢cv 20 cv
MEF-3000 3000 2,0 100 cv 30cv
MEF-3750 3750 2,5 125 cv 40 cv
MF-4500 4500 3 150 cv

MopEoMr | G eANRRE | sam | POTENCR "DeL skip.
MP-200 200 0,15 5,5 ¢cv 3cv
MP-500 500 0,35 15 cv 5,5 ¢V
MP-750 750 0,5 30 cv 7,5¢v
MP-1500 1500 1,0 50 cv 15 cv
MP-1875 1875 1,25 60 cv 20 cv
MP-2250 2250 15 75 cv 20 cv
MP-3000 3000 2,0 100 cv 30 cv
MP-3750 3750 2,5 125 cv 40 cv

(1) Al decir capacidad en litros, decimos carga en seco = dridos + cemento con peso especifico de 1.600Kg/m>.
(2) Estos valores son orientativos y pueden variar segiin la consistencia del hormigén.

Poyatos se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas técnicas.
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TURBOMEZCLADORAS

La cuba de la mezcladora va totalmente revestida en
el fondo y laterales con placas especiales de chapa
de acero antiabrasivo atornillables y recambiables.

Los brazos de las palas van montados de forma
articulada y amortiguados mediante silent-blocks de
goma dura, son autoajustables y recambiables,
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MEZCLADORAS PLANETARIAS
Y TURBO-PLANETARIAS

Mezcladora de udltima generacién,
patentada, con una turbina de palas
mezcladoras con movimiento planetario y un
grupo de palas turbo (en las turbo-planetarias, en
las que se combinan las ventajas de una
mezcladora planetaria y de una “turbo”:
homogeneidad y rapidez de mezclado, junto
con una rapida descarga).

Caracteristicas principales:

e Palas recambiables y amortiguadas.

e Descarga mediante trampilla circular en
el fondo de accionamiento hidraulico.

e Proteccion con chapa de desgaste anti-
abrasiva en el fondo y laterales.

e Preparada para instalar equipos de
medicion de humedad y limpieza
automaticos.
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facilmente accesibles y protegidos totalmente contra
el polvo.

Las poleas son de fundicion NI-HARD antiabrasiva.

La compuerta de descarga circular en el fondo,
construida totalmente en acero electrosoldado, estd
mecanizada y montada sobre rodamientos, lo que
permite un accionamiento suave y con poco
esfuerzo. El accionamiento puede ser manual

y automadtico, mediante sistema neumatico
o hidraulico. Pudiendo llevar de una

a tres compuertas de descarga.

@
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La mezcladora va totalmente
carenada con una tapadera
desmontable provista de

\ una trampilla de registro.

El motor se encuentra
totalmente acesible
en el exterior de la
mezcladora.
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UN SISTEMA DE VIBRACION MODULAR (PATENTADO POR POYATOS):

La prensa Novabloc estd equipada con la vibracién
modular patentada por POYATOS. La vibracién
modular consiste en dos ejes vibrantes sincronizados
unidireccionalmente. Cada uno de estos lleva, a la vez,
dos masas excéntricas que a plena carga y a velocidad,
sin parar, se suman o se compensan, consiguiendo
vibrar o no, con el motor siempre en funcionamiento.

De esta forma se consigue:
+ Ahorro de energia en los arranques y frenadas.

« Ahorro de tiempo en los arranques y paradas
(sobre dos segundos por ciclo).

+ Que no haya disgregacion de material, al ser el paro
de vibracién instantaneo.

« Ahorro en mantenimiento en todos los mecanismos
de la vibracion.

« El accionamiento se consigue con un solo motor
de 22 kW a 1.500 r.p.m. (motor normal de serie), sin
ningun tipo de mantenimiento.

+ Regulacién automdtica de parametros de vibrado
tanto de amplitud como de frecuencia.

En resumen, la vibracién modular es un sistema muy fiable
y experimentado, rapido y productivo pero con unas
minimas exigencias en cuanto a su funcionamiento y
mantenimiento.
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La prensa Novabloc se puede ofertar para trabajar
con bandejas de madera, plastico o metalicas, con
medidas entre (1200 - 1400) x (550 - 900) mm y con
equipo de doble capa opcional.

Para el transporte de bandejas a los secaderos, la
instalacion Novabloc incluye un carro multiforca
adaptado a las caracteristicas de cada proyecto
en cuanto a numero de alturas, carga méaxima
de transporte, posibilidad de ir montado sobre
plataforma giratoria, etc.

La instalacion Novabloc va con un paletizador
automatico electronico de doble columna central,
con translacién y movimientos de subida y bajada
electrénica de alta velocidad y apriete independiente
para cada uno de los 4 lados, con regulacién de fureza
para aplicar a cada pieza los pardmetros de precision
adecuados (memorizados para cada producto en el
programa de la instalacion).

Para la salida de los paquetes de productos se
ofrece una amplia variedad de opciones (camino
de rodillos, de tablillas, carro transpalet, etc. segun
las necesidades de cada proyecto.



DATOS TECNICOS

Dimensién de bandejas:
(1200 - 1400) x (550 - 900) mm.

Superficie util de trabajo:
(1120-1300) x (510 - 850) mm.

Altura de productos:
30 - 300 (opcional 400 mm.).

Tiempo de ciclo: 10 -14 segundos.

Produccién media de bloques en una hora:
1700 - 2800 bloques 20 x 20 x 40 cm.

Produccion media de bloques en una hora:
1800 - 3900 bloques 20 x 15 x 40 cm.

Produccién media de adoquines
monocapa en una hora:
135-215m2

Superficie minima de la instalacion:
1.500 m2,

VIBRACION:

Una mesa vibradora.

Engrase en baio continuo de aceite
(minimo mantenimiento).

Fuerza mdxima: 98 kN.

Potencia: 30 kW.

GRUPO HIDRAULICO:
Equipo de refrigeracion por aire.

Potencia: 22 kW.

PROGRAMA DE SOFTWARE
ESPECIFICO:

« Pantalla tactil para un manejo sencillo
e intuitivo.

« Proporciona todo tipo de informacion
sobre el trabajo realizado,
mantenimiento, datos de gestion
(producciones, consumos, incidencias,
etc.).

« Permite un servicio de tele-asistencia,
con acceso remoto en caso de
anomalia grave.

PLANO DE CONFIGURACION
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Ref. A1 Prensa vibrocompresora modelo Novabloc.  Ref. D Paletizador automatico. Ref. 9 Pupitre de mandos.
Ref. A2 Almacén inyector de bandejas. Ref.E Camino de Rodillos. Ref. 10 Silos de cemento.
Ref. B1 Transportador de bandejas prensa-ascensor. ~ Ref. F Almacén de pallets. Ref. 11 Grupo de dosificacién (22 capa).
Ref. B2 Cepillo para limpieza de rebabas. Ref. G Pupitre de mandos.

Ref. 12 Juego completo de Skip (22 capa).
Ref. B3 Ascensor de 10 alturas de doble bandeja.  Ref. 1 Grupo de dosificacion.

' . Ref. 13 Mezcladora (22 capa).
Ref. B4 Descensor de 10 alturas de doble bandeja.  Ref. 2 Juego completo de Skip.

Ref. 14 Plataformay castillete (22 capa).

Ref. B5 Transportador doble de bandejas. Ref. 3 Mezcladora. .

Ref. B6 Cepillo para limpieza de bandejas. Ref. 4 Plataformay castillete. Ref. 15 Transportador sin fin para cemento (22 capa).
Ref. B7 Volteador de bandejas. Ref. 5 Transportador sin fin para cemento. Ref. 16 Bascula para pesaje de cemento (2* capa).
Ref. B8 Inyector de bandejas. Ref. 6 Bascula para pesaje de cemento. Ref. 17 Dosificacion de agua (22 capa).

Ref. B9 Lubricador de bandejas. Ref. 7 Dosificacién de agua. Ref. 18 Cinta elevadora de hormigén (22 capa).

Ref. C Carretilla multiforca. Ref. 8 Cinta elevadora de hormigon. Ref. 19 Pupitre de mandos.
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PRIMA L

La PRIMA - L es la misma prensa PRIMA pero con una
mayor automatizacion, afadiendo un conjunto ascen-
sor-descensor que facilita el proceso de traslado de las
bandejas para el curado de los productos y una pinza
manual o paletizador automatico para la paletizaciéon
final de las piezas.

Al depender menos del factor humano, se dinamiza la
produccion y se incrementa la productividad de la in-

stalacion.

Detalle de paletizador automdtico
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Detalle de pinza
neumdtica para
paletizado
manual.




Este es un modelo econdmico para emprendedores
de paises en desarrollo con un proyecto de hacer
productos de hormigén de calidad a nivel industrial o
para fabricacidn de piezas especiales.

Se trata de prensas fijas con una capacidad de
produccién importante, siendo ademas robustas y muy
faciles de manejar y de mantener.

Tanto la produccion del hormigén como la fabricacién
son procesos automaticos.

Una vez vibradas las piezas sobre bandejas de madera
0 metdlicas, éstas son retiradas por un operario con un
carrito para transportarlas al drea de curado. Con poste-
rioridad, las piezas serdn paletizadas manualmente.



PRIMA

POTENCIATOTAL 15,75 KW

NUMERO DE OPERARIOS 4

PRIMA L

IT]I]-T] | POTENCIATOTAL 18,75 KW

]BDI] NUMERO DE OPERARIOS 3
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A1 | Prensa vibrocompresora modelo PRIMA. Datos Técnicos:

« Dimensién de bandejas: 1080 x (560 6 680) mm.
B1 | Transportador e inyector de bandejas. - Superficie (til de trabajo: 1020 x (520 6 640) mm.
« Altura de productos: de 50 a 250 mm.

« Tiempo de ciclo: 18 - 25 segundos.

B2 | Cepillo para limpieza de rebabas.

B3 | Ascensor 4 alturas - doble bandeja. « Produccién media de bloques en una hora:
1100 bloques 20x15x40 cm.

B4 | Descensor 4 alturas - doble bandeja. « Produccion media de adoquines en una hora:
64-72m>

B5 | Volteador de bandejas con cepillo. - Superficie minima: 700 m2,

« Pupitre de mandos con autémata programable (PLC)

B6 | Lubricador de bandejas. - . T
con terminal de variables y memorizacion de datos y

B7 Paletizador manual (opcional paletizador automatico). pl’OdUCCIOh.

B8 | Pupitre de mandos. Vibracion:

+ Una sola mesa vibradora.
« Engrase en bafio continuo de aceite

01 | Grupo de dosificacion.

02 | Cintaelevadora de &ridos. (minimo mantenimiento).
« Fuerza maxima: 47,6 kN.
03 | Mezcladora modelo MF-500 turbo. « Potencia: 7,5 kW.

04 | Castillete soporte de la mezcladora.

Grupo hidraulico:

05 | Transportador sinfin para cemento. « Equipo de refrigeracién por agua.
- Potencia: 11 kW.

06 | Bascula para pesaje de cemento.

07 | Dosificacion de agua temporizada.

08 | Cinta elevadora de hormigon.

09 | Pupitre de mandos.

10 | Carro para extraccion de bandejas.

PRIMA | PRIMA L O @@\V(@E@Lj
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SYNCRO L/ SYNCRO U

2

La prensa modelo SYNCRO trabaja con bandeja de
madera o metdlica con un largo que va desde 1200
mm. a 1400 mm. y un ancho que va desde 600 mm.
hasta 900 mm.

La SYNCRO es una prensa fija y automatica, robusta de
facil manejo y mantenimiento minimo; pero con una
capacidad de produccién importante y un sistema de
vibracién sincronizada accionada por un motor de 15kW
alimentado por convertidor de frecuencia.

El circuito de la instalacion puede ir con configuracién
en linea o en U, con un conjunto de ascensor y descensor
de 5 alturas que agiliza el traslado de las bandejas a
los secaderos mediante una carretilla. Con respecto al
paletizado, puede llevar un paletizador neumatico o
automatico electrénico.

En todas sus opciones la prensa puede complementarse
con equipo para fabricar productos con doble capa.



Detalle de pinza neumatica
para paletizado manual.

DATOS TECNICOS VIBRACION:

Dimensién de bandejas: Una sola mesa vibradora.

(1200 - 1400) x (600 - 900). Engrase en bafo continuo de aceite (minimo

Superficie util de trabajo: mantenimiento).
(1160 -1 300) x (520 - 840).

Altura de productos: 50 - 300.

Fuerza mdxima: 71,5 kN.

Potencia: 15 kW - 18,5 kW.

GRUPO HIDRAULICO:

Equipo de refrigeracion por agua.

Tiempo de ciclo: 16 - 18 segundos.
Numero de trabajadores: 2 - 3.

Produccién media de bloques en una hora:
1500 bloques 20 x 15 x 40. Potencia: 22 kW.

Produccién media de adoquines en una hora:
100 m.

Superficie minima: 1.000 m?.

Pupitre de mandos con autémata programable
(PLC) con terminal de variables y memorizacion
de datos y produccion.

Como opcidn se puede poner un terminal con
PCy pantalla tactil para memorizacion de datos
(cantidad de bandejas fabricadas, paleta,
pérdidas de tiempos en esperas, consumo de
aridos, cemento, agua, etc..) y sindptico total de
funcionamiento y averias.

o I
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Detalle de paletizador
automatico electrénico.



CONFIGURACION EN LiNEA: SYNCRO L
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CONFIGURACION EN U: SYNCRO U
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A1 Prensa vibrocompresora
modelo SYNCRO.

A2 Almacén inyector de bandejas.

B1 Transportador de bandejas,
prensa - ascensor.

B2 Cepillo limpiador.

B3 Ascensor 5 alturas de doble
bandeja.

B4 Descensor de 5 alturas de doble
bandeja.

B5 Transportador doble de bandejas.

B6 Cepillo para la limpieza de
bandejas.

B7 Volteador de bandejas.
B8 Inyector de retorno.

B9 Lubricador de bandejas.
C Paletizador automatico.
D Camino de rodillos.

E Almacén de palet.

F1 Pupitre de mandos.

01 Grupo de dosificacion.

02 Juego completo de skip / cinta
elevadora.

03 Mezcladora modelo MF-1125
Turbo / MF-750 Turbo.

04 Castillete soporte de la
mezcladora.

05 Transportador sinfin para
cemento.

06 Tolva bascula de cemento.
07 Dosificacion de agua.
08 Cinta de hormigén.

09 Pupitre de mandos.

El circuito en U permite
anadir puestos de volteo y
lubrificacion de bandejas.

SYNCRO L /SYNCRO U
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MOD. A-600/4

DATOS TECNICOS

— Funcionamiento automatico, equipada con 4 cuchillas,
superior, inferior y laterales, con esfuerzos compensados
mecanica e hidraulicamente.

— Longitud de corte: 610 mm.

— Altura de corte: de 40 a 230 mm.(opcional hasta 320 mm).
— Potencia instalada: 12 cv.

— Fuerza de corte: 20.000 Kg.

— Complementos para carga y cubicaje final con pinzas
manuales o circuitos de esplitado completamente automaticos.

DONNEES TECHNIQUES

— Fonctionnement automatique, équipée de 4 lames:
supérieure, inférieure et latérales dont les efforts sont
compensés meécaniquement et hydrauliquement.

— Largeur de coupe: 610 mm.

— Hauteur de coupe: de 40 a 230 mm.

— Puissance installée: 12 cv.

— Force de coupe: 20.000 Kg.

— Accessoires de chargement et de mise en paquet par

pinces manuelles ou circuits de clivage totalement
automatigues.

TECHNICAL DATA

— Automatic operation, equipped with upper, lower and
lateral blades, with mechanically and hydraulically
compensated strains.

— Cutout length: 610 mm.

— Cutout height: 40-230 mm.

— Installed power: 12 HP.

— Cutout force: 20.000 Kg.

— Available equipment for fully automatic splitter circuit
(cubers to dis and reassemble the packages, roller tracks
and so on).

ESPLITADORA AUTOMATICA
CLIVEUSE AUTOMATIQUE

AUTOMATIC SPLITTER




ESPLITADORA CLIVEUSE AUTOMATIC

AUTOMATICA AUTOMATIQUE SPLITTER
DE CUATRO CUCHILLAS. DU QUATRE COUTEAUX. FOUR CUTTERS.,
I m

INYECTOR ALIMENTADOR

00

G e o =

1.7

4
CUCHILLAS

3.000 1.700




Paletizador automatico electronico:
« Funcionamiento: Electromecanico.
« Sistema de giro a 90° y a 180°.
« Apriete por los cuatro lados, con regulacién electrénica.

Vibracion:
«Vibracion unidireccional, sincronizada.
Accionamiento por un solo motor
(Patentada).
« Engrase por bano continuo de aceite
(Minimo mantenimiento).
« Pardmetros de vibracion regulables.

Grupo hidraulico:
+ Bomba de pistones y caudal variable.
« Potencia: 30 HP.
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Carretilla Multiforca:
- Carro elevador de 10 alturas, funcionamiento electromecanico.
- Automatismos y medio eléctrico para funcionamiento automatico total programable.
« Opcional giro de 180°.
- Carga: 5Tn.




Ref. 19

Pupitre de mandos.

Ref. 18 | Cinta elevadora de hormigdn, 22 capa.
Ref. 17 | Dosificacidon de agua (22 capa).

Ref.15 | Transportador sin fin para cemento.

Ref. 14 | Plataformay castillete, 22 capa.

Ref. 13 | Mezcladora (22 capa).

Ref. 12 | Juego completo de Skip (22 capa).

Ref. 11 Grupo de dosificacion (22 capa).

Ref.10 | Silos de cemento

Ref.09 | Pupitre de mandos.

Ref.08 | Cinta elevadora de hormigén.

Ref.07 | Dosificacion de agua.

Ref. 06 Béscula para pesaje de cemento.

Ref.05 | Transportador sin fin para cemento.
Ref.04 | Plataformay castillete.

Ref.03 | Mezcladora.

Ref.02 | Juego completo de Skip.

Ref. 01 Grupo de dosificacion.

Ref. G1 Pupitre de mandos.

Ref. F Almacén de pallets.

Ref.E Camino de Rodillos.

Ref.D Paletizador automatico.

Ref. C Carretilla multiforca.

Ref.B9 | Lubricador de bandejas.

Ref.B8 | Inyector de bandejas.

Ref.B7 | Volteador de bandejas.

Ref.B6 | Cepillo para limpieza de bandejas.
Ref.B5 | Transportador doble de bandejas.
Ref.B4 | Descensor de 10 alturas de doble bandeja.
Ref.B3 | Ascensor de 10 alturas de doble bandeja.
Ref.B2 | Cepillo limpiador.

Ref. B1 Transportador de bandejas prensa-ascensor.
Ref. A2 | Almacén inyector de bandejas.

Ref. A1 Prensa vibrocompresora modelo Universal.
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