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Lubrication

HOBIECRED H Be LADICLDED

[CANTLEEL.

HED L L D'Fb‘*:tlﬁiatdﬂ&ﬁﬁ L

TLEEL.

i, MEEO [HIGH SPEED
SEWING MACHINE OIL] ECEELES
LY. (ISOWES L — FF vGa2 [ciE=)

After filing the oil pan, the oil surface should
lie between (H) and (L) lines.

Add oil, when the oil surface reaches or goes
below (L).

Note: Use Pegasus recommended oil
[HIGH SPEED SEWING MACHINE

OiL] (I1SO VG22)
L~ 2
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Manual lublication

FELEBIZ.E UHTERTIEEL . ES

EphEhofeEEIL2~3 WAL TLES

LYe

3 lE. 2RO [HIGH SPEED .
SEWING MACHINE OIL] ECOERLES
LY (1SOET L—FVvG22 [C3E=)

1

I
HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

Apply 2 or 3 drops of oil by hand when the
machine is used for the first time or has been
left unused for some time.

Note: Use Pegasus recommended oil
HIGH SPEED SEWING MACHINE
oIL] (IS0 VG22)
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ilicon oil

Filling the HR device with s
. ﬂmﬂ]mﬁmmtmta HR BB~ Fill the HR device with oil befor it is 100 low in
OERIFEDIC LTLEELW, order to prevent needie thread breakage and
g 1) T A U R DT A fabric damage.
[EitiJ:b—*{Hi}Ldﬁﬂ o)ECERL Note: Use Pegasus recommended silicon oil
2l [UNION CARBIDE GDHPDHAHDN]
UCC L-45(10)




ROBLS
Threading

FPAH—FERI(—(3TMEMNIIT BT, (FRgby MEALE.
<TrEELY BRRLYOEY. ) HBULEY.
,‘ Open the eye guard and - Press down. (The Replace the looper
o !I three covers. =~ looper thread take- thread take-up after
: A g
n - " -

—— ; \ ¥
AR S AP
‘ -

BSHUHALTB BRI ﬁ@
BREEOAEBALTILREZWL, ‘

Knot the preset thread and the
thread being used together to
thread the machine.

ROBUBEHOFHETS|E
HU.—BEBUEENDEEL
THSNSBTHICELELTL
FREELY,

Needle thread

Trim the knots off neatly before {0
passing through the eye of the '
needle to rethread.

4._. B RN Eiz:zlcﬁ‘tﬁ‘i!-:tugu:ﬁl:g.
(= - A % Nk RBUBERTELISAREALT
o e NN
; T T '&:3‘-'-&:-‘-‘-"‘--7-" I Be sure to thread the machine comectly
av-’ : t " by referring to the threading diagram.
; {See P.6)

BUBDHT K dFTHES|E -
HLTHS. KiE/N\Y=TH)
DA TLEZL.

Looper thread, Top cover thread
Trim the knots off neatly after
passing through the eye of the
looper
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Threadiag diagram

==
BUOXEVREERT DBE.
T T )

Broken lines &
for more stretchable thread

Solid lines for ordinary thread) )

In the top cover thread is too loose, use broken
line ©. If the top cover thread is still too loose

| after threading with broken line @), use broken line ©. 3

BHORDBLEDTEDRE=0
If the top cover thread is 100
tight, use broken line ©.

\

<7 Ly

s A
BUOEAELARE | UDNT LVRE | | BUDKE LWHREETIRS. w
BATES ATES R DERERR)
For more stretch- | For less stretch- Broken lines Efor more
able threads able threads stretchable thread (Solid lines
for ordinary thread)
) Sz
WL . )




HIEHOWEE

Adjusting the presser foot pressure

BIFAHEZ. v FOZEEDTT v F@ZER Loosen adjusting nut @ and tum adjusting
LTESLTLEEV.RELCEVWEDNERS nut @ to adjust the presser foot pressure.
N2WET. TESLEITBLLTLEELY, It should be as light as possible, yet be

sufficient to obtain the proper stilch formation.




EELL OB 1
Adjusting the diff. feed ratio

EH!US_ ZFv NOEBDBTHS. L/(—@F Loosen the nut (D and move the lever up @
FFCEHSLTREL. >y FOZE@HTK and down to obtain the correct differential
rag A e feed ratio, then tighten nut Q.




#HOBRT DR
Adjusting the stitch rength

gOEEZXR. 7Y FOEEDTXRIREE Loosen adjusting nut @ and turn adjusting

LTHEmULTLIESELY, screw @ to adjust the stitch length.

F @ULBSTOREEATFEYHOREDO Note: Stitch length adjustment must only be
®IC.ITTLIEEL, made after the differential feed ratio

has been changed.




RIBF DR
Adjusting the thread tension

#BFIRBEF Ty bO. EHD KRBT Make tension adjustments with the needle
w k&, FIL—I\—BF v FOTHRABLT thread knob (), the top cover thread knob @,
LrETELY. and the lower looper knob @

10



=YV ORR
Cleaning the machine

Clean mainly the slots of the needle plate, the
feed rows, and the inside of the machine.
Take off rubber plug @ to clean the inside.

= 3 v OMREEHEOARTEO EO Bhlc
=y HEOILROER LicABEEICHT

S>TLIEEL.
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Replacing the needle

#HOBEELLHIOHT.ITUE
=y vo@AICEIT T BAETLS
EEL.

#ti2. LoD REXTELRAATKL
EEW.

SRR ISERARERRED
MULTLREL,.

Check the needie carefully to see
that the scarf is tumed to the rear
of the machine.

insert the needle to the proper
depth, and fasten securely.

Be sure to use standard
needle.

Refer to ADJUSTMENT
DIMENSIONS on the end
of instructions.

i

-

-
e

12

-

- OK! NO! !

~IoVEa

Scart

FUVMADL  F (f1fE6) Z{ER

LA Cles b

Be sure to use the red - handled
hex driver packaged in the accessory

box.

[Z] RVBEEMSEVTLESL,

o

'k[Nute} Do not remove the screw. =

‘—-F"‘F
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Checking the oil circulation

0 K! Dipﬁéztlng
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ZFAIIL XY+ DRREIZR
Checking and replacing the oil filter

FA LI AY ME. 8 5ACEICBRTFLT Check and replace the oil filter every six
SRERE. TRUTLESEL,. months.

EgEERmE e yrACEIC!

CHECK AND REPLACE
EVERY 6 MONTH!

14
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43X
Replacing the oil

TR BVNELHTHS 1 hABEL. EFD
&3 6 DACLICERULTLEZL.

oHE 2 REBRLUTIEEL,

Replace the oil one month after the first use
and every six months thereafter. (See p2.)
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Lubricacion
( Después de rellenar de aceite la bandeja, el
ﬁﬂgggiﬁgﬂgmﬁggﬂ?ﬁ;%%[m Ly nivel de aceite debera estar entre la marca

(H) y la (L). Rellene de aceite cuando el nivel
YL 4 A #82M (HIGH SPEED SEWING de aceite esté en (L) o por debajo.

MACHINE OIL) GSO B3 VG224, Nota : Utilice [HIGH SPEED SEWING

MACHINE OIL] recomendado por Pegasus
(1ISO VG22).




FRhiail

Lubricacién manual

MBSO BT Fiam B, £ Provea manuaimente los puntos indicados

EF—BFEEEFHEME AN, #g2-3W con 2 a 3 gotas de aceite si la maquina se ha
M. puesto en marcha por primera vez o ha
Y100 A 7 395280 (HIGH SPEED SEWING  ©>ado parada bastante tiempo.
MACHINE OIL) (ISO 8 E 5 VvG2248[]), Nota : Utilice [HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL] recomendado por Pegasus

(IS0 VG22).

1 7

I
HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL

b



4 H RFREBH

Rellenado de los depositos de aceite de silicona

HTHIEFHEREBUE, REESH Los depdsitos de aceite de silicona deberén
REW M. rellenarse siempre a tiempo para evitar la

Y RETINGE AL R I R A . rotura del hilo y deterioros delmaterial

( {4 fi H ZUNION CARBIDE (¥ ) & Nota: Utilice Ginicamenta el aceite de silicona
UCCL-45(10) recomendado por Pegasus:
(UNION CARBIDE CORPQORATION])

UCC L-45(10)

e
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FROTE
Enhebrado

(1) amerss mFnEcL. NE BHAGE  FURENTHRG
b o Subuivi y YR O Puise hacia abajo. (Para ?‘5%
. S Proceder al enhebrado, vuelva a colocar el tirahilos
anude el hilo de la méquina  del garfio en su posicidn
mnallmhiu.} nomal.

@

—

£ EFEANRSRY AES
— -,

Anude el hilo proveniente del carrete
con el hilo que se encuse adn el la

maéquina y pdselo hasta la aguja y

HENBHBEN, WHELE (G T
KFHHE, s b@’u
Hilo superior N ﬁ_ﬁ:;i N7 L
Recorte bien los hilos de los nudos ) i,
antes de pasarios por el ojo de la e

- 4 _'...:._ S S TR S EE T, it
PN\ @ EULLIARARASRFANING |
N\ Compruebe sl enhebrado de la méquina
4 daacumjdunmaldiugmmndamnabm-"_ 8\

HEnhEkiIRE AWINF =
g%, B

Hllo Inferlor

Los nudos del hilo puede pasarios a
través de los tubos de los garfios.
Corte los nudos despuds de pasarios
por el ojo del garfio.



LM (2%, 35HH)
Enhebrado (2,3 agujas)

k[Ummmhhumnmhﬁ.}J |

FEAMEANEN, HES8E || EHR NN BAE ®E LR BO

i, GE%RTRTE @k 5O Si el hilo de recubrimiento superior

Lineas entrecortadas @para Si el hilo de recubrimianto superior queda gueda demasiado tenso, enhébrelo
hilos muy eldsticos. demasiado flojo, enhébrelo conforme a la conforme a la linea entrecortaca (§).

! FHEANEHBSROrF.

gFHhELinan S ERE
Pala hilos mas Pala hilos menos | |Lineas entrecortadas Epara
alasticos aldsticos hilos muy elédsticos
{Lineas continuas para hios nomales. )
5 | Ij \, A
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ERENRET

Presion del prensatelas

EHEAMEYELFSHEOMESRL Realice el ajuste girando el tomillo regulador
QEFTH. EERBTEHHNEEA, R @ y después de aflojar la tuerca (.
BiE B — B RiF, La presidn del prensatelas debera ser lo mas

minima posible, pero lo suficientemente
fuerte para garantizar uma impecable
formacion de puntada.

21



EHELAET

Ajuste del arrastre diferencial

s A SR FEEDS, ERAHHO Afloje la tuerca @ y regule el largo de
FFBshE#TFAYe. AHEEITRRED. puntada con la palanca @.

- ﬁ-"

22



$HRHC BERIETS

Ajuste del largo de puntada

AHHBNKE, #ERFREL0, RE Afloja la tuerca O y regule el largo de

BHEGQHTET. puntada con el tornillo @.
T HBEENES SO REENESRZE Nota: Cada vez que se modifique la relacién
#17. del arrastre diferencial, se modifica

también el largo de puntada completo.
En tal caso, habra que corregir
convenientemente el largo de puntada.

23



Tension de los hilos

BRI ]

SRENAYERHERESENO, L Ajuste de la tensién de los hilos.

HARRSEIED, THREEMORRTAY, @ hilo superior
@ hilo del garfio superior
@ hilo del garfio inferior

3 A




EONMRA

Limpieza de la maquina

SRS, LHEMRESTRES Sobre todo la ranura de la placa de agua, el

G4 T 8 B 3 O #7589 P 8. dentado del transportador y el interior de la
maquina deberan mantenerse limpios.

PEPara limpiar el interior de la mdquina, retire el

=L ,lff' tapén de goma @.
aﬁ&‘ én de goma

25



et

Cambio de la aguja

OK! NO! )
ol I
0
® >
@] /
T Q—HI‘:’H!!S'H'
RSB ORE, AR k il ﬂ g::ﬂ"gt:ja
mEEF, HRaREEHTEE M
HEFENEIANREL. y
ESE NS, AEBR V
LAMAEN “ABEER"
@ La garganta de la aguja debera ] d | |
mirar exactamente hacia atras. a u '$‘ ‘$‘
" ! i J

@ Introduzca la aguja hasta el tope
superior y apriete bien el tomillo
de fijacion.

Asegurese de utilizar la aguja
estandar.

Refiera a las DIMENSION
ES DE AJUSTE al final de
las instrucciones.

&5 e iR e et 4 (M

Es)

Utilice unicamente la llave

hexagonal que va en los accesorios

{con el mango rojo).

[ ] NRERRLHTRE,

G4

cuf

[Nota] No retire el tomillo.




Control de la circulacién del aceite

wEHHRTE ]

OK! ﬁlﬁ?‘?‘lﬂ la Gﬂﬂ“ £

.....

27



R ERR RS ER

Control y cambio del filtro del aceite

it pRes, iﬁjﬁﬁﬁ“\‘-]&&,ﬁﬂ!ﬁ—'ﬂi. Efectie el control y la limpieza (en caso de
estar deteriorado, intercambiese) del filtro del

aceite cada 6 meses.

B EERSRe AT K.
ICONTROL Y CAMBIO CADA 6 MESES!

28



AL

Cambio del aceite

MENER, AEEHAFRITAEER— El primer cambio de aceite debera realizarse
k. RE B AER-K. pasado un mes de la primera puesta en
i marcha de la maquina.
GHiRSLRISH. Seguidamente, cada 6 meses.

Véase la gagina 18.




AR EH{E Adjustment dimentions

AR EER VALORES DE AJUSTE (mm)
oo | HIps | =2 | Do | e
664-01 232 8.8 47-50 |75-79 17.0 0.8-1.2
664-02 240 8.3 43-46 |75-79 17.0 0.8-1.2
664-03 248 7.9 39-42 |75-79 17.0 0.8-1.2
664-08 256 75 35-38 |75-79 17.0 0.8~-1.2
264 7.1 3.1-34 |75-79 17.0 0.8-1.2
356 7.5 35-38 |75-79 17.0 0.8-1.2
364 7.1 3.1-34 |75-79 17.0 0.8-1.2
W
o
$+EF X MFZ Comparison table of equivalent sizes EEERH Standard needle
$HExiM%E  Tabla de comparacion de grosores de aguja equivalentes G ASg%t  Aguja estandar
BEFFEHNH ) FIH
Japanese size (Organ) x [0 n
A&# 8(Organ) # 10 |11 |14 |16 | 18 | 21 DCXx27
Grosor de aguja japonés (Organ) 664-01 230 95
KA VRF( 2ty Y) e
Metric size(Schmetz) i 240 $S
8 E 4 8 (Schmetz) Nm |65 |70 |75 |90 |100 |110 | 130 664-03 248 9s
Grosor de &guja I"I'HHIGI:SC"II'I'IE‘Z} 664-08 256 9s
356 10S
364 10S
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