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Tăng cường độ bền lớp phủ bằng
cách chuẩn bị bề mặt thích hợp
Phiên bản thứ bảy này của Dr. Prepper đưa chúng ta trở lại
những điều cơ bản về lý do tại sao việc chuẩn bị bề mặt thích
hợp lại quan trọng đến vậy và cách Bristle Blaster® đáp ứng được
những kỳ vọng đó.

Việc chuẩn bị bề mặt và thi công lớp phủ kém có thể dẫn đến sự
xuống cấp sớm của lớp phủ, đặc biệt là mất độ bám dính và nguy
cơ ăn mòn cao hơn.

Đã có những tiêu chuẩn phù hợp, được xác định rõ ràng trong
nhiều năm nhưng không phải lúc nào cũng được áp dụng hoặc
không chính xác.

Vì vậy, bạn nên tính đến điều gì khi chuẩn bị bề mặt trong tương
lai?

Dr.Prepper
HỌC VIỆN Dr Prepper
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1. BẢN CHẤT
CỦA VIỆC CHUẨN BỊ BỀ MẶT

Chuẩn bị bề mặt thép đúng cách
trước khi sơn lớp phủ bên ngoài là cốt
lõi của bất kỳ chương trình kiểm soát
ăn mòn nào. Bất kỳ sự thỏa hiệp nào
trong quá trình chuẩn bị bề mặt nhìn
chung cũng sẽ ảnh hưởng đến hiệu
suất hiện trường của lớp phủ, bất kể
chất lượng kỹ thuật của nó như thế
nào.

Chuẩn bị bề mặt đề cập đến việc làm
sạch và/hoặc xử lý trước bề mặt
kim loại và các bề mặt phủ lân cận để
đảm bảo sự liên kết tối ưu giữa bề mặt
được phủ và lớp phủ được áp dụng.

• Vật liệu phủ và/hoặc quy trình phủ không phù hợp
• Chuẩn bị và/hoặc thi công bề mặt kém
• Tương tác với môi trường vận hành

Các vấn đề xuống cấp lớp phủ tạo ra
rủi ro ăn mòn trong vòng đời thiết kế
của kết cấu thép sẽ có một trong các
nguyên nhân sau:



2.CÁCH MÀ BRISTLE BLASTER

ĐẠT ĐƯỢC KỲ VỌNG

10.000 lần va đập mỗi giây với đai chổi 23 mm mà không làm nóng bề
mặt Tính năng cốt lõi của Bristle Blaster® là thanh gia tốc. Điều này
làm co lại và tăng tốc từng sợi chổi lông khi chúng quay, làm tăng
động năng mà các đầu sợi tác động lên bề mặt. Sự kết hợp này cho ra
một lớp hoàn thiện như bắn cát với tính di động và linh hoạt cao của
một dụng cụ cầm tay cầm tay. Các
các quy trình được sử dụng trước và
sau khi đánh Bristle Blaster cũng 
tương tự như bắn hạt mài khác.
Người vận hành nên đeo kính an 
toàn. Có thể kiểm tra mức độ sạch 
trực quan trong quá trình đánh. 
Những sợi chổi thích hợp cho việc 
cải tạo và có thể kết nối một
máy hút bụi. Khí nén được sử 
dụng dòng Bristle Blaster phải 
không có dầu hoặc nước ngưng tụ.

Tùy thuộc vào loại đai chổi, Bristle
Blasting đáp ứng các yêu cầu làm sạch
của dụng cụ điện và cả tiêu chuẩn độ
sạch quy định hiện hành từ Sa1 đến Sa3
đối với việc bắn cát. Đối với sản xuất,
nguyên tắc chung là 1 người vận hành
có thể chuẩn bị 1 m2 trong 1 giờ bằng
cách sử dụng 1 đai Bristle Blaster® có
chiều rộng 23 mm. Với Bristle Blaster®
Double, 1 người vận hành có thể đạt
được 3 m2 chuẩn bị bề mặt mỗi giờ.
Prepper Q4 và Prepper Q10 cũng có
sẵn với nhiều cấu hình lựa chọn hơn.
Việc tạo nhám dưới biển sử dụng hệ
thống Bristle Blaster riêng biệt.  

Độ sạch từ  
Sa 1 đến Sa 3
BRISTLE
BLASTER®
DOUBLE
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3.THÔNG TIN CHÍNH

• Sa3
NACE NO.1/SSPC-SP5 
(Làm sạch bằng bắn cát cho bề mặt kim loại trắng)

• Sa2½
NACE NO.2/SSPC-SP10
(bắn cát cho bề mặt kim loại gần trắng)

• Sa2
NACE NO.3/SSPC-SP6 

xấp xỉ tương đương với

(Làm sạch vụ phun mài mòn thương mại)

MontiPower Vietnam
3N Tech Co.,ltd
Room 1901, Floor 19, 37 Ton Duc Thang street 
Dist 1, Ho Chi Minh city
Vietnam.
M: 0917 726 192
www.montipowervietnam.com

CHÚNG TÔI TIN VÀO SỨC
MẠNH CỦA SỰ SÁNG TẠO 
Bằng cách chuẩn bị các bề mặt tối ưu, chúng tôi làm
cho lớp phủ hoạt động tốt hơn. MontiPower® đã và
đang đổi mới máy móc chuẩn bị bề mặt nguyên bản.
Sản xuất chất lượng tại Đức từ năm 1987.

xấp xỉ tương đương với

xấp xỉ tương đương với


