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BRISTLE BLASTER® cho các mối hàn
tại hiện trường 
Chào mừng đến với ấn bản thứ mười của Dr. Prepper. Sách
trắng - trong trường hợp này là SÁCH ĐỎ - của MontiPower®
đầy những điều thú vị cần biết - và cần biết - sự thật về việc
chuẩn bị bề mặt tối ưu nhất kể từ năm 1987. Giống như phương
châm của Tiến sĩ Prepper: lớp phủ tốt nhất trên thế giới xứng
đáng được chuẩn bị tốt nhất trên thế giới. Tiến sĩ Prepper mời
các chuyên gia, những vị khách đặc biệt trong ngành sơn phủ
và chuẩn bị bề mặt để nói về công việc này. 

Lần này chúng ta sẽ đi sâu vào các khả năng của Bristle
Blaster® để chuẩn bị bề mặt cho các mối hàn tại hiện trường.

Dr.Prepper

Ấn bản số 10 

HỌC VIỆN Dr Prepper
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PCC – site work | tanks, heat exchangers and towers ESSO

CTB – new construction | Towers and heat exchangers

DCS | New piping, coats pipe lengths before shipping to site

MOPP | new heat exchangers

Brabant Groep/Billfinger | Site new piping, RR HUP and RAP PxD

IRIS – Belgium | Prefab and site TSA towers ESSO

Aludra | New vessels

Xervon – Germany | New towers, ESSO

Arese (Italy) Milan to Venice area | New equipment SPT

WHO
WORKS
WITH
TSA?

1.CÁC NHÀ THẦU TSA

- BENELUX

TSA là viết tắt của 
Thermal Spray Aluminum
Phun phủ nhiệt nhôm 



CÁC MỐI HÀN TẠI HIỆN TRƯỜNG

TSA cần có bề mặt góc cạnh có độ nhám bề
mặt tốt  nếu không TSA sẽ bị bong tróc
ngay sau khi thi công.

TSA phun phủ nhiệt bằng ngọn
lửa khí cháy không phải là vấn
đề ở hiện trường. Tiếng ồn và
cách xử lý tương tự khi hàn.

Dùng cho sơn, epoxy-phenolic và
IOZ, thi công hiện trường không chấp
nhận dụng cụ điện hoặc bản chải sắt
thông thường để chuẩn bị bề mặt.
Chuẩn bị bề mặt kém nguyên nhân
chính dẫn đến hư hỏng CUI sớm của
các mối hàn ngoài hiện trường.

Các dụng cụ điện thông thường không
tạo ra bề mặt nhám góc cạnh trên các
mối nối tại hiện trường của đường ống.
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EKhu vực không được chuẩn bị
bằng Bristle Blaster®, TSA sẽ
bị bong tróc ngay lập tức.

2.TẦM QUAN TRỌNG

Việc phun mài mòn là cần thiết cho
đạt được hiệu suất lớp phủ tốt nhất.
Đặc biệt cho hệ thống phủ với sơn lót
kẽm vô cơ (IOZ).
Phun hạt mài tại hiện trường như cách
thông thường làm tăng chi phí phủ TSA
trên các mối nối hiện trường đường ống.

CHUẨN BỊ BỀ MẶT



MontiPower® đã sửa đổi Bristle
Blaster® để tạo ra độ nhám bề mặt góc
chính xác ít nhất 50 micron trên các vật
liệu thép các bon nhẹ, hợp kim thấp và
inox (SS).

CS = Carbon Steel
SS = Stainless Steel 

Sau khi hàn, công cụ Bristle Blaster®
được sử dụng để chuẩn bị bề mặt và có
thể phủ TSA ngay lập tức.

Các cuộn ống đúc sẵn được phun
mài mòn và được phủ TSA để 
10 - 25 mm tính từ góc vát mối hàn.

1m2=1m

1m

One Brush-set

3.NHỮNG LÝ DO SỬ DỤNG
®

 BRISTLE BLASTER

Trải nghiệm sức mạnh của hiệu quả!
Giải pháp nhanh chóng và tiết kiệm chi
phí này hoạt động như mơ, loại bỏ nhu
cầu phun cát trên các mối hàn mới tại
hiện trường. Với một bộ đai bristle,
bạn có thể dễ dàng chuẩn bị 1m2.
Người vận hành đảm bảo hoạt động
liền mạch và kết quả tối đa.



Bristle Blaster® được chứng minh là có
hiệu quả cao trong việc chuẩn bị bề mặt,
bao gồm các mối hàn hiện trường được
phủ lót kẽm vô cơ (IOZ) thông thường.

Giá trị kết dính đo được này thấp hơn mức 9Mpa dự kiến đối với lớp TSA
mới phủ trên bề mặt thép đã bắn hạt mài mòn. Các khách hàng chấp nhận
và phê duyệt giá trị này tính bằng Mpa cho việc sửa chữa điểm nhỏ và phủ
TSA  có độ dày 150 micron tại hiện trường.

Sự kết hợp giữa Bristle Blaster® và lớp
phủ TSA flame (phun phủ nhiệt bằng
ngọn lửa khí cháy) giúp tăng tốc công
việc tại hiện trường. Đường ống có thể
được thử thủy lực và cách nhiệt vài giờ
sau khi hàn xong.

ĐỘ BÁM
DÍNH, 5 - 6
MPa* VÀ
KHÔNG BỊ VỠ

Tăng tốc tại hiện trườ
ng 



Kiểm tra độ bám dính và độ uốn  

Độ bám dính mạnh là yếu tố quan
trọng trong nhiều ứng dụng khác
nhau, bao gồm lớp phủ, chất kết
dính, sơn và các vật liệu khác, để đảm
bảo hiệu suất và độ bền tối ưu. Ngược
lại, độ bám dính yếu có thể dẫn đến
hiện tượng tách lớp, bong tróc hoặc
tách rời, làm giảm hiệu quả hoặc hư
hỏng sản phẩm.
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MontiPower - Part of Monti Group
MONTI - Werkzeuge GmbH 
Reisertstr. 21 | 53773 Hennef | Germany
T +49 (0) 2242 9090 630
info@montipower.com
www.montipower.com

Bằng cách chuẩn bị các bề mặt tối ưu, chúng tôi làm
cho lớp phủ hoạt động tốt hơn. MontiPower® đã và
đang đổi mới máy móc chuẩn bị bề mặt nguyên bản.
Sản xuất chất lượng tại Đức từ năm 1987.

4,5 MPa phù hợp với ISO 2063

CHÚNG TÔI TIN VÀO SỨC
MẠNH CỦA SỰ SÁNG TẠO 


