
No. 6
So sánh Bristle blasting ( bắn chổi sợi thép)
so với bắn hạt mài: Quy trình chuẩn bị bề
mặt đường ống tại hiện trường
Trong ấn bản thứ 6 của Dr Prepper, chúng ta hãy xem Robert J
Stango, Ph. D. nghiên cứu so sánh giữa quy trình Briste Blasting
và quy trình bắn hạt mài mòn. Trong ấn bản này, chúng ta xem xét
kết quả của cả hai quá trình được tạo ra khi sử dụng.

Kết quả thể hiện trong Dr. Prepper này là kết quả của quá trình phun
mài mòn. Cả hai quá trình đều được minh họa bằng sơ đồ, và kết quả
cuối cùng được minh họa bằng đồ thị vi mô. Biểu đồ minh họa sự
khác biệt về tuổi thọ của lớp phủ được áp dụng sau quá trình làm.

Các kết quả của quá trình được ghi nhận một cách khách quan xuyên
suốt cuốn Dr. Prepper này. Chúng tôi kết thúc ấn bản này bằng một
kết luận so sánh của chính Tiến sĩ Robert J Stango.

Dr.Prepper
HỌC VIỆN Dr Prepper

Ấn bản số 6 
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1. QUÁ TRÌNH

BẮN CHỔI BRISTLE 

Bristle Blasting

Hình 1 (A) Hệ thống dụng cụ điện
Bristle Blasting (được hiển thị là
máy bằng khí nén) và (B) bề mặt
đặc trưng được tạo ra bởi quá
trình Bristle Blasting.

Dụng cụ Bristle Blasting (xem Hình 1A) có bề ngoài giống như bàn
chải chổi và bao gồm các sợi thép có đầu nhọn. Khi trục xoay quay,
mỗi đầu sợi chổi chạm vào bề mặt kim loại và ngay lập tức co
lại/bật lại, do đó gây ra vô số hố va chạm tương tự như các hố
được hình thành trong quá trình phun cát hay phun hạt mài. Quá
trình lặp đi lặp lại này vừa loại bỏ lớp ăn mòn vừa tạo ra một bề
mặt mới có dạng thô như trong Hình 1B.

(A)

(B)



Như được mô tả trong Hình 2B, các vết lõm vi mô lặp đi lặp
lại tạo ra kết cấu bề mặt bao gồm “đỉnh và thung lũng”, liên
quan đến tác động định kỳ và biến dạng của bề mặt chi tiết
gia công.

(A)

(B)

5 mm

Phun hạt mài 
Grit Blasting

Hình 2 (A) Sơ đồ quy trình phun hạt mài mòn
và (B) bề mặt phun hạt đặc trưng được tạo ra
bởi vật liệu thép G16.

Quá trình phun hạt mài sử dụng
các hạt mài mòn “tự do”,
được đẩy về phía bề mặt mục
tiêu, như trong Hình 2A. Khi va
chạm, mỗi hạt mài mòn tạo
thành một vết lõm vi mô “giống
như miệng núi lửa”, đồng thời
loại bỏ lớp ăn mòn vỡ ra và để lộ
lớp nền mới.



2. ẢNH CHỤP HIỂN VI 

VÀ ĐO ĐỘ NHÁM

Bắn hạt mài 

Bristle Blasting 

Hình 4 Đồ thị quang học và
độ nhám của bắn hạt mài 

Hình 3 Đồ thị quang học và
độ nhám của Bristle Blasting

5 mm

5 mm
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Bristle Blasting 
Bắn hạt mài (G16)

3. TUỔI THỌ 
LỚP PHỦ

Hình 5 Biểu đồ tuổi thọ lớp phủ
Bristle blaster và phun hạt mài mòn 

So với quy trình phun cát hay phun mài mòn truyền thống,
Brislte blasting kéo dài đáng kể tuổi thọ của độ bám dính
của lớp phủ.
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4.KẾT LUẬN BỞI

ROBERT J STANGO, PH. D.

Công nghệ Bristle Blasting là
sự thay thế hoàn hảo
so với các phương pháp bắn
hạt hay bắn cát thông thường.
Công cụ liên quan,
MontiPower® Bristle Blaster®,
có khả năng tạo ra lớp mài
mòn hoàn thiện trên bề mặt
kim loại, đồng thời loại bỏ lớp
ăn mòn, lớp phủ và vảy thép. 

Bằng cách chuẩn bị các bề mặt tối ưu, chúng tôi làm
cho lớp phủ hoạt động tốt hơn. MontiPower® đã và
đang đổi mới máy móc chuẩn bị bề mặt nguyên bản.
Sản xuất chất lượng tại Đức từ năm 1987.
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