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REPRESENTACIONES MEXICANAS DE MAQUINARIA Y EQUIPO, S.A. DE C.V.

Bruno Traven, No. 60, lnt. PB-4, Col. General Pedro Maria Anaya, Benito Juárez, Ciudad de México, México, C.P. 03340.

-, Tel: 55-5280-9203

Laboratorio CalTechnix, CDMX.
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FLUKE

28461699

Resultado Consulte la tabla de los resultados.

95.5 % (k=2)

Result

Nivel de confianzal (JCGM-100:2008(GUM))
Confidence level

Trazabilidad metrológica
Todas las calibraciones de CALTECHNIX se real¡zan en condic¡ones ambientales apropiadas, que perm¡ten conocer sus efectos sobre las mediciones. El
personal calif¡cado usa instrumentos, métodos y proced¡mienlos documentados, que garantizan la conf¡ab¡l¡dad de la trazab¡l¡dad metrológica. Los
patrones de referencia del laboratorio tienen trazabil¡dad metrológ¡ca al CENTRO NACIONAL DE METROLOGIA (CENAM) en forma d¡recta o a través de
patrones secundarios de Caltechn¡x o de otros laboratorios secundarios acred¡tados y aprobados por el s¡stema de aseguramiento de calidad de
Caltechnix.

Acreditación de: Entidad Mex¡cana de Acred¡tación No: T-154 ; Vigente a partir del 2019-12-16 y
Acreditado como laboratorio de calibración bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC (lSO/lEC 17025).

Descripción de la prueba

emc-1*\
t BoRAfoRtoDEcAUBnAoóN

ACREDITADO T.1 54

La cal¡brac¡ón del instrumento se realizó conforme a procedim¡entos internos, elaborados con base a normas nacionales e internacionales, aplicables al
instrumento con el objetivo de comprobar las especificaciones de exact¡tud. Se calibró el instrumento, debidamente preparado y aclimatado en forma
directa con el patrón, obteniendo los resultados reportados de la reducción de los datos de 18 mediciones individuales, aplicando las correcciones y
cálculos de calibración necesarios.

Para su calibración se hizo uso de pilas propias marca Duracell AAA.

REPRESENTACIONES MEXICANAS DE MAQUINARIA Y EQUIPO, S.A. DE C.V. establece para este instrumento una

Fecha de la medición 2022107113
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(añoimes/día)

a
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de calibración de

Received Date

Observaciones

Aprobó
Approved :i

II -^,r. L,._)kt*
Mayte Gatfra Hernández

S¡gnatario Autor¡zado

Metrólogo Fecha de emisión
lssue date

Rosa Patricia Toledo El¡zalde

l\¡etrolog¡st

2022t07t25
k

PRESIóN (P-36) o FUERZA (F-28) o PAR ToPsloNAL (PT-04) o HUMEDAD (H-54) o TEMnERATuBA (T-154) o MASA (M-201) . ElÉcrplca (E-1s4)



Patrones y cond¡c¡ones de prueba

Patrones: Sensor de humedad y temperatura (Marca: VAISALA, Modelo: HMP75, ldentificación: VAl018, Serie: K1010018) con ¡nd¡cador
(Marca: VAISALA, ¡dent¡f¡cac¡ón: VAl037, Modelo: M170, Serie: K0710037), Cert¡ficado de Calibración: CALTECHNIX No.

AE0645TE01 , fecha: 2022-04-30, próx.: 2023-04-30, máxima incertidumbre 0.079 "C (k=2) entre 4 "C y 47 'C.

Condiciones -Temperatura amb¡ente: 26.5 "C t 0.2 'C, Humedad relativa: 34.6 %HR t 0.1 %HR, Presión atmosférica: 78.15 kPa t 0.03 kPa

-Referencias: Procedimiento CALTECHNIX TEMP0'I (Calibración de Termómetros), Guía Técn¡ca de Trazabilidad Metrológica e
lncert¡dumbre de Med¡da en la Calibración de Termómetros de líquido en vidr¡o en baños de líquido controlado térmicamente (ema-

cenam).

-Resolución: 0.1 "C

Resultados

Los resultados presentados en el certificado de calibración son válidos para el estado del instrumento y bajo las cond¡ciones que prevalecían durante la

medición. En la incertidumbre de medida reportada se consideran la incertidumbre del patrón(Tipo B), la repetibilidad (Tipo A), la resoluc¡ón(Tipo B), la

estabilidad Cl¡po B) y ta homogeneidad(Tipo B) dentro del medio reproductor de temperatura. La columna "ldentificación" se refiere a los resultados del
¡nstrumento.
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Usuario
User

Lugar de Prueba
Test s te

REPRESENTACIONES MEXICANAS DE MAQUINARIA Y EQUIPO, S.A. DE C.V.

Bruno Traven, No. 60, lnt. PB-4, Col. General Pedro Maria Anaya, Benito Juárez, Ciudad de México, México, C.P. 03340.

- (Tel.:55-5280-9203)

Laboratorio CalTechnix, CDMX.

lnstrumento
lnstrument

Marca
[,/]anufacturer

No. Serie

rvlnruÓn¡etRo DtGTTAL

IVERIAM INSTRUMENT

1 2320001 30

M1 SERIES

S/N
Serial Nr

lntervalo de medida 0.0 mmHg a 1 553.0 mmHg
lVeasurement range

Requisitos específicos del cliente
.lser soecific reouirements

Resultado
Consultar la tabla de resultados.Result

Nivel de confianzal)
9ss% (k=2) (lSO/lEC/OIl\41/BlPIvl:2008)Confidence Ievel

Trazabilidad metrológica
Todas las calibraciones de CALTECHNIX se realizan en condiciones ambientales apropiadas, que permiten conocer sus efectos sobre las mediciones.
El personal calificado usa instrumentos, métodos y procedimientos documentados, que garantizan la confiabilidad de la trazabilidad metrológica. Los
patrones de referencia del laboratorio tienen trazabilidad metrológica al CENTRO NACIONAL DE METROLOGIA (CENAI\¡) en forma directa o a través
de los patrones secundarios de Caltechnix o de otros laboratorios secundarios acreditados y aprobados por el sistema de aseguramiento de calidad de

CALTECHNIX. gmC..7#
Acred¡tac¡ónde: EntidadMexicanadeAcred¡taciónNo: P-36;Vigenteapartirdel 2011-11-09y
Acreditado como laboratorio de calibración bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC (lSO/lEC 17025)

Descripción de la Prueba
La calibración del instrumento se realizó conforme a procedimientos internos, elaborados en base a normas nacionales e internacionales, aplicables al
instrumento con el objetivo de comprobar las especificaciones de exactitud. Se calibró el instrumento, debidamente preparado y aclimatado, en forma
directa con el patrón (manómetro digital), obteniendo los resultados reportados de la reducción de los datos de 24 mediciones individuales, aplicando
lascorrecciones y cálculos de calibración necesarios.

rABoRAToRro DE caLtBRActóN

ACREDIÍADO P-3ó

El instrumento se encontró en condiciones de ser calibrado.

REPRESENTACIONES t\,4EXICANAS DE I\ilAQUlNAR|A Y EQUIPO, S.A. DE C.V. establece para este instrumento una v¡gencia

2022/07 I 1 5 (año/mes/d ía)
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natario Autorizado 2022t07t19
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Patrones y condiciones de prueba
patrones: -Calibradorde PresiónAbsoluta DH-lnstruments l\ilod PPC3, serie 350, ident DH 350 Certificado CIDESI N'1PR200933 fecha 2020107113

prox.2022107l3'1 , incertidumbre 0,013 % E.C. entre 9.93 a 102,95 kPa.

Condiciones.Tamb=21 .70'C+0.50"C; Pbaro=78.13kPat0.01 kPa; Hrel =67%HRt0%HR; Glocal =(9.779430)mls2
-Fluido manométrico usado en el equipo examinado: Nitrógeno
-Nivel de referencia: Altura de la conexión principal

-Referencias: Procedimiento CALÍECHNIX PRES01 (Calibración de Medidores de Presión); Normas NOIU-013-SCFI-2004 (6.3);
NMX-CH-140-IMNC-2002, Recomendacion OIML R 1 10.
-Posición de Trabajo: normal
-Resolución estimada: I mmHg

Resultados
Los resultados presentados en el informe de calibración son válidos para el estado del instrumento y bajo las condiciones que prevaleclan durante la
medición.En la incertidumbre de medida reportada se consideran la incertidumbre del patrón(Tipo B), la repetibilidad instrumenta¡(Tipo A), la
resolución(Tipo B) y las diferenc¡as de niveles de referencias(Tipo B).La columna 'ldentificación'se refiere a los resultados del instrumento y en la
columna de error de medida, cuando Ia exact¡tud del instrumento indique '% E.C.'significa el porcentaje en escala completa.

Error lnstrumental (Resultado final)
1

0

-4
192 387

- lncertidumbre de med¡da--_,._.-_" Error de medida

Tabla de Resultados
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