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फिटि व्यवसाय के शलए पाठ्यक्रम 

द सिा साल 

अवधध 
संदभग  प्रविक्षण पररणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रायोवगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यावसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 
कौशल 255 
घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 70 
घंटे 

 

अलग-अलग बन्िि 
घटकों, उपकरणों और 
जााँच काययक्षिता का 
उपयोग करके विमभन्ि 
सतह पररष्करण कायों 
द्िारा आिश्यक 
सटहष्णुता के अिुसार 
विमभन्ि संभोग सतहों 
के घटकों को बिािा 
और इकट्ठा करिा। 
[विमभन्ि संभोग सतह 
- डोिेटेल किटटगं, 
ब्रत्रज्या किटटगं, संयुक्त 
किटटगं; विमभन्ि सतह 
पररष्करण संचालि - 
्कै्रवपगं, लैवपगं और 
ऑनिगं; विमभन्ि 
बन्िि घटक - डॉिेल 
वपि, ्कू्र, बोल्ट, 
चाब्रबयां और कॉटर; 
विमभन्ि बन्िि 
उपकरण-हाथ से 
संचामलत और ब्रबजली 

115. 'एच' किटटगं करें। (13 घटें।) 
116. विद्युत उपकरण: बन्िि के 

मलए विद्युत उपकरण के 
संचालि का अभ्यास करें। 
(5 घंटे।) 

117. निटदयष्ट बलाघूणय के साथ 
बोल्ट/पेंच को कसिा। (2 

घंटे।) 
118. पहंुच के अिुसार पेंच/बोल्ट 

को कसिे या ढीला करिे 
के मलए सही उपकरण का 
चयि। (1 घंटा।) 

पेंच: सािग्री, पदिाि, 
विनिदेश, संपवत्त िगय (जैसे 
्कू्र हेड पर 9.8), ्कू्र या 
बोल्ट को कसिे / ढीला करिे 
के मलए उपकरण, टॉकय  ररचं, 
्कू्र संयुक्त गणिा का 
उपयोग करता है। 
विद्युत उपकरण: इसकी 
नििायण विशषेताएं, उपयोग 
और रखरखाि। (06 घंटे।) 

119. चाब्रबयों, डॉिेल वपि और 
्कू्र का उपयोग करि ेके 
मलए असेंबली ्लाइड्रडगं, 
सादे सतह पर ± 0.02 मििी 
सटीकता और ्लाइड्रडगं 
किटटगं जॉब का परीक्षण। 
(13 घंटे।) 

120. फ़ाइल और किट कोणीय 
संभोग सतह ± 0.02 मििी 
और 10 मििट कोणीय 
किटटगं की सटीकता के 

लॉककंग ड्रडिाइस: िट- प्रकार 
(लॉक िट कैसल िट, ्लेटेड 
िट्स, ्िि िट, ग्रूव्ड िट) 
वििरण और उपयोग। 
विमभन्ि प्रकार की चाब्रबयां, 
्िीकायय निकासी और टेपर, 
प्रकार, कंुजी खींचि ेिालों के 
उपयोग। (06 घंटे।) 
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उपकरण, आिश्यक 
सटहष्णुता - ± 0.02 

मििी, कोणीय 
सटहष्णुता ± 10 

मििट।]  

(िै्ड एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 
 

भीतर। (12 घंटे।) 

121. ड्रड्रमलगं िशीि की कंुडा 
तामलका का उपयोग करके 
एक कोण पर ड्रड्रल थ्र ूऔर 
ब्लाइंड होल। (09 घंटे।) 

122. प्रेमसजि ड्रड्रमलगं, रीमिगं 
और टैवपगं और टे्ट- 
जॉब। (12 घंटे।) 

विशषे िाइलें: प्रकार (्तंभ, 
ड्रडे िॉट, बैरो, िाड्रडिंग) 
वििरण और उिके उपयोग। 
(07 घंटे।) 

123. डोिेटेल्ड किटटगं और 
रेड्रडयस किटटगं बिाएं। (18 

घंटे।) 

टेम्प्लेट औि रेड्रडयस/किलेट 
गेज, िीलर गेज, होल गेज 
और उिके उपयोग, देखभाल 
और रखरखाि। 
(05 घंटे।) 

124. फ़ाइल और किट, ± 0.02 

मििी सटीकता के साथ 
सीिी, कोणीय सतह के 
साथ संयुक्त किट और 
िनिययर-कैमलपर, 
िाइक्रोिीटर आटद जैसे 
उपकरणों का उपयोग करके 
विनिदेश और गुणित्ता 
िािकों के अिुपालि की 
जांच करें। (18 घंटे।) 

क््लप गेज: उपयोग की 
आिश्यकता, िगीकरण और 
सटीकता, ब्लॉकों का सेट 
(अगें्रजी और िीटरक)। पची 
गेज का वििरण। िैटरक सेट 
46: 103: 112. क््लप गेज का 
लेखि और नििायण और 
देखभाल और रखरखाि। (06 

घंटे।) 
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125. ड्रड्रमलगं और रीमिगं, छोटा 
दीया। सटीकता के मलए 
छेद और किटटगं के मलए 
सही ्थाि। (4 घंटे।) 

126. 'िी' ब्लॉक और एक क्लैंप 
का उपयोग करके ड्रड्रमलगं 
करें। (1 घंटा।) 

127. िर और िादा किटटगं के 
पुजे बिाएं, ड्रड्रल और रीि 
होल 12.7 मििी से कि ि 
हों। (18 घंटे।) 

िापिे, साइि बार-मसद्िांत, 
अिुप्रयोग और विनिदेश के 
मलए क््लप गेज का 
अिुप्रयोग। विनिदेश और 
गुणित्ता िािकों के अिुपालि 
की जांच करिे की प्रकक्रया। 
(05 घंटे।) 

128. ्लाइड्रडगं डायिंड किटटगं 
बिाएं। (22 घंटे।) 

129. लैवपगं ्लेट का उपयोग 
करके सितल सतहों को 
गोद लें। (5 घंटे।) 

 

लैवपगं: लैवपगं का अिुप्रयोग, 
लैवपगं टूल्स के मलए सािग्री, 
लैवपगं अपघषयक, लैवपगं टूल 
की चाक्जिंग। सतह खत्ि 
िहत्ि, सतह खत्ि करि ेके 
संबंि िें परीक्षण-शतों के 
मलए उपकरण। सतहों की 
गुणित्ता चखि ेके मलए 
उपकरण - सतह खत्ि की 
आयािी सहिशीलता। (06 

घंटे।) 
130. ्टे्ड कीड किटटगं और 

टे्ट जॉब तैयार करें। (16 

घंटे।) 
131. लैवपगं छेद और बेलिाकार 

सतह। (5 घंटे।) 

ऑनिगं: ऑनिगं का 
अिुप्रयोग, सम्िाि के मलए 
सािग्री, उपकरण के आकार, 
गे्रड, अपघषयक का सम्िाि 
करिा। फ्रॉक््टंग - इसका 
उद्देश्य और प्रदशयि के 
तरीके। (05 घंटे।) 
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132. डोिेल और डॉिेल वपि 
असेंबली। (16 घंटे।) 

133. बेलिाकार बोर को खरुचें। 
(5 घंटे।) 

िेटलक्जयकल और िेटल 
िककिं ग प्रोसेस जैस ेहीट 
रीटिेंट, विमभन्ि हीट रीटिेंट 
िेथड्स-िॉियलाइक् ंग, 

एिीमलगं, हाडयनिगं और 
टेम्पररगं, हर िेथड का 
उद्देश्य, टेम्पररगं कलर 
चाटय। (06 घंटे।) 

134. बेलिाकार बोर को ्कै्रप 
करिा और एक किट बिािे 
के मलए- (12 घंटे।) 

135. बेलिाकार टेपर बोर को 
्कै्रप करिा और साइि 
बार के साथ टेपर एंगल की 
जांच करिा। (08 घंटे।) 

एिीमलगं और सािान्यीकरण, 

केस सख्त और काबयराइक्जंग 
और इसकी विधियां, 
काबयराइक्जंग की प्रकक्रया 
(ठोस, तरल और गैस)। 
(07 घंटे।) 

136. कोटर क्जब असेंबली बिाएं। 
(20 घंटे।) 

विमभन्ि िािकों द्िारा 
अिुित चाब्रबयों और कोटरों 
पर टेपर। (06 घंटे।) 

137. हैंड रीम्स और किट टेपर 
वपि। (12 घंटे।) 

138. सही ्थाि पर ड्रड्रमलगं और 
रीमिगं छेद, किटटगं डॉिेल 
वपि, ्टड और बोल्ट। (08 

घंटे।) 

िातुओं की रक्षा के मलए 
उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि कोटटनंस, गिी 
द्िारा सुरक्षा कोट और 
विद्युत जिा उपचार। 
क्रोमियि मसल्िर ्लेटटगं, 

निकेल ्लेटटगं और 
गैल्ििाइक्जंग जैस ेििभािि 
किनिश प्रदाि करिे के मलए 
उपचार। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 113 
घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 

निटदयष्ट सटीकता के 
मलए िािक उपकरण 
और उप्कर और 
जांच का उपयोग 
करके विमभन्ि गेज 
बिाएं। [विमभन्ि गेज 

139. व्यास की जांच के मलए 
एक ्िैप गेज बिािा। 10 
± 0.02 मििी। (20 घंटे।) 

तैयार उत्पाद का आकलि 
करिे के मलए आितौर पर 
उपयोग ककए जािे िाले गेज 
और गेज के प्रकार-चनुिदंा 
असेंबली की विधि गेज की 
'गो' प्रणाली, िािकीकरण के 
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घंटे 

 

- ्िैप गेज, गैप 
गेज; निटदयष्ट शुद्िता 
- ± 0.02 मििी] 
(िै्ड एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

 

छेद ्लग आिार। (06 
घंटे।) 

140. बाहरी कोणीय संभोग सतह 
को पररिाजयि करें और 
साइि बार के साथ कोण 
की जांच करें। (15 घंटे।) 

141. आंतररक सतह पर खरुचें 
और जांचें। (10 घंटे।) 

असर-पररचय, िगीकरण 
(जियल और थ्र्ट), प्रत्येक 
का वििरण, बॉल बेयररगं: 
मसगंल रो, डबल रो, प्रत्येक 
का वििरण और डबल रो के 
िायदे। (06 घंटे।) 

142. डोिेल किटटगं असेंबली और 
डॉिेल वपि और कैप ्कू्र 
असेंबली िें अभ्यास करें। 
(16 घंटे।) 

143. औद्योधगक दौरा। (5 घंटे।) 

रोलर और सुई बीयररगं: 
रोलर असर के प्रकार। प्रत्येक 
का वििरण और उपयोग। 
बॉल और रोलर बेयररगं को 
किट करिे की विधि 

(06 घंटे।) 

144. गैप गेज की तैयारी। (12 

घंटे।) 
145. गेज की लैवपगं (केिल हैंड 

लैवपगं) (10 घंटे) करें। 
 

असर िातु - प्रकार, संरचिा 
और उपयोग। 
बेयररगं के मलए मसथेंटटक 
सािग्री: ्लाक््टक लेमििेट 
सािग्री, उिके गुण और 
बेयररगं िें उपयोग जैस े
िेिोमलक, टेफ्लॉि 
पॉमलयािाइड (िायलॉि)। 
(06 घंटे।) 

146. ड्रड्रल गेज की तैयारी। (10 

घंटे।) 
147. फ़ाइल और आंतररक रूप से 

सीिे और कोणीय सतहों 
को किट करें। (13 घंटे।) 

148. ्पाकय  टे्ट (2 घंटे) द्िारा 
विमभन्ि लौह िातुओं की 
पहचाि करें। 

कायय को जंग और जंग से 
िुक्त रखिे का िहत्ि। (06 
घंटे।) 

 

व्यािसानयक 
कौशल 62 
घंटे; 

पाइप जोड़ों को 
निष्पाटदत करिे, पाइप 
के साथ िाल्ि और 

149. पाइप और पाइप जोड़ों का 
िड़किा। (02 घंटे।) 

150. पाइप की लंबाई की कटटगं 

पाइप और पाइप किटटगं- 
आितौर पर इ्तेिाल ककए 
जािे िाले पाइप। पाइप 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 
घंटे 

 

किटटगं को हटािे और 
इकट्ठा करिे और 
ररसाि के मलए 
परीक्षण करिे के मलए 
कौशल की एक श्ररंखला 
लागू करें। [कौशल की 
रेंज - कटटगं, थे्रड्रडगं, 
फ्लेयररगं, बेंड्रडगं और 
जॉइनिगं] 
(िै्ड एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

और थ्रेड्रडगं। (3 घंटे।) 
151. पाइप के काि के मलए 

उपयोग की जािे िाली 
क््थनतयों का अिलोकि 
करते हुए ्केच के अिुसार 
पाइप की किटटगं। (10 

घंटे।) 
152. पाइपों का झुकिा - ठंडा 

और गिय। (06 घंटे।) 

अिुसूची और िािक आकार। 
पाइप झुकिे के तरीके। 
बेंड्रडगं किक््चर, पाइप थे्रड्स 
का उपयोग-एसटीडी। पाइप 
थे्रड्स डाई एंड टैप, पाइप 
िाइस। (06 घंटे।) 

153. निराकरण और संयोजि - 
नलोब िाल्ि, ्लुइस िाल्ि, 
्टॉप कॉक्स, सीट िाल्ि 
और िॉि-ररटिय िाल्ि। (20 

घंटे।) 

पाइप कटर, पाइप ररचं, 

पाइप डाई, और टैप, पाइप 
बेंड्रडगं िशीि आटद जैस े
उपकरणों का उपयोग (06 
घंटे) 

154. पाइप, िाल्ि को किट और 
असेंबल करिा और िाल्ि 
के ररसाि और काययक्षिता 
के मलए परीक्षण करिा। 
(18 घंटे।) 

155. दृश्य दोषों के मलए दृश्य 
निरीक्षण जैसे डेंट, सतह 
खत्ि। (1 घंटा।) 

156. नियंत्रण चाटय िें िापिा, 
जांचिा और ररकॉडय करिा । 
(2 घंटे।) 

िािक पाइपकिटटगं- 

िषाय जल निकासी पाइप और 
घरेलू िल और पाइप के 
काि पर उपरोक्त किटटगं, 

िरम्ित और इरेक्शि को 
किट करिे या बदलिे के 
तरीके। 
निरीक्षण और गुणित्ता 
नियंत्रण 

-बेमसक एसपीसी 
-दृश्य निरीक्षण। (06 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 24 
घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे। 

क्जनस का उपयोग 
करके ड्रड्रल क्जग बिाएं 
और ड्रड्रल िशीि पर 
घटकों का उत्पादि 
करें और शुद्िता की 
जांच करें। (िै्ड 
एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

157. एक सािारण ड्रड्रमलगं क्जग 
बिाएं। (20 घंटे।) 

158. ड्रड्रमलगं के मलए सािारण 
क्जनस और किक््चर का 
प्रयोग करें। (04 घंटे।) 

 

ड्रड्रमलगं क्जग-नििायण संबंिी 
विशषेताएं, प्रकार और 
उपयोग। किक््चर-नििायण 
संबंिी विशषेताएं, प्रकार और 
उपयोग। (06 घंटे।) 

व्यािसानयक ब्रबजली पारेषण और 159. कोणीय रूपरेखा के मलए एल्युमिनियि और उसके 
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कौशल 152 
घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 43 
घंटे। 

 

जांच काययक्षिता के 
मलए उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि 
क्षनतग्र्त यांब्रत्रक 
घटकों की योजिा 
बिािा, विघटटत 
करिा, िरम्ित करिा 
और इकट्ठा करिा। 
[विमभन्ि क्षनत यांब्रत्रक 
घटक - चरखी, धगयर, 
चाब्रबयां, क्जब्स और 
शाफ्ट।]  

(िै्ड एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 
 

अकंि करिा, आिेषण को 
अतंराल िें भरिा और किट 
करिा। (06 घंटे।) 

160. तैयार सािग्री की सतह को 
िुकसाि पहंुचाए ब्रबिा 
एल्युमिनियि/ब्रास/कॉपर/्टे
िलेस ्टील, िाककिं ग 
आउट, कटटगं टू साइज, 
ड्रड्रमलगं, टैवपगं आटद जैसे 
तैयार सािग्री पर व्यायाि। 
(09 घंटे।) 

मिश्र। ्टील की तुलिा िें 
उपयोग, िायदे और 
िुकसाि, िजि और ताकत। 
अलौह िातुएं जैस ेपीतल, 

िॉ्िोर कां्य, गििेटल, 

तांबा, एल्यूिीनियि आटद। 
उिकी संरचिा और उद्देश्य, 

कहां और क्यों उपयोग ककया 
जाता है, विमशष्ट उद्देश्यों के 
मलए लाभ, कां्य और पीतल 
के सतह पहििे के गुण। 
(04 घंटे।) 

161. एडज्टेबल ्पैिर बिािा: 
- ब्लूवप्रटं, ड्रड्रमलगं, कटटगं, 
्रेट एंड किय िाइमलगं, 
थे्रड्रडगं, कटटगं ्लॉट और 
टैप से इंटरिल थे्रड्स को 
काटिे के अिुसार िाकय  
आउट करिा। (16 घंटे।) 

पािर रांसमिशि तत्ि। बेल्ट 
का उद्देश्य, उिके आकार 
और विनिदेश, सािग्री क्जिसे 
बेल्ट बिाई जाती है, िौसि 
के विचार के साथ बेल्ट के 
प्रकार का चयि, चिड़ ेके 
बेल्ट िें शामिल होिे के भार 
और तिाि के तरीके। (04 
घंटे।) 

162. पुली का निराकरण और 
िाउंटटगं। (12 घंटे।) 

163. क्षनतग्र्त चाब्रबयों को 
बिािा और बदलिा। (12 

घंटे।) 
164. क्षनतग्र्त धगयर को 

उतारिा, िरम्ित करिा 
और िाउंट करिा और काि 
करिे की क्षिता की जांच 
करिा। (16 घंटे।) 

165. बेल्ट की िरम्ित और 
प्रनत्थापि और काययक्षिता 
की जांच करिा। (12 घंटे।) 

िी बेल्ट और उिके िायदे 
और िुकसाि, िाखणक्ज्यक 
बेल्ट का उपयोग, ड्रमेसगं और 
राल रेंगिा और किसलिा, 
गणिा। 
पािर रांसमिशि- कपमलगं 
के प्रकार-निकला हुआ 
ककिारा युनिि, हुक युनिि-
साियभौमिक युनिि और 
उिके विमभन्ि उपयोग। 
पुली-प्रकार-सॉमलड, क्््लट 
और 'िी' बेल्ट पुली, चहेरों 
के आकार के िुकुट के 
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 नििायरण के मलए िािक 
गणिा-ढीले और तेज पुली-
जॉकी पुली। ड्राइि के प्रकार- 
ओपि और क्रॉस बेल्ट ड्राइि। 
एक कोण पर बेल्ट चालकों 
की ज्यामितीय व्याख्या । 
क्लच: टाइप, पॉक्जटटि 
क्लच (्रेट टूथ टाइप, 

एंगुलर टूथ टाइप)। 
ब्रबजली पारेषण के मलए 
जंजीर, तार रक््सयााँ और 
चगंुल। उिके प्रकार और 
संक्षक्ष्त वििरण। (15 
घंटे।) 

 

166. इििॉल्ि प्रोिाइल की जांच 
के मलए टेम््लेट/गेज 
बिािा। (17 घंटे।) 

 

पािर रांसमिशि - धगयर 
द्िारा, सबस ेसािान्य रूप 
्पर धगयर, सेट के कुछ 
आिश्यक भागों के िाि 
सेट- वपच सकय ल, डायिेरल 
वपच, धगयर सेट का िेग 
अिुपात। (05 घंटे।) 

167. ्टड द्िारा टूटे धगयर दांत 
की िरम्ित और डोिेटेल 
द्िारा ब्रोकर धगयर दांतों 
की िरम्ित। (17 घंटे।) 

हेमलकल धगयर, हेररगं बोि 
धगयसय, बेिेल धगयररगं, 

्पाइरल बेिेल धगयररगं, 

हाइपॉइड धगयररगं, वपनियि 
और रैक, ििय धगयररगं, ििय 
धगयररगं का िेग अिुपात। 
ब्रबल्ड अप और डोिेटेल विधि 
द्िारा धगयर के दांतों की 
िरम्ित। (05 घंटे।) 

168. हेक्सागोिल ्लाइड किटटगं 
बिाएं। (16 घंटे।) 

169. सूचिा अमभलेखि की 

विमभन्ि प्रयोजि ड्राइि के 
मलए धगयर िाले पटहयों की 
विधि या किक्क्संग। दांतेदार 
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विमभन्ि विधियों द्िारा 
औद्योधगक आिश्यकता के 
अिुसार विमभन्ि प्रकार के 
द्तािेज तैयार करिा। (04 

घंटे।) 

पटहयों के टूटिे के सािान्य 
कारण और उिके उपचार, 

आिश्यक ड्राइि के संबंि िें 
सवपयल धगयर, हेमलकल 
धगयर, बेिल धगयर, ििय और 
ििय व्हील लगािे की विधि। 
धगयर की देखभाल और 
रखरखाि। (05 घंटे।) 

170. ज्यामितीय आकार की 
किटटगं जैसे 3 या 4 दांतों 
के साथ तख़्ता के मलए 
गोल िगों पर अकंि करिा। 
कफ़निमशगं और आकार के 
अिुसार किटटगं, 
साियभौमिकता के मलए 
चहेरों की जााँच करिा। (15 

घंटे।) 

द्रि शक्क्त, न्यूिेटटक्स, 

हाइड्रोमलक्स, और उिकी 
तुलिा, एक िायिीय प्रणाली 
का अिलोकि, बॉयल का 
नियि। 
एक औद्योधगक हाइड्रोमलक 
प्रणाली का अिलोकि, 

अिुप्रयोग, पा्कल का 
नियि। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 21 
घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 
घंटे 

विमभन्ि न्यूिेटटक्स 
और हाइड्रोमलक्स 
घटकों को पहचािें, 
िष्ट करें , बदलें और 
इकट्ठा करें। [विमभन्ि 
घटक - कंप्रेसर, दबाि 
गेज, कफ़ल्टर नियािक 
्िेहक, िाल्ि और 
एक्ट्यूएटर।] 
 

171. िायिीय घटकों की पहचाि 
करें - कंप्रेसर, दबाि िापिे 
का यंत्र, कफ़ल्टर-नियािक-
्िेहक (एिआरएल) इकाई, 
और विमभन्ि प्रकार के 
िाल्ि और एक्चएुटर। (2 

घंटे।) 
172. FRL यूनिट को ड्रडसिेंटल, 

रर्लेस और असेंबल करिा। 
(5 घंटे।) 

173. िायिीय प्रणामलयों और 
व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरण 
(पीपीई) िें सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
का ज्ञाि प्रदमशयत करें। (2 

घंटे।) 
174. िायिीय मसलेंडर के भागों 

की पहचाि करें। (1 घंटा।) 

संपीड्रड़त िायु उत्पादि और 
कंडीशनिगं, एयर कंप्रेसर, 
दबाि विनियिि, ड्रायर, 
एयर ररसीिर, कंडक्टर और 
किटटगं, एिआरएल इकाई, 

न्यूिेटटक्स के अिुप्रयोग, 

न्यूिेटटक मस्टि िें खतरे 
और सुरक्षा साििानियां। 
 

न्यूिेटटक एक्ट्यूएटसय:- 
प्रकार, बेमसक ऑपरेशि, 

िोसय, ्रोक लेंथ, मसगंल-
एक्क्टंग और डबल-एक्क्टंग 
मसलेंडर। 
(07 घंटे।) 
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175. एक िायिीय मसलेंडर को 
विघटटत और इकट्ठा करें। 
(6 घंटे।) 

176. एक छोटे बोर मसगंल-
एक्क्टंग (एस/ए) न्यूिेटटक 
मसलेंडर की टदशा और गनत 
नियंत्रण के मलए एक 
सककय ट का नििायण करें। (5 

घंटे।) 
व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 
घंटे 

िािक संचालि 
प्रकक्रया और सुरक्षा 
पहलू को ध्याि िें 
रखते हुए न्यूिेटटक्स 
और हाइड्रोमलक्स के 
सककय ट का नििायण। 
 

177. क्षखणक इिपुट संकेतों के 
साथ विज्ञापि/िायिीय 
मसलेंडर के नियंत्रण के मलए 
एक नियंत्रण सककय ट का 
नििायण करें। (4 घंटे।) 

178. विज्ञापि के प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष नियंत्रण के मलए 
एक सककय ट का नििायण / 
मसगंल और डबल सोलिॉइड 
िाल्ि के साथ एक िायिीय 
मसलेंडर। (08 घंटे।) 

179. सोलिॉइड िाल्िों का 
निराकरण और संयोजि। 
(08 घंटे।) 

िायिीय िाल्ि: - 
िगीकरण, िायिीय घटकों के 
प्रतीक, 3/2-िे िाल्ि (NO 

& NC प्रकार) (िैन्युअल 
रूप से सकक्रय और िायिीय 
रूप से सकक्रय) और 5/2-िे 
िाल्ि, 

चके िाल्ि, फ्लो कंरोल 
िाल्ि, िि-िे फ्लो कंरोल 
िाल्ि 

िायिीय िाल्ि: रोलर िाल्ि, 

शटल िाल्ि, दो दबाि िाल्ि; 

इलेक्रो-न्यूिेटटक्स: पररचय, 

3/2-ि ेमसगंल सोलिॉइड 
िाल्ि, 5/2-ि ेमसगंल 
सोलिॉइड िाल्ि, 5/2-िे 
डबल सोलिॉइड िाल्ि, 

कंरोल कंपोिेंट्स-पुशबटि 
(NO & NC टाइप) और 
इलेक्रोिैनिेटटक ररले यूनिट, 

लॉक्जक कंरोल . (07 
घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 

विमभन्ि न्यूिेटटक्स 
और हाइड्रोमलक्स 
घटकों को पहचािें, 

180. हाइड्रोमलक मस्टि िें 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं का ज्ञाि 
प्रदमशयत करें (िीड्रडयो द्िारा 

- हाइड्रोमलक घटकों के 
प्रतीक, हाइड्रोमलक तेल-
कायय, गुण और प्रकार, 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 
घंटे 

िष्ट करें , बदलें और 
इकट्ठा करें। [विमभन्ि 
घटक - कंप्रेसर, दबाि 
गेज, कफ़ल्टर नियािक 
्िेहक, िाल्ि और 
एक्ट्यूएटर।] 
 

डिेो) (04 घंटे।) 
181. हाइड्रोमलक घटकों की 

पहचाि करें - पंप, 
जलाशय, तरल पदाथय, 
दबाि राहत िाल्ि 
(पीआरिी), किल्टर, 
विमभन्ि प्रकार के िाल्ि, 
एक्चएुटर और होसेस (04 

घंटे।) 
182. द्रि के ्तर, सेिा जलाशयों 

का निरीक्षण करें , किल्टर 
को साि / बदलें (04 घंटे।) 

183. िोड़, ककंक और न्यूिति 
िोड़ ब्रत्रज्या के मलए िली 
का निरीक्षण करें , िली/ट्यूब 
किटटगं का निरीक्षण करें 
(04 घंटे।) 

184. हाइड्रोमलक मसलेंडर, 
पंप/िोटर (04 घंटे) के 
आंतररक भागों की पहचाि 
करें। 

तेलों िें संदषूण और 
इसका नियंत्रण 

- हाइड्रोमलक किल्टर - 
प्रकार, नििायण संबंिी 
विशषेताएं, और उिके 
विमशष्ट ्थापिा ्थाि, 
गुटहकायि, हाइड्रोमलक 
मस्टि िें खतरे और 
सुरक्षा साििानियां 

- हाइड्रोमलक जलाशय और 
सहायक उपकरण, पंप, 
िगीकरण - धगयर / िैि / 
वप्टि प्रकार, दबाि राहत 
िाल्ि - प्रत्यक्ष अमभिय 
और पायलट संचामलत 
प्रकार 

- पाइ्स, टयूब्रबगं, होसेस 
और किटटनंस - नििायण 
संबंिी वििरण, न्यूिति 
िोड़ ब्रत्रज्या, होसेस के 
मलए रूटटगं टट्स। (07 

घंटे।) 
व्यािसानयक 
कौशल 18 
घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 
घंटे 

िािक संचालि 
प्रकक्रया और सुरक्षा 
पहलू को ध्याि िें 
रखत ेहुए न्यूिेटटक्स 
और हाइड्रोमलक्स के 
सककय ट का नििायण। 
 

185. एक 3/2-िे िाल्ि (िजि 
लोड डी/ए मसलेंडर के रूप 
िें/एक मसलेंडर के रूप िें 
इ्तेिाल ककया जा सकता 
है), 4/2- और 4/3-िे िाल्ि 
का उपयोग करके 
हाइड्रोमलक मसलेंडर के 
नियंत्रण के मलए एक 
सककय ट का नििायण करें। (8 

घंटे।) 
186. के रखरखाि, सि्या 

नििारण और सुरक्षा पहलू 

- हाइड्रोमलक मसलेंडर-प्रकार 
- हाइड्रोमलक िोटसय-प्रकार 
- हाइड्रोमलक िाल्ि: 
िगीकरण, टदशात्िक 
नियंत्रण िाल्ि - 2/2- और 
3/2-ि ेिाल्ि 

- हाइड्रोमलक िाल्ि: 4/2- 
और 4/3-ि ेिाल्ि, 4/3-ि े
िाल्ि के कें द्र की क््थनत 

- हाइड्रोमलक िाल्ि: चके 
िाल्ि और पायलट 
संचामलत चके िाल्ि, लोड 
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(इस घटक के मलए 
प्रायोधगक िीड्रडयो द्िारा 
प्रदमशयत ककया जा सकता 
है) । (10 घंटे।) 

होक्ल्डगं फं़क्शि 

- प्रिाह नियंत्रण िाल्ि: 
प्रकार, गनत नियंत्रण 
विधियां - िीटर-इि और 
िीटर-आउट 

- िायिीय और हाइड्रोमलक 
मस्टि का नििारक 
रखरखाि और सि्या 
नििारण, संदषूण, ररसाि, 
घषयण, अिुधचत िाउंटटगं, 
गुटहकायि और हाइड्रोमलक 
तेलों के उधचत ििूिे के 
कारण मस्टि की खराबी। 
( 05 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 80 
घंटे ; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 23 
घंटे 

 

बुनियादी टदि-
प्रनतटदि नििारक 
रखरखाि, िरम्ित 
और काययक्षिता की 
जांच करिे की योजिा 
बिाएं और निष्पाटदत 
करें। [सािारण िशीिें 
- ड्रड्रल िशीि, पािर 
सॉ और खराद]  

(िै्ड एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

 

187. खराद गाड़ी के क्रॉस-्लाइड 
और हैंड-्लाइड को 
ड्रडसिेंटल, ओिरहामलगं और 
असेंबल करिा। (20 घंटे।) 

उद्योग िें प्रयुक्त तकिीकी 
अगें्रजी शब्दों का िहत्ि - 
(केिल सरल पररभाषा िें) 
तकिीकी रूप, प्रकक्रया चाटय, 
गनतविधि लॉग, उद्योग के 
आिश्यक प्रारूपों िें, 
अिुिाि, चक्र सिय, 

उत्पादकता ररपोटय, जॉब 
काडय। (05 घंटे।) 

188. िशीिरी की सािारण 
िरम्ित:- पैककंग गा्केट 
बिािा। (04 घंटे।) 

189. िाशर, गैसकेट, क्लच, 
चाब्रबयां, क्जब्स, कॉटर, 
सककय ल आटद की जांच करें 
और जरूरत पड़िे पर 
बदलें/िरम्ित करें। (04 

घंटे।) 
190. िरम्ित कायय के मलए 

खोखले घूंसे, एक्सरैक्टर, 

्िेहि की विधि-गुरुत्िाकषयण 
फ़ीड, बल (दबाि) फ़ीड, 

्पलैश ्िेहि। ्िेहक और 
शीतलक काटिा: घुलिशील 
साबुि, सूद-पैराकिि, सोडा 
िाटर, सािान्य धचकिाई िाले 
तेल और उिके व्यािसानयक 
िाि, ्िेहक का चयि। 
िाशर-प्रकार और िॉशर 
आकार की गणिा। जोड़ों का 
नििायण और किटटगं की 
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ड्रड्रफ्ट, विमभन्ि प्रकार के 
हथौड़ ेऔर ्पैिर आटद का 
प्रयोग करें। (16 घंटे।) 

191. विमभन्ि प्रकार के बेयररगं 
को अलग करिा, असेंबल 
करिा और काययक्षिता की 
जांच करिा। (20 घंटे।) 

192. िशीि की नियमित जांच 
करें और आिश्यकतािुसार 
पुिःपूनत य करें। (15 घंटे।) 

पैककंग। (18 घंटे।) 

 

व्यािसानयक 
कौशल 75 
घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 
घंटे 

 

योजिा बिाएं, 
सािारण िशीि को 
सीिा करें और िशीि 
टूल की सटीकता का 
परीक्षण करें। [सािारण 
िशीिें - ड्रड्रल िशीि, 
पािर सॉ और खराद] 
 

193. संरेखण, सितलि जैसे 
िशीि टूल्स का निरीक्षण। 
(10 घंटे।) 

194. ज्यामितीय िापदंडों जैसे 
िशीि टूल्स का सटीकता 
परीक्षण। (15 घंटे।) 

 

्िेहि और ्िेहक- प्रत्येक 
प्रकार के विमभन्ि प्रकारों, 
वििरण और उपयोगों का 
उपयोग करिे का उद्देश्य। 
्िेहि की विधि। एक अच्छा 
्िेहक, ्िेहक की 
धचपधचपाहट, ्िेहक की 
िुख्य संपवत्त। ब्रबयररनंस 
जियल िें तेल की किल्ि कैसे 
बिती है। (04 घंटे।) 

195. अभ्यास करिा, विमभन्ि 
गांठें  बिािा, गोिि की 
सही लोड्रडगं, भागों को सही 
और सुरक्षक्षत हटािा। (5 

घंटे।) 
196. सरल िशीिें खड़ी करें। (45 

घंटे।) 

िाउंडशेि बोल्ट: प्रकार 
(लुईस कॉटर बोल्ट) प्रत्येक 
इरेक्शि टूल्स, पुली ब्लॉक, 

क्रॉबर, क््पररट लेिल, ्लंब 
बॉब, िायर रोप, ििीला रोप, 

िुडि ब्लॉक का वििरण। 
उठािे िाले उपकरणों का 
उपयोग, एक्सरैक्टर प्रेस और 
उिका उपयोग। यांब्रत्रक लाभ 
प्रा्त करिे की प्रायोधगक 
विधि। भारी िशीिरी की 
क््लंग और हैंडमलगं, भारी 
पुजों को हटािे और बदलिे 
िें विशषे साििानियां। (12 
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घंटे।) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे। 
व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे। 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

 पढिा का धचत्रकारी िट्स का , बोल्ट , पेंच िागा , विमभन्ि प्रकार का 
ताला उपकरण जैस े,डबल िट , कैसल िट , ित्थी करिा , आटद। 

 पढिा का िींि धचत्रकारी 
 पढिा ररिेट्स का तथा ररिटेेड जोड़ , िेल्डडे जोड़ 

 ड्राइंग का पढिा पाइपों का तथा पाइप जोड़ 

काययड्राइंग, अिुभागीय व्यू और संयोजि व्यू का पढिा 
कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 28 घंटे। 

पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 
28 घंटे 

 
 

प्रायोधगक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशयि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 

टकिाव 

घषयण - लाभ और हानि, घषयण के नियि, घषयण का गुणांक, 

घषयण कोण, घषयण से संबंधित सरल सि्याएं 
घषयण - ्िेहि 

घषयण - काययशाला अभ्यास िें घषयण के सह-कुशल, अिुप्रयोग 
और घषयण के प्रभाि 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

गुरुत्िाकषयण का कें द्र - गुरुत्िाकषयण का कें द्र और इसका 
प्रायोधगक अिुप्रयोग 

कट आउट ननयशमत सतहों का क्षेत्रिल औि अननयशमत सतहों 
का क्षेत्रिल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रिल - िरत्त, खडं और िरत्त का 
ब्रत्रज्यखडं 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सि्याएं - 
सकय ल, सेगिेंट और सकय ल के सेक्टर 

अनियमित सतहों का क्षते्र और दकुाि की सि्याओं से संबंधित 
अिुप्रयोग 

लोच 

लोच - लोचदार, ्लाक््टक सािग्री, तिाि, तिाि और उिकी 
इकाइयााँ और युिा िापांक 
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लोच - अनंति तिाि और काि करिे का तिाि 

उष्मा उपचाि 

गिी उपचार और िायदे 

हीट रीटिेंट - विमभन्ि हीट रीटिेंट प्रोसेस - हाडयनिगं, 

टेम्पररगं, एिीमलगं, िॉियलाइक् ंग और केस हाडयनिगं 

अनुमान औि लागत 

अिुिाि और लागत - व्यिसाय के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सि्याएं 
संयंत्र में प्रशशक्षण/परियोजना कायष 
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