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SWEISS garantiza la calidad de sus productos mediante

3 anos de Garantia

warranty 3
Consulte condiciones de garantia en sweissweld.com/warranty /
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SOLO SWEISS ES ULTRA POWER, RECHACE IMITACIONES

SCHWEISSTECHNIK

SWEISS — ULTRAVeSIVESR

technology

PURE WELDING

EQUIPOS TRADICIONALES

B 220V

= 110V —— @ — 220V —

DUPLICADOR INVERSOR DE SOLDADURA

SWEISS - ULTRA POWER

1 ETAPA 2 ETAPA

400V

INVERSOR ESTABILIZADOR INVERSOR DE SOLDADURA

PRINCIPALES\"A3\ 1.V AWF L ADAPTADO

40% DE CONSUMO ELECTRICO, comparado Disponible en equipos MMA, TIG y Multiproceso.

con equipos inversores tradicionales. ULTRA POWER, es una tecnologia exclusiva de
SWEISS, que permite consumir la corriente de

70% de consumo eléctrico, comparado con forma correcta, evitando los picos de voltaje tipico

equipos con tecnologia de transformador. de los inverter, ahorrando un 40% de energia y un
70% comparado con un soldador con tecnologia

Extensiones de hasta 150 metros. de transformador.

GENERADORES UN 30% MAS PEQUENOS.

Mayor estabilidad de arco.

SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK

WEIS

TECNOLOGIAS

s &/ PURE WELDING

ULTRAVNES

technology

ULTRA PULSE, nueva tecnologia de
MIG arco pulsado con menos aporte
de calor, especialmente disefiado para
espesores delgados

ULTRAYIEE]

technology

ULTRA CONNECT, permite la conexion
a un amplio rango de voltajes;
220/380/400/440V en 1y 3ph.

EASY Wid

technology

EASY TUNE, Disefado para ser simple
y facil de regular.

ULTRANEA

technology

ULTRA FLEX, Nylon ultra flexible,
reforzado con fibra de vidrio.

ULTRAVEITH

technology

ULTRA LIGHT, Uso de materiales
avanzados para un peso reducido.

ULTRAVIVE;

technology

ULTRA POWER, Permite la conexion
eléctrica a 95 - 270V, ahorrando un 40%
de energia eléctrica, permitiendo ser
conectado a generadores un 30%
menos potentes.

ULTRANX<STE

technology

ULTRA COLOR, Permite una visiéon a
todo color en los procesos.

info@sweissweld.com

ULTRA¥IE

technology

ULTRA ARC, La ultima tecnologia
resonante con control por
microprocesador para ofrecer el
MEJOR ARCO.

V.R.D

(Voltage Reduction Device),
reduce el voltaje (+) y (-), eliminando
el riesgo eléctrico.

Ideal para ambientes hostiles o
con alta humedad. (Exigido en
empresas mineras y quimicas).

EASY VelIES

technology

EASY PULSE, nueva tecnologia de
MIG arco pulsado sinérgico, acero al
carbono.

ULTRAGNESS

technology

ULTRA DURABLE, equipos
disefiados para el uso industrial
real.

ULTRAEN

technology

ULTRA 800, Arnés de alto confort con
4 puntos de soporte, doble soporte
superior ajustable para mayor
estabilidad.

ULTRAVIET

technology

ULTRA VIEW, Amplia y excelente
calidad de vision.

SWEISSWELD.COM

TIG LIFT ARC

SWEISSWELD.COM/lift-arc

Facilita el INICIO del ARCO en TIG sin
contaminacion del tungsteno.

TART

SWEISSWELD.COM/hot-start

Facilita el INICIO del arco.

C FORCE

SWEISSWELD.COM/arc-force

Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO.

ANTI STICK

SWEISSWELD.COM/anti-stick

Si el electrodo se pega, el equipo
detiene la potencia para que se pueda
despegar facilmente.

SWEISSWELD.COM/afs
Sistema automatico de ventilacién.

BURN BACK

SWEISSWELD.COM/burn-back

Permite regular la longitud de alambre
restante al fin de la soldadura MIG/MAG,
para proteger la punta y mejorar la
ignicién en la siguiente soldadura.

SWEISSWELD.COM/hmi
Human machine interface.

SWEISSWELD.COM/dfc
Digital Flow Control - El equipo mide la
presién del aire electrénicamente.

ULTRA SHELL

SWEISSWELD.COM/dfc
Chasis tubular envolvente que protege
el equipo frente a golpes y mal trato.



SCHWEISSTECHNIK

-

SKYMAX 1550

Maxima potencia ultra compacta

Conexion / connection 110/ 220V
I

155 Amp
-

TIGLIFTARC &~
_

MMA 7

BASIC
§ for 1.6mm.-1/16" % 4.0mm.-5/32" e ITME tater

Un equipo disefiado para ofrecer las mejores prestaciones Ideal para mantenimiento o trabajos profesionales de hasta Puede soldar la mayoria de electrodos del mercado

a220Vya 110V, con 155 Amperios y TIG LIFT ARC. 5/32 (4.0mm). como, 6013,7018,6010,6011.

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu6. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16. (SWKPM162)

ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.

ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.

TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.

ULTRA¥Id La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO. ) A

GO Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG. (T1-111)

SWEISSCODE Amperaje m TIG LIFT ARC Conectores rapidos (DINSE)
Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero m
SWA151A .
Tipo de corriente Medidas (mm) Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS

5
Ocv 50-95V (ULTRA ARC) P Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10
Voltaje de entrada 110/220V (1 Ph) Aislamiento T. electrodos 6013,7018,6010, S!
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion
i 1 Consumo max. (110/220V) 45A (110V) - 32A (220V Electrodos o X . 2"

l SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK

-

SKYARCONE

Pure perfection

Conexion / connection 110/220V
I

170 Amp
-

TIGLIFTARC &
-

MMA 7

BASIC
fi
i wo1.6mm.-1/16" 5 4.0mm.-5/32" Y I Loter

Un equipo disenado para ofrecer las mejores prestaciones Disefiado para ser simple y facil de regular; con pantalla a todo Excelente calidad de soldadura en todo tipo de

a220Vya 110V, con 170 Amperios y TIG LIFT ARC. color. electrodos, 6013,7018,6010,6011, SS.

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16. (SWKPM162)

ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.

ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.

TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.

ULTRA¥Id La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO. ) ,

GO Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)

Qh!‘.;!;BA Permite la conexion a un amplio rango de voltajes; 110/220V 1ph. Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

Eﬁéyv Disefiado para ser simple y fAcil de regular. Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG. (T1-111)

COLORHMI Interfaz de usuario con pantalla a todo color.

e — Amperaje (220/110V) 70A (5 - 130A) TG LIFT ARC Conectores rapidos (DINSE)
Ocv 50-95V (ULTRAARC) I3 Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion
Consumo max. (110/220V) 15A -28.9A Electrodos @ 1.6-4.0 mm. (5/32")

, [ w235 |
m! || “ Voltaje de entrada R ) Aislamiento B oo 6013,7018, 6010, S
8 |

info@sweissweld.com I SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

-

SKYARC2050[=

technology

Excelencia en equipos 1 ph

Conexion / connection 95 - 270V
I
200 Amp
-
TIGLIFTARC &
_
MMA 7~

BASIC
f
§ o 1.6mm.-1/16" T 5.0mm.-3/16" 2 &G e
ss, AL
Un equipo disefiado para dar los mejores resultados en el Permite ademas una conexién segura a generadores un 30% Excelente calidad de soldadura en todo tipo de
uso diario, sobresaliendo en la conectividad, permitiendo su mas pequefos que los equipos inversores tradicionales y electrodos, 6013,7018,6010,6011, SS.
conexion en cualquier fuente de alimentacion de 95 a 270V. admite extensiones de hasta 150m sin perdida de potencia.
HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu6. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16. (SWKPM162)
ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.
ULTRA¥Id La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO. ) A
GRS Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
W;I'RATM Tecnologia tinica de SWEISS, que permite la conexion eléctrica a 95 - 270V, ahorrando un 40% Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
- de energia eléctrica, permitiendo ser conectado a generadores un 30% menos potentes.
Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG. (T1-111)

SWEISSCODE Amperaje TIG LIFT ARC Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero m
SWA2052 . T

Tipo de corriente DC Medidas (mm) Material de la carcasa
CODIGO DE BARRAS

Voltaje de entrada 110/220V (1 Ph) Aislamiento T. electrodos 6013,7018,6010, S!

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion

Ocv 75V P B Vomatives CE, EN-60974-1, EN-60974-10
0mm. (3

Consumo max. (110/220V) Electrodos

l SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK

SWEIS

SKYARC2650[Z

e

L/ PURE WELDING

Maxima potencia 1ph

Conexion / connection 95 - 270V
4

260 Amp
-/

TIGLIFTARC &
-

MMA 7

»Odq

Un equipo disefiado para dar los mejores resultados en el
uso diario, sobresaliendo en la conectividad, permitiendo su
conexion en cualquier fuente de alimentacion de 95 a 270V.

Tecnologias

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo.
ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.
gh!:LBA La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
¥\ power] Tecnologia tinica de SWEISS, que permite la conexion eléctrica a 95 - 270V, ahorrando un 40%

techmal e Vo o
S de energia eléctrica, permitiendo ser conectado a generadores un 30% menos potentes.

ecida

SWEISSCODE Amperaje

SWA265° Ciclo de trabajo a 40° C

CODIGO DE BARRAS

SI

info@sweissweld.com

Tipo de corriente

5
Ocv 50-95V (ULTRA ARC) P

110/220V (1 Ph) 95-270v Aislamiento
50/60 Hz Tipo de conexion
30/40A Electrodos

Voltaje de entrada
Frecuencia
o N T

Consumo max. (110/220V)

fom 1.6mm.-1/16" © 5.0mm.-3/16"

Permite ademas una conexién segura a generadores un 30%
mas pequefos que los equipos inversores tradicionales y
admite extensiones de hasta 150m sin perdida de potencia.

(mas informacién en pag. 2 o en SWEISS.WELD.COM)

BASIC

type RUTILE &others
tipos  CELULOSE entre otros

SS, AL.

Excelente calidad de soldadura en todo tipo de
electrodos, 6013, 7018, 6010, 6011, SS.

Accesorios incluidos

(SWKPE163)
(SWKPM162)

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16.

Conjunto pinza de masa, con cable de 2m, cu16.

Accesorios opcionales

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Antorcha TIG SR26V 35/50 de 4m. - SWEISS TITAN TIG. (T1-111)

LIFT ARC Conectores rapidos (DINSE)

Material frontal / trasero

CE, EN-60974-1, EN-60974-10

6013,7018, 6010, S

Material de la carcasa

0 mm. (3,

T. electrodos

MY SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

- -~

SKYARC2750([7

Flexibilidad para la industria

Conexidn / connection 220/380/400/440/560-1/3Ph
I
275 Amp
4
TGLIFTARC  §F

-
MMA

BASIC
fi RUTILE
§ w 1.6mm.-1/16" % 6.0mm.-1/4" :i’:,e, Sl .

El equipo SKYARC 2750 FX, es uno de los equipos mas Excelentes caracteristicas de arco, gracias a su exclusiva tecnologia Permite soldar electrodos hasta 3/16" (6.0mm) y
avanzados del mercado, permite conectarlo a cualquier ULTRA ARC, permitiendo soldar cualquier tipo de electrodo (6013, de 1/4" de forma continua.
fuente eléctrica 1/3 ph de 220/380/400/440V. 6010,6011, 7018, Al...) ofreciendo excelentes resultados incluso en 6G.

(més informacién en pag. 2 0 en SWEISS.WELD.COM) Accesorios incluidos

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)

Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.
ULTRA¥Id La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
tachnsioy Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-111)
ULTRAGNESS Disefiado para trabajo y entorno INDUSTRIAL. Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 8m. SWEISS TITAN TIG. (T1-112)
VBT connectll  permitela conexion a un amplio rango de voltajes; 220/380/400/440V en 1y 3ph. Sl RSP 2R S =iy

- Conectro rapido macho DINSE 35 / 50. (G2-214)

SWEISSCODE Amperaje 1 75A TIG Conectores rapidos (DINSE) 35/50
SWA2752 : 2
Tipo de corriente Medidas (mm) 330x140x230 Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS
Ocv 50-95V (ULTRA ARC) I3 B Vomatives CE, EN-60974-1, EN-60974-10
sll

Voltaje de entrada 220/380/400/440/560 Aislamiento T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...
1/3ph Tipo de conexién 1/2/3 Ph
M5 42TE M) procyencia 50/60 Hz Electrodos ©1.6-6.0mm. (3/16")

I SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK

SWEISsS

SKYARCE3140

Cread la industri T T
reado para la industria ';"-15313 m

Conexidn / connection 220/380/400/440V - 1/3ph
-

315 Amp
-/

TIGLIFTARC &
-4

MMA 7

§ fom 1.6mm.-1/16"

El equipo SKY ARC 3140, es uno de los equipos mas avanzados
del mercado, permite conectarse a cualquier fuente eléctrica
1/3ph de 220/380/400/440V. Ademas de incorporar V.R.D y AFS.

(mas informacién en pag. 2 o en SWEISS.WELD.COM)

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo.

ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.

ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.

Eh!:IWRA La ultima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
gh!.DIWRA Permite la conexion a un amplio rango de voltajes; 220/380/400/440V en 1y 3ph.

(

Amperaje /250/315A
DC Medidas (mm)
ULTRA ARC)

Ciclo de trabajo a 40° C

SWEISSCODE

SWA3140

Tipo de corriente
CODIGO DE BARRAS

Ocv

Voltaje de entrada
Frecuencia
5 4 2

Consumo max. (220/440V)

200,
v

220- 440V

50/60 Hz
38/37A

Aislamiento
Tipo de conexion

Electrodos

info@sweissweld.com

6.0mm. - 1/4"

Excelentes caracteristicas de arco, gracias a su exclusiva tecnologia
ULTRA ARC, permitiendo soldar cualquier tipo de electrodo,
ofreciendo excelentes resultados incluso en 6G.

SKYRALIETAO =

BASIC
type RUTILE  &others
entre otros

tipos  SS

Permite soldar electrodos hasta 1/4” (6.0mm) y
5/32 (4.0mm) de forma continua. 6013, 7018,
6010, 6011, SS.

Accesorios incluidos

Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)

Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

Accesorios opcionales

Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-111)

Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 8m. SWEISS TITAN TIG. (T1-112)
Antorcha TIG SR26V UniQ de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-117)
Conectro rapido macho DINSE 35/ 50. (G2-214)

Conectores rapidos (DINSE)

CE, EN-60974-1, EN-60974-10
6013,7018, 6010, SS...

Material frontal / trasero

330x140x230
1/2/3Ph

?1.6-6.0mm. (3/16")

Material de la carcasa
Normativas

T. electrodos

ALY sweissweLD.com



SCHWEISSTECHNIK

-

SKYARC 3250 MK

Industrial?, flexibilidad?

Conexion / connection 110V - 560V - 1/3ph
7

320 Amp
- 4

TIGLIFTARC &
4

MMA 7

BASIC
fi
§ w1.6mm.-1/16" 5 6.0mm.-1/4" Yo I Loten

El equipo SKY ARC 3250 MX, es uno de los equipos mas avanzados Permite ademds una conexién segura a generadores un 30% Permite soldar electrodos hasta 1/4” (6.0mm) y
del mercado, permite conectarse a cualquier fuente eléctrica 1/3ph mas pequefios que los equipos inversores tradicionales y 5/32 (4.0mm) de forma continua. 6013, 7018,
de 110a 560V. Ademas de incorporar V.R.D y AFS. admite extensiones de hasta 150m sin perdida de potencia. 6010, 6011, SS.

(mds informacién en pag. 2 o en SWEISS.WELD.COM) Accesorios incluidos

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.

ANTISTICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.

TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacién del tungsteno.

ULTRAEIE La ultima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.

technology Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-111)

(VIR y:7:\power} Tecnologia Unica de SWEISS, que permite la conexion eléctricaa 110 - 560V 1/3ph, ahorrando un 40% Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 8m. SWEISS TITAN TIG (T1-112)

Ehooo) de energia eléctrica, permitiendo ser conectado a generadores un 30% menos potentes. . :

EASY VIS biserng et de recu Antorcha TIG SR26V UniQ de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-117)

T seNado para ser simple y facll e reguiar. Conectro rapido macho DINSE 35/ 50. (G2-214)

COLOR HMI Interfaz de usuario con pantalla a todo color.

SWEISSCODE Amperaje m TIG LIFT ARC Conectores rapidos (DINSE) 35/50
SWA3250 2 Z
Tipo de corriente Medidas (mm) 330x140x230 Material de la carcasa m
Ocv 5V (ULTRA ARC) P Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Frecuencia Tipo de conexion 1/2/3 Ph

Consumo méx. (220V) IEEEEE ceciodos ©1.6-6.0mm. (3/16”)

Voltaje de entrada m Aislamiento _ T. electrodos 6013,7018, 6010, SS...
MaEa 4acma v

& sWeissweLD.com info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK

-~

SKYARC 4050

100% Industrial

1
Conexion / connection 220V - 3ph

(SWA 4050 ) 0 440V 3ph(SWA 4051)
-

400 Amp

-
TIGLIFTARC &

BASIC
§ o 1.6mm.-1/16" ¢ 6.0mm.-1/4" P ITME Sothes

El equipo SKY ARC 4050, es uno de los equipos mas avanzados Excelentes caracteristicas de arco, gracias a su exclusiva tecnologia Permite soldar electrodos hasta 1/4” (6.0mm) y
del mercado, permite conectarse a cualquier fuente eléctrica ULTRA ARC, permitiendo soldar cualquier tipo de electrodo, 5/32 (4.0mm) de forma continua. 6013, 7018,
3ph. Ademas de incorporar AFS. ofreciendo excelentes resultados incluso en 6G. 6010, 6011, SS.

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cul6. (SWKPE163)

Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.

ULTRA¥Id La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.

technology Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-111)
Antorcha TIG SR26V 35 / 50 de 8m. SWEISS TITAN TIG. (T1-112)
Antorcha TIG SR26V UniQ de 4m. SWEISS TITAN TIG. (T1-117)
Conectro rapido macho DINSE 35 / 50. (G2-214)

Especificaciones técnicas

SWEISSCODE Amperaje 10-400A TIG Conectores rapidos (DINSE)
EREDE Ciclo de trabajo a 40° C Peso m Material frontal / trasero
SWA4050 X . . -
(220V) Tipo de corriente Medidas (mm) 410x170x270 Material de la carcasa
Ocv 50-95V (ULTRA ARC) P Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

220V -3 Ph (SWA 4050) [ERARENIEAE B oo 6013,7018, 6010, SS...
Voltaje de entrada
SWA4051 0440V -3Ph(SWA 4051) R TR TQetSven “

— Frecuencia 50/60 Hz Electrodos ©1.6-6.0mm. (3/16”)

info@sweissweld.com ALY sweissweLD.com
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SNEISES —

SKYTIG 2030

Excelentes resultados en TIG

Conexion / connection 95 - 270V
I
200 Amp

4
TIGHF-DCﬁ

BASIC SS gothers
i t t RUTILE [ t t K
§ e 1.6mm.-1/16" 7 5.0mm.-3/16" g ST Gveeres TIG "o 0.1 mm. . 10.0 mm. . m e

tipos T @

Un equipo disefiado para el soldador mas exigente, con sus 5 Pulsador de hasta 100 Hz y curva completa de TIG Todo ello unido a las caracteristicas de la
amperios iniciales, junto al arranque por alta frecuencia (HF), permite para un control absoluto de la soldadura. tecnologia ULTRA POWER.
soldar espesores extremadamente finos llegando hasta los 8 - 10mm.

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cut6. (BSWKPE163)
ARC FORCE Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO it | electrod 3

ejora la y evitaque el electrodo se pegue AntorchaTIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITAN TIG. (T1-115)
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.
o
ULTRAEId La ultima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
technology Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-115)
'E(h!‘.LBA‘m Tecnologia tinica de SWEISS, que permite la conexion eléctrica a 95 - 270V, ahorrando un 40% Antorcha TIG SR26 8m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITAN TIG. (T1-116)

de energia eléctrica, permitiendo ser conectado a generadores un 30% menos potentes.

Se puede regular el amperaje desde la antorcha.

SWEISSCODE Amperaje TIG m Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero m
SWT2032D ’

Tipo de corriente Dt Medidas (mm) Material de la carcasa
CODIGO DE BARRAS

Ocv 71 P Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada 95-270V Aislamiento T. electrodos 6013, 7018, 6010, S!
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion
] ]

Consumo max. (110/220V) Espesores

KLY sweissweLD.com info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK

-

SKYTIG 2035 AC/DC

Easy tune en AC/DC

Conexion / connection 95 - 270V
4

200 Amp
-

TIGHF-AUDC -
4

MMA 7

BASIC S &others
Fe
§ for 1.6mm.-1/16" %% 5.0mm.-3/16" phe  I™E iotes TIG %" 0.5mm. by 120mm. 5 W e
Al
Un equipo disefiado para el soldador mas exigente, con sus 10 Panel de facil manejo, con modo sinergico de balance y Permite soldar todos los electrodos revestidos,
amperios iniciales, corriente AC y DC junto con el arranque con alta offset de la onda, excelente calidad de soldadura con un facil como:7018,6013,6011, AL.
frecuencia (HF) permite soldar todo tipo de materiales. manejo (easy tune).
HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
ARC FORCE Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO it | electrod 3
SO PSRN ESEICERUEE OB e Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITAN TIG. (11-115)
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente.
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.
ULTRA¥Id La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
technology Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
EASY W Disefiado para ser simple y facil de regular. AntorchaTIG SR26 8m. (SWTTC1) 35/50 - TITANTIG. (T1-116)
Pedal d lacié 1 5 G2-101
ULTRAYIE] Tecnologia Unica de SWEISS, que permite la conexion eléctrica a 95 - 270V, ahorrando un 40% e ¢ )

technology

de energia eléctrica, permitiendo ser conectado a generadores un 30% menos potentes.

SWEISSCODE Amperaje TIG “ Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C 35% Peso m Material frontal / trasero m
SWT2035 !

Tipo de corriente AC/DC Medidas (mm) 440x270x170 Material de la carcasa

Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

CODIGO DE BARRAS
Ocv 50-95V (ULTRA ARC) P

Voltaje de entrada 110/220V (1 Ph) Aislamiento I oo 6013,7018, 6010, SS...

Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion 1/2Ph

Consumo max. (110/220V) Espesores sta 12mm. (1/.

info@sweissweld.com ALV SWEISSWELD.COM
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SKYTIG 2045 AC/DC

Excelentes resultados en TIG AC/DC

Conexion / connection 220V - 1ph
-

200 Amp
N

TIGHF-AUDC -
-

MMA 7

BASIC S &others
Fe
§ for 1.6mm.-1/16" % 5.0mm.-3/16" phe  I™E ioter TIG %" 0.5mm. by 120mm. % W e
Al
Un equipo disefiado para el soldador més exigente, con sus 10 Pulsador de hasta 250 Hz en AC 'y DC y curva completa de Permite soldar todos los electrodos revestidos,
amperios iniciales, corriente AC y DC junto con el arranque con alta TIG para un control absoluto de la soldadura; pre - gas, como:7018,6013,6011,6010, AL.
frecuencia (HF) permite soldar todo tipo de materiales. rampa de subida, pulsado, rampa de bajada y post - gas.
HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
ARC FORCE Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO it | electrod 3
s PERECECICERIE RS Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 / 50 - TITAN TIG. (T1-115)
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente. Pedal de regulacién externa. (G2-101)
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.
ULTRA¥Id La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
technology Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
Antorcha TIG SR26 8m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-116)

SWEISSCODE Amperaje 00A TIG m Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso m Material frontal / trasero m
SWT2045A .
Tipo de corriente Medidas (mm) 450; 0x500 Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS
Ocv P B Vormatives CE, EN-60974-1, EN-60974-10
12mm. (1/.

Voltaje de entrada Aislamiento T. electrodos 6013,7018,6011, SS...
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion 1/2Ph
&

AV SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK
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SKYTIG 3545 AC/DC

EITIG para la industria pesada

Conexion / connection 220V - 3ph
-
350 Amp

-k
TIG HF - AC/DC ﬁ

4 Sistema de efigeracin
por liquido para la
MMA ™ antorcha.

BASIC s &others
Fe
§ o 1.6mm.-1/16" ' 6.0mm.-1/4" e ITME totes TIG "% 0.5mm. by 220mm. g% oTmo e
Al
Un equipo disefiado para el soldador més exigente, con sus 10 Pulsador de hasta 250 Hz en AC 'y DC y curva completa de Permite soldar todos los electrodos revestidos,
amperios iniciales, corriente AC'y DC junto con el arranque con alta TIG para un control absoluto de la soldadura; pre - gas, como:7018,6013,6011, 6010, AL.
frecuencia (HF) permite soldar todo tipo de materiales. rampa de subida, pulsado, rampa de bajada y post - gas.
HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
ARC FORCE Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO it | electrod 3
SO PSRN ESEICISRUERE OB et Antorcha TIG SR18W (SWTCC) - 35/50 - TITANTIG (T1-121)
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente. Pedal de regulacién externa. (G2-101)
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.
ULTRA¥Id La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
technology Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
Antorcha TIG SR26 8m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-116)

Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Material frontal / trasero m

Material de la carcasa

SWEISSCODE Amperaje TIG

SWT3545A Ciclo de trabajo a 40° C 45% Peso

(Refrigerada por agua) Tipo de corriente AC/DC Medidas (mm)

T. electrodos 6013,7018,6011, SS...

Voltaje de entrada Aislamiento
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion
g L]

Consumo max. (220V) Espesores

450x250%500
CODIGO DE BARRAS Ocv 50-95V (ULTRA ARC) I3 B Vormatives CE, EN-60974-1, EN-60974-10

info@sweissweld.com ABY SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

SWEISES —

SKYWORKS 2550

Maxima flexibilidad

I

Conexion / connection 95 - 270V
-/

250 Amp
Y

MIGMAG [

MULTI
PROPOSITO

BASI = &others ss &others.
F
§ " o1.6mm.-1/16" § 6.0mm.-1/4" e QME st MIG o 0.6mm. by 120mm. P % e TG %" 0.8mm. by 15.0mm. % E ooty
i u
Su contenido, peso y tamario, junto con las mejores prestaciones en el Excelentes resultados en todos los procesos gracias a la mas Permite soldar todo tipo de materiales en MIG,
mercado lo hacen ideal para cualquier mantenimiento o taller, avanzada tecnologia y a su escelente control sinérgico y Burn con gas o sin gas, en TIG DC y en todo tipo de
incorpora ULTRA POWER y AFS. back regulable. (Bobina de 15 Kg). elecrodos: 6013, 7018, SS.

Accesorios incluidos

(mas informacién en pag. 2 o en SWEISS.WELD.COM)

HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjuntolpinzalportalelectiodos/concableldeBmyculs: (SWKEEIS3)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente. - -
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)
ULTRAEIE La tltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO. e (SWTCCT)
m!‘.:l[RAm Tecnologia tnica de SWEISS, que permite la conexion eléctrica a 95 - 270V, ahorrando un 40% O eloasaniorcha: (G2-102)
e de energia eléctrica, permitiendo ser conectado a generadores un 30% menos potentes. SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodlillos @ 40 - 0.025"/ 0.035" (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-312)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-313)

SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/ 0.045" (G3-314)

SWEISSCODE Amperaje | 10-250n [ VLTI  Conectores rapidos (DINSE) 35/50
Ciclo de trabajo a 40° C Peso Material frontal / trasero m
SWW2550 ’ -

Tipo de corriente Medidas (mm) Material de la carcasa
CODIGO DE BARRAS

5
Voltaje de entrada Aislamiento T. electrodos
Frecuencia Tipo de conexion
Consumo max. (110/220V) Alambres

MEY SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK

SWEISS —

SKYWORKS 3550

Maxima flexibilidad INDUSTRIAL

Conexion / connection 220V - 3ph
-4

350 Amp
- f

MIGMAG ¢~
4

MMA 7
4

e #

MULTI
PROPOSITO

P

BASIC & ss

&others. &others.
§ o 1.6mm.-1/16" T 6.0mm.-1/4" e LM i MIG o 0.6mm. b 20.0mm. % E e TG " 0.8mm. v 220mm. 22§ "@‘
Al Cu
Su contenido, peso y tamafo, junto con las mejores prestaciones en el Excelentes resultados en todos los procesos gracias a la mas Permite soldar todo tipo de materiales en MIG,
mercado lo hacen ideal para cualquier mantenimiento o taller, avanzada tecnologiay a su escelente control sinérgico y Burn con gas o sin gas, en TIG DC y en todo tipo de
incorpora AFS. back regulable. (Bobina de 15 Kg). elecrodos: 6011, 6013, 7018, SS.
Tecnologias (més informacion en pag. 20 en SWEISS WELDCOV)
j i | y | , Cul16. WKPE1
HOT START Facilita el INICIO del arco, precalentando el electrodo. Conjuntopinzalpoitaelectiodosiconicable’Celsmiculs © 63)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)
ARC FORCE Mejora la ESTABILIDAD DEL ARCO y evita que el electrodo se pegue.
ANTI STICK Si el electrodo se pega, el equipo detiene la potencia para que se pueda despegar facilmente. . .
TIG LIFT ARC Facilita el INICIO del ARCO en TIG, sin contaminacion del tungsteno.
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/ 50 - TITANTIG. (T1-115)
yhln.:‘[gBA La ultima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO. Conector control antorcha. (SWTCCT)
Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/ 0.035" (G3-311)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-312)
SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045”/ 1/16" (G3-313)

SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/ 0.045" (G3-314)

Especificaciones técnicas

P — Amperaje | 10-350n [N LT 0  Conectores rapidos (DINSE) 35/50
SWW3550 ’ 2
Tipo de corriente Medidas (mm) 615x280x480 Material de la carcasa m
CODIGO DE BARRAS
Ocv 50-95V (ULTRA ARC) IP Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada m Aislamiento _ T. electrodos 6013, 7018, 6011, SS...
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion “
5 i Consumo max. (220V) “ Alambres @0. )] /16"

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK

-

SKYPULSE 3060

El nuevo standard en tecnologia

Conexion / connection 220V - 1ph
-
MMA / MIG MAG PULSADO .7~ £
I
Motor de arrastre 4 rodillos

4
300 Amp

o
-E
=7}
59
=0

o«

a

BASICO 55

§ @ 1.6mm.-1/16" » 4.0mm.-5/32" twes BT cweows  MIG @ 1.0mm. o 15.0mm. e B o

Tamario compacto y construccion robusta, ideal para la industria Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con gas 'y en
mediana, con necesidades de MIG de hasta 300 amperios, electrodos tipo 6013.
recomendada para alambre de 0.9y 1.0 mm (0.035"-0.040")

INDUCTANCIA Inductancia regulable ELECTRONICAMENTE. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

DIGITAL Panel digital con una facil regulacién.
BAJO CONSUMO Tecnologia INVERTER de bajo consumo con un 30% de ahorro.

ULTRAYNE] Nueva tecnologia de MIG Arco pulsado, para aluminio, acero al carbono y acero inoxidable. Accesorios opcionales

technology

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)

Caracteristicas (mas informacion en pag. 2 o en SWEISS.WELD.COM) Conector control antorcha. (SWTCC1)
Conector de gas antorcha. (G2-102)

SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/ 0.035" (G3-311)

- Pantalla digital. - Multiproceso MMA y MIG. SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-312)

. Construccién robusta. -Ventilacién por tanel. SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/1/16" (G3-313)

SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/ 0.045" (G3-314)

SWEISSCODE Soldadura MIG/MAG / MMA Voltaje en vacio m Conectores rapidos (DINSE)
Potencia 30-300Am Consumo max. “ Material frontal / trasero m
SWP3060 2
CODIGO DE BARRAS
Arrastre Medidas (mm) 580x310x600 Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada Aislamiento

IM'!l I Carrete 15 Kg (COMPACTA) P I v cectodos 6013,7018, 6011, SS...
i 1 Frecuencia 50/60 Hz Alambres ©20.6-1.2mm.

MAFV SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com



SCHWEISSTECHNIK
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SKYPULSE 4060

El nuevo standard en tecnologia

-4 e
Conexion / connection 220V - 3ph - l:
=Ww
4 =0
MMA/MIG MAG PULSADO  7— £ = Q.
A = o
Motor de arrastre 4 rodillos E
Y
400 Amp

BASICO 55

§ o 1.6mm.-1/16" » 6.0mM.-1/4" e N cwcos  MIG @ 10mmM. o 25.0mmFF e T o
c

*** Calculo basado en potencia,
puede requerir mas de un paso.

Tamafio compacto y construccion robusta, ideal para la industria Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con gas y en
mediana, con necesidades de MIG de hasta 400 amperios, electrodos tipo 6013y 7018.
recomendada para alambre de 0,9y 1.2mm (0.035"-0.045").

INDUCTANCIA Inductancia regulable ELECTRONICAMENTE. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

DIGITAL Panel digital con una facil regulacion.
BAJO CONSUMO Tecnologia INVERTER de bajo consumo con un 30% de ahorro.

Hh!:LBAm Nueva tecnologia de MIG Arco pulsado, para aluminio, acero al carbono y acero inoxidable. Optional gadgets
Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35/50 - TITANTIG. (T1-115)
Conector control antorcha. (SWTCC1)
Caracteristicas (mas informacion en pag. 2 0 en SWEISS WELD.COM) Conector de gas antorcha. (G2-102)
SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/ 0.035” (G3-311)
- Pantalla digital. - Multiproceso MMA y MIG. SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Tipo V - Rodlillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-312)
. Construccion robusta. Ventilacién por tdnel. SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-313)

SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/ 0.045" (G3-314)

SWEISSCODE Soldadura MIG/MAG / MMA Voltaje en vacio m Conectores rapidos (DINSE) _
Potencia 30-400 Am| Consumo max. “ Material frontal / trasero m
SWP4060 e
Arrastre Medidas (mm) 580x310x600 Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada 220V (3 Ph) Aislamiento

M'u!l Carrete 15 Kg (COMPACTA) P B 7 cectodos 6013,7018, 6011, SS...
i 1 Frecuencia 50/60 Hz Alambres @0.6-1.6 mm.

info@sweissweld.com ALY SWEISSWELD.COM



SCHWEISSTECHNIK
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SKYPULSE 5060

El nuevo standard en tecnologia

Conexidn / connection 220v 3ph E
(SWP5060) 0 440V (SWP5061) ——
- A
. | O
MMA/ MIG MAG PULSADO 7= ¢~ 28
4 = o]
Motor de arrastre 4 rodillos =2
o

-4

500 Amp

INCLUYE:

CABEZAL

EXTERNO

BASICO 2
§ de 1.6mm.-1/16" = 6.0mm.-1/4" tpos L™ eeors  MIG de 1.0mm. a 35.0mm. s T enveos

A

*#* Calculo basado en potencia,
puede requerir mas de un paso.

Tamafio compacto y construccion robusta, ideal para la industria Permite soldar todo tipo de materiales en MIG, con gas y en
mediana, con necesidades de MIG de hasta 500 amperios, recomendada electrodos tipo 6013y 7018.
para alambre de 0.9, 1,2y 1,6mm (0.035",0.045", 1/16").

Tecnologias

INDUCTANCIA
DIGITAL

BAJO CONSUMO
ULTRAVNE]

technology

Caracteristicas

Inductancia regulable ELECTRONICAMENTE. Conjunto pinza porta electrodos, con cable de 3m, cu16. (SWKPE163)
Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

Panel digital con una facil regulacion.

Tecnologia INVERTER de bajo consumo con un 30% de ahorro.

Nueva tecnologia de MIG Arco pulsado, para aluminio, acero al carbono y acero inoxidable. Accesorios opcionales

SWEISSCODE
CODIGO DE BARRAS
SWP5060

(220V)

SWP5061

(440V)

Antorcha TIG SR26 4m. (SWTTC1) 35 /50 - TITANTIG. (T1-115)

(mas informacion en pag. 2 o en SWEISS.WELD.COM) Conector control antorcha. (SWTCC1)

Conector de gas antorcha. (G2-102)

SKYWORKS 2540/ 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.025"/ 0.035" (G3-311)

- Pantalla digital. - Multiproceso MMA y MIG. SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Tipo V - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-312)
. Construccién robusta. Ventilacién por tdnel. SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Ranurado - Rodillos @ 40 - 0.045"/ 1/16" (G3-313)

SKYWORKS 2540 / 3550 4R - Aluminio - Tipo U - Rodillos @ 40 - 0.040"/ 0.045" (G3-314)

Conectores rapidos (DINSE)
“ Material frontal / trasero m
Material de la carcasa m
T. electrodos

Soldadura MIG/MAG/ MMA Voltaje en vacio

Potencia 30-500 Amp Consumo max.

Ciclo de trabajo a 40° C Peso

Arrastre Medidas (mm) x310x50!
m.

Carrete 15 Kg (SEPARADO) P [ wp21s |

0v 3ph (SWP5060) Aislamiento

saov3ph swrsos) _[JRRRMAS
Frecuencia 50/60 Hz

Voltaje de entrada

A SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com
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SKYCUT 450

La NUEVA GENERACION de corte

Conexion / connection 95 - 270V

<
=
v
<L
-
(a8

§ recomenbep  12mm. - 1/2” wmaxmum  16mm. - 5/8”  severance  20mm.- 3/4”

Liviana, potente y conectable a cualquier fuente de potencia Excelente capacidad de corte de hasta 20mm, gracias a la Excelente ignicion de arco por ARCO PILOTO,
de95a270V. tecnologia HIGH VOLTAGE, que ofrece hasta 400V de Ocyv, mas seguro y con mayor duracién de los
para brindar la mayor capacidad de corte de la categoria. consumibles.

Conjunto pinza de masa, con cable de 3m, cu16. (SWKPM163)

‘leJ:hE‘!;yRA La Ultima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO. SWEISS TITAN CUT 70 X . Antorcha plasma 6m. (P1-440)
WMLOLBA‘M Tecnologfa inica de SWEISS, que permite la conexion eléctrica a 95 - 270V, ahorrando un 40%

de energia eléctrica, permitiendo ser conectado a generadores un 30% menos potentes. SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.7mm. (20-30 Amp) (P2-509)

o SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.8mm. (30-40 Amp) (P2-510)

HMI Human machine interface. SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.9mm.(40-50 Amp) (P2-511)

SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 1.0mm. (50-60 Amp) (P2-512)

DFC Digital flow control - El equipo mide la presién del aire electrénicamente. SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 1.1mm. (60-70 Amp) (P2-513)

SWEISS TITAN CUT X70 - TOBERA - SUPERIOR (P2-514)

TITAN CUT 70X Antorcha de nueva generacion. SWEISS TITAN CUT X70 - TOBERA - ESCUDO (P2-515)

SWEISS TITAN CUT X70 - SEPARADOR (P2-516)

SWEISS TITAN CUT X70 - ELECTRODO (P2-517)

SWEISS TITAN CUT X70 - DIFUSOR (P2-518)

SWEISS TITAN CUT X70 - LLAVE (P2-519)

SWEISS TITAN CUT X70 - KIT REPUESTO CABEZAL (P2-520)

SWEISS TITAN CUT X70 - KIT REPUESTO CABLE 6M. (P2-521)

KIT CONSUMIBLES X70 - 6 PUNTAS + 3 ELECTRODOS + 1 SEPARADOR (P2-522)

Ignicion BACKSTRIKE Antorcha
Peso m Material frontal / trasero

Medidas (mm) 430x170x270 Material de la carcasa

SWEISSCODE Amperaje

ch450 Ciclo de trabajo a 40° C

Tipo de corriente

CODIGO DE BARRAS

Ocv P m Normativas
Voltaje de entrada Aislamiento _
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion 1/2Ph

Consumo max. (110/220V)

Espesores @ Hasta 20mm. (3/4”

info@sweissweld.com ALY SWEISSWELD.COM
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SKYCUT 690 M

La NUEVA GENERACION de corte

Conexion / connection 1/3ph - 220V

<
=
v
<
—
Q.

§ RECOMENDED 25mm MAXIMUM 30mm SEVERANCE 35mm

Con estrucutra MX, ROBUSTO y DURADERO realizado en acero de alta resistencia y reforzado con sistema ULTRA SHELL que le da mayor resistencia ante maltrato y golpes exteriores.

. . SWEISS TITAN CUT X 70 . Antorcha plasma 6m. (P1-440)
ULTRA SHELL Chasis tubular envolvente que protege el equipo frente a golpes y mal trato.
gE!;BA La ultima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
(VTR -\ connectMl  Conexiona 220Voltios 1/3ph. SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.7mm. (20-30 Amp) (P2-509)
technology SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.8mm. (30-40 Amp) (P2-510)
SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 0.9mm.(40-50 Amp) (P2-511)
SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 1.0mm. (50-60 Amp) (P2-512)
SWEISS TITAN CUT X70 - PUNTA 1.1mm. (60-70 Amp) (P2-513)
SWEISS TITAN CUT X70 - TOBERA - SUPERIOR (P2-514)
SWEISS TITAN CUT X70 - TOBERA - ESCUDO (P2-515)
SWEISS TITAN CUT X70 - SEPARADOR (P2-516)
SWEISS TITAN CUT X70 - ELECTRODO (P2-517)
SWEISS TITAN CUT X70 - DIFUSOR (P2-518)
SWEISS TITAN CUT X70 - LLAVE (P2-519)
SWEISS TITAN CUT X70 - KIT REPUESTO CABEZAL (P2-520)
SWEISS TITAN CUT X70 - KIT REPUESTO CABLE 6M. (P2-521)
KIT CONSUMIBLES X70 - 6 PUNTAS + 3 ELECTRODOS + 1 SEPARADOR (P2-522)

Antorcha TITAN CUT X 70

Ignicion

SWEISSCODE Amperaje

SWC69° Ciclo de trabajo a 40° C

Material frontal / trasero

Peso

Tipo de corriente Medidas (mm) 645 X 465 X230 mm Material de la carcasa
Ocv IP Normativas CE, EN-60974-1, EN-60974-10

Voltaje de entrada Aislamiento _
Frecuencia 50/60 Hz Tipo de conexion _

CODIGO DE BARRAS

1/3Ph

Espesores @ Hasta 35mm

b 108 D Consumo méx. (1/3ph)

ALY SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com
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SKYCUT 1000 [RZ<

La NUEVA GENERACION de corte

Conexion / connection 1/3ph - 220V

<
=
v
<
—
o

§ RECOMENDED 50mm MAXIMUM 55mm SEVERANCE 60mm

Con estrucutra MX, ROBUSTO y DURADERO realizado en acero de alta resistencia y reforzado con sistema ULTRA SHELL que le da mayor resistencia ante maltrato y golpes exteriores.

Tecnologias (mds informacion en pag. 2 0 en SWEISS WELDCOV)

. . Antorcha Plasma TITAN CUT X100 6m. (P1-330)
ULTRA SHELL Chasis tubular envolvente que protege el equipo frente a golpes y mal trato.
Q»LLBA La dltima tecnologia resonante con microprocesador para ofrecer el MEJOR ARCO.
BT\ connect B Conexion a 220 Voltios 1/3ph. SWEISS TITAN CUT 100 - PUNTA 1.6mm (P2-410)
technology SWEISS TITAN CUT 100 - ELECTRODO (P2-411)
SWEISS TITAN CUT 100 - DIFUSOR (P2-412)
SWEISS TITAN CUT 100 - TUBO (P2-513)
SWEISS TITAN CUT 100 - TOBERA (P2-514)

SWEISSCODE Amperaje Ignicién Antorcha

ch1 000 Ciclo de trabajo a 40° C Peso m Material frontal / trasero

Tipo de corriente “ Medidas (mm) Material de la carcasa
Voltaje de entrada Aislamiento _
Frecuencia Tipo de conexion
Consumo méx. (1/3ph) m Espesores

CODIGO DE BARRAS

b mm"m

info@sweissweld.com
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SKYVIEW 610

Seguridad, comodidad y resistencia

' <
Area de vision 96 x 40mm
7 -
Regulacion DIN9 - 13 I&J
A
<
O, (@)

ULTRANYE&IeT | £570562 288 FreeEsos

technology

La careta SKYVIEW 610, ofrece la mejor calidad de vision en todos los Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de Permite la regulacién micrométrica de la
procesos, ya sea MMA, MIG o TIG. oscuridad DIN, como para la selecciéon del modo pulidora sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.
(GRINDING).

ULTRAWEM Ampliay excelente calidad de vision. Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612)

technology

Proteccion exterior policarbonato. (C6-603)

[RI A flex| Nylon ultra flexible, reforzado con fibra de vidrio. L . X
technology Proteccion interior policarbonato. (C6 - 604)
DUAL POWER Doble alimentacion; Solar y Li Cel, baterfa intercambiable. Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805)

!le!h!::\!-gyRA Arnés de alto confort con cuatro puntos de soporte, con doble soporte superior Accesorios opcionales

ajustable para una mayor sensibilidad.

Filtro electrénico SKYVIEW 610. (C6-612)
Proteccion exterior policarbonato. (C6-603)
Proteccion interior policarbonato. (C6-604)

Arnés para SKYVIEW 800.

(C6-805)

SWEISSCODE Regulacion Tiempo de retardo (Regulable) Modelo filtro

C1 -611 Funcién pulidora Tiempo de respuesta <1/30.000 S Arnés Ultra 800

Modo regulacién EXTERIOR TIG Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX

Alimentacién BATERIA - SOLAR MIG Normativas

Area de vision (mm) 96 x 40 MMA
Tamanio filtro (mm) 110x90x9 Regulacion sensibilidad
i ] a

Ne de sensores Puntos de regulacion

CODIGO DE BARRAS

LY SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com
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SKYVIEW650 N

Seguridad, comodidad y resistencia

4 sensores
I
Regulacion DIN9 - 13

I

<
[
L
o
<
Vv

VISION A TODO COLOR
U LT RA [@0)[0]fl | EN ToDOS LOS PROCESOS

technology

La careta SKYVIEW 650 N, ofrece la mejor calidad de vision en todos los Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de Permite la regulacién micrométrica de la
procesos, ya sea MMA, MIG o TIG. oscuridad DIN, como para la seleccion del modo pulidora sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.
(GRINDING).

Tecnologias (més informacién en pag. 2 0 en SWEISS.WELD.COM) Accesorios incluidos

ULTRAWEM Amplia y excelente calidad de vision. Filtro electronico SKYVIEW 610. (C6-612)

technology

Proteccion exterior policarbonato. (C6-603)

[RIa\ flex| Nylon ultra flexible, reforzado con fibra de vidrio. L . .
technology Proteccion interior policarbonato. (C6-604)
DUAL POWER Doble alimentacién; Solar y Li Cel, bateria intercambiable. Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805)

ghkLBA Arnés de alto confort con cuatro puntos de soporte, con doble soporte superior Accesorios opcionales

ajustable para una mayor sensibilidad.

Filtro electronico SKYVIEW 610. (C6-612)
Proteccion exterior policarbonato. (C6-603)
Proteccidn interior policarbonato. (C6 - 604)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805)

Tiempo de retardo (Regulable)

Modelo filtro SKYVIEW 600
Arnés Ultra 800
Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX

Normativas EN379:2009, CS(NB 1883), CE1/1/1/2

SWEISSCODE Regulacion
Funcién pulidora

C1-651 2
Modo regulacién EXTERIOR TIG
Alimentacion BATERIA - SOLAR MIG
MMA

Tiempo de respuesta

CODIGO DE BARRAS

Area de visién (mm)

Tamano filtro (mm) 110x90x9 Regulacion sensibilidad

Ne de sensores Puntos de regulacién

info@sweissweld.com ﬂ SWEISSWELD.COM
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SKYVIEW710 G

K/ PURE WELDI

Seguridad, comodidad y resistencia

2 sensores
7
Regulacion DIN 5-13

<
=
L
e
<
Y

Foto de las gafas extraidas de la careta, el conjunto como tal solo trae unas gafas.

La careta SKYVIEW 710 G, ofrece la mejor calidad de visién en todos los
procesos, ya sea MMA, MIG o TIG.

Incorpora una pelicula de regulacién, tanto para el grado de
oscuridad DIN, como para la seleccion del modo pulidora

Permite la regulacién micrométrica de la
sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.

(GRINDING).
Tecnologias (mds informacion en pag. 2 0 en SWEISS WELDCOV)

\lel!hnLoI\RA Amplia y excelente calidad de visién. Proteccion exterior policarbonato. (C6-603)
gRA Proteccion interior policarbonato. (C6-604)
ULTF \ flex | Nylon ultra flexible, reforzado con fibra de vidrio. Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805)

DUAL POWER

CHANGE
BATTERY

Doble alimentacion; Solar y Li Cel, bateria intercambiable.

Bateria intercambiable. Accesorios opcionales

Proteccion exterior policarbonato. (C6-603)
Proteccion interior policarbonato. (C6-604)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6-805)

Especificaciones técnicas

Modelo filtro

SWEISSCODE Regulacion Tiempo de retardo (Regulable)

C1-711

CODIGO DE BARRAS

Funcién pulidora Si,DIN4 Tiempo de respuesta Arnés
DIGITAL TIG

DOBLE MIG

INTEGRADO
NYLON ULTRA FLEX

EN379:2009, CE. ECS(NB 1883), CE 1/1/1/2

Modo regulaciéon Material de la carcasa

Alimentacion Normativas

SI !!H-

T

Area de visién (mm)
Tamano filtro (mm)

N° de sensores

MMA
Regulacién sensibilidad

Puntos de regulacion

£EY SWEISSWELD.COM

info@sweissweld.com
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SKYVIEW 810

DIGITAL

Seguridad, comodidad y resistencia

Area de vision 100 x 60mm

I
Regulacion digital 5-8/ 9-13

<
-
Ll
o
<
Y

ULTRAY)ET] | 7056288 5768 sos

technology

La careta SKYVIEW 800, ofrece la mejor calidad de vision en todos los Incorpora una pelicula de regulacion, tanto para el grado de Permite la regulacion micrométrica de la
procesos, ya sea MMA, MIG o TIG. oscuridad DIN, como para la seleccion del modo pulidora sensibilidad y el retardo de estado oscuro a claro.
(GRINDING).

ULTRAWEM Amplia y excelente calidad de vision. Filtro electronico 800 DIGITAL (Ce-802)

technology

Proteccion exterior policarbonato. (C8-803)

LTRAYIEA Nylon ultra flexible, reforzado con fibra de vidrio. L . .
technology Proteccion interior policarbonato. (C8-804)
DUAL POWER Doble alimentacién; Solar y Li Cel, bateria intercambiable. Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805)

Eh!‘:l;yRA Arnés de alto confort con cuatro puntos de soporte, con doble soporte superior Accesorios opcionales

ajustable para una mayor sensibilidad.

DIGITAL Pantalla LCD con regulacién interna de DIN / RETARDO (DELAY) / SENSIBILIDAD. AR AT (C8-802)
Proteccion exterior policarbonato. (C8-803)
EH#\E% 5 Bateria intercambiable. Proteccién interior policarbonato. (C8-804)
Arnés para SKYVIEW 800. (C6 - 805)

caciones técnicas

SWEISSCODE Regulacion -8/9-13 Tiempo de retardo (Regulable) Modelo filtro
C1 - 81 1 Funcién pulidora m Tiempo de respuesta <1/30.000 S Arnés Ultra 800
Modo regulacion DIGITAL TIG Material de la carcasa NYLON ULTRA FLEX

CODIGO DE BARRAS

Alimentacion BATERIA - S¢ R MIG Normativas 09, CE. ECS(NB 1883), CE 1/1/1/2
Area de visién (mm) 100 x 60 MMA
Tamano filtro (mm) 110x90x9 Regulacion sensibilidad
Ne de sensores — Puntos de regulacién

info@sweissweld.com £V SWEISSWELD.COM
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Purifica el 99.9% de las particulas

Motor brushless (sin escobillas)

Indicador de cambio de filtro

Filtros de carbon activo

Bateria de litio

PURIFICADOR

ANASasSd0Sal
L L L L L
ANASSSARISAN
AABASSNNRND
LI L L L L
ARsASARSEDS
CLEET R R LN R A R

Sistema de purificacion de aire, compatible con SKYVIEW 610, 650 Ny Dispone de velocidad variable (2), filtro de carbdn activo con Peso liviano (1.1 Kg) y un disefio muy confortable.
810 (no adaptable a modelos vendidos sin SKY AIR) . una autonomia de hasta 10 horas en velocidad lentay de 7.5
horas en velocidad rapida.

mln,;[gBAﬂElﬁ! Peso ligero de 1.1 Kg.

LITHIUM Bateria de litio de larga autonomia 10+.

BRUSHLESS Motor brushless (sin escobillas).

ACTIVE CARBON Filtros de carbon activo. Filtro de espuma. (c8-851)

TRy AL (o indicador de cambio de FILTRO. Apaga chispas. (C8-852)
Filtro de particulas. (C8-853)
Bateria de repuesto (C8-854)
Cargador (C8-855)
Casco careta SKYAIR 850 (C8-856)

Especificaciones técnicas

e — Clase TH3P-R-SL Bateria 14.8V /2.2 AH LI - ION (2.000 ciclos vida minima) [RER (e
C1-851 Velocidades 2-170y 220 litros / minuto Autonomia 10H (Lenta) - 7 - 1/2 (Rapida) Dimensiones 224x190 x 70mm (LXW X H)
CODIGO DE BARRAS - - -

Cargador Tipo inverter MULTI - TOMA (5 afios)* Cinturén Cinturdn + tirantes ajustables X OSHA 29 CFR 19 3 PR SL (CE) EN 12941
Normativas 1988/ A2 2008 to P3 - DIN EN1 97 / ANSI Z87.1
Pre - filtro CARBON ACTIVO Tubo a
et N Filtro P3 HEPA FILTE Alarmas

£ SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com
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ACCESORIOS

=i o

Conector rapido (tipo DINSE) macho

DESCRIPCION A | maAxAwmp |
I ZIEM  5\EISS G - CONECTOR RAPIDO MACHO DINSE 10/25 [ omm  §  14mm |  200A |
XTI S\VEISS G - CONECTOR RAPIDO MACHO DINSE 35/50 [ 3mm  § 00 2tmm | @ 300 |
I IEM 5\VEISS G - CONECTOR RAPIDO MACHO DINSE 50/95 [ 13mm | [ 500A |

INT®

Conector rapido (tipo DINSE) hembra aéreo

SWEISSCODE DESCRIPCION
IS 5\EISS G - CONECTOR RAPIDO HEMBRA DINSE 10/25 (AEREO)
G2-217 SWEISS G - CONECTOR RAPIDO HEMBRA DINSE 35/50 (AEREO)

I EIFI  S\EISS G - CONECTOR RAPIDO HEMBRA DINSE 50/95 (AEREO)

w

fim | |

Conector rapido (tipo DINSE) maquina / socket

DESCRIPCION
I FSIT  SWEISS G - CONECTOR RAPIDO MAQUINA DINSE 10/25 [ omm |
ST  SWEISS G - CONECTOR RAPIDO MAQUINA DINSE 35/50 [ 13mm |
G EIP  5\WVEISS G - CONECTOR RAPIDO MAQUINA DINSE 70/90 [ 13mm |

info@sweissweld.com LT SWEISSWELD.COM
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ACCESORIOS

Pinza masa Pinza masa

SWEISSCODE DESCRIPCION SWEISSCODE DESCRIPCION

SWEISS G - PINZA MASA - BRASS - 300AMP “ IESEREI 51veiss G- PINZA MASA - BRASS - 500AMP

Porta electrodo Porta electrodo

SWEISSCODE DESCRIPCION AMPERAJE SWEISSCODE DESCRIPCION AMPERAJE
m SWEISS G - PINZA PORTA ELECTRODO - 500AMP - JACKSON “ m SWEISS G - PINZA PORTA ELECTRODO - 300AMP - JACKSON “

&Y SWEISSWELD.COM info@sweissweld.com
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