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1 目的

本文档定义 Kornit Digital (KD)的颜色牢度测试协议 (面向家庭洗涤的耐洗牢度和耐摩擦牢度程
序 ) ，该协议符合纺织服装行业通用标准。该协议基于 AATCC(美国纺织化学师和染料师协会 )和
ISO(国际标准组织 )协议 (按照本文档中提到的内容 )。

仅适用于 Atlax Max Poly：

根据服装标签中的清洗说明进行耐洗牢度测试。请勿滚筒烘干聚酯。

2 常规

打印行业的颜色牢度是指印花在家庭清洗和烘干程序以及烘干摩擦测试后保留打印图像颜色的
能力。一些打印织物将打印的染料 /颜料充分保留在其纤维内 (不褪色 ) ，而另一些织物则容易褪
色。评估相邻织物的任何颜色变化和染色程度，并以牢度数字 1-5表示评分 ( 1 -性能最差，5 -最
佳性能 )。

在 Kornit Digital中，每个印花都必须进行耐洗牢度测试和耐摩擦牢度测试，以符合打印耐久性。

请注意，Kornit已聘请外部公司对使用不同康丽墨水打印的服装进行耐洗和耐摩擦牢度测试。结
果可在 Kornit支持网站的资源中心中找到。
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3 耐洗牢度协议 ( ISO105 C06、
ISO6330:2009)
根据消费者使用纺织物所在的国际区域选择清洗和烘干机及其相关镇流器类型、洗涤剂和其他烘
干选项。

仅对于 Atlax Max Poly：由于聚酯对烘干机的热量和旋转很敏感，因此不应执行涉
及滚筒烘干的测试。

测试样本要求
测试样本：以理想的打印质量 (预处理和系统设置 ) ，打印 3份相应测试文件 (用于 DTF和 DTG)。
打印后等待 24小时再进行耐洗测试，以使墨水最佳地沉积在织物上并进一步交联墨水。

测试文件必须包括专色、细线、颜色渐变、灰度、小至 6pt 的字体、逼真的图像。当纺织物为黑色
或彩色时，印花必须包含具有充分基底的白色背景。

我们建议您使用 Kornit的耐洗测试样本文件 (可以从支持网站下载 )来测试耐洗牢度。

耐洗牢度方法
对于所有织物类型，织物测试方法的家庭清洗和烘干程序均基于 ISO 105C06，请参阅纤维列表索
引。

Kornit提供两种可能的清洗周期流程，分别代表根据服装洗水标的家庭清洗和洗涤

1 基本流程 –适用于所有非聚酯织物类型，其中每次清洗周期后，织物都会进入烘干机。

2 精细流程 –适用于真丝、亚麻布和 Nero等特殊墨水，其中织物类型非常精细，需要特殊的清
洗设置。

仅适用于 Atlax Max Poly(聚酯 ) ：*根据服装标签中的清洗说明进行耐洗牢度测试。
请勿滚筒烘干聚酯。
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Kornit 的清洗标准方法 — 基本流程

仅适用于 Atlax Max Poly：

根据服装标签中的清洗说明进行耐洗牢度测试。请勿滚筒烘干聚酯。

(基于 ISO6330:2009标准 -根据本地类型的家用清洗机和烘干机以及洗涤剂类型 )

• 测量参考 L A B结果。

• 1个清洗 -烘干周期 (滚筒烘干机 ) ⇒ 测量结果。

• 继续执行额外 4个清洗周期，总共 5个清洗周期。最后执行总共 2个烘干周期的滚筒烘干⇒ 测
量结果。

• 在 40°C (104 F) 900 rpm下进行清洗约 60分钟，然后在标准烘干设置下使用滚筒烘干机进行烘
干。

• 烘干负载重量：2 kg( 1:9，打印：非打印织物 )。

• 使用标准家用清洗机和滚筒烘干机。

• 使用标准洗涤剂 1 gr/kg( Kornit总部使用品牌：Ariel)

Kornit 的清洗标准方法 — 精细流程

*仅适用于 Atlax Max Poly(聚酯 ) ：由于聚酯对烘干机的热量和旋转很敏感，请勿将
烘干聚酯织物放入滚筒烘干机中烘干。

(有关参考的机器和洗涤剂类型，请参阅 ISO6330:2009)

• 测量参考 L A B结果。

• 1个清洗 -烘干周期 (精细设置和悬挂晾干 ) ⇒ 测量结果。

• 继续执行额外 4个清洗周期，总共 5个清洗周期，最后进行滚筒烘干*，总共 2个烘干周期⇒ 测
量结果。

• 在 30°C 600 rpm下进行清洗约 60分钟 (请参阅 ISO 6330中参考机器类型的索引 ) ，然后悬挂晾
干。

• 烘干负载重量：2 kg( 1:9，打印：非打印织物 )。

• 使用标准洗涤剂 1 gr/kg( Kornit总部使用品牌：Ariel)
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清洗和洗涤流程

仅适用于 Atlax Max Poly：根据服装标签中的清洗说明进行耐洗牢度测试。请勿滚
筒烘干聚酯。
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机器设置

仅适用于 Atlax Max Poly：根据服装标签中的清洗说明进行耐洗牢度测试。请勿滚
筒烘干聚酯。
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耐洗牢度测量

借助 i1Profiler软件，使用 X-Rite i1 Pro分光光度计 (或类似仪器 )读取点区域清洗前后的样本，从而
得到准确读数。为图表定义 7个读数，如下所示 (WCMYKRG)。确保按相同的顺序执行每个级别的
扫描。

X Rite i1 Pro 分光光度计 i1Profiler 软件

一旦 i1 Pro读取参考的 L A B值，在第一次清洗后和第 5次清洗后，将数据计算 ( M1文件 )输入
Excel文档 (清洗灰度 ) ，这会将其转换为灰度 (GS)并测量缝隙。缝隙 (DeltaE)越小，结果和分数就
越理想。将参考值置于 LR aR和 bR下，以及将清洗后的值置于 Ls as和 bs下以接收 GS值。
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4 耐磨牢度协议 (ISO 105X12 / AATCC 8)
该方法旨在确定彩色纺织材料表面通过摩擦向其他表面转移颜色的程度。我们提供湿摩擦和干摩
擦测试方法，具体取决于您使用的是湿布还是干布。

然后使用 X-Rite i1 Pro分光光度计评估摩擦布的染色情况。借助 i1Profiler软件，使用 X Rite i1 Pro
(或类似设备 )读取 “清洁”区域 (R)一次和 “脏污 ”区域两次，从而得到准确读数。为图表定义 18个读
数，如下所示 (CMYKRG)。确保以相同的顺序执行每个级别的扫描。

将数据计算 ( M1文件 )输入 Excel文档 (摩擦模板 ) ，这会将其转换为灰度并测量缝隙。缝隙越小，
结果和分数就越理想。

i1Profiler 软件 摩擦掉色测试仪
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耐摩擦牢度方法

适用于聚酯织物：在聚酯上进行摩擦测试时，为防止服装在摩擦测试过程中移动，请
使用双面胶带将服装牢固地粘在平坦的表面上。

1 打印 A4 600x600覆盖率测试文件：100%墨水覆盖率。

2 测试前等待 24小时。

3 使用摩擦掉色测试仪在客户的文件上执行 10次摩擦周期 -文件中包括大部分颜色 (摩擦周期
是双向 2次行程 )。

资格为 1至 5级；1表示颜色较深，5表示洁净色板。

湿摩擦

水量计算为 “湿吸收 ”，或者是按织物吸收的重量百分比计算的液体量。

适用于聚酯织物：同样，对于聚酯的湿摩擦测试，请使用双面胶带将服装牢固地粘在
平坦的表面上，以防止服装在测试过程中移动。

下表用于确定执行测试的水量；

湿摩擦的湿吸收量

测试方法 试样尺寸 摩擦手指尺寸
向下施加的力

度
用于湿摩擦的

湿吸收
周期数 /圈数

ISO 105 X12 50×140毫米
起绒织物：19 x
25.4毫米方块

9 ± 0.2 N
95-100%

以每秒一圈的速
度完成 10圈

AATCC 8 50×130毫米
其他织物：16 ±

0.1毫米
65 ± 5%
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5 颜色牢度报告

每次颜色牢度测试都会附有耐久性测试报告，其中包括所有参数：

• 面料 (内容和说明 )

• 系统 /墨水

• 打印参数

• 清洗和摩擦测试的结果分数

• 打印质量评估 (覆盖率、毛发、染色、吸光度、染料迁移等 )

• 特别备注

• 样本前后对比图

结果评分如下。*F =失败，P =通过

6 参考材料
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