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MMAW

ઈલેક્ટ્રોડને ફરત  ું ફ્લકૂ્ટ્સન ુંઆવરણ કરવામાુંઆવે છે. આ ઈલેક્ટ્રોડ
કુંજ મેબલ હોય છે. એટ્લે કે વપરાશ દરમમયાન વપરાય જાય છે. ઈલેક્ટ્રોડની
ટીપ અને વેલ્ડીંગ જોબની વચ્ચે હવાના આયનીકરણથી તીવ્રઆકક પેદા થાય
છે. જેઆશરે 3600 c થી 4000 c જેટલ ું ઉંચ  તાપમાન ધરાવતી હોય છે. 
આ માટે જરૂરી વેલ્ડીંગ કરુંટ AC કે DC મશીનની મદદથી પ રો પાડવામાું
આવે છે. આઆકકની તીવ્ર ગરમીના કારણે બરાબરઆકકની નીચે રહલેી ધાત  
અને ઈલેક્ટ્રોડની ધાત  ત  રુંત પીગળવા લાગે છે. વેલ્ડીંગ ધાત  ના પીગળેલ
પ લમાું ધાત  નો ઈલેક્ટ્રોડ પણ પીગળે છે. 

•ધાત  નો ઈલેક્ટ્રોડ પીગળવાની સાથે તેના પરઆવરણ કરેલી ફ્લકૂ્ટ્સ પણ
પીગળે છે. આપીગળેલ ફ્લકૂ્ટ્સ વેલ્ડીંગ દરમમયાનઆકકની ફરતે વાય ની ઢાલ
બનાવે છે જે પીગળેલ ધાત  ને વાતાવરણથી થત ુંચેપ અટકાવે છે. આથી
ઘણીવારઆઆકકને શીલ્ડેડઆકક પણ કહવેામા આવે છે. અહી વેલ્ડીંગની
સ્પીડ અને ફીડન ું કુંરોલીંગ વેલ્ડર પોતાની રીતે જ મેન્ય અલી કરે છે. આથીઆ
વેલ્ડીંગને મેન્ય અલ મેટાલલકઆકક વેલ્ડીંગ (MMAW) કહવેામા આવે છે. 



MMAW  TOOLS & EQUIPMENTS



PROCEDURE OF MMAW

MMAW is a welding process that 

creates an electric arc between a 

hand held, flux-coated, 

consumable filler wire and the 

work piece. The arc heat melts the 

parent metal and filler wire. The 

flux coating breaks down in the 

arc to produce a gaseous shield 

that excludes atmospheric gases 
from the weld zone.



ADVANTAGES & DIS ADVANTAGES OF MMAW 
ADVANTAGES OF MMAW

✓ તમામ પ્રકારની ફેરસ કે નોન ફેરસ ધાત  ઓન ુંવેલ્ડીંગઆ રીતે કરી શકાય છે. 
✓ નાનીઆકક લુંબાઈના વેલ્ડ માટે વધ અન ક ળ છે.
✓ તમામ પ્રકારની હળવા અને ભારે ગેજની ધાત  આ રીતે વેલ્ડ થઈ શકે છે.
✓ તે પોટેબલ ડડવાઇસ ધરાવત ું હોવથી સરળતાથી હરે ફેર કરી શકાય છે.
✓ તે અન્ય પદ્ધમત કરતાું ગણી સસ્તી પ્રડિયા છે.

DIS ADVANTAGES OF MMAW

✓ વધ સુંખ્યામાું વેલ્ડરની ભરતી કરવાની જરૂ પડે છે. 
✓ ડીસ્ટોશકન(મવિકૃમત)ને કુંરોલ કરવી મ શ્કેલ છે.
✓ ઓટોમેટીક અને સતત વેલ્ડીંગ શક્યનથી કારણકે તેના વેલ્ડીંગ રોડની લુંબાઈ સીમીત હોય છે.
✓ તે પોટેબલ ડડવાઇસ ધરાવત ું હોવથી સરળતાથી હરે ફેર કરી શકાય છે.
✓ તે અન્ય પદ્ધમત કરતાું ગણી સસ્તી પ્રડિયા છે.



APPLICATION OF MMAW 

• આપધ્ધમતનો ઉપયોગ લઘ અને મદયમ કદના ઉદ્યોગોમાું, પાતળા તેમજજાડા ગેજની ધાત   વેલ્ડ કરવા માટે થાય 
છે.
• પ લો, બસની બોડી, ઘરગથ્ ું વસ્ત  ઓ જેમ કે દરવાજાની જાળી, બારી-બારણાું, ખ રશી, ટેબલ મવ. ના વેલ્ડીંગ માટે 
વપરાય છે. 
• વકકશોપના છાપરાના માળખા, તટેૂલા કે ભાુંગેલા કાસ્ટીંગ, પાણી કે ઓઈલની ટાુંકીઓના વેલ્ડીંગ માટે વપરાય છે. 
• તટેૂલા ભાગોના રીકુંડીશનીંગ, હાડક ફેસીંગ અને રીપેરીંગ માટે વપરાય છે. 
• જ્યારે દ રના સ્થળોએ વેલ્ડીંગ કરવાન ું હોય ત્યારે આ પ્રડિયા ખ બ જ ઉપયોગી છે કારણ કે તેમાું ડીઝલએન્ીન જનરેટર
સેટનો ઉપયોગ કરી શકાય છે


