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• PRINCIPLE OF WELDING

વેલ્ડ ીંગ એ એક એવડ પ્રક્રિયા છે કે જનેા વ્ે બે સમાન અથવા અસમાન ધાતુઓને બાહ્ય ગરમડ આપડને,દબાણઆપડને કે

દબાણઆપ્યા વગર એક બડજા સાથે કાયમડ જો્ાણ કરડ શકાય છે. વેલ્ડ ીંગ વધારાનડ ધાતુ ઉમેરડને કે ઉમેયાા વગર કરડ
શકાય છે. વેલ્ડ ીંગ એ પરમેનેન્ટ જો્ાણ છે.

• BASIC REQUIREMENTS  OF WELDING

• વેલ્ડ ીંગ અગાઉ ધારોનડ સફાઈ

1. MECHANICAL CLEANING

2. CHEMICAL CLEANING 
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• ADVANTAGES OF WELDING

• તેનુીં વજનઓછુીં હોય છે.

• તેના વ્ે બનતો જોઈન્ટ પ્રેશર ટાઈટ અને કાયમડ બને છે.

• મટડરડયલમાીં વધુીં કરકસર મેળવડ શકાય છે.

• જો્ાતા મટડરડયલ જટેલડ જ માત્રામાીં વેલ્ જોઈન્ટ પણ ઉીંચા તાપમાન અને દબાણનો સામનો કરડ શકે છે.

• જોઈન્ટના રીંગમાીં બદલાવઆવતો નથડ.

• ઝ્પથડ આ જોઈન્ટ તૈયાર કરડ શકાય છે.

• પ્રમાણમાીં ઓછડ જગ્યા રોકે છે.

• વેલ્ડ ીંગ એ સૌથડ મજબુત અને ગમે તેટલડ જા્ાઈનડ ધાતુને જો્વા વપરાતડ પધ્ધક્રત છે.
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• TYPES OF WELDING

• પ્રેશર વગર અથવા પ્રેશર સાથેનડ ફ્યુઝન પધ્ધક્રત

• નોન ફ્યુઝન પધ્ધક્રત
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• FUSION WELDING WITHOUT PRESSURE

• વેલ્ડ ીંગનડ આ રડતમાીં સમાન અથવા અસમાન ધાતુને પડગાળડ, તેનડ ધારોને એકરસ કરડ વધારાનડ ફડલર મેટલ

ઉમેરડને કે ઉમેયાા વગર, કોઈપણ પ્રકારનુીં દબાણઆપ્યા વગર વેલ્ડ ીંગ કરવામાીં આવે છે. આજોઇન્ટ કાયમડ

જોઇન્ટ બને છે.

• ગરમડ આપવા માટેના સ્ત્રોત, આકા વેલ્ડ ીંગ અથવા ગેસ વેલ્ડ ીંગ હોય શકે છે
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• PRESSURE WELDING

• વેલ્ડ ીંગનડ આ રડતમાીં સમાન ધાતુને ગરમડ આપડ પ્લાક્રટટક કે અધા પડગળેલ અવટથામાીં લાવડ, વધારાનડ ધાતુ ઉમેયાા

વગર દબાણઆપડ કે હેમરડ ીંગ કરડને જોઇન્ટ તૈયાર કરાય છે. આરડત દબાણ સાથે જોઇન્ટ તૈયાર કરવાનડ ફ્યુઝન

પધ્ધક્રત છે. તેમાીં

• ગરમડ આપવા માટેના સ્ત્રોત, લુહારનડ ભઠ્ઠડ (ફોજા વેલ્ડ ીંગ) અથવા ઇલેક્ટટર ડકલ રઝેડટટન્સ (રઝેડટટન્સ વેલ્ડ ીંગ) હોય

શકે છે.
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• NON FUSION WELDING

• વેલ્ડ ીંગનડ આ રડતમાીં સમાન અથવા અસમાન ધાતુને પડગાળ્યા વગર જો્વામાીં આવે છે. તેમાીં નડચા

ગલનક્રબીંદુવાળા ફડલર રો્નો ઉપયોગ કરડ દબાણઆપ્યા વગર જોઇન્ટ તૈયાર કરવામાીં આવે છે. આપ્રકારનો

જોઇન્ટ કામચલાઉ પ્રકારનો હોય છે. ફ્યુઝન વેલ્ડ ીંગનડ માફક જ ગરમડ આપવા માટેના સ્ત્રોતઆકા અથવા ગેસ
હોય છે. તેના ઉદાહરણો સડલવર સોલ્રડ ીંગ, બ્રેઝડગ વગેર ે છે.
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