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HOJA DE DATOS DEL PRODUCTO

Sikaflex®-221
SELLADOR ADHESIVO MULTIUSO CON UN AMPLIO RANGO DE ADHERENCIA

INFORMACIÓN DE PRODUCTO TÍPICA (FURTHER VALUES SEE SAFETY DATA SHEET)
Base química Poliuretano de 1 -componente
Color (CQP001-1)  Blanco, gris, negro
Mecanismo de curado  Curado por humedad
Densidad (depende del color) 1.3 kg/l
Propiedades de no escurrimiento Buenas
Temperatura de aplicación ambiente +5°C a 40°C
Tiempo de formación de piel (CQP019-1) 60 minutos A

Tiempo abierto (CQP526-1) 45 minutos A

Velocidad de curado(CQP048-1) (ver diagrama)
Contracción (CQP014-1) 5 %
Dureza Shore A (CQP023-1 / ISO 7619-1) 40 aprox
Resistencia a la tracción (CQP036-1 / ISO 527) 1.8 MPa
Elongación a la rotura (CQP036-1 / ISO 37) 500 %
Resistencia a la propagación del corte (CQP045-1 / ISO 34) 7 N/mm
Temperatura de servicio (CQP509-1 / CQP 513-1) 24 horas

1 hora
-50 a 90 °C
120 °C
140 °C

Vida útil (CQP016-1) 12 meses B

CQP = Procedimiento de Calidad Corporativo A) 23 °C / 50 % H.R. B) Almacenamiento por debajo de 25 °C

DESCRIPCIÓN
Sikaflex®-221 es un adhesivo / sellador 
multiuso de poliuretano de 1 componen-
te que se adhiere bien a una amplia va-
riedad de sustratos como metales, impri-
maciones metálicas y recubrimientos de 
pintura (sistemas de 2 componentes), 
materiales cerámicos y plásticos. Es ade-
cuado para la fabricación de juntas elásti-
cas permanentes.

VENTAJAS
Se adhiere bien a una amplia variedad 
de sustratos.

▪

Resistente al envejecimiento▪
Puede ser lijado y pintado▪
Pasa EN45545-2 R1 / R7 HL3▪
No corrosivo▪
Bajo olor▪

AREAS DE APLICACIÓN
Sikaflex®-221 se adhiere bien a una am-
plia variedad de sustratos y es adecuado 
para hacer sellos elásticos permanentes. 
Los materiales o sustratos adecuados son 
metales, imprimaciones metálicas y recu-
brimientos de pintura (sistemas de 2 
componentes), materiales cerámicos y 
plásticos. Se utiliza idealmente para sella-
do interno y aplicaciones de unión sim-
ple.
Busque el consejo del fabricante y realice 
pruebas en sustratos originales antes de 
usar Sikaflex®-221 en materiales propen-
sos a agrietarse por tensión. Este producto 
es adecuado solo para usuarios profesionales 
con experiencia
Se deben realizar pruebas con sustratos y 
condiciones reales para garantizar la ad-
herencia y la compatibilidad del material.

MECANISMO DE CURADO
Sikaflex®-221 cura con la exposición a la 
humedad. A bajas temperaturas, el con-
tenido de humedad en el aire es general-
mente más bajo y la reacción de curado 
avanza más lento (ver diagrama 1).
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Diagrama 1: Velocidad de curado para Si-
kaflex®-221

RESISTENCIA QUIMICA
Sikaflex®-221 es generalmente resistente 
al agua dulce, agua de mar, ácidos dilui-
dos y soluciones cáusticas diluidas; resis-
tente temporalmente a combustibles, 
aceites minerales, grasas y aceites vege-
tales y animales; no es resistente a ácidos 
orgánicos, alcohol glicólico, ácidos mine-
rales y soluciones causticas concentradas 
o solventes.

METODO DE APLICACIÓN
Preparacion del Soporte
Las superficies deben estar limpias, secas 
y libres de grasa, aceite y polvo.
El tratamiento de la superficie depende 
de la naturaleza específica de los sustra-
tos y es crucial para una unión duradera. 
Las sugerencias para la preparación de la 
superficie se pueden encontrar en la edi-
ción actual de Sika® Pre-treatment Chart 
Polyurethane correspondiente. Tenga en 
cuenta que estas sugerencias se basan en 
la experiencia y, en cualquier caso, deben 
verificarse mediante pruebas en sustra-
tos originales.

Aplicación
Sikaflex®-221 puede procesarse entre 5 ° 
C y 40 ° C, pero deben considerarse los 
cambios en la reactividad y las propieda-
des de la aplicación. La temperatura ópti-
ma para el sustrato y el sellador es entre 
15 ° C y 25 ° C.

Sikaflex®-221 se puede procesar con pis-
tolas de pistón manuales, neumáticas o 
eléctricas, así como con equipos de bom-
beo. Para obtener consejos sobre cómo 
seleccionar y configurar un sistema de 
bomba adecuado, comuníquese con el 
Departamento de Ingeniería de Sistemas 
de Sika Industry.

Herramientas y acabado
El alisado y terminado debe realizarse 
dentro del tiempo de formación de piel 
del adhesivo. Se recomienda utilizar Si-
ka® Tooling Agent N. Se debe probar la 
idoneidad y compatibilidad de otros 
agentes de acabado antes del uso.

Eliminación
Sikaflex®-221 sin curar se puede quitar 
de las herramientas y equipos con Sika® 
Remover-208 u otro solvente adecuado. 
Una vez curado, el material solo puede 
ser removido mecánicamente. Las manos 
y la piel expuesta deben lavarse inmedia-
tamente con toallitas para manos como 
Sika® Cleaner-350H o un limpiador de 
manos industrial adecuado y agua. ¡No 
utilice disolventes sobre la piel!

INFORMACION ADICIONAL
La información aquí contenida se 
ofrece solo como guía general. Puede 
solicitar asesoramiento sobre aplica-
ciones específicas al Departamento 
Técnico de Sika Industry.
Copias de las siguientes publicaciones es-
tán disponibles sobre pedido:

Hojas de seguridad▪
Sika Pre-treatment Chart Polyurethane.▪
General Guidelines Bonding and Sealing 
with Sikaflex® and SikaTack®

▪

PRESENTACION

Cartucho 300 ml
Salchicha 600 ml

DATOS DE BASE DEL PRODUCTO
Todos los datos técnicos recogidos en es-
ta hoja se basan en ensayos de laborato-
rio. Las medidas de los datos actuales 
pueden variar por circunstancias fuera de 
nuestrocontrol.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD E 

HIGIENE
Para información y recomendaciones so-
bre la correcta manipulación, almacena-
miento y eliminación de residuos de los 
productos químicos, los usuarios deben 
referirse a la actual hoja de seguridad 
que contiene datos físicos, ecológicos, to-
xicológicos y otros datos relativos a la se-
guridad.

NOTA LEGAL
Esta información y, en particular, las re-
comendaciones relativas a la aplicación y 
uso final del producto, están dadas de 
buena fe, basadas en el conocimiento ac-
tual y la experiencia de Sika de los pro-
ductos cuando son correctamente alma-
cenados, manejados y aplicados, en si-
tuaciones normales, de acuerdo con las 
recomendaciones de Sika. En la práctica, 
las posibles diferencias en los materiales, 
soportes y condiciones reales en el lugar 
de aplicación son tales, que no se puede 
deducir de la información del presente 
documento, ni de cualquier otra reco-
mendación escrita, ni de consejo alguno 
ofrecido, ninguna garantía en términos 
de comercialización o idoneidad para 
propósitos particulares, ni obligación al-
guna fuera de cualquier relación legal 
que pudiera existir. El usuario de los pro-
ductos debe realizar pruebas para com-
probar su idoneidadde acuerdo con el 
uso que se le quiere dar. Sika se reserva 
el derecho de cambiar las propiedades 
de los productos. Los derechos de pro-
piedad de terceras partes deben ser res-
petados. Todos los pedidos se aceptan de 
acuerdo a los términos de nuestras vi-
gentes Condiciones Generales de Venta y 
Suministro.Los usuarios deben de cono-
cer y utilizar la versión última y actualiza-
da e las Hojas de Datos de Producto lo-
cal, copia de las cuales se mandarán a 
quién las solicite.
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