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A. SPECHTLAB HAKKINDA

2019 yilinda kurulan SpechtLab, demir celik liretim tesislerine yonelik yapay zeka ve makine gérme
tabanli 6lciim cihazlarinin Ar-Ge siirecine yogunlasmis bir yliksek teknoloji sirketidir. Kurulusundan bu
yana, goruntileme teknolojisi ve optik 6l¢lim Urinlerinin gelistirilmesine kendini adamistir. Bu kapsamda
gelistirmis oldugu Urinler Tirkiye’nin bircok demir celik firmasinda kullanilmaktadir.

SpechtLab alaninda uzman 6 miihendis ile birlikte ODTU Teknokent’te iiriinlerini gelistirmektedir. Milli
Teknoloji Hamlesi kapsaminda TUBITAK proje destekleri ile Tiirk Demir Celik Endistrisinin kalite kontrol
sistemleri ihtiyaclarina yonelik ARGE ve kurulum faaliyetlerini gerceklestirmektedir.

Firmamiz 2020-2025 vizyonlari ¢cercevesinde ¢alismalarini siirdiirmektedir. 2025 yili sonuna kadar asagida
belirtilen ARGE faaliyetlerini tamamlayarak ticarilestirmeyi hedefledigimiz trilnler, demir celik liretim
siirecinde hammaddeden Griine gegis slirecindeki bitiin kalite kusurlarinin tespit edilmesine imkan
verecektir.

S6z konusu projelerin tamamlanmasi ve basarili bir sekilde sahada kullanilmasi durumunda SpechtLab,
demir celik Giretim tesislerinin Endiistri 4.0 donlisimlerini saglamaya baslayacaktir. Sahadan alinan biitlin
Olclimlerin tek merkezde toplanmasi ve blyik veri olarak islenmesi saglanacaktir. Bu sayede tretim
sirecinde erken ariza tespit sistemleri, akilli tiretim planlama modiilleri, anlik Gretim planlama
kararlastirmalari gibi sistemler gelistirilecektir.

B. TURKIYE’DE DEMIR GELIK ve OLCUM SiSTEMLERI

Turkiye’de 34 adet demir celik Gretim tesisi yilda toplan 40 milyon ton demir celik Uretimi
gerceklestirmektedir. Tiirkiye, Diinya’nin 7. en blylk, Avrupa’nin ise en bliylk demir celik Ureticisi
konumundadir. Bu tesislerin Urettigi mamul, otomobil, insaat, beyaz esya, savunma sanayii gibi Uiretim
tesislerinin girdi malzemesini olusturmaktadir. Yiiksek enerji tiketen ve buna bagh olarak Uretim
maliyetleri ylksek olan demir celik tesislerinde UGretimin sirekliligi ve kaliteli tGretim 6n planda
tutulmaktadir.

Kalite taleplerindeki ve Uretim maliyetlerindeki artislar, firmalarn yiksek kalitede Urin (retmeye
zorlamaktadir. Yuksek sicaklik, yliksek hiz, buhar, toz gibi zorlu ortam kosullarinda tretimi gerceklestirilen
demir celik mamullerinin kalitesinin her siirecte 6lclilmesi ve lGretim siirecine geri bildirim veren sistemler
olusturulmasi, firmalari kaliteye ve arizaya bagh tretim ve prestij kayiplarindan korumaktadir.

Hali hazirda IMS, Delta, Parsytec gibi firmalar tarafindan 200 Bin- 1 milyon $ arasinda fiyatlarla temin edilen
Olglim sistemleri, yliksek kurulum, bakim maliyetleri ve kurulum sonrasi teknik destek yetersizligi nedeniyle
Turk demir celik endistrisinde yeterince kullanilamamaktadir. Buna bagli olarak, gelisen ve artan kalite
taleplerine karsilik vermekte zorlanan demir gelik tesisleri, yurtdisi pazar paylarinda kayiplar yasamaktadir.

Spechtlab olarak olusturdugumuz sirket altyapisi ile demir gelik tesislerinin 6l¢lim sistemlerini yerli olarak
gerceklestirmekte ve demir gelik tesislerinin kalite yonetimine ve strdurilebilirligine katki saglamaktayiz.
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C. DEMIR CGELIK URETiM SURECLERI

Topraktan gikartilan demir cevheri ve hurda mamuller ilk olarak yiiksek sicaklikta eritilmektedir. Bu
sirecte yuksek firin ya da ark ocaklari kullanilmaktadir. 1400°C’ye eritilmis sivi hale getirilmis demir
cevheri icerisine, ¢elikhane siirecinde Uriin talebine uygun bakir, cinko, kobalt vb. elementler eklenir.
Daha sonra sirekli dokim siirecinde ergitilmis ¢elik malzeme slab adi verilen kiitlikler haline getirilir. Bu
kitlkler Giretim talebine uygun genisliklerde dokiltrken kalinliklar* ve uzunluklar* standarttir.

Dokum siirecinden sonra slablarin Gzerlerindeki “skarf” adi verilen kurumus kabuklardan arindirilmak igin
ylzey kazimasi islemi gerceklestirilebilir. Daha sonra sicak haddeleme islemi icin endistriyel firinlarda
1200°C’ye kadar isitilmaktadir. Akkor haline gelen slablara yliksek glicte motorlara bagl merdaneler
yardimiyla gl uygulanir ve ezme(haddeleme) islemi gercgeklestirilir. Bu islem sonrasinda 1mm
kalinhiginda sac¢ bobin elde edilir.

Sa¢ bobin misteri taleplerine uygun sekilde asitleme, yikama, kumlama, boyama ve galvanizleme gibi
soguk haddeleme islemlerinden gecirilir. Bu stiregler sonrasinda Uretilen ¢elik mamul beyaz esya,
otomotiv ve savunma sanayii gibi tesislerin girdi (irlini haline gelmektedir.
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Gelik dokiim

*: Turkiye'deki demir gelik tretim tesislerinde slab dékiimlerinde standart kalinlik 225 mm ya da
155mm’dir. Sirekli sekilde dokilen sivi ¢elik slab formu olan dikdértgen prizma seklini aldiktan sonra 12
metre ya da 6 metre uzunluklara kesilmektedir.

Sirecin dogasi geregi Uretilen mamullerde fiziksel degismeler yasanmaktadir. Bu siireclerden en
yayginlari;
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- Genislik Problemleri
o SO0z konusu probleme bagli olarak tretim hattinda hasarlanmalar ve aginmalar
yasanmaktadir. Talepten dar gonderilen malzemelerin iade edilmesi Gretim
maliyetlerinin artmasina sebep olmaktadir.
- Profil Problemleri
o Uretim siirecinde slab formuna getirilen malzemelerde tespit edilemeyen ¢atlak, delik,
konvekslik-konkavlik gibi profil problemleri tiretim hattinda hasarlanmalara ve ariza
duruslarina sebep olmaktadir.
- Dalga Problemleri
o Ezme islemi siirecinde malzeme yiizeyinde lokal sogumalara ve ezme sistemlerinde
asenkron ¢alismaya bagli olusan dalgalanma problemleri son kullaniciyi direkt olarak
etkilemektedir. S6z konusu problemlerin tespiti ve takibi firmalarin prestiji ve iriin
iadesinin engellenmesi icin gereklidir.
- Ylzey Kusurlar
o 12 metreden haddelenerek 2 km uzunluga kadar uzayan sa¢ mamdl ylizeyinde gesitli
kusurlar olusabilmektedir. Hadde yarasi, yirtik, delinme gibi ylizey problemleri siirecin
ilerisinde telafi edilemezken, su lekesi, boya izi gibi kusurlar stirecin ilerleyen
asamalarinda temizlenebilmektedir. Bu kusurlarin tespiti ve siniflandiriimasi
gerekmektedir. Son kullaniciyl direkt olarak etkileyen ylizey kusurlari kalite birimlerinin
en fazla 6nem verdigi konulardandir.

Yukarida bahsedilen kusurlarin, Gretim slirecinde meydana gelen genlesme dahil her fiziksel
degisim(haddelenme) siirecinde kontrol edilmesi liretim stireglerinin karliligini ve kalitesini arttiracaktir.
S6z konusu kusurlarin 6lciimini gerceklestiren sistemlerin yliksek maliyetlerle ithal edilmesi, ariza bakim
sureclerindeki yetersizlikler nedeniyle yeterince saglanamamaktadir.

SpechtlLab olarak, demir gelik Gretim siireclerinde kalite kusurlarinin tespiti icin 2020-2025 vizyonu
dogrultusunda calismalarimizi stirdirmekteyiz. Bu kapsamda 6lciim sistemi projeleri ve yiksek
sicakliklarda calisan goriintileme sistemleri projelerinin ARGE faaliyetlerini yliritmekteyiz.

D. 2020-2025: URUNLER & ARGE Faaliyetleri

Turkiye’deki ve diinyadaki demir gelik Gretim tesislerine kalite kontrol sistemleri kurulumu yapan, kurulum
ve kurulum sonrasi servis slirecleri optimum hale gelmis alternatif bir firma olma yolunda ortaya
koydugumuz vizyon cercevesinde calismalar siirdirmekteyiz. Gerek TUBITAK destegi gerekse yerli bir firma
olmanin verdigi avantajlari kullanarak Tirk demir ¢elik endistrisinde elde ettigimiz know-how ile 2023 yili
sonrasinda global piyasadaki 6lcim sistemleri pazarindan pay almayi hedeflemekteyiz.

Covid-19 sirecine bagh olarak yasanan ekonomik daralma, ¢ip krizi ve lilkemizde yasanan ekonomik
durgunluk ARGE faaliyetlerimizi aksatmaktadir. 2019 yilinda kurulan firmamizi, yasanan krizlerden en az
hasarla etkilenecek sekilde pozisyonlanmaktayiz. Bu kapsamda Uriin gamimizi demir celik tesislerine
yonelik dlclim ve kontrol sistemlerinin yaninda, ylksek sicaklikta calisan kamera muhafaza sistemleri ve
firin ici goriintlileme sistemleri gelistirerek ¢esitlendirmeyi hedeflemekteyiz.
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1) Genislik Olgiim Sistemi (Width Gauge) (2019-2020):

Sicak ve soguk haddeleme isleminin dogasi geregi yapilan islemler, malzemenin fiziksel seklinde
degisikliklere neden olmaktadir. Malzeme genisliginin her proses Oncesinde ve sonrasinda kontrol
edilmesi, Gretim kalitesinin artmasini ve lretim esnasinda yasanacak arizalara bagh duruslarin azalmasini
saglamaktadir.

Haddeleme sirecinde malzeme ebadinda meydana gelen genislik ve eksen kaymalari stereoskopik 6l¢iim
sistemi ile takip edilmektedir. Bu sayede haddeleme islemi esnasinda malzemenin genislig§inden dolayi
olusacak kalite kusurlarinin 6niine gecilmektedir. Ayrica, eksen kaymalarina bagh olarak ortaya cikan
ekipman hasarlanmalarinin 6niine gecilmektedir.

Edges

Fotograf 1: Doniik gelen malzeme (Malzemenin ezilmesine bagli olarak boyunda meydana gelen uzama neticesinde
malzeme, tasinma masalarindan g¢ikarak ekipmanlara hasar vermistir.)
Fotograf 2: Genislik 6lgiim yéntemi

TUBITAK 1512 destegi kapsamiyla yiiriitiilen “Demir Celik Uretim Tesislerine Yénelik, Yiiksek Hizli Ve
Yiiksek Sicakhiga Dayanikl, Yerli Cizgisel Olgiim Cihaz1” projesi ile demir celik Giretim tesislerinin ihtiyacina
yonelik cizgisel 6lcim cihazi gelistirilmistir. Stereoskopik cizgisel ol¢lim cihazi ile, demir celik Gretim
tesislerinin zorlu ortam kosullarinda calisan, vibrasyondan ve malzeme yuksekliginden etkilenmeden 0.5
mm hassasiyetle o6l¢lim yapmaktadir.

“Width Gauge” sisteminin ERDEMIR 1. Soguk Haddehane Asitleme Hattina kurulmasi {izerine anlasma
gerceklestirilmis olup, devreye alma islemi tamamlanmistir. S6z konusu Uriinin demir celik tesislerinde
yayginlasmasi amaciyla sirket satis, kurulum ve teknik altyapisi gliclendirilmektedir.

Kullanim Yerleri:

Sicak ve Soguk Haddehaneler.
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2) Slab Ebat Olgiim Sistemi (2021-2022):

TUBITAK 1507 Destegi alarak gerceklestirilmistir.

SpechtLab - Profil Ol¢iim Sistemi < Su sogutmasiz>

Demir gelik tretim prosesinde siirekli dokiimler tesisinde uretilen ve slab adi verilen 2553mm
kalinhiginda, 12 metre uzunlugunda ve musteri talebine gore genisligi ve alasimi degisen demir kittkler
ilk olarak 1400°C’deki endustriyel firinlarda 2 saat isitilmaktadir. Bu siire icerisinde slab sicakhgi
1200°C’ye ulagmaktadir. Daha sonra haddeleme islemi igin firindan desarj edilmektedir. Demir gelik
lretim tesislerinin en yiksek enerji tiketimi bu esnasinda gerceklesmektedir. (135/ton)

Haddehanelerin girdi triind olan slablar, stirekli dokiimler tesisinde musterilerin talebine gore
dokilmektedir. Bu islem esnasinda slab ebadinda hatali kesimden, so§umadan veya alasimdan
kaynaklanan ylizey ve ebat kusurlari meydana gelmektedir. Bu kusurlarinin engellenmesi icin slablara
skarf(tiraslama) islemi uygulanir. Strekli dékiim ve/veya skarf islemi esnasinda malzeme ebadinda ve
yuzeyinde gesitli kusurlar olusmaktadir.

S6z konusu ebat kusurlarinin tespit edilmemesi durumunda slablar firinlara sarj edilmekte ve daha sonra
haddelenmek lizere desarj edilmektedir. Tespit edilemeyen kusurlar tretim esnasinda ekipman
arizalarina ve duruslara neden olabilmekle birlikte bobin haline gecen slablarda kalite kusurlarina sebep
olmaktadir.

Fotograf 3: Skarf stirecinde meydana gelen arizalar nedeniyle malzeme iizerinde olusan kusurlar.
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AR-GE siireci tamamlanan profil 6lcim sistemi ile, demir celik iretim tesislerinde ara {riin olan slablarin
ebatlari 3 boyutlu olarak 6lglimlenecek ve kusurlu Urinler tespiti saglanacaktir. Bu sayede kusurlu
Urlinlerin sarj edilmesi engellenerek, slab kusurlarina bagh olarak meydana gelen lretim ve kalite
kayiplarinin 6niine gecilecektir.

Yurtdisindan temin edilen bu sistemin maliyeti 500.0005’dir

Kullanim Yerleri:
o Surekli dokiim tesislerinin gikis bolgesi
o Sicak Haddehane firin giris bolgesi

3) Diizlik 6lgiim Sistemi(Flatness) (2022-2023) :

Demir celik {retim siirecinde malzeme kalinlik toleransi ¢cok dardir. Uretim aninda meydana gelen ufak
degisimler malzeme Uzerinde dalgalanmalara bagli olarak kalite problemlerine neden olabilmektedir. S6z
konusu dalgalanma problemlerini kontrol etmek icin ylizey dalga tespit cihazi kullanilmaktadir.

Fotograf 6: Malzeme lzerinde meydana gelen dalgalanma kusurlarina bir 6rnek

Kullanim Yerleri:

Sicak haddehane ve levha haddehanesi
Asitleme hatlari

Soguk haddehane

Surekli tavlama hatti

Teneke hatti

Surekli galvanizleme hatti

o O 0O O O O

2022 Il. donemde AR-GE faaliyetlerine baslanacak tirlin icin literatiir taramasi ve matematiksel modelleme
calismalari gerceklestirilmistir. 1501 TUBITAK Destegi kapsaminda basvuruda bulunulan bu iriiniin Aralik
2023 ayinda prototipinin tamamlanip, saha testlerinin basariyla gergeklestiriimesi hedeflenmektedir.
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4) Yapay zekaya dayali, yiizey muayene cihazi (SIS) (2024-2025):

Demir gelik tretim siirecinde malzeme ylizeyinde meydana gelen hadde yarilmasi, ylizey gizilmesi gibi cesitli
ylzey kusuru problemlerinin tespitinde ylizey muayene sistemlerine ihtiya¢c duyulmaktadir. Bu sayede
malzeme ylizeyinde meydana gelen kalite kusurlari tespit edilerek, Uretim hattinda bakimlar ve
dizenlemeler gerceklestiriimektedir. Ayrica, kalite kusurlarinin misteriye Uriin teslim edilmeden tespit
edilmesi, Urilin iadelerinden dogan maddi kaybin yani sira prestij kayiplarinin da 6niine gecmektedir.

Yiizey Muayene Sistemi, demir gelik tesislerinde lretilen Grlinlerin alt ve lst ylizeyini kontrol etme amagli
kullanilan bir sistemdir. Stirekli Dokiim tesisinde liretimi yapilan slab trinlerin, sicak haddehane tarafindan
sicak haddelenmis rulo, asitleme hatlarindan yiizeyi temizlenmis sicak rulo, soguk haddehane tarafindan
haddelenmis soguk rulo, soguk haddelenmis rulolarin kaplama durumuna gore galvaniz kaplanmis ya da
teneke olmusg Urlnlerin yiizey kontrolleri her hat gikisinda ylizey muayene sistemleri ile takip edilmesi
gerekmektedir. Malzeme yiizeyinde meydana gelen hadde yarilmasi, ylizey cizigi gibi malzeme kalitesini
ve fiyatini etkileyen kusurlarin, su lekesi, pas izi gibi kusurlardan ayristiriimasi gerekmektedir.

Y

Fotograf 5: Haddeleme siiresince ortaya gikan ylizey kusurlarina bir 6rnek (M-Shape)

“Demir Celik Uretim Tesislerine Yonelik, Yapay Zekaya Dayal, Yiizey Muayene Sistemi” projesi ile demir
celik Giretim tesislerinde Gretilen malzemelerin yiizey kusur tespiti ve siniflandiriimasi gercgeklestirilecektir.
Yapay zekaya dayal ylizey kusur tespit cihazi olarak gelistirilecek Uriin ile malzeme kenar genisliginin
tespiti, malzeme yilizeyinde olusan kusurlarin tespiti ve yapay zeka kitiphanesi ile siniflandiriimasi
saglanacaktir. Yiiksek hizli endlstriyel kameralar kullanarak 600 mpm hizina ulasan malzemelerin yizey
gorlntuleri sisteme alinacaktir. Daha sonra ylizey goriintlsi Uzerinde kusur tespiti ve kusurlarin
siniflandiriimasi gergeklestirilecektir. Tespit edilen kusurlara bagh olarak Uretim hattinda bakim ve
kontroller gerceklestirilebilecektir.

S6z konusu sistem, her demir gelik tesisinin kalite kusur 6zelliklerine uygun sekilde egitilecek yapay zeka
kutUphanesi icerecektir.
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Demir celik endistrisinde kullanilan ve SIS (Surface inspection System) olarak isimlendirilen sistemin
anahtar teslim fiyati 1.000.000 S’dir.
2024 Ocak ayinda saha baslanacak proje ile toplanilan verilerin egitilmesi ve tatmin edici dogruluk
oranlarina ulasarak calistiriimasinin 18 ay siirmesi tahmin edilmektedir.

Kullanilan Yerler: Yizey Muayene sistemleri demir gelik endistrisinde;

Sarekli dokimler tesislerinde

Sicak haddehane ve levha haddehanesi
Asitleme hatlari

Soguk haddehane

Sirekli tavlama hatti

Teneke hatti

Sirekli galvanizleme hatti

O O O O O O O

“TUBITAK: 1501 Sanayi AR-GE projesi” kapsaminda gerceklestirilmesi planlanan yapay zekaya dayali yiizey
muayene sistemi icin proje ortagl olarak bir demir celik Uretim tesisi ile anlasma yapilmasi
amaclanmaktadir.

E. Diger Uriinler
1) Slab ID Okuma Sistemi

Demir gelik Uretim sireclerinde malzeme takibinin yapilabilmesi amaciyla her islem sonrasi etiketlenme
islemi gergeklestirilir. Malzeme, bu etiketleme verisine uygun olarak bir sonraki prosesin tiretim slrecine
dahil olur. Uretim siirecinde dogru etiketlenmenin kontroli, tiretim siirecinde hatali Giretimin &niine
gecmektedir.

SpechtLab olarak ARGE Faaliyetlerini gerceklestirdigimiz Slab ID Okuma Sistemi ile seviye-2 sisteminden
gelen Uretim verisine uygun malzemenin Uretim sirasinda olup olmadiginin kontroli gergeklestirilecektir.
S6z konusu Uriin 2026 yilindan itibaren baslayacagimiz Enddistri 4.0 ¢alismalari igin kritik 6nem arz
etmektedir.

S6z konusu Urlinle alakal 24 saatlik video verisi Gizerinden yapay zeka demo galismalari
gerceklestirilmistir.
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2) Su Sogutmali Kamera Muhafazasi

Spechtlab LC serisi kamera muhafazasi, kameralari zorlu endistriyel ortamlarda korumak igin
tasarlanmistir. Paslanmaz celikten yapilmis kamera muhafazasi, yliksek ortam sicakliklarinda ve zorlu
enddistriyel kosullarda calisabilir. Ozel tasarlanmis yapisi ile kurulum sonrasi kolay kamera ayarlarina
imkan tanir. Endistriyel su veya azot gazi ile tam sogutma saglar.

Demir Celik, Cam ve ¢imento lretim tesisleri gibi ylksek sicaklik Giretim tesislerinde kullaniimaktadir.

3) Pyrometre

SpechtLab PM-1400, 1400°C'ye kadar 6lcim yapabilme 6zelligine sahiptir ve su sogutma ceketi ile zorlu
ortamlarda 400°C'ye kadar kullanabilir.

4) Finn igi Kamera Sistemi(2023-2024)

2000°C’ye kadar ulasan endustriyel firinlarin igcinde yasanan degisimlerin takibinin yapilabilmesi
amaciyla endiistriyel firin i¢i kamera sistemi kullaniimaktadir. S6z konusu sistemin gelistiriimesiyle
alakal know-how galismasi siirmektedir. Firma 6z kaynaklariyla gergeklestirilecek sistemin teknik
calismasi tamamlanmis, blitgcesini olusturulmak tizere calismalar ise devam etmektedir.
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Demir celik tretimi esnasinda meydana gelen kalite problemlerini tespit eden sistemler yurt disindan
200.000 $ — 1.000.000 $ araliginda fiyatlarla temin edilmektedir. Bu durum, kalite taleplerinin her gecen
glin arttigi demir gelik sektoriindeki yerli Greticiyi bu sistemleri almaya mecbur birakmaktadir.

SpechtlLab, demir celik Gretim tesislerinin kalite kontrol sistemlerinin yerlilestirilmesini hedefleyen
TUBITAK destekli bir ARGE firmasidir. Bu kapsamda ilk olarak, Avrupa’nin en biiyiik ireticisi konumunda
bulunan Tirk Demir Celik sektoriiniin kalite taleplerine ¢coziimler gelistirmeyi ve buradan edindigimiz
know-how ve saha tecriibesiyle global 6lgcekte IMS, DELTA, Parsytec gibi firmalara rakip olmayi
amaclamaktayiz.

Bu kapsamda ilk olarak TUBITAK 1512 — Geng Girisimci Destegi ile Genislik Olciim Sistemi’ni yerlilestirdik.
S6z konusu sistemin kurulumunu ERDEMIR 2. Asitleme Tesisi’ne gerceklestirdik. Bu sayede 200.0005’ Ik
ithalatin 6nline gecilmistir. S6z konusu Urlnlin yayginlastiriimasiyla alakali Turkiye’deki bircok demir ¢elik
firmasiyla gériismeler baslamistir. Proje kapsaminda ara (riin olarak ortaya koydugumuz su sogutmal
kamera muhafazasi sistemi ise yine ERDEMIR Siirekli Dokiimler tesislerinde kullaniimaktadir.

SpechtLab olarak TUBITAK 1507 — Kobi ARGE Destegi ile “Ebat ve Profil Olciim Sistemi” projesi ¢alismalari
Haziran 2021-2022 tarihleri arasinda gerceklesmistir. Bu kapsamda yapilan ¢alisma ile 3 boyutlu lazer
tarama yapip degerlendirebilecek profil 6lciim sistemi basariyla calistiriimistir. Slab kenarlarinda
meydana gelen konveks-konkavlik bilgilerini tespit etmesi amaciyla yapilacak projelerle alakali ticari
gorlismelere baslanmistir.

Basarih bir sekilde tamamlanan ARGE faaliyetleri sonucunda ortaya ¢ikan Grlinlerin, Tlirk Demir Celik
tesisleri tarafindan desteklenmesi ve talep gérmesi amaclanmaktadir.

Firmamizin 2026 yilina kadar cizdigi hedefler dogrultusunda calismalar siirmektedir. Bu kapsamda 2026
yilina kadar asagidaki tablodaki Girtinlerin ARGE faaliyetlerinin tamamlanip ticarilestirilmesi
amaclanmaktadir.
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S6z konusu projelerin gerceklestirilmesi demir gelik Gretim tesislerinde dl¢clim ve goériintileme sistemleri
calismalarinin yerlilestirilmesi anlamina gelmektedir. Tiirkiye gerek tiretim gerekse mihendislik
potansiyeli ile s6z konusu faaliyetleri gerceklestirecek kapasiteye ve bilgi birikimine sahiptir. Bu
kapsamda calismalarimizi ylrGttiglimiz SpechtLab firmasi, demir celik Giretim tesislerinin Endistri 4.0
doénistmlerini saglam bir tecriibe ve glicli servis agiyla saglamayl amaclamaktadir.

Spechtlab olarak Turk mihendislerine, Tiirk Sanayi’sine ve girisim ekosistemine katki saglamaktan onur
duyuyoruz.



