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Tirkiye'nin lider 6lgiim sistemleri saglayicisi olma vizyonuyla 2019 yilinda kurulan SpechtLab firmasinin
2023 yil faaliyet raporunu sizlere sunmaktan biiylk gurur duyuyoruz.

Gegtigimiz yil, makine gérme ve yapay zeka alaninda 6nemli ilerlemeler kaydettik, son teknoloji Girlinleri
basariyla gelistirdik ve uzman saha kurulumlari sagladik. Kitlesel fonlama vasitasiyla potansiyelimize
inanan 2430 yatirnmct ile ortakhk kurduk. Endistriyel tesislere yonelik son teknoloji Grlinlerin basariyla
ARGE faaliyetleri ylrittik ve uzmanlasan ekibimizle saha kurulumlarini gergeklestirdik.

Bu vesileyle, bu donem raporunu basariya ulastirmak icin yorulmadan calisan kendini isine adamis
profesyonel ekibimize tesekkiir etmek istiyorum. Onlarin siki ¢alismasi, yaraticihigl ve bagliligi, sirketimizi
ileriye tasimada ve hedeflerimize ulasmada etkili olmustur. Birlikte, 6niimuzdeki yillarda strekli
bliyimeyi ve basariy1 dort gozle bekliyorum.
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A. SPECHTLAB HAKKINDA

2019 yilinda kurulan SpechtLab, lUretim tesislerine yonelik yapay zeka ve makine gérme tabanh 6lglim
cihazlari Greten ylksek teknoloji sirketidir. Kurulusundan bu yana, goriintileme teknolojisi ve optik
Olcim Urtnlerinin gelistirilmesine kendini adamistir. Bu kapsamda gelistirmis oldugu trtnlerle Turk
Demir Celik endstrisinin 6lglim sistemlerindeki ithal bagimliligini ortadan kaldirmayi amaglamaktadir.

Spechtlab, alaninda uzman 10 miihendis ile birlikte ODTU Teknokent’te (iriinlerini gelistirmektedir. Milli
Teknoloji Hamlesi kapsaminda TUBITAK proje destekleri ile Tiirk Demir Celik Endistrisinin kalite kontrol
sistemleri ihtiyaclarina yonelik ARGE ve kurulum faaliyetlerini gerceklestirmektedir.

Gelistirdigi 6lcim sistemleri toz, buhar, sicaklik gibi zorlu ¢evresel sartlarda ¢alismaktadir. Bu kapsamda
elde ettigi know-how ile beyaz esya, otomotiv, robot uygulamalar, savunma sanayii gibi birgok sektore de
¢O6zUm Uretmektedir.

Firmamiz 2020-2025 vizyonlari gergevesinde ¢alismalarini sirdiirmektedir. 2025 yili sonuna kadar asagida
belirtilen ARGE faaliyetlerini tamamlayarak ticarilestirmeyi hedefledigimiz Grlinler, demir celik Gretim
sirecinde hammaddeden (rline gecis sirecindeki bitin kalite kusurlarinin tespit edilmesine imkan
verecektir. Gelistirdigi Yapay Zeka modelleri ile birlikte Gretim siirecinde enerji verimliligi ve kalite
iyilestirmelerine ciddi katkilar sunacaktir.

S6z konusu projelerin tamamlanmasi ve basarili bir sekilde sahada kullanilmasi durumunda, demir ¢elik
Uretim tesislerinin Endustri 4.0 donlstmlerini saglamaya baslayacaktir. Sahadan alinan bitiin 6lglimlerin
tek merkezde toplanmasi ve blyiik veri olarak islenmesi saglanacaktir. Bu sayede (iretim siirecinde erken
ariza tespit sistemleri, akill Gretim planlama moddilleri, anhk tretim planlama kararlagtirmalari gibi
sistemler gelistirilecektir.
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B. TURKIYE’DE DEMIR GELIK ve OLCUM SISTEMLERI

Tirkiye’de 34 adet demir celik Uretim tesisi yilda toplan 40 milyon ton demir celik Gretimi
gerceklestirmektedir. Tirkiye, Dinya’nin 7. en blylik, Avrupa’nin ise en bilyik demir celik Ureticisi
konumundadir. Bu tesislerin lrettigi mamul, otomobil, insaat, beyaz esya, savunma sanayii gibi tretim
tesislerinin girdi malzemesini olusturmaktadir. Yiksek enerji tiiketen ve buna bagl olarak Uretim
maliyetleri yiksek olan demir celik tesislerinde (retimin sirekliligi ve kaliteli Gretim 6n planda
tutulmaktadir.

Kalite taleplerindeki ve (retim maliyetlerindeki artislar, firmalar ylksek kalitede Gridn Gretmeye
zorlamaktadir. Yiksek sicaklik, yiksek hiz, buhar, toz gibi zorlu ortam kosullarinda tretimi gergeklestirilen
demir ¢elik mamullerinin kalitesinin her sirecte 6l¢lilmesi ve Uretim siirecine geri bildirim veren sistemler
olusturulmasi, firmalari kaliteye ve arizaya bagh tretim ve prestij kayiplarindan korumaktadir.

Hali hazirda yurtdisindaki firmalar tarafindan temin edilen 6l¢im sistemleri, yliksek kurulum, bakim
maliyetleri ve kurulum sonrasi teknik destek yetersizligi nedeniyle Tirk demir ¢elik endistrisinde yeterince
kullanilamamaktadir. Buna bagli olarak, gelisen ve artan kalite taleplerine karsilik vermekte zorlanan demir
celik tesisleri, yurtdisi pazar paylarinda kayiplar yasamaktadir.

SpechtlLab olarak olusturdugumuz sirket altyapisi ile demir gelik tesislerinin dl¢ciim sistemlerini yerli olarak
gerceklestirmekte ve demir celik tesislerinin kalite yonetimine ve strdirilebilirligine katki saglamaktayiz.

C. DEMIR GELIK URETiM SURECLERI

Topraktan cikartilan demir cevheri ve hurda mamuller ilk olarak yiiksek sicaklikta eritilmektedir. Bu
surecte yuksek firin ya da ark ocaklari kullanilmaktadir. 1400°C’ye eritilmis sivi hale getirilmis demir
cevheri icerisine, ¢elikhane siirecinde iriin talebine uygun bakir, cinko, kobalt vb. elementler eklenir.
Daha sonra stirekli dokiim siirecinde ergitilmis ¢elik malzeme slab adi verilen kitikler haline getirilir. Bu
kitlkler Gretim talebine uygun genisliklerde dokillrken kahnhklar* ve uzunluklar* standarttir.

Doklam siirecinden sonra slablarin Gizerlerindeki “skarf” adi verilen kurumus kabuklardan arindirilmak igin
yuzey kazimasi islemi gergeklestirilebilir. Daha sonra sicak haddeleme islemi icin endstriyel firinlarda
1200°C’ye kadar isitilmaktadir. Akkor haline gelen slablara yiksek glicte motorlara bagh merdaneler
yardimiyla giic uygulanir ve ezme(haddeleme) islemi gergeklestirilir. Bu islem sonrasinda 1mm
kalinhginda sa¢ bobin elde edilir.
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Demir Celik Haddeleme Ornegi

Sag bobin misteri taleplerine uygun sekilde asitleme, yikama, kumlama, boyama ve galvanizleme gibi
soguk haddeleme islemlerinden gegcirilir. Bu sirecler sonrasinda Uretilen ¢elik mamul beyaz esya,
otomotiv ve savunma sanayii gibi tesislerin girdi Griint haline gelmektedir.
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Celik dokiim

*: Tarkiye’deki demir celik liretim tesislerinde slab dokiimlerinde standart kalinlik 225 mm ya da
155mm’dir. Stirekli sekilde dokilen sivi ¢elik slab formu olan dikdértgen prizma seklini aldiktan sonra 12

metre ya da 6 metre uzunluklara kesilmektedir.

Sirecin dogasi geregi Uretilen mamullerde fiziksel degismeler yasanmaktadir. Bu slreclerden en

yayginlari;

Genislik Problemleri

o S0z konusu probleme bagli olarak tiretim hattinda hasarlanmalar ve asinmalar
yasanmaktadir. Talepten dar génderilen malzemelerin iade edilmesi tretim

maliyetlerinin artmasina sebep olmaktadir.
Profil Problemleri

o Uretim siirecinde slab formuna getirilen malzemelerde tespit edilemeyen catlak, delik,
konvekslik-konkavlik gibi profil problemleri Gretim hattinda hasarlanmalara ve ariza

duruslarina sebep olmaktadir.

Dalga Problemleri

o Ezme islemi siirecinde malzeme ylzeyinde lokal sogumalara ve ezme sistemlerinde

asenkron ¢alismaya bagli olusan dalgalanma problemleri son kullaniciyi direkt olarak
etkilemektedir. S6z konusu problemlerin tespiti ve takibi firmalarin prestiji ve triin

iadesinin engellenmesi icin gereklidir.
Ylzey Kusurlari

o 12 metreden haddelenerek 2 km uzunluga kadar uzayan sa¢ mamiil ylizeyinde gesitli
kusurlar olusabilmektedir. Hadde yarasi, yirtik, delinme gibi ylizey problemleri slirecin
ilerisinde telafi edilemezken, su lekesi, boya izi gibi kusurlar siirecin ilerleyen

asamalarinda temizlenebilmektedir. Bu kusurlarin tespiti ve siniflandiriimasi
gerekmektedir. Son kullaniciyi direkt olarak etkileyen yilizey kusurlari kalite birimlerinin

en fazla 6nem verdigi konulardandir.
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Yukarida bahsedilen kusurlarin, tGretim sirecinde meydana gelen genlesme dabhil her fiziksel
degisim(haddelenme) siirecinde kontrol edilmesi tGretim stireglerinin karhligini ve kalitesini arttiracaktir.
S6z konusu kusurlarin 6lglimini gerceklestiren sistemlerin yiiksek maliyetlerle ithal edilmesi, ariza bakim
sureclerindeki yetersizlikler nedeniyle yeterince saglanamamaktadir.

SpechtlLab olarak, demir gelik Gretim siireclerinde kalite kusurlarinin tespiti icin 2020-2025 vizyonu
dogrultusunda calismalarimizi siirdirmekteyiz. Bu kapsamda 6lglim sistemi projeleri ve yiksek
sicakliklarda ¢alisan goriintileme sistemleri projelerinin ARGE faaliyetlerini ylriitmekteyiz.

D. 2019-2023: URUNLER & ARGE Faaliyetleri

Turkiye’deki ve diinyadaki demir celik Giretim tesislerine kalite kontrol sistemleri kurulumu yapan, kurulum
ve kurulum sonrasi servis sirecleri optimum hale gelmis alternatif bir firma olma yolunda ortaya
koydugumuz vizyon cercevesinde calismalar siirdirmekteyiz. Gerek TUBITAK destegi gerekse yerli bir firma
olmanin verdigi avantajlari kullanarak Tirk demir ¢elik endustrisinde elde ettigimiz know-how ile 2024 yili
sonrasinda global piyasadaki 6lcim sistemleri pazarindan pay almayi hedeflemekteyiz.

Covid-19 sonrasi yasanan gelismelerin neden oldugu ekonomik daralma, ¢ip krizi ve lGlkemizde yasanan
ekonomik durgunluk ARGE faaliyetlerimizi etkilemektedir. 2019 yilinda kurulan firmamizi, yasanan
krizlerden en az hasarla etkilenecek sekilde pozisyonlanmaktayiz. Bu kapsamda triin gamimizi demir gelik
tesislerine yonelik 6lciim ve kontrol sistemlerinin yaninda, yiksek sicaklikta ¢alisan kamera muhafaza
sistemleri ve firn ici gorintileme sistemleri gelistirerek g¢esitlendirmeyi hedeflemekteyiz. Ayrica
gelistirdigimiz Grlnlerin otomotiv, beyaz esya, savunma gibi diger endustriyel tesislerde de kullaniimasina
yonelik faaliyetlerde bulunuyoruz.

1) Genislik Olgiim Sistemi (Width Gauge) (2019-2020):

Sicak ve soguk haddeleme isleminin dogasi geregi yapilan islemler, malzemenin fiziksel seklinde
degisikliklere neden olmaktadir. Malzeme genisliginin her proses ©ncesinde ve sonrasinda kontrol
edilmesi, tretim kalitesinin artmasini ve Uretim esnasinda yasanacak arizalara bagl duruslarin azalmasini
saglamaktadir.

Haddeleme siirecinde malzeme ebadinda meydana gelen genislik ve eksen kaymalari stereoskopik 6l¢iim
sistemi ile takip edilmektedir. Bu sayede haddeleme islemi esnasinda malzemenin genisliginden dolayi
olusacak kalite kusurlarinin 6niline gecilmektedir. Ayrica, eksen kaymalarina bagh olarak ortaya cikan
ekipman hasarlanmalarinin 6niine gecgilmektedir.

wspechtlLab,. ?}'«\
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Fotograf 1: Donlik gelen malzeme (Malzemenin ezilmesine bagli olarak boyunda meydana gelen uzama neticesinde
malzeme, tasinma masalarindan gikarak ekipmanlara hasar vermistir.)
Fotograf 2: SpechtLab Genislik 6lgiim Sistemi

TUBITAK 1512 destegi kapsamiyla yiiriitiilen “Demir Celik Uretim Tesislerine Yonelik, Yiiksek Hizli Ve
Yiiksek Sicakhga Dayanikl, Yerli Cizgisel Olgiim Cihazi” projesi ile demir celik tiretim tesislerinin ihtiyacina
yonelik cizgisel ol¢im cihazi gelistirilmistir. Stereoskopik gizgisel 6l¢iim cihazi ile, demir gelik Uretim
tesislerinin zorlu ortam kosullarinda c¢alisan, vibrasyondan ve malzeme yiksekliginden etkilenmeden 0.25
mm hassasiyetle 6lcim yapmaktadir.

“Genislik Olglim” Sisteminin kurulumu ve devreye alma islemi tamamlanmistir. S6z konusu Griiniin demir
celik tesislerinde yayginlasmasi amaciyla sirket satis, kurulum ve teknik altyapisi gliglendirilmektedir.

Fotograf 3: SpechtlLab personelleri saha kurulumunda
Fotograf 4: Stereoskopik 6l¢lim kafasinin saha yerlesimi

Fotograf 5: Kontrol Paneli
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Fotograf 6: Operator Ekrani

Kullanim Yerleri:



SpechtLab\(

2023

Demirgelik tesisleri ; Sicak ve Soguk Haddehaneler. Aliminyum, kagit sektorleri.

2) Slab Ebat Olgiim Sistemi (2021-2022):
TUBITAK 1507 Destegi alarak gerceklestirilmistir.

spechtlab.

Fotograf 7: SpechtLab- Profil Olciim Sistemi
Fotograf 8: Profil 6lglim Sistemi 3D Ustten gosterimi

Demir celik tGretim prosesinde surekli dokiimler tesisinde Uretilen ve slab adi verilen 255mm kalinliginda,
12 metre uzunlugunda ve misteri talebine gore genisligi ve alasimi degisen kutikler ilk olarak
1400°C’deki endustriyel firinlarda 2 saat isitiimaktadir. Bu siire icerisinde slab sicakligi 1200°C’ye
ulasmaktadir. Daha sonra haddeleme islemi igin firindan desarj edilmektedir. Demir gelik tretim
tesislerinin en yliksek enerji tiketimi bu esnasinda gergeklesmektedir.

Surekli dokimler tesisinde misterilerin talebine gore dokilen slab ebatlarinda hatal kesimden,
sogumadan veya alasimdan kaynaklanan ylizey ve ebat kusurlari meydana gelmektedir. Bu kusurlarinin
engellenmesi icin slablara skarf(tiraslama) islemi uygulanir. Stirekli dékiim ve/veya skarf islemi esnasinda
malzeme ebadinda ve ylizeyinde ¢esitli kusurlar olusmaktadir.

S6z konusu ebat kusurlarinin tespit edilmemesi durumunda slablar firinlara sarj edilmekte ve daha sonra
haddelenmek lizere desarj edilmektedir. Tespit edilemeyen kusurlar tGretim esnasinda ekipman
arizalarina ve duruslara neden olabilmekle birlikte bobin haline gegen slablarda kalite kusurlarina sebep
olmaktadir.

B - - 2
Fotograf 9: Skarf siirecinde meydana gelen arizalar nedeniyle malzeme (zerinde olusan kusurlar.
Fotograf 10: Kusurlarin ortaya ciktig1 ilk yer olan stirekli dokiim tesislerinde slab Gretim sireci
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AR-GE sireci tamamlanan profil 6l¢lim sistemi ile, demir celik tGretim tesislerinde ara trin olan slablarin
ebatlar 3 boyutlu olarak 6lglimlenecek ve kusurlu Grlinler tespiti saglanacaktir. Bu sayede kusurlu
Urlinlerin sarj edilmesi engellenerek, slab kusurlarina bagh olarak meydana gelen lretim ve kalite
kayiplarinin 6niine gegilecektir.

Gerceklestirilen calisma ile 300 mm genisliginde bir ylizey lizerinde 100 um hassasiyette profil 6lcim
sistemi yerlilestirilmistir. Universitelerin ilgili bélimleri ile yapilacak galismalarla, yerlilestirilen profil
Ol¢lim sisteminin yalnizca demir gelik degil otomotiv, ahsap, lastik gibi bircok sektérde calisacak sekilde
yetenekler kazanmasi igin ¢alismalar ylratilecektir. Bu baglamda yapilacak ¢alismalar ile Giniversitelerin
miihendislik 6grencilerinin teknik yeterlilik kazanmalarina olanak saglayacaktir.

Kullanim Yerleri:

o Surekli dokim tesislerinin gikis bolgesi
Sicak Haddehane firin giris bolgesi
Soguk haddehaneler
Boru, profil Gretim tesisleri

O O O

3) Slab ID Okuma Sistemi

Demir gelik tretim sireglerinde malzeme takibinin yapilabilmesi amaciyla her islem sonrasi etiketlenme
islemi gerceklestirilir. Malzeme, bu etiketleme verisine uygun olarak bir sonraki prosesin tretim slirecine
dahil olur. Uretim siirecinde dogru etiketlenmenin kontrolii, tiretim siirecinde hatali tiretimin dniine
gecmektedir.

SpechtLab olarak ARGE Faaliyetlerini gergeklestirdigimiz Slab ID Okuma Sistemi ile seviye-2 sisteminden
gelen liretim verisine uygun malzemenin lretim sirasinda olup olmadiginin kontrolii gerceklestirilecektir.
S6z konusu Uriin 2026 yilindan itibaren baslayacagimiz Enddstri 4.0 calismalari igin kritik 6nem arz
etmektedir.
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7 Test Title
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Fotograf 16: Slab ID tespit sistemi operatér ekrani.
Fotograf 17: Database ekrani

4) Profil Olgiim Sensorii

TUBITAK 1507 KOBi ARGE faaliyeti kapsaminda yerlilestirilen profil 6lciim sisteminin beyaz esya,
savunma, otomotiv, kauguk gibi farkli endlstriyel tesislerin talebine yonelik tak-galistir bir Griin olarak
gelistirilmesi kapsaminda faaliyetler siirdiiriilmektedir. KOSGEB KOBIGEL projesi ile projenin nihai
kullaniciya ulastirilmasi yolundaki engeller agilmaktadir. Bu kapsamda (irlin gelistirme siirecinde
yurattigimaz faaliyetler, profil 6l¢lim sensoriiniin gesitli ebatlarda ve hassasiyetler triin 6lglimi
gerceklestirecek sekilde tiretilmesinin 6nind agmistir. Bu gelismeler dahilinde yapilan satis ve pazarlama
stireglerinde profil 8lgiim sensériimiiz ARCELIK, Kiitahya Porselen, KODESIS Robotik gibi firmalarda
basariyla kullaniimaktadir.

SpechtlLab .
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Fotograf 18: Profil Olgiim Sistemi -

Fotograf 19: 3D Gosterim — Porselen Uzerinde gapak tespiti edilmesi saglanmistir. Robot kol ile gapaklarin temizlenmesi iglemi 3D
data ¢ikartildiktan sonra gergeklestiriimektedir.
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5) Optik Kalinlik Olgiim Sistemi

SpechtlLab Optik Kalinlik Olgme Sistemi, cesitli endiistrilerde kullanilan malzemelerin kalinhigini dogru ve
verimli bir sekilde 6lcmek icin tasarlanmis bir sistemdir. Sistem, gelismis optik sensorler ve algoritmalar
kullanarak, genis bir malzeme yelpazesini, farkli ylizey 6zelliklerine sahip malzemeleri ve gesitli
boyutlardaki malzemeleri 6l¢ebilir.

Ozellikler:

Yiiksek Hassasiyet: SpechtLab Optik Kalinlik Olcme Sistemi, 0,01 mm'ye kadar hassasiyetle 6l¢iim
yapabilir. Bu, 6zellikle hassas uygulamalar icin kritik olan, kiguk kalinlik degisikliklerini tespit etmeyi
mumbkdin kilar.

Yiksek Hiz: Sistem, dakikada 100'e kadar 6lglim yapabilir. Bu, yiksek tretim hizlarinda bile hizli ve verimli
Olgiimler yapilmasini saglar.

Esneklik: Sistem, cesitli malzemeleri 8lgmek icin dzellestirilebilir. Ornegin, farkli yiizey ézelliklerine sahip
malzemeler igin farkli sensor ve algoritma kombinasyonlari kullanilabilir.

Uygulamalar:

Metaliriji: Celik, aliiminyum, bakir, vb. malzemelerin kalinhgini 6lcmek i¢in kullanilabilir.
Plastik: Plastik film, plastik levha, vb. malzemelerin kalinhigini 6lgmek icin kullanilabilir.
Cam: Cam levha, cam tiip, vb. malzemelerin kalinligini 6lgmek icin kullanilabilir.

Kagit: Kagit, karton, vb. malzemelerin kalinhgini 6lgmek igin kullanilabilir.

Faydalar:

Dogruluk: SpechtLab Optik Kalinlik Olgme Sistemi, hassas 6lciimler saglayarak, malzeme kalitesinin
kontrol edilmesini ve tretim hatalarinin 6nlenmesini saglar.

Verimlilik: Sistem, yiiksek hizda 6lglimler yaparak, tGretim verimliligini artirir.

Esneklik: Sistem, cesitli malzemeleri 6lgmek icin 6zellestirilebilir, bu da daha genis bir uygulama yelpazesi
sunar.

Sonug:

SpechtlLab Optik Kalinlik Olgme Sistemi, cesitli endiistrilerde kullanilan malzemelerin kalinhigini dogru ve
verimli bir sekilde 6l¢mek icin ideal bir ¢oziimdir. Sistem, yliksek hassasiyet, yiiksek hiz ve esneklik gibi
ozellikleri ile isletmelerin rekabet avantaji kazanmasina yardimci olur.
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Fotograf 20 : Optik Kalinlik Olgilim Sistemi

6) Su Sogutmali Kamera Muhafazasi

SpechtlLab LC serisi kamera muhafazasi, kameralari zorlu endiistriyel ortamlarda korumak igin
tasarlanmistir. Paslanmaz ¢elikten yapilmis kamera muhafazasi, yliksek ortam sicakliklarinda ve zorlu
enddstriyel kosullarda galisabilir. Ozel tasarlanmis yapisi ile kurulum sonrasi kolay kamera ayarlarina
imkan tanir. Endlstriyel su veya azot gazi ile tam sogutma saglar.

Demir Celik, Cam ve ¢imento Uretim tesisleri gibi ylksek sicaklik Giretim tesislerinde kullanilmaktadir.

Fotograf 21: Su ve hava sogutmali kamera muhafazasi ve sahadaki uygulamasi

E. 2024 - 2025 ARGE Faaliyet Hedefleri

1) Diizlik 6lgiim Sistemi (Flatness Measuring System) - 2024:
Demir celik Uretim siirecinde malzeme kalinlik toleransi ¢ok dardir. Uretim aninda meydana gelen ufak
degisimler malzeme lizerinde dalgalanmalara bagl olarak kalite problemlerine neden olabilmektedir. S6z
konusu dalgalanma problemlerini kontrol etmek icin ylizey dalga tespit cihazi kullanilmaktadir.
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Fotograf 13: Malzeme (izerinde meydana gelen dalgalanma kusurlarina bir 6rnek
Fotograf 14: Dalgali ylizeyin sensor lizerindeki gériintiisi

Kullanim Yerleri:

Sicak haddehane ve levha haddehanesi
Asitleme hatlari

Soguk haddehane

Surekli tavlama hatti

Teneke hatti

Surekli galvanizleme hatti

0O O O O O O

Sistemin sardardlebilirligi ve market avantaji gibi faktorler géz 6ninde bulundurularak 2025 yilinda
tamamlanacak sekilde strdiirilmesine karar verilmistir.

2) Yapay zekaya dayali, yiizey muayene cihazi (SIS):

Demir celik tretim slirecinde malzeme ylizeyinde meydana gelen hadde yarilmasi, yiizey cizilmesi gibi cesitli
ylzey kusuru problemlerinin tespitinde ylzey muayene sistemlerine ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu sayede
malzeme vylzeyinde meydana gelen kalite kusurlari tespit edilerek, Uretim hattinda bakimlar ve
dizenlemeler gergeklestiriimektedir. Ayrica, kalite kusurlarinin misteriye lriin teslim edilmeden tespit
edilmesi, Uriin iadelerinden dogan maddi kaybin yani sira prestij kayiplarinin da 6niine gegmektedir.

Ylzey Muayene Sistemi, demir gelik tesislerinde Gretilen Urlnlerin alt ve (st ylizeyini kontrol etme amacgli
kullanilan bir sistemdir. Stirekli Dokiim tesisinde Uretimi yapilan slab trinlerin, sicak haddehane tarafindan
sicak haddelenmis rulo, asitleme hatlarindan yilizeyi temizlenmis sicak rulo, soguk haddehane tarafindan
haddelenmis soguk rulo, soguk haddelenmis rulolarin kaplama durumuna gore galvaniz kaplanmis ya da
teneke olmus Urinlerin ylzey kontrolleri her hat ¢ikisinda ylizey muayene sistemleri ile takip edilmesi
gerekmektedir. Malzeme ylizeyinde meydana gelen hadde yarilmasi, ylizey cizigi gibi malzeme kalitesini
ve fiyatini etkileyen kusurlarin, su lekesi, pas izi gibi kusurlardan ayristiriimasi gerekmektedir.
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Fotograf 15: Haddeleme stiresince ortaya gikan yuizey kusurlarina bir 6rnek (M-Shape)

“Demir Celik Uretim Tesislerine Yonelik, Yapay Zekaya Dayali, Yiizey Muayene Sistemi” projesi ile demir
celik Gretim tesislerinde Uretilen malzemelerin ylizey kusur tespiti ve siniflandiriimasi gergeklestirilecektir.
Yapay zekaya dayall ylizey kusur tespit cihazi olarak gelistirilecek Uriin ile malzeme kenar genisliginin
tespiti, malzeme yizeyinde olusan kusurlarin tespiti ve yapay zekad kutlphanesi ile siniflandiriimasi
saglanacaktir. Yiiksek hizli endistriyel kameralar kullanarak 600 mpm hizina ulasan malzemelerin ylizey
gorintdleri sisteme alinacaktir. Daha sonra ylizey gorintisli Uzerinde kusur tespiti ve kusurlarin
siniflandirilmasi gergeklestirilecektir. Tespit edilen kusurlara bagl olarak Uretim hattinda bakim ve
kontroller gerceklestirilebilecektir.

S6z konusu sistem, her demir gelik tesisinin kalite kusur 6zelliklerine uygun sekilde egitilecek yapay zeka
kiitiphanesi icerecektir.

Demir gelik endistrisinde kullanilan ve SIS (Surface inspection System) olarak isimlendirilen sistemin
anahtar teslim fiyat1 1.000.000 $’dir.

2025 yilinda baslanacak proje ile toplanilan verilerin egitilmesi ve tatmin edici dogruluk oranlarina ulasarak
¢ahistirlmasinin 18 ay siirmesi tahmin edilmektedir.

Kullanilan Yerler: Ylizey Muayene sistemleri demir g¢elik endistrisinde;

Surekli dokimler tesislerinde

Sicak haddehane ve levha haddehanesi
Asitleme hatlari

Soguk haddehane

Surekli tavlama hatti

Teneke hatti

Surekli galvanizleme hatti

O O 0O O 0O O O

“TUBITAK: 1501 Sanayi AR-GE projesi” kapsaminda gergeklestirilmesi planlanan yapay zekaya dayali yiizey
muayene sistemi icin proje ortagl olarak bir demir celik Uretim tesisi ile anlasma yapilmasi
amaglanmaktadir.
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3) Pyrometre

SpechtLab PM-1400, 1400°C'ye kadar 6lciim yapabilme 6zelligine sahiptir ve su sogutma ceketi ile zorlu
ortamlarda 400°C'ye kadar kullanabilir.

Fotograf 22: Su sogutmali Pyrometre

4) Firin i¢i Kamera Sistemi(2024)

1400°C’ye kadar ulasan endustriyel firinlarin iginde yasanan degisimlerin takibinin yapilabilmesi
amaclyla endustriyel firin ici kamera sistemi kullaniimaktadir. S6z konusu sistemin gelistirilmesiyle
alakali know-how c¢alismasi siirmektedir. Firma 6z kaynaklariyla gergeklestirilecek sistemin teknik
¢alismasi tamamlanmis, biitgesini olusturulmak tizere galismalar ise devam etmektedir. 2024 yilinda
ARGE faaliyetlerine baslanmasi hedeflenmektedir.
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F. 2023 Faaliyetleri

a. Satis & Pazarlama Faaliyetleri

- SpechtlLab olarak 2022 yilinda 1.6 milyon TL ciro elde ettik.

- 2023 yiliniise 2,9 milyon TL ciro ile kapatiyoruz.

- 2023 yilinda fonbulcu.com Uzerinden gerceklestirdigimiz kitlesel fonlama siireci sonrasi 7,8
milyon TL'lik fon tutarina eristik.

- Demir gelik Ureticileri arasinda prestiji yiksek ISRS Sempozyumunda poster sunumu
gerceklestirilmistir.

- Tim- TEB inovasyon haftasi kapsaminda stant acilmistir. Firmamiz tarafindan ilk fuar deneyimimiz
olmasi agisindan verimli ve degerli bir stiregtir.

b. ARGE Faaliyetleri

- 2023 yilinda gerceklestirilen ARGE Faaliyetleri kapsaminda Slab/Coil ID Okuma Sistemi saha
kurulumu ve yapay zeka uygulamasi basarih bir sekilde devreye alinmistir.

- Profil Olgiim Sensor sisteminin senkron c¢alisarak optik kalinlik 8lgiim olarak kullanilmasina
yonelik faaliyetler basaril bir sekilde tamamlanmistir. Sistem fabrika sahasinda kullanima alinmis,
test calismalari devam etmektedir.

- TUBITAK 1507 KOBIi ARGE Projesi kapsaminda “Endiistriyel Tesislere Yénelik Tasinabilir Profil
Olgiim Sistemi” projemiz kabul almistir. Destek sonrasi hak edilen destek ve ARGE siiresince
harcayacagimiz biitceler arasindaki farkin siirdirtlebilir olmamasi, endstriyel pazarda talep
degisimleri ve pazarlama stireci daha glicli Girlinlere yonelme istegi gibi nedenler sebebiyle,
projenin 2025 yilinda tekrar degerlendirilmesine karar verilerek ertelenmistir.

- Endustriyel tesislerde yiiksek sicakliktaki bélgelerde kullanilmak Gzere gelistirdigimiz su ve hava
sogutmali kamera muhafazasi sisteminin Tlrk Patent Enstitlsii’nden Faydali Model haklari
alinmigtir.

c. Firma Alt Yapi Faaliyetleri
- SpechtlLab gelistirdigi tirlinlerin ticarilesmesini sistematik bir sekilde siirdiirmek, satis ve satis
sonrasl hizmetlerde kaliteli hizmet sunmak amaciyla faaliyetlerini sistematiklestirmeye
baslamistir. Bu kapsamda ARGE ve Uretim sireglerinin birlikte yiritiilebilmesi icin SCRUM
yonetim sistemi uygulanmasina yonelik faaliyetler strdirmdastir.
- Satis Pazarlama, is gelistirme ve standartlasma, dokiimantasyon {izerine ¢alismalarini
surdirmektedir.

G. 2024 Yili Hedefleri

SpechtlLab olarak 2024 yili icerisinde ¢esitli faaliyetler yiiriitecegiz. Bu kapsamda;

- Urlnlerimizin PLM siireglerini tamamlayacag)z.

- Satislarimizi arttirmaya yonelik gesitli fuarlara katilim saglayacagiz.

- Demirgelik sektoriiniin en prestijli fuari olan EFRS2024 fuarinda stand agacagiz.

- 2024 yihnin ilk ceyreginde faturasi kesilmis siparislerimizin toplam tutari 1,5 milyon TL'dir.
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- Siparisi onaylanmis yada siparis onay slireci sonuna gelinmis siparislerimizin giincel kurlar toplam
degeri 1,4 milyon TL'dir.

- Yurt disinda 2 fuara ziyaretgi olarak katilarak olasi is birliklerimizi ve firsatlari degerlendirecegiz.

- 2023 yilinda 500.000 € ciro hedeflemekteyiz. Bu kapsamda cesitli satis ve pazarlama
goriismelerimiz slirmektedir.

- Gerceklestirdigimiz cesitli goriismeler neticesinde siparis onayi bekleyen, satis siireci devam eden
potansiyel satis tutarimiz 1,2 milyon €dur. Ulke ekonomisindeki parasal sikilasma, kiiresel
boyuttaki olaylar s6z konusu potansiyel satislarimizi etkileyecektir.

- Firmamiz tarafindan gelistirilen 6 adet Griliniin satisina yonelik Tiirkiye genelinde 2 otomasyon
firmasi ile bayilik/ satis temsilciligi anlasmasi gerceklestirecegiz.

- Yurtdisi pazarda Uriin satislarimizin gergeklestirilmesi icin faaliyetlerimiz devam etmektedir.

- Hali hazirda ticarilestirilmis olan triinlerimizin siirekli iyilestiriime stratejimiz kapsaminda URGE
faaliyetlerine devam etmektedir.

- Yurtdisi satis sureclerinde giiclii bir konuma gelmek adina SpechtLab firmasinin yurtdisinda
sirketlesmesi gergeklestirilecektir.

H. SONUC
Demir celik Gretimi esnasinda meydana gelen kalite problemlerini tespit eden sistemler yurt disindan
temin edilmektedir. Bu durum, kalite taleplerinin her gecen giin arttigi demir gelik sektériindeki yerli
Ureticiyi bu sistemleri almaya mecbur birakmaktadir.

SpechtLab, demir celik Gretim tesislerinin kalite kontrol sistemlerinin yerlilestirilmesini hedefleyen
TUBITAK destekli bir ARGE firmasidir. Bu kapsamda ilk olarak, Avrupa’nin en biiyiik tireticisi konumunda
bulunan Tirk Demir Celik sektoriiniin kalite taleplerine ¢dziimler gelistirmeyi ve buradan edindigimiz
know-how ve saha tecriibesiyle global dlcekte IMS, DELTA, Parsytec gibi firmalara rakip olmayi
amaglamaktayiz.

Bu kapsamda ilk olarak TUBITAK 1512 — Geng Girisimci Destegi ile Genislik Olciim Sistemi’ni yerlilestirdik.
S6z konusu sistemin kurulumunu gergeklestirdik. S6z konusu Grliniin yayginlastiriimasiyla alakal
Tirkiye'deki birgok demir gelik firmasiyla gorismeler baslamistir. Proje kapsaminda ara Uriin olarak
ortaya koydugumuz su sogutmali kamera muhafazasi sistemi ise yine ¢esitli tesislerinde kullanilmaktadir.

SpechtlLab olarak TUBITAK 1507 — Kobi ARGE Destegi ile “Ebat ve Profil Olgiim Sistemi” projesi ¢alismalari
Haziran 2021-2022 tarihleri arasinda gerceklesmistir. Bu kapsamda yapilan ¢alisma ile 3 boyutlu lazer
tarama yapip degerlendirebilecek profil 6lglim sistemi basariyla ¢alistirilmistir. Slab kenarlarinda
meydana gelen i¢ bikeylik-dis bikeylik bilgilerini tespit etmesi amaciyla yapilacak projelerle alakali ticari
goriismelere baslanmistir.

Basaril bir sekilde tamamlanan ARGE faaliyetleri sonucunda ortaya cikan drinlerin, Tirk Demir Celik
tesisleri tarafindan desteklenmesi ve talep gérmesi amaglanmaktadir.

Firmamizin 2025 yilina kadar ¢izdigi hedefler dogrultusunda galismalar siirmektedir. Bu kapsamda 2025
yilina kadar asagidaki tablodaki triinlerin ARGE faaliyetlerinin tamamlanip ticarilestirilmesi
amaclanmaktadir.
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Sistemi

S6z konusu projelerin gergeklestirilmesi demir gelik Gretim tesislerinde dlcim ve goériintiileme sistemleri
¢ahismalarinin yerlilestirilmesi anlamina gelmektedir. Turkiye gerek tretim gerekse mihendislik
potansiyeli ile s6z konusu faaliyetleri gerceklestirecek kapasiteye ve bilgi birikimine sahiptir. Bu
kapsamda calismalarimizi yurattigimiiz SpechtLab firmasi, demir celik iretim tesislerinin Endstri 4.0
donlisimlerini saglam bir tecriibe ve glicli servis agiyla saglamayi amaglamaktadir.

2025 yilina kadar siirdiirecegimiz ARGE faaliyetleri ile birlikte demir gelik tiretim siireglerinin tamaminda
kalite kontrol stireglerini 6lgimleyecek Urinlerimiz bulunacaktir. Bu sistemlerden alinan verilerin
DataPool ismini verdigimiz veri tabani tarafindan toplanmasi ile tiretim siireglerinin her agamasi igin
kalite index degeri olusturulacak, tiretim performanslari takip edilebilecektir. Uretim siireclerinde olusan
kusurlarin olustugu anda yada olusmadan énce tahmin edilmesi tiretim siireclerinde 500.000 $ olan
durus maliyetlerinin 6nline gecilmesini saglayacaktir. Gelistirdigimiz sistemle yillik 8 milyar dolar enerji
tuketim gerceklesen Tiirk Demir Celik sektoriinde enerji verimliligini, tGriin kalitesini maksimuma
¢ikartmaya calisirken, prestij kayiplarinin ve yiiksek tGretim maliyetlerinin 6niline gegmeyi

hedeflemekteyiz.
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SpechtlLab olarak Tirk mihendislerine, Tiirk Sanayi’sine ve girisim ekosistemine katki saglamaktan onur
duyuyoruz.
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(31.12.2023 DONEMI) AYRINTILI GELIR TABLOSU

SPECHTLAP YAZILIM AS
SayfaNo: 1/1
ACIKLAMA CARI DONEM (2023)
A - BRUT SATISLAR 190.345,47
1 - Yurtigi Satiglar 190.345,47
C - NET SATISLAR 190.345,47
D - SATISLARIN MALIYETI (-) (183.415,17)
1 - Satilan Mamuller Maliyeti (-) (183.415,17)
BRUT SATIS KARI VEYA ZARARI 6.930,30
E - FAALIYET GIDERLERI (-) (719.843,75)
3 - Genel Yénetim Giderleri (-) (719.843,75)
FAALIYET KARI VEYA ZARARI (712.913,45)
F - DIG. FAAL. OLAGAN GELIR VE KARLAR 1.462,75
3 - Faiz Gelirleri 1.462,75
H - FINANSMAN GIDERLERI (-) (3.119,60)
1 - Kisa Vadeli Borglanma Giderleri (-) (3.119,60)
OLAGAN KAR VEYA ZARAR (714.570,30)
DONEM KARI VEYA ZARARI (714.570,30)
DONEM NET KARI VEYA ZARARI (714.570,30)
31.12.2023 TARIHLI AYRINTILI BILANGO
SPECHTLAP YAZILIM A§
SayfaNo: 1/2
AKTIF (VARLIKLAR) PASIF (KAYNAKLAR)
AGIKLAMA CARi DONEM (2023) AGIKLAMA CARI DONEM (2023)
1 - DONEN VARLIKLAR 1- KISA VADELI YABANCI KAYNAKLAR
A - Hazir Degerler 5.731.535,07 A - Mali Borglar 4.769.504,67
1-Kasa 891.886,28 1 - Banka Kredileri 4.769.504,67
3 - Bankalar 4.839.648,79 2 - Finansal Kiralama Iglemlerinden Borglar
C - Ticari Alacaklar 32.237,93 3 - Ertelenmis Fin. Kir. Borglanma Miyt. (-)
1- Alcilar 32.237,93 4 - Uzun Vad. Kredi. Anapa. Tak. ve Faiz.
D - Diger Alacaklar 6.959.727,35 5 - Tahvil, Anapara Borg, Taksit ve Faizleri
1 - Ortaklardan Alacaklar 6.959.727,35 6 - Cikariimis Bonolar ve Senetler
E - Stoklar 2.176.774,21 7 - Gikariimis Diger Menkul Kiymetler
1- Ik Madde ve Malzeme 7.614,10 8 - Menkul Kiymetler Ihrag Farklari (-)
2 - Yar Mamuller 1.695.894,09 9 - Diger Mali Borglar
7 - Verilen Siparis Avanslar 473.266,02 B - Ticari Borglar 558.835,08
H - Diger Dénen Varliklar 93.600,38 1 - Saticilar 121.447,29
1 - Devreden KDV 93.600,38 2 - Borg Senetleri
DONEN VARLIKLAR TOPLAMI 14.993.874,94 3 - Borg Senetleri Reeskontu (-)
Il - DURAN VARLIKLAR 4 - Alinan Depozito ve Teminatlar
D - Maddi Duran Varliklar 663.021,63 5 - Diger Ticari Borglar 437.387,79
5 - Tagitlar 551.831,01 C - Diger Borglar 696.380,77
6 - Demirbaglar 405.247,10 1 - Ortaklara Borglar
8 - Birikmis Amortismanlar (-) (294.056,48) 2 - Istiraklere Borglar
DURAN VARLIKLAR TOPLAMI 663.021,63 3 - Bagh Ortakliklara Borglar
AKTIF (VARLIKLAR) TOPLAMI 15.656.896,57 4 - Personele Borglar 696.380,77
Il - NAZIM HESAPLAR 5 - Diger Gesitli Borglar
NAZIM HESAPLAR TOPLAMI 6 - Diger Borg Senetleri Reeskontu (-)
GENEL TOPLAM 15.656.896,57 | D - Alinan Avanslar 38.590,02
1 - Alinan Siparis Avanslari 38.590,02
F - Odenecek Vergi ve Diger Yiik iliikler 760.376,31
1 - Odenecek Vergi ve Fonlar 595.927,19
2 - Odenecek Sosyal Givenlik Kesintileri 164.449,12
3 - Vad.Geg.Ertveya Tak.Ver.ve Dig.Yiik
G - Borg ve Gider Karsiliklari 92.882,83
1-Dén.Kari Vergi ve Dig. Yas. Yik. Kar. 95.012,75
2 - Dén. Kar. Pesin Od. Ver. ve Dig.Yik.(-) (2.129,92)
KISA VADELI YABANCI KAY. TOPLAMI 6.916.569,68
Il - UZUN VADELI YABANCI KAYNAKLAR
UZUN VADELI YABANCI KAY. TOPLAMI
1l - OZKAYNAKLAR
A - Odenmis Sermaye 8.400.000,00
1- Sermaye 8.400.000,00
C - Kar Yedekleri
6 - Ozel Fonlar
D - Gegmis Yillar Karlari 1.065.767,82
1- Gegmis Yillar Karlari 1.065.767,82
E - Gegmis Yillar Zararlari (-) (10.870,63)
1 - Gegmis Yillar Zararlan (-) (10.870,63)
F - Dénem Net Kari (Zarar) (714.570,30)
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