/ CORE TOOLS

¢ Por qué me interesa?

Porque las empresas buscan ingenieros capaces de interpretar datos y tomar decisiones.
Porgue estas en el tiempo exacto para desarrollar tu capacidad.

Porque tus metas son altas y vas con todo para lograrlas.

Porque tl decides tu camino sin importar la opinién de los demas.

Porgue eres de las personas que toman accién para cambiar su realidad.

Porque tienes tus prioridades bien claras en tu mente.

Porque no vas a perder tiempo titubeando sobre tu futuro.

Esta certificacién es una llave que te abre puertas y oportunidades de crecer, desarrollarte
y alcanzar tus metas. Si estas consultando esta informacidn quiere decir que estas en un

momento importante en tu crecimiento, por lo cual te felicitamos.

Beneficios:
e Impulsa tu carrera de ingenieria
e Domina herramientas de analisis de alto nivel
e Adquiere reconocimiento y status dentro de la jerarquia de ingenieria
¢ Incrementa tus credenciales y oportunidades de desarrollo profesional

Somos Alium Calidad y Productividad S. de RL. de CV.

Miembros de la AIAG (Automotive Industry Action Group), Socio comercial de MINITAB y
de Microsoft. Cursos con registro en la S.T.P.S.

Pasos a seguir:

1.- Inscribete.
2.-Toma tu curso.

3.- Recibe tu diploma.

4.-Implementa, recibe tu certificado.

Tendras a tu disposicion una plantilla de implementacion que te ayudara a seguir una serie de
pasos concretos. También contards con acceso a asesoria cuando tengas dudas al respecto

CINTERMEX, AV. FUNDIDORA 501 INT.35,
COL. OBRERA, MTY, N.L.(812) 938 4426
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Detalles del evento:

Duracion: 40 horas. Estas se repartiran de la siguiente manera:
Fechay Horario: 20, 21, 27, 28, de marzo, 03, 04,10 y 11 de abril de 09:00 AM a 14:00 PM. (Sabados y
Domingos). Sesiones de 5 horas. Cada evento estara disponible para su repeticién durante un periodo

de tiempo concreto y en una comunidad integrada por los participantes. Emisién via: ZOOM

¢ Cuanto debo invertir y como se paga?
El curso tiene un valor de $5000.00 MXN. En caso de requerirse factura los precios son +IVA *Cupo
Limitado (Beneficios especiales para clientes Alium, pregunta por ellos).
Instrucciones:

e Se aparta el lugar con $500.00 con fecha limite el 20 de Marzo.

¢ En caso de solicitarlo, se inicia un plan de pagos. Este beneficio facilita el acceso al curso.
Puedes hacerlo mediante depésito bancario en INBURSA, OXX0 a la cuenta: 4004 4305 0008 7678
ALIUM CALIDAD Y PRODUCTIVIDAD - INBURSA.
TRANSFERENCIA ELECTRONICA (cuenta clabe 036580500454786126).

¢C6mo me inscribo?

Para asegurarnos de que estas listo y es una buena opcién y momento para tomar este
entrenamiento vy para inscribirte, se agendara una llamada con un asesor con quién podras
aclarar todas tus dudas y preguntas al respecto.

Posterior a la entrevista, tomaras una fotografia del vaucher o un screenshot con tus datos
(Nombre, fecha del curso a tomar, celular y correo electrénico) y envialo por WhatsApp al 812 938
4426 (de lo contrario tu depdsito no podra ser verificado y no tendras acceso). Una vez acreditado el

pago, los integraremos al grupo de WhatsApp del curso con el acceso a la plataforma.

¢Qué voy a recibir?

¢ - Diploma individual al finalizar el entrenamiento.

- Material, ejercicios practicos, dinamicas y simulaciones.

e - Archivos electrénicos con los ejercicios vistos en el curso.

- Certificado individual (al cumplir implementacién).
e -Asesoria durante la implementacién de proyectos.
e -Garantia de Satisfaccion total o la devolucion de tu inversion.

e -Constancia DC-3 S.T.P.S. (A solicitud del interesado).

CINTERMEX, AV. FUNDIDORA 501 INT.35, 2oL IUM
COL. OBRERA, MTY, N.L.(812) 938 4426 l
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MODULO I. APQP: PLANEACION AVANZADA DE LA CALIDAD DEL PRODUCTO

0.0 Introduccién y Fundamentos de la
Planeacién de la Calidad del Producto

0.1 Organizar el equipo

0.2 Definir el alcance

0.3 Definir la comunicacién entre equipos
0.4 Entrenamiento

0.5 Involucramiento del cliente y proveedor
0.6 Ingenieria simultanea

0.7 Planes de Control

0.8 Resolucién de problemas

0.9 Plan de calidad del producto

1.0 Planeacién y definicién del programa

1.1 La voz del cliente

1.2 Estrategia de Mercadotecnia/Plan de Negocios
1.3 Informacién competitiva de producto/proceso
1.4 Suposiciones del producto y proceso

1.5 Estudios de confiabilidad del producto
1.6 Informacién del cliente

1.7 Metas de diserio

1.8 Metas de confiabilidad y calidad

1.9 Estructura inicial del producto

1.10 Diagrama de flujo preliminar

1.11 Lista preliminar de caracteristicas especiales del

producto y proceso

1.12 Plan de aseguramiento de calidad del producto
1.13 Apoyo de la direccién

2.0 Diseno y desarrollo del producto

2.1 Andlisis del Modo y Efecto de Falla de Disefio
DFMEA

2.2 Disefio para manufactura y ensamble

2.3 Verificacion del disefio

2.4 Revisién de disefio

2.5 Plan de Control y construccién del prototipo
2.6 Dibujos de Ingenieria (Incluyendo los calculos
matemadticos)

2.7 Especificaciones de Ingenieria

2.8 Especificaciones de materiales

2.9 Cambios de dibujos y especificaciones

2.10 Requerimientos de equipo, herramental e
instalaciones nuevas.

2.11 Caracteristicas especiales de producto y proceso

2.12 Requerimientos de instrumentos y equipo de prueba
2.13 Compromiso de factibilidad del equipo y apoyo de la
Direccién

3.0 Disefio y desarrollo del proceso

3.1 Estadndares de empaque

3.2 Revisidn del sistema de calidad del proceso y producto
3.3 Diagrama de flujo de proceso

3.4 Plan de layout de piso

3.5 Matriz de caracteristicas

3.6 Analisis de modo y efecto de falla de proceso PFMEA
3.7 Plan de control de prelanzamiento

3.8 Instrucciones de proceso

3.9 Plan de analisis del sistema de medicién

3.10 Plan de estudio inicial de habilidad de proceso

3.11 Apoyo de la Direccioén.

4.0 Validacién del producto y proceso

4.1 Corrida significativa de produccién

4.2 Evaluacion de los sistemas de medicién

4.3 Estudio inicial de habilidad de proceso

4.4 Aprobacién de partes de producciéon PPAP

4.5 Pruebas de validacién de produccién

4.6 Evaluacién de empaque

4.7 Plan de control de produccién

4.8 Aprobacién de la planeacion de la calidad y apoyo de la
direccion.

5.0 Retroalimentacién, evaluacién y accién correctiva

5.1 Variacién reducida

5.2 Satisfaccién mejorada del cliente

5.3 Envios y servicio mejorados

5.4 Uso efectivo de lecciones aprendidas y mejores practicas
6.0 Ejercicios practicos aplicados a los productos y procesos
de los participantes

7.0 Conclusiones

CINTERMEX, AV. FUNDIDORA 501 INT.35,
COL. OBRERA, MTY, N.L.(812) 938 4426
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MODULO II. AMEF: ANALISIS DE MODO Y EFECTO DE FALLA Y PLAN DE CONTROL

1.0 Introduccién

2.0 Estrategia, Planeacién e Implementacion
1. Identificar el equipo multifuncional

2. Definir el alcance

3. Definir el cliente

4. ldentificar funciones, requerimientos y especificaciones
5. Identificar modos potenciales de falla

6. Identificar efectos potenciales

7. ldentificar causas potenciales

8. Identificar controles

9. Identificar y evaluar el riesgo

10. Acciones recomendadas y resultados

3.0 AMEF de Disefio

3.01 Concepto

3.02Definicién del cliente

3.03 Enfoque de equipo
3.04Consideraciones de manufactura, ensamble y servicio
3.05 Prerrequisitos

3.06 Requerimientos funcionales.

3.1 Elaboracién del AMEF de Disefio

3.1.2 Llenado del formato

1. Datos generales

2. Paso del proceso

3. Funcién

4. Requerimiento

5. Modo potencial de falla

6. Efecto potencial de falla

7. Severidad

8. Tabla de severidad

9. Clasificacién

10. Causa potencial del modo de falla

11. Ocurrencia

12. Tabla de ocurrencia

13. Controles de proceso actuales (Prevencién y deteccién)
14. Tabla de deteccién

15. Prioridades de accién

16. RPN

17. Acciones recomendadas

18. Responsabilidad y fecha de terminacién
19. Acciones realizadas y fecha de terminacién
20. Severidad, ocurrencia, deteccién y RPN
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3.1.3 Para reducir la clasificacién de severidad
3.1.4Para reducir la clasificacién de ocurrencia
3.1.5 Para reducir la clasificacién de deteccién
3.1.6 Mantenimiento de los AMEF de diserio
4.0 AMEF de Proceso

4.01 Concepto

4.02Definicién del cliente

4.03 Enfoque de equipo

4.04Consideraciones de diserio

4.1 Elaboracién del AMEF de Proceso
4.1.1Diagrama de Flujo

4.1.2 Llenado del formato

21. Datos generales

22.Paso del proceso

23. Funcién

24. Requerimiento

25. Modo potencial de falla

26. Efecto potencial de falla

27. Severidad

28. Tabla de severidad

29. Clasificacién

30. Causa potencial del modo de falla

31. Ocurrencia

32. Tabla de ocurrencia

33. Controles de proceso actuales (Prevencién y deteccién)
34. Tabla de deteccién

35. Prioridades de accién

36. RPN

37. Acciones recomendadas

38. Responsabilidad y fecha de terminacién
39. Acciones realizadas y fecha de terminacién
40. Severidad, ocurrencia, deteccién y RPN
4.1.3 Para reducir la clasificacién de severidad
4.1.4Para reducir la clasificacién de ocurrencia
4.1.5 Para reducir la clasificacién de deteccién
4.1.6 Mantenimiento de los AMEF de proceso
4.2 Ligas del AMEF de Proceso con el Diagrama de Flujo de
Proceso, Plan de

Control, AMEF de Diserio e Instrucciones de Trabajo.
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MODULO I1l. MSA: ANALISIS DE LOS SISTEMAS DE MEDICION

5.0 Evaluacioén alternativa de Riesgo

1. Alternativa: SO (Sx0)

2. Alternativa: SOD, SD

6.0 Ejercicios practicos aplicados a los productos y
procesos de los participantes

7.0 Metodologia del Plan de Control

1. Tipos de plan de control

1. Plan de Control de prototipo

2. Plan de Control de pre-lanzamiento

3. Plan de Control de Produccién

2. Llenado del formato

3. Datos generales

4, Numero de parte o proceso

5. Descripcidn de operaciéon/Nombre del proceso
6. Maquina/herramental para manufactura

7. Nimero

8. Caracteristicas de producto

9. Clasificacion de caracteristica especial

10. Especificacién/tolerancia de producto/proceso
11. Técnica de evaluacién/medicion

12. Frecuencia y tamafo de muestra

13. Método de control

14. Plan de reaccién

15. Caracteristicas de proceso

1. Procesos de ajuste dominante

2. Procesos de maquinaria dominante

3. Procesos de dispositivo de sujecién dominante
4. Procesos de herramental dominante

5. Procesos de mano de obra dominante

6. Procesos de material dominante

7. Procesos de mantenimiento preventivo dominante
8. Procesos de medio ambiente dominante

8.0 Ejercicios de aplicacién a los productos y procesos
de los participantes

9.0 Conclusiones

1.0 Terminologia e Introduccién al Analisis de los
Sistemas de Medicidn.

2.0 Incertidumbre

3.0 Discriminacién

4.0 Estabilidad

4.0 Exactitud y Linealidad

Ejercicios aplicados a los productos y procesos de los
participantes

5.0 Repetibilidad y Reproducibilidad

5.1 Método de Rango

5.2 Método de Promedio y Rango

5.3 Método de ANOVA

5.4 Pruebas no repetibles

6.0 Andlisis por atributos

7.0 Ejercicios de aplicacién a los productos y procesos
de los participantes

8.0 Conclusiones

CINTERMEX, AV. FUNDIDORA 501 INT.35,
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MODULO IV. SPC: CONTROL ESTADISTICO DE PROCESOS

1.0 Necesidad de un control de Procesos

2.0 Variacién, Estabilidad y Tolerancia

2.1 Causas Comunes y Especiales.

2.2 Estabilidad del Proceso.

2.3 Variacién de Corto y Largo Plazo.

2.4 Especificaciones del cliente.vs. Limites de Control
3.0 Conceptos Estadisticos

4.0 Gréficas de Control

5.0 Graficas para Datos Continuos;
51X-R,X-s,I-mR.

6.0 Graficas para Datos por Atributos;

6.1P,nP,Cy U.

7.0 Graficas para Corridas Cortas:

7.1 Diferencias, ANOM

6.0 Interpretacién y Andlisis mediante las Reglas de
Nelson

Ejercicios aplicados a los procesos de los participantes
7.0 Capacidad del Proceso

7.1 Cpky el Corto Plazo.

7.2 Ppky el Largo Plazo.

7,3 Datos Normales y no normales

7.4 Tolerancias unilaterales

7.5 Capacidad en Funcién de Z.

8.0 Evaluacién y Mejora

8.1Yield, PPM's y DPMOQ's.

8.25SPCy el 1.5 s de desplazamiento

9.0 Ejercicios de aplicacién a los productos y procesos
de los participantes

10.0 Conclusiones

CORE TOOLS

MODULO V. PPAP: APROBACION DE PARTES PARA PRODUCCION

1.0 Introduccién al proceso de aprobacién de partes de
produccién

1.1 Relacién con la Planeacién Avanzada de Calidad
APQP

2.0 Cudndo se requiere el PPAP

2.1 Los 18 requerimientos del PPAP

1. Registros de Diserio

2. Documentos de Cambios de Ingenieria

3. Aprobacién por parte de Ingenieria del cliente
4. AMEF de Disenio

5. Diagrama de Flujo de Proceso

6. AMEF de Proceso

7. Planes de Control

8. Estudios de los sistemas de mediciéon - MSA
9. Resultados Dimensionales

10. Resultados de Pruebas de Materiales y de
Desemperio

11. Estudio Inicial de Proceso

12. Documentacién del laboratorio calificado

13. Reporte de Aprobacién de Apariencia AAR
14. Muestra del Producto

15. Muestra Maestra

16. Ayudas para verificaciéon

17. Requerimientos especificos del cliente

18. Garantia de presentacion de la parte - PSW
1. Llenado del PSW

3.0 Notificacién al cliente y requerimientos de
presentacién

4.0 Presentacion al cliente y niveles de entrega
5.0 Estado de presentacion de la parte

1. Aprobado

2. Rechazado

3. Otro

6.0 Retencién de registros

7.0 Run at Rate

8.0 Auditoria de Run at Rate

9.0 Ejercicios de aplicacién a los productos y procesos
de los participantes

10.0 Conclusiones

CINTERMEX, AV. FUNDIDORA 501 INT.35,
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Toma el control.

En todas las dreas de la vida existen las personas que sobresalen del resto por tener resultados
poderosos.
La comunidad de ALIUM esta integrada por ingenieros de alto desempefio.

Una de las caracteristicas mdas importantes de un ingeniero de alto desempefio es la accién.
Convertirte en un ingeniero de alto impacto requiere que desarrolles una visién clara y nitida de a
dénde quieres llegar.

También requiere que estés dispuesto a pagar el precio y a hacer las cosas lo mejor que puedas.
Prepararte te brinda opciones y tener opciones te convierte en alguien poderoso. Te brinda la
capacidad de seleccionar tus opciones.

Te invito a que tomes el control de inmediato, ya no dejes pasar mas tiempo.
En este momento tl ya sabes lo que tienes que hacer, sabes que deseas crecer y ya no te quieres
quedar mirando por la ventana como va pasando todo.

En estos links podras encontrar referencias del impacto de las CORE TOOLS en la vida laboral.
Nos vemos en el entrenamiento.

¢ Podrias decirme, por favor, qué camino
debo seguir para salir de aqui?

- Esto depende en gran parte del sitio al
gue quieras llegar - dijo el Gato.

- No me importa mucho el sitio... —-dijo
Alicia.- Entonces tampoco importa
mucho el camino que tomes - dijo el
Gato...

¢Mas info?
Da click en cada logo para D
visitar la red social

OO0 o [ ~
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https://www.facebook.com/aliummx/
http://alium.mx/
https://www.youtube.com/channel/UCfRz28ziYEC3UtDx_pt7M3g
https://www.linkedin.com/company/aliumcalidadyproductividad/
https://www.instagram.com/aliumcp/
http://www.alium.mx/
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13072051-supervisor-de-produccion?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=2&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%3Fsmin%3D20000%26smax%3D30000%232&sessionid=218e171d-28ee-468b-aa3a-3f0f77c1f39f&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=fa9e9e9a-119a-4963-947c-8be568142091
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13072051-supervisor-de-produccion?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=2&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%3Fsmin%3D20000%26smax%3D30000%232&sessionid=218e171d-28ee-468b-aa3a-3f0f77c1f39f&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=fa9e9e9a-119a-4963-947c-8be568142091
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13342890-ingeniero-de-calidad-de-producto?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=1&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%2F%231&sessionid=2d9e1772-2358-40cf-81e1-48ae905a1864&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=ef515bc9-4c0b-4987-ab02-a9750c2f12cf
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13318182-pumps-manufacturing-engineer?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=1&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%2F%231-premium&sessionid=2d9e1772-2358-40cf-81e1-48ae905a1864&showseo=true&type=3&userid=&utm_channel=premium&utm_origin=web&uuid=ef515bc9-4c0b-4987-ab02-a9750c2f12cf
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13339523-ingeniero-de-calidad?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=9&returnURL=%2Fempleos%2Fde-lean-manufacturing%2F%239&sessionid=2d9e1772-2358-40cf-81e1-48ae905a1864&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=9517aca1-3faf-49e4-bf07-8cec8d1c614f
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13072051-supervisor-de-produccion?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=2&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%3Fsmin%3D20000%26smax%3D30000%232&sessionid=218e171d-28ee-468b-aa3a-3f0f77c1f39f&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=fa9e9e9a-119a-4963-947c-8be568142091
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13072051-supervisor-de-produccion?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=2&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%3Fsmin%3D20000%26smax%3D30000%232&sessionid=218e171d-28ee-468b-aa3a-3f0f77c1f39f&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=fa9e9e9a-119a-4963-947c-8be568142091
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13072051-supervisor-de-produccion?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=2&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%3Fsmin%3D20000%26smax%3D30000%232&sessionid=218e171d-28ee-468b-aa3a-3f0f77c1f39f&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=fa9e9e9a-119a-4963-947c-8be568142091
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13072051-supervisor-de-produccion?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=2&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%3Fsmin%3D20000%26smax%3D30000%232&sessionid=218e171d-28ee-468b-aa3a-3f0f77c1f39f&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=fa9e9e9a-119a-4963-947c-8be568142091
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13072051-supervisor-de-produccion?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=2&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%3Fsmin%3D20000%26smax%3D30000%232&sessionid=218e171d-28ee-468b-aa3a-3f0f77c1f39f&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=fa9e9e9a-119a-4963-947c-8be568142091
https://www.occ.com.mx/empleo/oferta/13072051-supervisor-de-produccion?ai=false&origin=unknown&page=1&rank=2&returnURL=%2Fempleos%2Fde-core-tools%3Fsmin%3D20000%26smax%3D30000%232&sessionid=218e171d-28ee-468b-aa3a-3f0f77c1f39f&showseo=true&type=0&userid=&utm_channel=serp&utm_origin=web&uuid=fa9e9e9a-119a-4963-947c-8be568142091

