LA MARCA MEXICANA ®
DE ABRASIVOS

= ey

Servido al Chiente: {55} 5366-1443
DEEBCOMES FANDEL Méxice mrandeﬁ.cam,g:-} setvitioEandek




FANDELI #

SISTEMA DE GRADUACION DE ABRASIVOS
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seleccionor un praducto. Los estindares de abrosives son definidos por tres dif-
erentes normas de groduacén: ANSI (American National Standord Institute),
FEPA (Federafion of European Producers of Abrasives) y JIS {Japanese Inter-
national Standard).

Lo siguiente tobla indica y compara el tamafio promedio de los granes en mi-
crones en cada normas de graduacion. Se induye un sistema de graduadion sim-
plificoda, osi como el tipo de opernciones recomendadas para cada grado.
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PROCESO DE MANUFACTURA

La manufactura de los abrasivos revestidos consta de dos proceses
:Iumdus: fabricacién y acabado. En el proceso de fabricacién sere-

re el dorso con una capa adhesiva y se aplican los granos abrasives
haciéndolos pasar por un campo elecirostdtico, lo que optimiza la
agresividad del producto permitiendo que las aristas de los abrasives
queden expuestos y orientados hacia la superfice. Medionte este
proceso se producen rollos denominados Jumbo de diferentes anchos.

A estos jumbos se aplicon diferentes procesos auxiliores, fales como diferentes
fipes de flexado para eliminar la rigidez de las copos adhesivas. Existen tres fipos
bidsicos de flexado: flexado, biflaxado y e triflexads.

Durante el flexndo, los lineas de fractura del material son perpendiculares con
respecto a los orillas, formande un dngulo de 90° que brinda derta flexibilidod
ol largo del rello.

En el biflexoda hoy dos lineas de flexién, cada una a 45° en relodin o los
orillos del materiol, brindando una flexibilidod intermedia tanto a lo lorgo como
o/l ancho.

H triflexodo es lo combinodén de los flexados de 45° y 90° con respedo
0 lus orilles del material. B resuliodo es un material alfomente flexible en
todas direcciones.

Estes proceses responden a los requerimientos de oplicacion final de los
abrasivos revestidos.

En el proceso de Acobode, los Jumbos se transforman en diferentes formas y
medidas, tales come hojas, bandos, relles, discos de fibro, disces de contacto con
d’u?’iﬁ, H.ll’nqwuddudas.

Recubiertos cerrados y abiertos

Hay dos tipos bésices de recubiertos abrasivos, el recubierto cerrade, donde
los granos obrasives cwhren totalmente lo supefﬁuu Lo mayoria de los abra-
sivos revesfidos fienen este fipo de recubierto, recomendado para operaciones
de usos generales.

En los productos de recubierto abierto, los granos abrasives estdn separodes
une del oire a intervalos regulares, cubriendo opreximodamente el 60% o 70%
de la superfide. Esta estruciura previene que el product se tape con residues
de material.

NOTA:
Los tomanies de los porticulas abrosivas pueden variar de uno

narma de groduadan o efrn. Se debe paner especial afencion
ol considerar los grados equivalentes entre una norma de gro-
duacién y ofra.




HOJAS AGUA A-99

HOJAS AGUA B-99

ANl mpammeable

Paro operociones de acabado y pulido, tanto en
himedo como en seco, sendo la lija con moyor
versafilidod y de moyor wlidod del mercoda.

Exzelentes resultados sobre primer, peliculas de
pimtura y transparente; laces barnices y selladeres
en ocobodos outometrices, muebles metilices,
linea blonca y mobiliorio en general, asi como
ambados fines en moteriales como vidrio, cristal,

metuales no ferrosos y fibra de vidrio.
Modidex 0.230 X 0.230 m / 9x11° Aplicaciones
Fa'
e —
00037 pai] 500 T
0003s 240 500 PLASTICO ;;;1;.1 u::

'00039 280 500
‘00040 320 500
00041 340 500
‘00042 400 500
‘00043 500 500
'00044 00 500

EEE888835

ANsI Imgermanbls

Mo dide 0.230 X 0.280 m/ @x1 1"

Operaciones de repimtado ouiomotriz ssbre locos,
pimturas o mefales, viohle wso en plastico y vidrio.
Operaciones de pulido y micro acobodo, osi como
preparacion de supsrficies en la reporacion oute-
matriz de hejoloterio y pimtura.

Producto para pinturns y fransparentes.

*05525 1000 50 25
*00048 1200 250 25 PLASTCD  LAGASTY
*00049 1500 250 5 FINTURAS
*10965 2000 250 25

HOJAS AGUA c-99

s impammeahle

Medidez 0.230 X 0.780 m / 9xTT™ Aplicaciones

B

Para operadiones de deshoste intermedia hasto
nmbado, tonta en himeds omo en secs, siendo
Iu lijo com moyor versotifided y de moyor colidod
del mercada.

Extelentes resultados sobre primer outometrices,
muebles metdlicos y de madera, linea blonca y
mabiliarie en general, asi como en vidria, metoles
ne ferrosos y fibra de vidrio.

00778 060 500 50

00051 080 500 50 idhea

00052 100 500 50 o

00053 120 500 50

*00054 150 500 50 —

*00055 180 500 50
VIDRES

* Produda con Alta Retaddn

HOJAS METAL J-73

SIMPLL imp armeahils

Para operaciones de lijodo manual de piezos
mefilicas planios & irregulares en metales ferrosos

y no ferroses.

Es un producto flexible faclmente odoptuble al
contomne de los sustrates de diferentes formas y
tomafios lo cwal lo hoce uno hoja muy versitil y
de usa general.

Wedide 0.230 X 0.180 m / 9x11"

CODGO  GRADG  CAM

*02331 FIN 500
02332 MED 500
02333 (S0 250
08714 EGS 250

ENPROUE

30
30
25
25

pdg. 3
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ciniso
*00073

HOJAS J-86

Metal /Modarn

ANSI

500
500
300
300
300
500
500
300
300
300

Caja  EMPAOUE

Dissiindas para eperodiones en lo industria o
tuller que requieran de acabados de alto ali-
dod y gran rendimiento.

Ideales para limpior, pulir, dor &l acabodo final
sobre metal, madery, plastics, laoms, pimturas y
metales no ferrosos.

Se pueden wsor con lijadora orbital.

Aplicaciones

ﬁEEEEEEEEE

e e el
€
z

HOJAS X-86
ANSI Metal /Medsrn
Disefiodos para operaciones de deshaste en o
industria o el taller y demanden uno gran re-
sistencio del dorso.

Ideales para realizar trabajes profesionales
en donde s exijo grondes esfuerzos sobre
sustrotes como metales ferrosos y no fermoses,

madera y plistica

Madida: 0.230 X 0.250 m / 9x 11"

Hﬂ]ﬁfi DOB'I
Modern

Recomendodes poro lo industria de lo moder
en el deshaste pesado y deshaste infermedio,
eliminor asperezss y rayones, asi coma renovar
la madera.

Entrequ excelentes resulindes sehre sustratos de
plistico, metales no ferrosos y locos y pinturos.

Aplicaciones

Madide 0.230 X 0.780 m / 9xT 1"

Sy (0 &

00056 ﬂ'ﬂ : 5
00057 040 250 8
00058 030 250 5
100059 060 250 ]
‘00060 080 00 30

pdg. 4

HDMS CUB'I

Madsra
- - Recomendadas pora o indusiria de [o modero en
' = X lu preparaciinde o superficie, asentodo de locas,
pintura y bamiz dejando un acabodo profesional.
Enfrega excelentes resultudos schre sustrates de
plisticn, metales no ferresos y latos y pinturas.
Aplicaciones
Modide= 0230 X 0.280 m / 9x 11"
Sy ©) &
_‘oood6 100 500 50
‘00047 120 300 50
00780 150 500 30
19922 180 00 30
1840 10 300 30
11841 240 500 50

* Producto con Alta Refadan



HOJAS NT76

FEPA

Warol/ Madera

Para operaciones en falleres de herrerio, pail-
eria, plomeria y de usa general que requieron
acabados de alta calidad.

Pueden ser viilizadas manualmente o con lijade-
ras orbitoles.

Weales pora el acobode infermedio y final
de metules ferrosos y mo ferroses, como es
la monipulacién de metales de hisrre, acer,
trabajando o dindo forma of metal e induso
funcinal sobre lo modero. Bdsico pora eliminar
bordes cortantes de cobre u oira acero para uso

en plomerio.

TIP TEQNICO: Paro extender b vida iiil del producto, asegirese de aplicar

by presion uniformemente sobre lo supericie o tmobojor.

Madide 0.230 X 0.280 m / 9xT 1®
0.3MX0.140m /9 x 5~

cooMD CHADD GAJA EMPAOUE
Medias hojas

72590 P36 (Ex. Grueso) 250 25
72502 P80 (Medione) 250 ]
71595 P20 (Fino) 250 25
Hojas o

12596 P50 (Grueso) 250 25
79597 P30 (Medians) 250 25

Aplicaciones

&) 2 =]

EI'I-L MO

HOJAS AGUA c-89

ANSI

Popel Impermaabls

Usa convencionol en Fibricos y talleres para
limpiezn o preparacion de los sustrates.

Industria metalmecinica y montenimiento:
limpiean y preparacién de superfides no fer-
fibro de vidrio efe.

Talleres de hojolateria y pimtura: ﬁdﬂhpﬂ-
tus, plastes y mosillas, primarios uni

de relleno, plasfices, fibra de vidvio, Iumy
framsparente automofriz

Madide 0.230 X 0.280 m / 9xT 17 Aplicaciones

COmGH GRADD
70594 180P
70595 2n0p
70597 3xp
70598 400p

* Produda con Alta Retaddn

GAJA  EMPAOUE

el 0]
500
500

500

B888

HOJAS B-99 PLUS

{143

Impermsahln

BT S E = EI Lijo de ogua en grados microfines para el
prepulido y correcion de defectos en barniz
framsparente.

Flexible, resistente & impermeable.
Matizado uniforme en acobade grocios ol min-
eral de corbura de silicio.

o [JINW] A% (TN

Medida: 0.230X 0.280m [ 9xT1"
0.140m X 0.230m / 9" x 5 1/2"

coomg GRADD

Hojas e
76141 1000
76142 1200
76143 1500
76144 2000
76145 2500
‘Medias hojas
77366 2500
77365 2000
77364 1500
77363 1200
77362 1000

CAdd,  EMPAOUE

BEEEE SEEE3

75

25
25
25

25

25
23
25

25

Aplicaciones

LACASY
PINTURAS

pag. 5



HOJAS BW80 SPEEDKUT

FEPA Estearais

Lija profesional de alio desempeiio.

Trabajes de lijpdo en procesos de hojalateria
pora nivelar el cantorna de | reparacién, coma
las zonas trobajados con pastas, rellenadares en
acabados finos o madera natural y swove.
Preporacion de lo superficie paro oplicacion de
posta de rellena, maslla de relleno, plisticos,
pinturas, modera, bornices y locas, dejando una
superficie uniforme.

Trabajes de lijado que requieren de ocobodos

ROLLOS

ROLLO J-86

AMsI Plomera

PRODUCTO MEJORADO

Medide: 0.230 X 0.280m / 9x 11"

% &)

@

El rollo preferido por los profesionoles de b plomerin,
grocies ol desempeiio del producto pora eliminor bordes
coruntes, realizor ln limpiezn en superficies imteriores y
exteriores de wbre y dejar lo superficie idénen pora lo
aplicacién de lo soldadura en los uniones de lo tuberi, esi
tombién ofrece excelentes resultodos en PVC y plisticos.

pdg. 6

LACAS ¥ FuAsTICn
PRITERAS

choizo GRADD AR EMPAUE
73000 PBO 500 50
73001 P100 S0 50
13002 PI20 500 50
73003 P150 500 50
73004 P180 500 30
73005 P2 500 30
_73006 P20 500 50
73007 P280 300 3l
73008 P30 50 50
Aplicaciones

Medide 0.015X45720m /1 x 507
0.015 X 5.000 m /T x 5V
0038 X 45720 m /10/2 x 50"
0,038 X 5.000 m /1" x 50"
0.051 X 45720m /2 x SO~

clpiea

01889
—o1917
15282
01891
*01920
15283
15284
01892
01921

ERADD

100
120

120

100

120

100
120
100
120

CAMR EMPAUE

10
10
10
10
10
10
10
10
10

| ottt | et et |t ot |t

* Producto con Alta Refadan



OPCION DE CORTE EN HOJAS

1/2 Hoja

Corte media hoja:

Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI de g&gﬁﬁ
0.230 m x 0.280 m., una primera opcion es hacer un corte de 1/2 hoja OE 1/2
¥ montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado. DE HOJA

1/4 Hoja

Corte un cuarto de hoja:

Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI de

0.230 m x 0.280 m., una segunda opcidn es hacer un corte 1/4 de H;Qﬁiiﬁg
hoja y montar en una lijadora orbital para seguir con tu lijado. EEEEHEL

1/3 Hoja

Corte un tercio de hoja: ’
Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI de
0.230 m x 0.280 m., una tercera opcion es hacer un corte 1/3 de hoja

m 1 i i LIJADORAS
y montar en una lijadora orbital para sequir con tu lijado. SHITALES

DE 143
DE HOJA

Block

Corte block hoja:
Para el mejor rendimiento y menor desperdicio de la hoja FANDELI de

0.230 m x 0.280 m., una cuarta opcion es hacer un corte block de
hoja utilizando manualmente y asi seguir con tu lijado. L0 AL

* Produda cen Alfa Retadidn pag. s



FIBRA GRIS

Ulwa Fine

Matol

Ieal para e acbade final de productos
metdlicos como laveros o hebillos.

Arabodes ulira finos en plisticos, hule notural y
manufactura de ouiopartes.

Disefiada parn producir acabados de alfa calidod
con pofrones de rayado uniformes.

Aplicaciones

U@]U[ﬁ]

WETAL IEHI.LH

Modide= 0.152 x 0.299 m / 6 x 97
CODIG0 GRADD CAJds
01459 UF 50 10

TIP TECNICO: H Carburo de Silicio fiens como caradteristica un
corte mis agresive y rapide, lo que do por resultodo un rayado diferente.

FIBRA BLANCA
Yidris /Porcalona

Ideal para la lmpiem de superfices de
vidria y porcelana.

" Fundional para o limpieza de encerals,
gyrifos y perillos, mi come aceesorios elec-
trdmicos y de porcelana.

Limpieza y ooabodo de piezos delicadas en
la indusiria de autopartes.

No Abrasiva

Aplicaciones

2=

l“ PLASTICD VERID

Madida: 0.152 x 0.199 m / 6 x 9

conEn GRADD CALR EMPAOUE
01473 NA 50 10

TIP TECNICO: Sin mineral para la limpieza delicada, donde se
requiere mantener el brillo y ncobado.

FIBRA NEGRA

Grusso

Limpieza Pevode

Almohodilla agresiva de fibra pesoda, dissfiada
para limpieza y ocobodes dificiles. ldeal para
remocion de dxido, asi como para lbores de
limpiezn pesodo en lus indusirios hotelern y
restouramtern.

e

Modide: 0.10Im 2 0.152 m / & x 6"

conGo GRADD
76857 MED 100

TIP TECNICO: H Carbura de Silicio fisne como caracterisfica un
corfe mds agresivo y ripide, lo que da por resultado un royada diferents.

FIBRA BEIGE
Limpiaza v Acahade Industrial

Excelente pora la limpiemn de moldes de
imyeccidn de plistice.

Awion agresiva de remodién de dxido en
OEEFOS.

Practin pora la limpieza de limporas, can
deleros y piems metdlicas.

Acabados satinades en candados en o indw
strin manufaciurera.

Aplicaciones

8 =) (¥

Mo dide: 0.152x 0.2 m / 6 x 9"

copico
01551

GRADO GAIA  EMPAOUE
_MED 30 10

TIP TECNICO: El Oxido de Aluminio da una accion de lijodo
menos agresivo que el Carburo de Silicio, con mejores acobados.

* Producto con Alta Refaden



FIBRA MARRON
Simplilicada Madarn

Ideal para el trobajo en maderas en blanco y
con sllodores, molduras, piezes imequlares y
talladas.

Bxeelente pora el osenindo de selladores y
barmices en superficies plonos e imegulares.

Aplicaciones.

2= &)

METAL  MEIALND  [ACASY  MADERA
FERROSO  PINTURAS

Madide: 0.1522 0.299m / 6 x 9™

CODIGO GRADO CAJR EMPAOUE
01451 EF S0 10
01502 F 50 10
01776 MF 50 10

FIBRAS

TIRAS P-93
ARSI Antiderr apontes
[ ]
| S

Excelentes para prevenir resbalones y caidos en cuclquier fipo de superficie liso, en
drea de frabajo inferior o exterior que represente un riesga.

Se puede instolar en superfities planas y lisas, estlones, exaleras,
rampas, posilles y en vehiculos como montocargos.

0&E

Medide  0.025 x 6,000 m /T x 79"
005 = 0.0 m f 2 x 65

CODIED GRADD CAR EMPALIUE
26255 060 5 1
77913 0&0 10 1

CLEAN ARMY cA96
Pretesienal

Ideal para la limpiezn, acobodo y mwndicie-
namiento de superficies metilices como ncera
inoxidable, ol carbén, oluminio, brance, higrra
forjudo, efe.

Ideal para lo limpiezm en el hogar, o induskria
restaurantera y hotelera.

Exeelente para ko limpiezn de cocinas, bofics
(excepto grifcs y herrajes),

losetus, utensilios de aluminio y

acero incxidable.

Aplicaciones.

2 =2 (&)

WETAL METEL K WADERL
FERRLSU

Medide 0.150 2 0.230m / 6 x 9

CODED GAADD cata EMPAOLE

71939 MED 144 12

* Produda con Alta Retaddn

ROLLO w-98

ANSI Amtider apantes

Telo impermeable con adhesive PSA con
propiedades antiderrapantes pora evitar
aucidentes en dreas de transito piblico,

esaleros, rampos o pises reshalosos.
Alia demanda en mantenimiento y pre-
ventidn de accidentes dentro de cosns, ofi-
cinos, escwelas, hospitales, centros comer-
cinles, en hatelerin, albercas y joouzzi.
Aplicaciones
—
Madide  0.019 x 0.000 m /3/48 x 227 \ m }
0,025 x 20.000 m / T x 22 e
0,038 x 20,000 m [TV x 227
0.051 x 20000 m /2 x 227 @
S
CODIGO  GRADD CAIA  EMPADUE e
14019 060 0 1 ()
15258 060 10 1 ﬂ}.(
06756 D&Q 10 10 et
19503 060 10 10 LACAS Y
PIRTURAS

pag. 9



LIJAS Y BLOQUES

LIJAESPONJA ULTRA FLEX
FEPA Cojin
Gran flexibilidod que permite el ojuste pora el lijodo de cunlquier cone b S P

tipo de superficie.

13125 P600 40 10
No dafia la forma de lus piezns; su forma de cojin brindo excelentes 13124 P400 40 10
oeabodos y mcridn de fimpiezm. 13123 P280 40 10

Medide 14021152 5m / 51/ 2 x 42 2 3/T6 "

13122 PIRD 40 10
el i w8
:ihnmﬁinﬂ — Aplicaciones
= @EBODE

MADERA  pLASTICO
Hm

LIJA ESPONJA DUO FLEX

FEPA Espenjo

Medide: 120298 x 13m /9 x J x 1/2"

Acabado intermedio y final de madero en blanco.
Limpieza ocobodo de metales, acero inoxidable y ol corbdn, ahu- T i
s, ey v o IR )
Lijnde y arbado de superficies de plisfico wrvas. s II:::_? I;]il:ll]] E
Ambas caros pueden ser ufilimdas. Aplicaciones
Gron flexibilidad que s= adaptn o cualguier superfide.
Ideal para trobujo en superficies himedos o secos. | | @ [ ] [ ][t‘.}]
Lo esponja puede ser lovada, secada y revilizoda. Il‘l'um MADERA  pLAsTiCO
LLJA ESPONJA POWER FLEX

FEPA Blogus Rects / Bisalode

MM'[H-L*M“MQ\. Medidee 8 x x Mm / 353/ A x23/8x 1"
Produclo de usos maliples, diseiada para remover bamices, in- “‘"’" b it Rt

turas y dxidn. _Recto
13129 PN 30 3
Preparacidn de poredes y paneles, asi como remacién de yeso. - ;,1-3-]-23 P150 30 3
Biselade - .
.. . .- 13146 PI0O 0 i)
E:u:ul.:h lhﬂn u.l:;’l'-nhluidaluw incremen- 13136 PO 30 5
Aplicaciones

s e
T el
Puede uilizarse en himeda o en seco. METAL  WETALND  LAGRSY  MADERR  puksTico

FERROS0  PINTURAS
Lo esponja puede ser lovado, sscada y revilizoda.
pﬁg. 10 * Producto con Alta Refodién




MASKING TAPE CINTAS

Cinto de fcil conformacidn pora aplicociones en superficies
liss y rugesos. no dej residuos de adhesive sobre éstos.

Asegurarse que lo superfice esté libre de polvo, groso y
humedad, aplicor presion mederodn unn vez odherida lo
tintn

Utifizadu para svjetar, reparor, empacar o enmoscoror
superficies como papel, yeso, modera, metol, etc

Espesor: / 0.14 mm

CAJA
72160  12x50 12 N
72161 18x50  3/4 48
71161 Mx3¥ 1 3
72719 3bx50 12 M
770 A8x 50 1 M
Aplicaciones

REEE

MADERA  PLASTICO METAL

(INTA DE AISLAR

Cinto con gron poder de odhesién, fadlidod de confor-
macién por su capacidod de elongocidn.

Restte la tensidn sin romperse. Con refardonte a la flama,
impide la corrosion temprona de cobles elédrics.

Resiste hosta 80°C de temperatura.

Para el gislmiente d e (ables, empalmes, y amarres
para lo proteccién d e lus instolociones electricos de wso
doméstico.

Espasor: J0.13 mm
chokEn MM x W

80105 19mmx9m 3/4" 100 10
80106 19mmx183m 3/4° 100 10

PUL.  CAMA  EMPADUE

Aplicaciones

i) (B) )

CABLER CONTACTOS  PARA INTERIDR

(INTA DE AISLAR USO GENERAL UL

* Produda con Alta Retaddn

Cinto con gron poder de odhesion, foclidod de confor-
macién por su capacidod de elongocidn.

Restte la tensin sin romperse. (on refardonte a la flama,
impide la corrosion temprona de cobles elédricos.

Resiste hosta 80°C de temperotura.
Cuenta con cerfificacidn UL
Para el aislomients d & cobles, empalmes, y amarres

para lo proteccion d e los instolociones electricos de wo
domeésfico.

Expener: S 0.18 mm

gl w

pdg. 11



(INTA DUCTOS MULTIUSOS

AR

Cinta con gron poder de adhesian, copacidad de confarmabilidad
para odaptarse @ superficies lisas y cwrvas, baja elangucién, re-
sistencio a la fensidn.

Mo se rompe al tensarln.

Resiste hosta 60°C de temperotura.

Cinta parn ¢l ssllodo, momtenimiento y refuerm de moterioles
en condiciones de intemperie y homedod donde s requiers uno
alin resistencia.

Espasor: J0.17 mm

CODIGD  MMIM  PUL  CAJA  EMMOUE
S0106 48mmX10m 2" 24 1

_ 80109 MmX¥m 2 M 1
Aplicaciones

e

IMPEEMERBLE |MPERMEABLE

(INTA EMPAQUE TRANSPARENTE

A T

Cinta ton gran poder de adhesion, no se desprende con les mavi-
mientos de almacén, no s ostillo grodins of espeser de la pelicula.

Resiste hosta 80°C de temperotura.

Ae viiliza principalmente para el sellodo de cojos de cartin,
paquetes y bultos d & superficies rugoses y de alt porosidad.

Espasor: J 0.045 mm

CAJA
g0110 4BmmX0m 2 W b6
8011 4mmX150m T 36 6

Aplicaciones

=

(INTA EMPAQUE CANELA

pdg. 12

Cinta con gran poder de adhesitn, no se desprende con les movi-
mientos de almacén, no se astillo gracias al espeser de la pelicula.

Resiste hosta B0°C de temperatura

Se ufilim principolmente poro el sellado de cojs de cartin,
paquetes y bultos d & superficies rugoses y de alto porosidad.

Espasor: J 0045 mm

coniGo MM XM MUL  CAJA  EMPAOUE

0112 4Bmm¥%0m 2 M 6
0113 4BmmX150m ¥ M 6

Aplicaciones

* Producto con Alta Refadan



(INTA DELIMITADORA

MNEGRO/ AMARILLO

Resistente al agua, solventes, detergentes y alqunos agentes quimi-

cos utilizndos en el hogar y lo industria.
Alta copocidad de conformodion.

Resistencio a ln corresién y trénsifo cantinua,

Cinta conformable para la senalizacin de dreos de trifico.

Disefada pora uso en miltiples superficies lsas y rugosas coma

pisos y uniones d e alfombra.

Espaser: / 0.15 mm

cloen MEDIDA Cala EMPAOUE
80114 xWm k1] 1

Aplicaciones

USD MAHUAL

(INTA MASKING TAPE
PINTURERO

Cinta con capacidad impermeable, confarmable a superficies lkos y

con fextura ligera come muros, madera y azulejos.

Resistente o recubrimientos bose ogua y solvente.

Mantiene su capacidad de adhesién hosta por 14 dios, sin lostimar

lu superficie o dejor residues de adhesivo al ser retirodo.

Utilizada para delinear y prevenir la transmisidn de recubrimientos

duronte el rabajo de pintura.

Espasorz / 0.12 mm

cimoo MEDIDA Cala EMPADUE

80115 % “x5im 48
80947 1"x55m 36
80948 1%"x55m M
80949 2"x55m 12

Aplicaciones

(&) () (Y

USOMANUAL pup) (NTEMOR  PARA EXTERIOR

1
1
|
1

(INTA MASKING TAPE
ALTA TEMPERATUR A

* Produda con Alta Retaddn

Resistente al calor extremo (hasta 120°C) y humedod.
Ajustable a lineos rechas y wrvas.

Cinta conformable ¢ impermeable.
Aplicocian en léming aubemotriz/ corrocerins.

Ideal pora procesos de hormeado de pimhura,

Espaser: [ 0.15 mm

CORID MEDIDA Gl EMPAIUE

81023 1/x50m 72 |
81024 ¥ x50m 48 i
BI025  2"x50m M 1
Aplicaciones
S0 MANLIAL

pdg. 13



DISCO DE CONTACTO A08O

FEFA Papsl

Ideales para &l acabado intermedio y final de madera en blonco, selladores, poliéster, locas y bamices.

Disefados para usa de lijndaros orbitales en modera en blanco o locms.

Operaciones generules en madera, plasticos y pinfuras.

Recomendados para operaciones que requieren superficies de calidad dpfima, pora altsar y moldear modera y quitar pintura.
Lijodo finol de selladores, paliéster, lacas y bornices, ln modern debe lijarse sismpre que se pueda en el senfido cuidando la veta.
Lijado de facis, pastes y rellenadores en lo indusiria automotriz.

Aplicaciones @ [@ @

PLASTIED

06409

PAPEL GRIPIT / 5 PERFORACIONES
Medide 197 m / 5

CODIED

07703 POBO

PAPEL GRIPT / CIEGO
Medide .17 m / 5™

cioien GRADD

- g

20232 P00 40 0 o891 PI00
20233 400 _Oria0 P20 400
03433 400 _03M9
__ D610 400 __ 07098
20234 400 19218 100
00441 PN 400 09320
19758 400 __ 08558
19755 400 19229
19756 400 19794
06412 400 19491
20380
PAPELPSA / 5 PERFORACIONES PAPELPSA / CIEGO

Medide 17 m / 5 Madide: 17 m [ 57

coniEo GRADO coDico GRADOD

16595 PO80 _ 04076 PO S0
04625 P10 500 A _ 04118 30
_ 0457  P130 04129 50
_ 0458 P180 300 A __04200 30
_ Dabbs P3N 20 . _ 04201 0
_ 04209  PIX L1/ -
04zéa  PMD 500 30
04343 ; L/ -
04350 P30 500 30
04408 P400 300 0
04452 P00 500 L/
04479 P00 500 50

pﬁg. 14 * Producto con Alta Refadan



PAPEL GRIPIT / & PERFORACIONES

DISCO DE CONTACTO A080 Mgk | SR 0
FEPA Papsl coniso GRADO g EMPALUE
Aplicaciones m;: mﬂ :ﬁ %ﬁ

04632 PI120 400 100

[Ef] &) (&) T T

0976 PO 400 100
A 09677 P40 400 100
0978 PP80 400 100
19775 P20 400 100
19753 P400 400 100

19754 P600 400 100
14476 P800 400 100

PAPEL GRIPT/ CIEGO
Medidz . 152 m / 6™

PAPEL PSA / CIEGO
Mididm 157 m / 67

chnso GRADD CAja EMPANUE

04712 POBO 400 100
08200 PIOD 400 100 S R WA

04715 P10 400 100 045zs P00

08324 P150 400 0 04513 P100
082350  P180 400 100 538 P10

19231 Paa0 400 100 04535 P150

12611 PMO 400 100 0453 P180

09668 P280 400 100 54 PI0 400 10(
19230 P3N0 400 100 04550 P40 400 100
08681 P400 400 100 04565 P30 400 100
02507 Pe00 400 100 04578 P40 400 100

13904 P800 400 100 04581 P600 400 100

DISCO DE CONTACTO X-88

FEPA Papsl

Ideales para operaciones de deshoste y ocmbado de superfides Aplicaciones
meiilice, osi como una omplia variedod de piezas, brongs, lotén,

- 2 2] (¢) (=)

Pueden ser ton adhesive o con gripit pora rotoorbitales de 50 6 S5 ALALAL 1 00 L LIADORAS

pulgodos de didmetra. M eAGeD  DABIALES DE 172, 173 0 1/8 BE HOMA
TELA GRIPIT TELA PSA
Madido: 127 m / 5 Midide 127 m / 5™
cinEo GRADD CAA EMPADUE choiGo GRADC cAdR EMPAGUE

09435 050 250 30 01103 050 50
08570 060 250 50 00827 060 50

09436 080 250 50 03924 080 50
prelll 100 250 30 10515 100 S0
04151 150 250 50 01137 150 50

01009 060 50

TELA GRIPIT TELA PSA
Madide: 15T m / 6™ Madide . 157 m [ 6™

-
o149 050 250 50 01142 060
03952 080 250 30

_oas2 100 250 50 :
* Produda con Alta Retaddn pag. 15



DISCOS, MINI-BANDAS Y ROLLOS

DISCO FIBRA G-88 PLUS

ANSI Yulcanirada

Disenodos para remaver cordones de soldodura y rebabas en piezos moldeadas, uniones, ooabodos inter-
medios y tarens de limpieza pesoda en superfices metdlicos, trabojos de lijndo sobre metal y superficies
a ser recobierfos en su ocobodo final

Este producto se emplen utilimnde maguing esmeriladoro angulor.

Medida: 0.101 x 0.016m / 4 x 5/8"

cooien GRADD AL EMPAOUE

719751 024 100 25
719752 100 5

Madide 0.114 2 0.022m / 4 16 x 7/8" Medide 0178 0.0 m / Fx 7/B "

COME0 GRADD 0 CAJA EMPAOUE

79758 016 100
79739 024 100
AL 036 100
79761 050 100
79763 080 100
79764 100 100
79765 120 100

chmGo GRADD CAJA EMPAOUE

79774 016 100
‘79776 036 100
79778 060 100
_tTerre 080 100
79781 120 100

R EEEEE

Medida: 0.127 2 0.022 m / 5x 7/87

Medida: 0.232 x 0.022 m /9 x 7/8"

ConGD GRADD CAJA ConGn GRADD cadn EMPADUE

19766 016 100 79783 0M 100 10
19767 024 100 79784 0 100 10
19768 036 100 797Es 050 100 10
19769 050 100
19170 060 100
1971 080 100
19172 100 100 35
19173 120 100 25

pﬁg. 16 * Producto con Alta Refadan



DISCOS, MINI-BANDAS Y ROLLOS

ROLLO X-86

ANSI Comarcial

Ieales para realizar rabujos profesionales sobre madera, plistico, Medida: 0.510m X 45.720 m

metales ferrosos y metnles no ferroscs. s aRADOD GUA  EMPAOUE
Para operacianes desde un desbaste pesada hosta una preporadion E?l;; gﬁ } }
de superficie y acabado. 0 050 ] ]
; ; *02354 060 1 |
Es wn rollo con demosiodn versatilidad y oplicociones. *02390 080 1 1
02413 100 1 |
02434 120 1 |
Aplicaciones 02449 150 1 1
01216 180 1 1
07319 70 1 1
&) (& i@
WADERA  PLASTICO WETAL WD
FEREOEN

MINI BANDAS X-86
AN

Excelents BANDA moltipropésito, idsal para el ljodo de madera en Aplicaciones
blonco y fratada come en superfides metilicos, para realizar un des-

i e (B8 (€ ()

IEII.LPII

Gron poder para el refiro de pinturas y renovacian de los sustrotos en
madera, plistic, metol y metnkes ne ferrosos.

choieo GRADD MM PUL CAJA EMPAOL closn GRADD MM PUL

CGAJR
05314 040 0076x0457 3x18" 30 5 05941 080 0076x0610 3x24" 50 5
00750 050 0.076x0AS7 3x18" 30 3 06284 100 0.076x0610 3x24" 50 5
05571 060 0.076x 0457 3x18" 50 10 06495 120 0.076x 0610 3x24" 50 5
08501 080 0.076x0A457 3x18" 50 10 03374 036 0.101x0553 4x21" 50 5
00129 100 0.076x 0457 3x18" 50 10 03534 040 0.101x0553 4x21" 50 5
04994 120 0.076x 0457 3x18" 50 10 03536 050 0.101x0553 4x21* 50 5
08502 036 0.076x0.533 3x21" 50 5 03538 060 0.101x0553 4x21" 50 5
08503 040 0.076x0.533 3x21" 50 5 03539 080 0.101x0553 4x21" X0 35
05429 050 0076x0.533 3x21" 50 5 03540 100 0.101x0.553 4x21" 50 5
05579 060 0.076x0.533 3x:" 50 3 03541 120 0.101x0553 4x21" 50 35
05936 080 0076x0.533 3x21" 50 5 05221 _ﬂEﬂi 0101 k0610 4x24" 350 5
06280 100 0.076x0.533 3x21" 50 5 pas07 040 0101 x04610 4x24" 50 5
03859 120 0.076x0.533 3x21" 50 5 07506 050 0.101 x0610 4x24" 50 5
05208 036 0.076x0.610 4x24" 50 5 05630 060 0.101x0.610 4x24" 50 5
05524 040 0.076x0.610 4x24 50 3 08509 080 0.101x0610 4x24° 50 5
05433 050 0076x0.610 4x24 50 5 00791100 0101 x0610 4x24* 50 5
05588 060 0.076x0.610 4x?4 50 5 03547 120 0101 x0.610 4x24" 50 5

* Produda con Alta Retaddn ;.T{frg. 17



FANDELI #

~ RUEDAS FLAP X-88

ANsI

pdg. 18

Comardal

RUEDAS LP

Es uno herramienta idénen por su capacidad de odapiodidn, resistencia y facilidad de manejo pora el ljodo y pulido de superficies planas
o curvas, pulida de placa y lamina de ocere inexidable, poileria, valvulas, impiem de soldadura, limpiem de imteriores y exteriores de
tubes.

10
10
50
50
10
10
10
10
10
50
30

50

10
10
50
30
10

10
50
10
10
10
10
50
10
10
10
10

Entrada de 1 pulgada con Véstago
CODIGD GRADD MM COmMED GRADD MM PUL CAJA EMPAL
04560 036 0.152x0.025 6x1x1 1 5 16403 040 0.025x0.025 1x1x% 10
10789 040 0.152x0.025 6xIx] 1 5 16404 050 0.025x0025 1x1x% 10
09156 050 0.152x0.025 6xIx1 1 5 16395 080 0.025x0.025 1x1x% 5§
09157 060 0.)52x0.025 6x1x1 1 5 16394080 0.025x0.025 1x1x% 5§
09050 080 0.152x0.025 6x1x1 1 5 16397 120 0.025x0.025 1x1x% 10
01358100 0.152x0.025 6x1x1 1 5 16396 180 0.025x0025 1x1x% 10
09065 120 0152x0.025 6x1x1 1§ 03386 220 0.025x0025 1x1x% 10
01383 150 0.152x0.025 6x1x1 1 5 16437 320 0.025x0025 1x1x% 10
02065 180 0.052x0.025 6x1x1 1 5 16501 040 0.051 x 0013 2xtx™% 10
00873 220 0152x0.025 x1x1 1§ 16489 060 0.051x0.013 2x%x% §
01359 240 0.152x0.025 6x1x1 1 5 16490 080 0.051x0.013 2x%xl 5§
05021320 0152x0.025 6x1x1 1 5 16491 120 0.051x0.013 2x%x% §
02058 040 0.152x0.038 1xT%x1 1 5 16506 180 0.051 x0.013 2x%x% 10
09035 050 0.52x0.038 1x1%x1 1 5 16508 240 0.051 x0.013 2xtx% 10
09045 060 0.152x0.038 Ix1%x1 1 5 16548 080 0.051x0019 2x%x% 5
09052 080 0.)52x0.038 IxI%x1 1 5 16526 120 0.051x0.019 2x%x% 5
00299 100 0.152x0.038 1x1%x1 1 5 04235 036 0.051x0025 2x1x% 10
02061 120 0.152x0.038 Ix1%x1 1 5 16628 040 0.051 x0.025 2x1x% 10
02064 180 0.152x0.038 1x1%x1 1 5 16587 050 0.051x0.025 2x1x% 10
09150 200 0.152x0.038 Ix¥exl 1 5 16588 060 0.051x0.025 2x1x% §
11474036 01520051 6x2x1 1 5 16614 080 0.051x0.025 2x1x! 5
02050 040 0152x0.051 6x2x1 1§ 16589 100 0.051x0.025 2x1x% 10
09039 050 0.152x0.051 6x2x1 1 5§ 16590 120 0.051x0.025 2x1x% 5§
09015 060 0.152x0.05 6x2x1 1 5 16596 150 0.051x0.025 2x 1x% 10
09051 080 0.152x0.051 6x2x1 1 5 16627 180 0.051x0.025 2x1x% 10
09158 100 0.152x0051 6x2x1 1 5 16597 220 0.051 x0.025 2x1x% 10
09065 120 0152x0.051 x2x1 1 5 16612 240 0.051x0.025 2x1x% 10
02062 150 0.152x0.051 6x2x1 1 5 16619 320 0.051x0.025 2x 1x% 10
02066 180 0.152x0.051 6x2x]1 1 5 16678 050 0.051 x 0.038 2¢1%x % 10
02063 220 0.152x0.051 6x2x1 1§ 16667 060 0.051 x0.038 2 %x % 5
04150 240 0.152x0.051 x2x1 1 5 16633 080 0.051 x0.038 2 1%x% 5
13557 320 0.152x0.051 6x2x1 1 5 16629 120 0.051 x0.038 2 1%x %4 §
09033 036 0.152x0.076 6x3x1 1 5 16727 060 0.084x0.025 24xl x % §
04325 040 0152x0.076 6x3x1 1 5 16725 080 0.064x0.025 Z4xI x% 5
09041 050 0.152x0076 éx3x1 1 5 14429 100 0.064 x0.025 24x1x% 10
09043 060 0.152x0.076 6x3x1 1 5 16743120 0.064 x 0.025 Z4xl x % 5
09057 080 0.152x0.076 6x3x1 1 5 04253 220 0.064x0.025 Z4x1 x % 10
09071 120 0.152x0.076 6x3x1 1 5 16767 080 0.064x0.025 Zaxl¥xla 5
04933 220 0)52x0.076 6x3x1 1 5 04240 034 0.076x0.025 3x1x% 10
03525 320 0152x0.076 6x3x1 1§ 16818 040 0.076x0.025 3x1x% 10
04575 036 0.178x0.051 7x2x1 1 5 04245 050 0.076x0025 3x1x% 10
05251 050 0178x0.05 7x2x1 1§ 16309 060 0.076x0.025 3x1x% 10
09119 060 0.178x0.051 7x2x1 1 5 16807 080 0.076x0.025 3x1x% 5
09125 080 0.178x0.051 7x2x1 1 5 16812 120 0.076x0.025 3x1x% 10
09133 120 0178x0.051 7x2x1 1 5 16832 150 0.076x0.025 3x1x% 10
02119 220 0178x0.05 7x2x1 1 5 16642 180 0.076x0.025 3x1x% 10
16833 220 0.076x0.025 3x1x% 10
07253 320 0.076x0025 3x1x% 10

* Producho con Alla Refodian



DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

Acdidn de corte agresive. Cortes precisos, rdpidos y silencioses
Superior en predsidn. Pocn rebaba ACERO INOX
DISCO DE (ORTE DELGADO Rl o ey, Minimo esfuerzo y rerabejo L
o BODIGE  MODELD DESGRIPSION ] BAIA y "Elrt
!Iir!] al i I1
76450 DCD-01  INOXIDABLE4'aHP  115x1,0x22.2 50 s o
76451 DCD-T02 METAL 4% HP 1M5x1,0x222 50 ; i
76453 D(D-703 ~ METAL& INOX4%HP  115x10x222 50 NO FERROSOS
79400 DCD-T05 METAL & INOX 9 HP D 19x222 25 + Fiada I
72940 DCD-101 METAL 414 PRO 15x1,0x222 50 s
P T - 72941 D(D-102  INOXIDABLE4%PRO  115x1,0x222 50 + Gt
oA 74651 DAO-110 MULTICORTE4%PRO  115x1,0x222 100 RS
72235 DCD-111 METAL & INOX 4% PRO MN5x12x222 400 ;) Eﬂ“‘“;ﬁ £
*72947 DCD-103 METAL 7" PRO 180%20%222 50 Aot koesciisil
TE986 DCD-801 INOXIDABLE 3" PRO TeXT.1X60 100 =]
‘74650 D(D-108  METAL& INOX4'ECO 115x12x222 100 + o o iobe
*74£19 DCD-109 INOXIDABLE 4% ECO 1M5x1,2x222 100 . *fn:nﬁi*;"hf"
" |'i|:|.||!1'.l]
I I * Filudn:l
SRR P !llldmﬂ S ecoosc @ * AL _
asilanian ponEs ¥ ) * Lndrills refractmrin
= Menos residuos Larga vida dtil
DISCO DE CORTE ESTANDAR Cortes limpios Mejor opdin compsiiliva
Minima reboba en el mercado
No se desgrana
cdoEo  MODELD DESCRIPCHIN L]
72946 DC202 METAL 4% PRO 15x28x 222 AMEERINIK
72947 DC203  METALT'PRO 180x30x 2272 + heara innxidable
71943 DC204 INOXIDABLE 4% PRO 115x28x 222 METAL
74657 DC-205 METAL 4%2 PRO 115x10x 222 Sy
74653 DC-206 INOXIDABLE 42 PRO M5x10x222 25 « Fundicién
Ta654  DC-207 METAL 9* PRO 230x 3'2.1 .ZE‘E. 5 * Saldodwn d ocern
2 2 @ ﬁ- prorasion 2
WETAL ETAL NO SUPEREICIES WAVEL MM RN ¥ AN
FERRDSD SOLID&S
DISCO DECORTE ESTACIONIARIO Y Cortes predsos, ripidos y suaves  Opcién paru cortes sdlidos
REMOVEDOR Rapidez de corte Menor vibracién
DCy DR Minima rebaba y re trabajo Corte limpio
Menor tiempo de trobajo Durabilidad
CODIE0  MODELD DESCRIPEION MR TAJA =
72949 DC-301 METAL 14 PRO 355x30x254 5 e
74011 DC-302 METAL 14" PRO 355x30x254 5 1 e
74815 DC-303 METAL 14" ECD 355x30x254 5 * Fundiin
+ Woerinles Salidos
" - REMOVEDOR
« Pi
76426 DR601  Removedord%"PRO  115x14x222 10 X E'u:n:;l:
" (i)
LINEA LINEA .
MATDR ¥ f AL PRECT

pdg. 19

* Produda con Alta Retaddn



DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

Gron copacidod de remocién de materiol

Solucin con orranque agresive Alta veloddad
DISCODEDESBASTE Larga vida il Disco de alfa colidad
oo Desbaste muy rdpido Buen rendimiento
Bajo desgrane

COMGDH  MOOELD DESCAIPCHIN L

« haaro ol carkein

76452 DD405 METAL 44 ECO 115x64x222 deebiay

74816 DD-403 METAL 7" ECO 180x6,0x222 15 s

72450 DD-401 METAL 414 PRO 115x70x222 25 Dasbast de cars
Aplicaciones 77951 D402 METAL 7" PRO 180x7,0% 222 « leadores s

LiNEA Linga
ProFESIONAL SO0 scooisc &

MAVOR RENDIMIENTD ¥ FRECTRION RENCWAFRTE AL WFIOR FRECH

Piedr dimiento ifivo o mercodo.  Rendimiento superior.
RN IRABILAR Bajo ;::Il‘:‘l'lﬂh e Il:rlr slnvd:clpzl::'lin el frabajo
Excelente acabodo.

COMGO MODELD DESCRIPCHN M& Ch1A ;
79097 PA2IA  PiedradeAflor ASFZIA  230X35X127 100 an s de
Aplicaciones rl_fﬂ'mi

LINEA
PROFESIONAL 50
AVON RENDIMIENTO ¥ PRECTRION
LSO MAHUAL

Distos NO TEJIDOS sl L mamyie ;P
L22 NUEVOS

COMGD  MODELD DESCAIRCHN M
78945 DISCOL-22  EXFS/Impresion PRO (0,050 No Tejido

+ Raspod,

78935 DISCOL-22  FINO S/Impresion PRO 0050 No Tejido S
78947 DISCOL-22 MEDIO S/Impresion PR 0.050 No Tejido s
.@ 78945 DISCOL-22 MEDIO S/impresion PRO 0075 Mo Tejido Ijmp']malh%nmim
LINEA ek
METAL mm'r: :;FT:‘J:LH ﬂ:'rilli
FERAZE FI:I!']E.
Deshoste y prepulido en una sola toren Procesos silenciosos de deshoste
DISC(0OLAMINADO Excelente acabado Para deshaste Inox sin confaminar
DL No quema lu pieza de trabajo Aba durabilided
N ' ' 76154 DLSO9  NOKCAOMWHPGR  115x222 5 [Cedt

76455 DL-513 INOX C-60 414" HP (ER 15x222 5 A
76456 DL-514 INOX C-80 43" HP CER 115x222 5 + keam inaxidoble
*72952 DL-501 INOX Z-40 415" PRO+ 1M5x222 5
*71953 DL-502 INOX Z-60 42" PRO+ 152222 5
*72954 DL-503 INDX Z-80 415" PRO+ 15x222 5
To457 DL-510 INOX Z-40 414" ECO 1M5x222 5
76458 DL-511 INOX Z-60 4}" ECO 115x222 5

- 76459 DL-512 INOX I-80 414" ECO 1M5x222 5

oo W8 i ® i ®

kg FODER MLATTN RENSWRENTD ¥ FRECIBIAN AEMIHMIERTT AL MEALN SRECTD

* Producto con Alta Refodién



DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

Disco de gron velocidod de corte.  Bajo nivel de vibracion y ruido.
Mlta remocidn de moterial. Bajo nivel de estrés al equipo y ol operader.

DIC0LAMINADO Lorga vida. Disco de Alta Densidod.

Excelente relacion Desempeio - Predio.

Estabilidad durante el trabajo.

CODIGO. MODELD DESCRIPCIGN MM CAA

73716 DL-500 INOKX 736 4 1/2" PRO 115x22.
74485 DL-508 INOX 2100 4 1 /2 PRO 115x 222
73720 DL-504 INOX 170 4 1/2° PRO 115x 222
73737 DL-505 INOX 740 7" PRO 180222
73738 DL-506 INOK 260 7" PRO 180x 22.2
73739 DL-507 INOK Z:80 7" PRO 180 x 22.2

LA LA L L L

ACERD INDX
+ hearninmeidoble
« Aeern ol enrhin
+ Efminnciin da

sokdndura
+ Aeseo momidabls

LIMEA '
MAYIOH RENDTMTENTD T PREGIFION
Cortes muy rdpidos Buen rendimiento
Rin Segmentods [ se desprenden Cartes exira finos
COOWID  MODELD DESCRIPGION MM CAA, -
+ Ma
72958 DJ-801 Seq. 4 15" PRO 1M5x16x222 50 + Hailes da
72959 D302 Seq. 7" PRO 180x20x222 50 wonstruccin
72960 DI-403 Seg. 9" PRO 230%2,3x %2_ 25 o
*74818 DIANI Seg. 41" E(D 1M5x1,6x222 50 « Tintara
] LINE
LINEA * NEA .
MATTHE AERINMENTD T PRECIRON ECNDMICNTD AL HEAOR PRECTO

6 dimient i Cortes sin despostillado y con precisién
SO 0EDIAMANTE gl ot e o
e T Ideal para wso ocasional sin mucha

inversiin

cOmico  MooELD OESCRIRCI0N L] ChJA
73705 DI-§00 Rin Cont. 4" PRO 105x1,6x222 50
72951 DI804  RinCont.4%"PRO T15x16x202 50
72967 DI-805 Rin Cont. 7" PRO 180x20x 222 50
72963 DI-§08 Turbo 4 %" PRO 115x1,6x222 50
72964 D807 Turbe 7* PRO 180x 20x 202 50
74517 DIBI0 RinCont 4%7ECO  115x1,6x222 50
LINEA * LINEA .

* Produda con Alta Retaddn
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