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Bienvanido al Fulura dé las Abrasives

Mos complace pregentar el puavo Caldlago de Ensitencias 2020, wna harmamienta esfraiegica disefada para apoyar el creciminls v la eficenca de
U nagucia

Eri uti inercade fan dindmco y corpativg como o da los abrasivas, 1 eatelencia no a5 g opcin, sino uma sgencla. Por esta mzdn, ralimmemes
nuaskro compeamizo de ofrecers iampio gama de praductos e la mas affa cafidad, junio con innovaciones que marcann la dferencia,

Cads uno de muasios productos refleia los valbres que nos cefinen:

¢« Seguridad Inigualable: Todee lcs producta: Austmmey son fabrcados conlomme a ks mas rigeesos estandares da calidsd, pasantzando &
seguikisd de los operadoees i 2 Flegrdad de 505 procesds praduclivas,

« Wersalilidad sin Limites: Odrecemos soluciones abrasivas daefados para adapbsrse - distichos fipos de aperacidn y una ampla varedod da
materales, brinddnani 3 flacbilidad que exige su etorno de trabaja.

« Rendimiento Suparice: Nuesira lecnalopa asepua ona eficiencia v durabdidad excepcionales. oplimiznda fos Gempos de pradueccidn v
reduciendo sigrificafivernents ios cosbas opersfvas.

Maz AllG del Producto; Nuestro GCempromiso con Usted

En Abragives Ausiromay, amerdemeos gue un producio de cabdad es zolo el comienzo, Por alo, sfrecames un valor afaddp que consoida nuestne
DOECHN corma U 20cia eatmtegica;

¢ Servicio Excepoional: Bueslr equipe esla comprarmetide con lrecarund alencin centans, eficienta y persanalzada, ssequrandodnsakpananca
salislactiria an cada contasio

* Asesurin Teenice Especinlivada: Corbamos con profesionales aRamenie copaciados. parm- proporcionarks oranfackin ticnica precisa Ya sea
en la gefeccion ded abrasive mas adacwads ooan la optimizacion de ses proceses, nusstnd acompafamienio estd anendado & masdimizar sy
pendustivedad.

En Abrasivos Ausiromex, no solo cumenciaslizames productos! consfriimos relacionss duraderas y proporcionamaes soluciones inlegrales oue
Impuls an =0 compelifyidad

Ezte catalogo repregents unE invdacion a expiorar muevas pessbdidades. de rendimeento, sficiencia v cabided. Descubra la dierencia de contar con um
aliado comaromebdo can ed Sxito de 5w empresa.

Gracias por confiar en Abrasivos Austromex. Seguiremos siendo su socio estratégico en el camino hacia la excelencia.
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Etigqueta protegida a nivel mundial para of mas i =
alto nwel de segundad probada en herramientas
de corte y deshaste

Controles periddicos en la fabrcacion y | .I'I—-|—+ U i
seguimiento de productos. .I'I | I

N
Somos auditados periddicamente con gestion b
de cabdad certihcada y procesos e
documentados / |

Ohbtianes eficientes productes de calidad

superor oon trazatildad en su fabricecidn,
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Guia Tecnica

Conoce el catalogo

S5te calalno asid dnddide poe lipo de prodocios ¥ aokicationsa. Bncientia & Gada hofa =l GUADD e GOl para jdenificar iz s20ciin a |3 Gue paienaca
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Guia Tecnica

Granos Abrasivos

Les gienas Rbraskhas wom ks que reaizen fl vahan. Les caacipeslices mas importanies del grenn asrasnn son & forers, eracidsd i meciied dcanacidad

fe ragmenlane ). Los prircipales grenne uhieedos san s snuentes
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Los modicios abiasivos son oorgmesnlas de alls cakdad, pera oblerer @ rendimenio v elecio que sa dese en el mbam 25 necEsasio 50 85 tale &
maneEa adecuada. Exgier pmducios mas fragiles guo ol gum todas debes ser irfades con & mayor cuidado posible. Evile que ke producies 52 caigan
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Guia Tecnica

Materiales - Aplicacion
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Guia Tecnica
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Informacion Tecnica

Especificacion Productos

Indica las caraclerisiicas fisicas v quimicas de ks producies.
Cantierw F siguente ifermacion:

Tipo de abrasao

Epampha:

A | 124 T-! BF
| 5] |I1||I|TI".-. (53]
1, Tipede inkeima del
ihragiyp = Tamasiy fabricanie
& Grann | Extrustura

2 Oureza 3, Agluanamia

Tipos de Aplicacion / Disco

+ [eshaste
Tipo 27 / Desbaste
.:-r" 3

Ein h.'li.r.l.l-:i

Tiga 29/ Desbasle

Tipo 42 / Desbaste Ligera - Carle

-
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0 = [Ciameno T = Grosal H = Barrenn




Soluciones Técnicas

A Medidas de Seguridad

«" SIEMPRE

« SIEMPRE #ija & (o de acuerds 2 chida openasian
= [emhasie DEces de b mm o nas de s
= Corte, desbasie ligern y ramurada: [Hzcos de 4 2 4 4 mm de espesarn
¢ Coda: [Esces de X5 mm o means da espeson

« BIEMPRE uliicr adapradees sdecuadas pars
= Egmgrdadon aeqular conrmsca (587-11H) Clawe 341 (Rg, 1] & clwe 851 fig.7l
= Esrperlado avguian con srca (M14-2) Cinee 542 (g 11 0 Give 958 hg. )

# SIEMPRE 1enga e cunnha |es mosmendaciones de sequndad def fefnnarie el mamama g del
deco

« BIEMPRE megirese deque b mifuita esie disconeclada anies de montar o desmonls:un
i

o GIEMPHE masieng o drea de rabapo Dien fumissdy, oepi, ordesans y e de abanccioses

« BIEMPRE asegirese que la pieza 2 bebajar ek frmemente sujeh

< BIEMPRE xxogirese que l22 puanias pebin en s lugar y cormetameie ajusisdas pam gae no
danen el dEico

« BIEMPRE asegleese que la rragquing no mecena fa yefocdzd mindma indiada en el disca

« BIEMPHE use # miuipo de junsccion persoi | adsciade

o SIEMPRE guarde o dsi0s sobre ura supericis plang y no s goipes m ios deje coe

< BIEMPRE utiice b mimquisa pon fa puards de sequridad. (Mo & quile!

- % WUNCA

X WUNCA pamie 8 pesenss no sipactades mensar amacent monls o oz discss paa
curle o deEbas e,

¥ WUNCA wikce os discos de deshasie pam corier mi los de carle para desbastar.

X WUNCA ize bndas ¢ lamikos de ol dafados, deforees o sucms

¥ WUMCA encienda la maguing 5 la guarda no 518 cobkcada v aistad: comecaments

X WUNCA corbe englezigies para bos que e disco oo hays sido disedad

X WUNCA monle un diseo e i magquing cuys vebeidsd sea soperiana B welocidsd rsidma de
OpRiAcion indi:ads &6 18 eliguets 04 dEcs

¥ HUNCA peeaiene =l deco cinesvamente cuanc e22¢ {abajaxdo, mi gokese comin el material de
inbaj

X WUNCA use eni disco que se lkva moado, b homedad captada ciea condicones de deshalames
¥ degrada i mesim, 5 el disco semos debe desecharkn

Para mas isformaciin. corsulle la Narma ANSIRT A

WWW.EnsLarg

e LLAVE MULTIPLE Montaje Discos de Cubo
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Informacion Tecnica

Comparativa Productos
Eficiencia Remocion

MACRAR EonE.ATOA ARSI SO

Tabla de Velocidades

En la sipeents tabls se ingiean bas Rewplaciones por Minlo Memmas y la velocidad penfénog madma enomy's

[ametro

';";'f,l- 15300 13300 12250 10200 8500 6650

MAK. RO 80 a0 80 &0 B
m's

Marcaje Austromex

Mormsa Europea

Certificades por 05a Linea del producio

Lode de Produccion
Madmas B.EM.
Recomendaciones —
e Sequridad Velpcidad de trabajo
madma mfs
Pictogramas de Caduchdad
Sequidad

A EgEgrp > MEnSiones
WS 6A R T2 Ml 2 Y e e
L P O Waterial atrabalar
A Gk melicivg o8 o eakeies & kaicnal

e L L

Especificacion Austomex
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Discos de Cubo

Deshaste y Corte

Espaciicicion FEAXITAREF
phnen RS y 130 ARRATIRARFP
chenve 305 AAGIR-BIFXA INDX
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L1 uEn

Wenlajas:

= IAEAET re S s conlne
Sty Ciscn 08 su ipo,

= Al poder de famoaa,

= L mej opcion pen eseila fuy
mmdnnidkis s durod o ealeos

BT
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Clawg 4 AGIGERE
clrm fGh: ARNLEIEF14252 INDE

Ventajas:

= Eafra o renckmiento,

= La mejor qaciive en operciansd
SEVETAL.
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K

EHE
[estadn Dot
Famadlsting
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Discos de Cubo

Desbaste y Corte

= Construpcean egpecial para desbeste con 4 males de fibra de Expecificsciin; [RAZSA4BM
v b widkin, claus 3503 LI0ORF ma
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N e
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Discos de Cubo

1y Corte

EapecTicacion clave 2006 w2017, A4ETEF

EASY CUT = Suaves, delgados ¥ muy Seguros -Tr
cleve 2024 y 2030 A4EM11BF = Coifn ripldo con poco desamalls di regabas, o
clewe 2025 y 20A0: RABT11EF + Lizo gereral,

clieye J042- BASEZTEF - ACERD o Excehinie relacion precio-rendimienia
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Discos de Cubo
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Discos de Cubo
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Discos de Cubo
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Discos de Cubo
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PUNTAS

MONTADAS

Informacion Técnica
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Puntas Montadas
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Puntas Montadas
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Puntas Montadas
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Gris [ TOA
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Copas Abrasivas

Cupas TIFM',I 11
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Copas Abrasivas

Copas Tipo 11
Metal
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Limas Abrasivas
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Ladrillos y Limas Abrasivos

Ladrillos

= Fabricados con carbwrg o siicio S0
= Inmejoratie desempeno en & destasie de pisns de madrmol
Qraniln, CONCran y terazD
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= Fahricadas con Gxido de aluminic de primera cabdad.
= Excolesbes para afily o asentar fils de dilerenizs Spos da ”
ﬁ hemamientas.
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« Exrelames pam 8l acabado de moldes
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Rectificado de Aﬂmﬂun de Valvulas
Ruedas
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Kowike Wy Binant

e R
L B am S e b, SEE ke
N e Ewm oam L B EE pm o
O AL amy 1w ym o b, MER A mw
R I BN s aw  as S VR o e
’i-".”' lI.T'E: ll-n;'Il e Ene hi'nE :HL ﬁﬂ o .
SR im abmo B OM bm Pm (s O T
SR, vw om MR Y NS e e
e Ah S, v mm G e Ny TS W
E ;}H: II.E‘H LL - I|-ﬂﬂ'ﬂ'—r mﬂE-u EL-% Ban  meE
BY DL BE. sm em L0 VX JER SW s
B HL BE wm w B GE g vm e
I'Il:br I!J-H: nuﬂ-a L L ] 1?: ;ETa.m; _?n_ﬂﬂ%_ i _m_
L D D oG mm e SF VR g
pE OE OB, sw mw BT QT MM om e
B O ST, vm em PN O FET e om
Y N ST, m oam BN O NER . om
B i dtma M mw Gim dlh Qs TR Ee
TE UL S, w wm WD L NED "W D
E L B s mm O o OE i o




il ——

/ Rectificado de Asientos de Valvulas y
Ciguenales

(F:iectificado de Clutch y Discos de Frenos
opas
P * Fabricadas con carburo de silicio.

« Para rectificado de platos de clutch y discos de frenos.

Medidas Adicionales
267 13 16 15 80
264 25 20 15 76

Clave:

Tipo 0 Grosor  Barreno  Espesor  Max.RPM  Clave  Pzas.

Corte Répido 6" 21/2" /4" 12"

]C24J53f621 150 mm 65 mm 317 mm 127 mm 6350 267 1

Acabado Fino ¢ 2-1/2" 1-1/4" 1

1C0L5BI62) Bonm  Gmm  S7mm  samm 0390 241 Méguina COMEC
Pulido de Ciglienales o
Bandas o ¢

* Especificacion TSA2J.

* (Oxido de aluminio ceramico. Metal

 Respaldo de tela ‘J-Flex”.

* Color azul.

 Excelentes para el lijado de cigieniales.
« Acabado pulido de alta calidad.

« Alto rendimiento.

_.é-—_-_-_-—_—' Tipp  Ancho  Desarrollo  Clave  Pzas. @
— m 0
1 64
sil20 Lt B e 0
I 64" Lijadora de B_anda
TSA2-320  perm 1626 mm 1268 10 para Cigiienal

Rectificado de Ciglienales

Ruedas Tipo 7 y 38
- ¥ « Para el rectificado de cigiienales de acero y fundicion. II
 Especificacion: 30A5405VV2.

» Ruedas de alto rendimiento. Metal Fundicion
» Mejores acabados en la operacion.
» Facil montaje, ruedas bien balanceadas.
« Gran variedad para las maquinas mas comanes.

D= Diametro

H= Barreno

T= Grosor

Ruedas Tipo 38 . Ruedas Tipo 7
D ! (R D T Milimetros
0 Grosor  Barreno ) U Max.RPM  C(lave Grosor  Barreno E  Max.RPM Clave

G mmm o 25 16 T3 22960 e B up 5 n2 w0 22
fomn  mmm wam N6 00 23338 i 6 ap 6 17 10 22943
o mmm mbnn B 00 2138 e B a0 4 m 100 22945
o mmm  zinm B 6 00 23340 o e 8 450 5 2 109 2136
Qi dnm monm BT 6 Tom 25 o e 8 40 6 14 09 21362
don S nm 18 16 995 23 o b 6 a0 6 197 1209 22946
den omm mgem  B7 6 995 22082 gz Wiz 9 a0 6 261 f0n 22981
T O A I bz 8 30 6 28 9% 20852*
ohn mmm wbnm B w5 2185 S bz B a0 6 261 95 23333
som  amm abom 1B 16 865 21s iy Mz 8 a0 5 28 65 19429*
R A N N R
S 2 s s e amss * Fabricacion especial
s s wdm B9 mn 21356
91§lénnm 25];1'1"1 BOLZ;I'H 18 22 m 21357

D S UBREBRE



Rectificado de Ciglenales
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uedas y Copas para Rectificado

L .

Rectificado de Valvulas
Ruedas Offset
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e GBI o

FETET
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Rectificado de 'ﬁntngu de Valvulas y Botadores
Ruedas con Cara Especial




Tazas para Careado, Ruedas y

Segmentos para Cepillado

Careado de Tapas de Bielas
Tazas Montadas en Plato Metslico

"~ Cepillado de Cabezas y Monoblocks
Segmentados
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ENFRIADORES

Abralubb yy

Farmula peeuzivs esposial par irabajos do memedads

Eg sistificn.

Dismivwiye o esor qui £& ganera durmbe al osrmiiladn v prolege dol dodda ks piazas Yahajadas.
Bawraenta s wida i ds las iedas,

Para s o rualas abasnas.

arwh K3 » I
ABRALUB K3V (Liquida entriadar) ABRACLEAN (Limpiador) STICK ABRALUB Il
» fgmenta la vida 681 de sz ruedae. » Limpia ¢l sistama de circulacién dol ligeidn | * AummENIA |8 vida 01 de las ruedas.
» Disminuye y disipa &l calor que se genera erindar. * Dismimuye al calor que s& genara durants 8l
turante ol reetticado y protege del édo alas | » Recomendahla al camibiar ol liguido enfrisdor asmenlada y ef corle.
piezas irebjadas., * Wizmlen con e liguido enfriador usado * Apliqua una pequata capa an |a cara de
s Ex biodegradabie. & una concaniraciin de 2% a 5%. Dijelo rabao de i rueda.
» Dighe maarsa en conceatraciones de 2.5% g irabajar poe o manog durants B horas en * Recoerde; poco B8 mejor que mscho.
4% de agua. candidanes nommales de apacion.
« o hace eapurma ¢ Wacie ol depdisilo, §mpie con agua o sisbama
¥ Beme con &l nuevo Bouido enfiador.
Premetacts  Coeiidolt  Caw Preserfacién  Costenidigr.  [Clam
Tmto =0 £ Baren 5 - Apicatar B [
o 13541
Baclericida Anfioxidanle Antlespumante
= 5i baa candicionas nomaks de uso, la o Pars aphcaciones en las quelss plezas ge | * Praaplicaciones en fas que 5t genera
solucidn emana okres desagradahles. mdadan tiniimente mucha espismia
sreqgee médmo 50 mi. por cada 100Mrce | = AQregUE mddmo 1.5 Ivos por cada 100 e | * Agregue midme 100 mi. par ¢ada 100 Bros
e capackdad del sistema e capacidad del sistema, te capacidad del sistama.
siachs  Comaniipit  Cawe |
1 )
samats - 2 samats 2 o ] 8 wma
] 18a | (T3 n 10820
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Informacion Tecnica

Construccion

Los ahrasives meslidos eslan nrmadog goi

v Goporie o HespaEog; B eque desnming la giaes o
fiemdbibdad ded producto y en ocasinnes & scabado que
dmara =l prodecio duranle & sgaiocaan,

# Granas Abrasvos Son ks gue residan [a anckn
mecanica da b abrasicn sobes | pies de tradiag
Fiesive haks- £5 L primer cajm, S Bncitn &5 Sgetar bas
arande abisshng al spatdo
Flesia o alitfoa: L segunda capa, ke geopsorciona mayul
suesin @ producio, afomds B pover caaclislicas
penecEes o b Er antilarado, deapacion de caler, el

Sistemas de Graduacion y Acabado

EranD

Fespatdo

Abrueryes A

Mogreardad pa

FEFR AL Exirutiurnfos |dapaa) Micromee  ADROCTNROR &0}
m
_ P S50 5
P A-300
v |1
PIE0. 100 J100 125
— 120 A-160 -
P80 A-130
150
I | ¢ S 180 J150 B0
B A000 0 0 - 1.,50-0,80
_Prln Z20 A-50 J1ED fi5
4220
J2d0
P240 A-B0 320 B
57
P2E0
_PaO. A-E5 J3R0 52 {1,85-0,70
s 240
P3ED 280 Jano 45
%20 o {,70-0.60
p&nn A-45 42
J500 T o
__ P50 JAOD ] 0,50-0,40
[ #Hh ]
PEIO A-35
] 400 A2 0,40-0.30
PEIO JT00 0
P100G 500 JB00 ]
P1300 A8 J1000 15
0 _0,0.0,25
e 2 e .
B0 ———
P20 A-OE 1 035020
1000 S
PIS0G - EC g 020010
1200
1350 J2000 g £,10-0,05
1500 AGS 5
JA000 ]
A-03 JE00n 3 G03-002

—Hesina base

Granos Abrasivos

Los grapns abrasies 500 lea que makzan el
wahapn | as canctwelicas mds imooriantes
dal grano atrasio son @ direma, fenacidad v
Fiabdidad (sapapidad & fragmantarzal Los
proncpaies rangs dliizados an mveslioos soo los

[ e L
e i BT 1] G
Murinn
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;; E « Extra gio rendimiento y oran capatidad da remocion Lijada con Agua

Syl Fitan Pistcn
= o g nOmgEn i e ‘JI‘.'!I}| anan
o, = |deafes para & repinfade auloenolne %
.ﬂ { = Graciaz 2 su flsibiidad, son idesles par pleras con forman
espociafas.
Wadwe fed » Arabades enilerenes
fespaldc  limmoesen nlas Clrm  Famn ) Fagla
¢ ® o b
Carbarn iw
Sl ] ez L
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= Eslruciura semi-ghierta
= Raspaldo |mpemeable siper fexdkiy,

1 1= TN Granos pirotnos

"ll'l: - [l + Graradcerietein FEPA
+ Excelenle rendimianka, va guea 52 Bips
¢ & Paralijada oe cuslquiar tipa ds pinzas oon formas especialas
= franos miczofinos de dta caligad
[BEFE ]
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frgudde  Dmeroeewn e "
Hahao 1] 18 0
Alpmania
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1. i A1 kY 1]
o Dermsbs el wso aplgiee abundante 1) sy B
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TENAZIT /| MAEBMA.

Lijado con Agus

= Esliucdan &emi-abiera

+ Excabarfie randimienio, ya que no ge lapan

+ Fara ljado do cslguEs Hoo do plems cos Mimas espedles.,
= Acabindos imilomes,

lemads  Jimeainee Cliwe PFeia

an Wz ki
¢ goy L] inas 50
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Lijado con Agua

= Carkuro de sck nogi.

+ Reskpirkls ipermeahla

= Gramutametia FEFA

o st di et precio, oor b rigicks v sxodlente acabade,
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Hojas de Lija

Coaibigo de
] =5

—_—
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)

Dutsnie o m0 sigue abunsne
Bga, theje (epimEan en agua
desputs de imhajari para e
el carle. Gramiomelria FEFS,
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Hojas de Lija

Respaldo de Tela "J"

« (uddo de Slumdnes Pramium. %
« Respaldn detea T de algodan,

» Se poede uilizar en maquings ljadorss o manusiments,
» Para lfjado de magers, pasts y mekses no ferosns

= Mgy Heibile, BHo desempehn v lerga dirackin

Meapalle  Disermensm  Brman Cliwe

Al EL i 15

o ]
L!h 1 5l b p b &2
Fe BT B E

=

ii 0 1]

L1 1z all

5] E k] s

Lia Baral

I -
B @ = r
i
T2 Respaldo da Tels
B PFrta Flalpin LT

» Cidiho i Sliriind Preniuim

= Faspakdo X-Seadlle iy (esisheie,

o Pl SOl e esiss de aka calidad

= Paa lindo de metales ferosos, madera y pasia,
o = G flediilided, modening soabadses

= Mo 3z deagrana,

bk ik
g
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L e bc}
f i 5
£ BE3 25
% e lixd P56 B
FiEdh= Fira N
21 ¥Ea 2]
150 1893 B0
L] wia Ik
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Hojas de Lija

Esmeril
Respaldo de Tela

# Eficioncm oh ol deshasia y ramocitin de malakes
= Fabricadas con feido da aluminia

= Rusini 50003 rasind.

+ Rezpaldo fedble v rezstente.

+ Mo daspidan maos oloes

+ Hao precio. a

Efpabin  hiiddnipiin

Feprenga

i (hdande
[t FY o Y
s M 1810 1} H uminia
- LT 1 25
Tela .'uﬂ-;.llrl-.w
Mesiam 3] 1) [t
fno T i 52
Lss Myl
= Lljm:ln Ma-:lera
! * Rezpaldo de papel a
A L
v Fahiicadas rom Chardis de Aurnio Blirkida

« Fespaldo do paped "G msEbenbe a la nuplora
= Fara lgido en seco de madera
= Excpent peps-radimiento,
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« Fatriciles con Oefdo. de Auminie Pramium,
= Mo 4 fapan.
« Pwrad lfadods maders mdmol suave, bamlz, voso, selladees,

pEnlirE v pasta
« Prnepntes acabades. ¢

= Presentacion de 14 de hols para aulnserace,

= Iil:u
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Hojas de Lija
povay !

Hojas de Lija KOWAX

Laada en Seco
St ol W irFlae

Aral T Ayl Negro

K- Fall
w0 " i 1500 . L3501 K-a000
K00 i
&-50d

= fencvador respoldio de i

= Ruparfledkdss
ﬁ = Cada gramo fena un color diferengs,

« Con sistema de sujEcitn Auirssamme

o
I=
.
o
e

i Fiy g
. - = Apla para cualquier superfcie gracies a su gran techilizad
« Acabado sin rayas profurdas,
s [oeal pien pintuas baze agua y trensparae de atos sdidos.
0 ¢ B gliming & procesa da secado,
¢ H lampo de pulido &2 505 o mancs, gracias a la bcnologia
it Supe Bullas
filming :
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Hojas y Rollos de Lija

iﬁL‘;gu:. Sheet KOVAX
Lij de Prirner ED - Alta Dureze-

« Hajas de diamane con espako de ki

+ Ljai de ald sfresvidad oo un fyado uniforme

¢ BN O8 SUALKN T

= Gon nuevo Ssiema mitpado de Sequnda genemcEn que
Qaramiea un tEkajo conlinug sin lepass

= Expclalments desandlado para lifsdo de cublestas E-poat ¥
duras, asi comp pam dar un acabado mrg

limsuimes  HEne

Bmamamas Gnma ]
1 Tud :
= makem  HEDSHIT Rapidn e I

Hoja de Malla

TIMAC

Estructra de mata ablerts cos abrasao en ambos [ados.

Sy estruciura permie 13 extraccadn de poivas sobre 2 superfcis.
Rasislente 3l agua, aderds que su diseio msishe cheyucsiones.
Frisduce un acabad) SuDer sude

Bl Larae el

1053 L1
20 1938 i}
400 1953 ]

Rollos de Lija

Con hule espumsa

* Fledblag, resistentes  lavatiles.

o Conrespaldn o3 huks gepuma

= Flexitelioad estrema qus parmis trabsjar mdoiipo de supsriicies
¥ BsQuinas.

+ Con frefaments especisl pam un ako rendimisnto y langa
duracidn

* o dsja mancas durante el fjado

¢ [ 28 tapa.
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Almohadillas y Pads de Lija

Almohadillas

# Hexilee, esistanies y lavebiss

= A0 rendEmento

= E| mejoe products pam ijdo, impleza y acabais de iodo oo
te madera j pasia aomoine.

= g pusdan USar en Se00 O e hdmedo.

I EREIBNES
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= S8 pueden bival
* Fladinles,
= Disponibke en dlerentes lamanos de grang
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Informacion Tecnica

Tipos de Grano

TAMANO DE GRAND

Epechicaciin 8 160 120 150 188 220 240 280 329 360 400 550 583 00 1040 1200 2998 3004
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RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE
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Discos Laminados
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Discos Laminados
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Discos Laminados
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Discos Laminados

= Diszfo exclizmo da lamslas en forma curva
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Mini Discos Lam

Grano Ceramico
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Fibrodiscos
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Fibrodiscos
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Fibrodiscos
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Discos de Cambio Rapido

Respaldo da Fibra Vulcanizada
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Discos de Cambio Rapido
Respatda de Fbra VWuleanizada

Ezpecificaciin TTGZY
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Discos de Cambio Rapido
Respaldo de 2 capas de Tela Laminada
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Discos de Cambio Rapido

Respaido de 2 capas de lefa Laminada
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TENAZIT

Oxido de Auminio

Discos de Cambio Rapido
Respaldo de 2 capas de Tela Laminada
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Discos de Lija Autoadheribles
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Discos de Lija Autoadheribles
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. Discos de Lija Autoadheribles
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Aoahadn decoraivn 545
Limgéinga ¢ mapmarninic de condicknes 150
sugericiyes

Remncin e cxln 1B-33
Rekatizo B 11
Eliewd e ke g mearc i i reaiidned o %40
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® ¢ 0
u,
Eii Q
TRANW 01 Cati Gris Grueso | &
TRANW (12 Marrin Gris Media o 8
TRANW 04 Azl Gris My tino e - ]
TEANW 53 Caf Al Grueso @
THANW S0 Werde VRIS Finm .-
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THANW 88 Calé Veete firves &
AN 80 Mardn Waide Mleckn &
TRANW A0 Az Ve Muy o @
TEARN &1 Calé Azul Grgesn g =
TEANW 92 Mamdn Azul Miedkia & o
Fibras sin Respaldo
icaci Grana / Usos
Especificacion Color Densidad
Dizeas Aalos Fluadaa Lam
[GANW 52 Cafa Grueso & 2 8 &
TGANW 52 Marrén Media & & &
TGANW 53F Warrdn Medio & & i
TEANW 54 Azl Muy Fing & ® ]
TaANW 5P Marrin My Fing & ® b
TECNWENXE Negro Extra grueso o & o
THCNWEXD Negro Extra grueso & 2 &
Siper imypiaza PLUS Rojo Extra grueso % 8 &
Siiper lirmpleza Rjo Extra grueso & & ®
LI PLLIS Reid 1357 & ® o
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Espedilicasstn: THANWES (mamrdn)
THANWAT (cadd) TRANWAT (zm)

g &

I

El grero g hace pequeiios

desbasies y elrmina fgetas
rebosas dejanck un secekbie
acakadn

Wi Wit od

Elrid il i ARl

HPM Dgatmas;
n3" 3000
[T 11

E
Usm oon resoaldcs

B od 1457, a7 634
M14 a5" 1458 27" G681

&

ERITE phaiors

[ER e ]

= L Nhiasds n:|'H,|II_ LR, rare [RCH L THE ¥ Gikchn cle ahimini

= Pary [.’ﬂ'la_ﬂr EII[!-EI'"A"_‘“ER pangs o ITFEJLEAIES deacen @ Laban
A mimedakie ¥ Eajrenio,

= Exird alio rendimeemo ¥ acalads camhisieass,

Tipo R

Brate el b FPW
T [afe 1M [t ah
oL W Mene @0 R 60
Y Mo Fe A F kL ESE 3
R Guass O BI0 B 5
-

oy Wedio Menn 18I0 ERE 4

Mrj Fisg Al | B DE: (L1 35

* Grano grueso y medis fabricados con gramg cerdmica

= ideales para frabajar suparfices planas o ivegulaneg de metil,
ahaTinin y BCE inmddable.

= Exiia alo (endimiento ¥ scabades consEtentes.

@ TesC R

1H31 1] [l LY = 10
el Mefie  emin 400 28 10
Wy fing Al L] ThS 1]
faese i B 4@ 00
e MED0 M WOE EX I
M fina Al =L} %] I

= Aty rencEmEchig,  paa cories agresnas rapdos, com aran
capacitad da mmocidn da makenal

% kinalns para ooorscinnes puiganbes que parmAen olmear vanns
PRc0E CANEME B epsacan o I:l|||'.'|[-

Con Barreno
Wi AP

@ fHwivm  hEn [l

meoesn Cake i) 1861 L]
Metia Vamin 1200 N L]
Miey Bna Azgl 133m 16T 10
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e Zres  MEd Worssn  BATR 16iE i
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Discos de Fibra
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Discos Laminados
+ Fabncados con fioms sbrasivas dz alta rslzersis
« |deales para acondicionar superficles, sequros y recisienies
= El apsnzco obtenido s comparacian con un diszo de e e
Cate - gruesn 5l
armon - medio S0 - 120
Aaul -y fing 160 240

fanzm  Ean [olor M. W
firuess L 1340 2367 §

ar e

Himrd TXwn

Mesliy Yarrdn 11300 L §

Ny Fir il 13300 i i

liruers [k ETi E £ g
T . sy Medn G0 BB S
. R

Bliwa 200 niR

Discos Tipo 27 =
% = Fabcado con thea de la mas ahta caldad o deddo de alumieo Premium '_'f

« Por sy Ao sndmiant i duracion, = idesl gara operationss demandantes.
A nooiack NG Hadma

= Sopaa alta presion oie contacio sin quamar la- aperficia d= trabajo. Biricas
= Para rebaben v trabajo en filos.

wann nir Mas, FFHl [les Paas

e aNt Uwns TAD BB S

fmm RO HI.Q.: m
* [deal para acabado da suparfices de madera ﬁ
¢ Himina astilas @ impariectiones.

= Thane i eevada capacidad da impiesa y scondiGionamient de supsicies EuTagiaterd
ol

hressr  EEnp ol M AW

[ 1 N
e L W o O o EERR 3

Fhum HYime

= Fabricados con gt de mylen, resings v grant abrasivg de alta caidad
o -Gy Eiroclues iidimensiona) B os g mey 25 Nexiblidad

» N S8 TANAN NOSE MENDes ¥ S8 pusdsn 1Sa &n hamedn

* Fara chr ciadn 4 superficies plinas o rregulams

LY Clawe

Meslis  Wadn BN X!

oyler IFEaEd3 R Rimiza Ko Wik

1 ¢ TR .
WeFes Al 2 Pz
g - MeyFna Manin | e
REa Wi e )
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Meds  Maras | DS |
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ol LB ey Lz Mo
Moy Fo i -

Mini Bandas KGVAX

i
= Fabdcadas con tecnakgls Premium. X
= Linidag con coglera io gue le da una mayor FeigEneia a la g Sl
= Brinds un gl poder ge remaocn o pnlurd, sindelormar &l makenal hass
" = Muy biena opcion parm rebabans finos
= Parz acero inmedakle, melal ¥ alagtuones ‘EI]I'I'!DIHI:I]I'IEl"'“ﬂI'IH
Izcha [ecamelln Eana [ us 1} 3% 1 )
W Nomin AW 2 o o Ules Gadora
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Acabado Satinado

Metyl

1]

83" 4500
RMem Wl
Exreeliecicrm Angokar

2000

i

MARRON: Fara dar scabardo Ninl a

tmmajirs. pieras de pperia, lemamienias,

icen mosidable, honca, cebra v ldan
KEUL: Para dar acabado v safnar
temijee v eramiealas; limplar acem
noxcdable, bionge, cabee v &lon
YERDE: Para stlimida v firpiee
proluscs e pisees de acene al carkan,
nnedabie, alummio, tobn; bonce

bntan
Eerrad e Farmm=t
Bancn Pl
——
1
=
sl reRLetie He
tormoa e
e
&
KNaden Pricm Bz

9

Esvvmill od Egprei|
A = TCTY

Discos de Cambio Rapido

| = Fabricafos con #ra no taeda.

= Ep fiferentas colores para Facl idenificacion,

# |deeles para bmpéara y pulido da acero inowidabla, acen
e baja aleackm, acern de alla aleackn, aceso de ol
resistendcin a |z bemperaturn y lundicicn.

frupne [T A ATH R
£ Mz Ani 1241 LU 5]
frt T Mese  Nandn OO WS [
] MigFro  Namds Qo W
p Mese g B0 W 5

. Eegr Blasmn o L]

= Fabricadss con fihia impregrada de rezing ydxdo de sminio.

= |degies pars dar acabedo unitorme @ plezas de dominio, koo
v de acen incxddahle como herrajes v Wensdics de conng

= Ewcelenle opeain paea limplar infenones de lubds, smiemos de
vihailas sicmalnces. moeldes, slindes de frenos ¥ widio

= Para da acabado esfinado @ Bmings v equipos de acso
incadehle v mesalag i fermoaca

= Pora d um acabadn unilonms en pieras mequmadas

= Clave 666 - In mejor opeion para acabado salinado

farcerts  Linien i Wit bW Ciawe
[ il = Yare ) =1 1
o 1 " M
s Ay D ful Il GE2 i
iy Hre Marran L] BE3 "
S = ; T
P R Madn 511 TR BSE [T 1

Ruedas
Cixido de Aluminic

= Fabricadas com fiora de la meis 21a calidad v dmdo de Alumink
Premium (L0 +)

« Fior 3 altn rendimianio y durecion, son wdazlss &n ope@cimes
demandantss.

= Raopoe e alla preshln de comack sn guemar & seperlicie de
fratiajo.

= [Fara refasbeo y [rabes de Bos,

= Elmiran o ik o & bermiz, 20 dafial lo madens

= Sepueden monta e o para sharcar mas supalide,

Cix'n Hae AF@
& e Weria Menn HE 561 1]
1 I
jum  Tlmn
My Ang  Neamar Fia 1k ] 1]
ez Mawwn A0 B57 H
B uE
i T ] &
Moy Fe.  WEar UL a7 It

Ruedas

Ontido de Aluminio Premium

T
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Acabado Satinado

Huadas sin costura

Ruedas sin Costura - W

Sn coshieas, para mo dejar Bness o macas en d Daships do
lis zupaticis puldas

Opciom el para desaw un acanado coelinun @ e semada eds widlibs M o
Excelemss para e rabajo de supelicles de duminio. Ferm=aca

Can vastage: Pari liabijin esquinas, oilkss cxlemas, bals ¥

caddmles crons,

Can Bamena: Parz fahaja om mmye facbded siperficns

ampkx=

Ruadas con Vaslkago
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Acabado Satinado

, Esteras y Cepillo Flap

" siio
#d" 400

< 8

000
) . _
GRARD MEDIC: |mpira pealunda
ripda y atahio mizko,
GRAND FIND: Limpiera Bpera v
eeelne acabads

-

kdal
e
| - F
i B u . :
Mesen Luien Hiiay
Fainean

200
i:f*ﬂ o Enrrmnli
Beaca P

= Fabncadas Gon dado & akimmia

= Ideales para Dabajs siperficies planas o Imegaienss de medql,

HuArerin i A (niddalle.

» Fuedas comhbinedss, Benen lijg flesdble que elmnan peqosias

rebahas y dsjan im buen soabads,
= Clavn 1640 - Exdre o renchmienic.
Fibra

ot MILAPE  Clae

Wi LA Wi IE

r r 1Ty
Rl R (TR}
fire; Ll bals in
I
T Vedo 7000 WOE W
o = W L
el e gt a7 1
L .8 Wi MO0 w4 H
Combinadas

fimsa:  Wshaon B

VeloHD L L] 1

¥ooor W
S aEe ol el

FneEll TN 1] It

P ; i Wedurf2 BN LN It
nwe Ly ad i

Fro-M0  BA0 D i

« Fabrcalas con mddo de akiminia
= Rasizipnla a akas velocidades.

= Limnpiara mas rigda 5 profunda de hebce, Slindros, vilvelas y

superficies iragulares dejando un buen acabada
= Py rabaganr e lugans deddicl acoesn,
+ Idealns para diminar pegamanos, resituos y dxido,

Nethn B = 0

BT aTEUT
eyl
Fireg LiHL] # 11

= Seusa con adepiador clom 674

= e
= Ge pfagla a cunlquier superficee

= Parg diw acabado umificrme o pisgas de alomion, @0 v acons

mmddahie
= Bupvira supin ficies de madea
Ramncian da fddo da malales greciosos

L

Comr iy, AR [l

¢ 7 : 8
e s aen NUFTO Marén Mo (U80S

Ruedas con vastago

Cepillo Flap de Fibra
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Acabado Satinado

Cepillo, Rodiflos y Ceido de Aluminia Piramidal

Cepillos de Fibra Impregnada

s

= S posden rabgar an ambos sentidos de notacion,

= Parprebaben, acabado ¥ 3atinado de metalkes & oaddable
= Mantianz s forma, mcluso sobre plezas complgas,

= Greclae & su fEea Impragrada, tlene ena mayer durseiin
= Expclente poder dz corte

= Sa puadsn usaren seco v &n hmedo

Groser Mamenn Brem Caor  Méa FPSl [lae
Grusar Al EarEn 1) M 1 I

o S N @ i
Eiaw dws  Tes  HEEAN  MimEa [l BN 1
Vo g AN Bamen (1 TN 14as I

B

- mcmmma plasticn de 507 - 11 integrada

« Faricados con floras oe mylon de primera calidad

+ Facl monta@ en hemamientas nedmalican v alacinicas

* Parg oparacionss de pcshado de acero noeidable, aluminic,
bronce y ofras deaciones.

= Ako rendimismo.
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Productos de Oxido de Aluminio Piramida

= Fahricadns con caido de slurrenio estiacturado an fenma piramidal.

= Fempakdo de Eamiy Rexible

= Kiuy akovendimiento, con excalenies acabadns 2m MEN0S pasns.

¢ |geains para fabncacion de equipos &0 la induskia femaciulica §
dimenlicia

Fadifo de Fibkra con Lija

Wiz "W

LI et T3
FaEILH Y

Disco de Fibra con Lija Tipo &
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Acabado Satinado

Conva Finizh

= Rundas come de cabum de silicie ¢ oxido de abeminio de dierentes
densadades

» Pary ust on hamodo ¥ maco

# |doalns para sahaben do omolakes, pubdo v limpiera 46 aceto inaddabls
acorn, aluminia, hioncss, eoden, laban, lilam g plisso

# Tianan un randisnianta ¥ ahajn constante da Incma snifseme a o langn da

s s toda su '.'ld:n'lil. . .
5 = 73N - Do un acabido ling ¥ comsistents en cordones de soldadua
poaquiing, oilias sin W0 v plams con peloraciones

= 356 - Pasg mullacabado de mefal v e pulido, scsbacde supsilc §
conglamhe, a8 com diminacon de retiibss,

':"* = 5AM - Pasa opedacionis de puldo, acabado satinado do megakes v s
ab® 1500 esfashe & e g duracion, simingndo secisdad v dddo
-4F = BAM - Paa desinste de pebabas, sullis medios 5 acbae msmk plidi
al2" 1500 !
soldache as

= OAM - DHesce eecclenle fendiminmlo e opernciones de rebebeo v dieis on
huen asathads ol irafajar srislas y filas,
= TSE B5F 93F 105F - Pira dochasie do rehabhas pogueas, rdees igonds y
'I arihado fino: diming soldadioas

Lag fibias db mykan, Kis granas
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Caracterislicas

La eanstnecian en capss na direccianal garantiza la exposicion
continuz o2 los granos abmEsivos dumnle |a aDereciongs O
preparecion o8 14 superfice, mpieza, megoia ¥ puldo. 5e
encuerira dispondila una vakedad e amanos y calidadss para
uSa? BN iskEs de WAEG Az grandes

[ee5eaad g

I B AR St 0 LG i W

LLE R H = L L T

Ermbigds Lega daw B sooscs Do T s

- O

B R B | g il e

= Cansbiuiddes oo Bhras resmslentes y gnmsss, asi Gomo con
gramgs cerdmicos, Estructura abierta

+ Rinida lmpieza ¥ acandiconamions de superfices. pxcelembes
par mmesnt deadks, ponhoea, coerasicn, harniz v cusfiguier tipe
e confaninanie

+ Tieran wa tasa de emocitn consistente durante la vda des
pnoduacis.
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@ Discos Tipo A
= La meor apcian para ¢ babajo de mbabeo, mpieza, pulde y

acahadn de tada bpa de mitaies con histamisstas portities

= Chave 851 Fahncado con dedo de dluminio grano medo.

= apor dwacion para t3biar pems de Auminio v oacemd
imaxidakie.

= Pueden reemplass (65 libradiscos grars 100 v 121,

= Clave 503 Rabncado.con carbuto & SicK gran fing,

= D51 prépard B3 Sepsfick asies de poli,

= Broducen on acatado brilame e mezas de 30erd deidabie.

= Femooin de Qeidd, ginbsa, bameE v pEamasie,  quilan
decolracn de soldackna,

liar n Eamasy  Fenupad Frare Wit B Chowe
e b7 W £ MefloAld MO0 B 3
Curriadara Liadora N mar iy 2
vy far g.ln“" i FnosC 1000 583 5
E EIE? Ruedas con Vastago
= Fabiicadas con carhium o= i,
Mot Inpscciable = Fara rebsten Ggero, acebedo v lenpisre de ackm 8 caban,
acem romdable v fitanio
BOGD L I'_'.I-"l ayan b pieza de trabajo.
= Exrplstles aedhiedios
I Fpio e Epadlbedin MELAPR  Oee  Poe
Efﬁ e Sam  aane SN0 B0 WA X
S T | S .
gt L S i Mok ] ez Li}

= M3 resistencia, acabade conglame y Aonlenen Omas
femperatuas, mejoEnds B acabadn del pulde e pasos
AiErires,

= 25F - Pulitn d= peezas mecanicas, limpleza de oddo, soldeduen
pilriaras y resinas, as’ como semi-désbasie

= BAM - [eshaste, mducckn de cantos y eiminecdn de
rayadurAR, QOIDES o mancas da FOCRES Eves

= BAG - [edies pars desnaste, reasccian de caneos § ERTIracion
de ayiduEs, golpes o mEcas oe pINceSOE PInios,
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@Dim’:uﬂ
 Ala resiténcia, dcbade corslame y madenen baas

temperaluras, mesrandn Bl acabado del pulon 82 pesos

WEEIEL

= 25F y ZBF « Pulide de piezas mecinices, impieza de dusda,
Soecladard, Eniuras ¥ feas, a5 comd S2mi-tesbaske,

= BAM - [esheste, reduccadn de cantes ¥ efiminacdn de
TAyASUTAs, DOES O MATES 08 Jocesos grevns al rabais

Ftatas y s
Rarorn  Dessidsd - Bbrawe  Geaan
“ o 3 $ R 00 B2 W
34 mdre
; A Mda 00 MBS W
b, 3 - . 3 § A 00 M n
] (i
hrm wdrm
E & Mado  TDaD MM W
II -I'I
L AR .. S A Weln W00 WAL §

@ Ruedas Tipo

= En bres coioes pare faal sefeocion. Granos del & -al 1000,

= [Dilerenies densidades pars trabajos de rebabeo o pulido,

* |desles para puido, rebabeo y acabade sshnado de motales
ferosns y acern incsidable

+ Excelents apin de o preco

# &to rendimiznto.
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Limpieza

impieza Plus

Caraclerizticas

Esfan hachos confibras de nylon mis Qranoes ¢ un Meyor comenido & re=ing pam producs ung estruciura frme. La esing perranecs texisle, pen s
fite=z da nybon aslén mdesdss para mantanes su esiructurs en e lugar. Loa granes esfra gruaacs bindan une accidn da corbe egresha, perm s insbifdad
o |oe grancs evitz ol uso ineecesana v & mmocion de metales. B aquilitrio de sgidar v fkenibilidac peemits que los gramoe afilsdos penatres y sliminen
|ae capas mds extarnzs. sin cortar pofusdamenie 13 supsricie sokda.
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= Clawe TEEE: cOn 0GCA degrats (o monldje rpido

= Fabiicailas con grang cerimico

= Mayor vida que los discos de fbra del meicado:

= N sa deshacen, réso sharan al trabajar

= Para bnpaar himras. acen fibe de sl compaeesios, pirdo
y prarsto

= Clawe 683 Especial para limpigza e Supsdiies gandes
coididas o sucias, deja un acabado salinado.
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Limpieza

jper Limpieza

Super Limpieza

= Conslrusdas con fhias esistenles § gesas; asi com om
GranG grims0s 48 carbure de silizio

= Egtrurium aklerta

= Hapida Bmpisza y acondicionamento de cupsrfciss aecalanies
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Limpieza

: . Almohadillas de Fibra
= Ribwzs flewinles ¥ resistentes pera o brahajp pesadn
= |Lavabies
= Ewcelenies gars fmpleza y soatade marcal de metales fermasng

N : . ¥ nao fermacs,

o = A3 resisipncia y chmodo trabapo manue pare fa limpleza de

2 ; metal, aven Inmeidabile i ljado de maders
htmdass Ku g
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Limpieza

lanflay

Rueda Semiflexible
Fibra de algodon
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= Erpachicacion AT
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Imfarmacicn Técnica

&0ué son los lermoplasticos?

aon hemammenlas abcesives Tdbmicedes mediargs un
proceso que “enoapsuia” gramos shrashos dergn de
e maTiz de plisioo rmo-wstasln,

a0 I allemalrea con mayor wealaga en seguridad
¢ conformidad en companacaon con produche:s de
lambre, mdon v abrsims no legides

dedles poen dar acabadn ¥ puilr Sreas de diticil
ccesn, Ne ebminan s defalks o0 |1 peza de
ks, ni moditicen B Torma di |25 supsrices
Gasi nogeneran pokio v cakany no reguisen del uso
de compuesios de pulida,

Lon atdecuades pera proonsss automafizados con
mirvma vanacien o ol aesbadn obienido

Tipos y Formas

A
i
.:.-;.'J]l.l';"
lizzo Radial
« Tpe bHpos de  flamenioe

saqin & requerimiznta
Farampiotoofen 17,27, 37
47, ¥ para esmeil recto o de
tanco en 6" v 87 de didmetro.
Moddares, por kb gue =8
pumden vz 1 o mas jorkas

Awads Radial

frregln de fizpos
Ermoplislicos pa esmerl
mclo v esmesil de barco

{on adapladomnes ¥
mductores: 17, TE" 3M4°,
BE"y 1127

ideales cusndo el esiamo

IBYLErE Manipuar la peza da
abag.

ol
1
-

—r_

Cenllio

o Con slstems de aujecin de
carebo ramda, @ 2" v 37

» Gon rosca imegrada (S48° -
11H| & 4-1/2"

o |deales  parz  superficies
ampliaz de contacio

* Recomendados
masrimene g
aulermoinGes

para
T Es
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Especificaciones

S

Termoplasticos
rfarmacion Tecnica
Codigo de Colores

s
UMez - Gruezn

= A0 36

Fllamesto TG - Gurvs Filamemto TA - Angtar Fllamemio T5 - Aecta Verde
inidireceional Unidireceional Biédes: chanal Extm - Orusn
« Gurvo, muy flesdble v adaptable, « Fllameno  guese v fedbla, = FRamenbo groese, confomabla y A 50
It que pemis e remockin  recomendado pare  remocon  medlanaments fedble. Meal peea
cansianie, conteotsta yun scabsds  ligera, contratada v congtanis Con aperaciones de rebaben, remocidn Apnee|lin
iniforme ain en seiperficias. con genisdn de gin ¥ limpleza coeatante. Con santkio Grueso
racica, curvas o de dficil aceen de gin bédireccional. A0 B
Gon semido da gin.
Slanco
Remacidn Allzada Acabada Fulida JEH:_UM
ey | 1R 1T Vet e, s
Pamat “ Joveiia: Ko mave s phds. m;n:,,:“
A 220
Velocidades de Operacion
Azl
Tipo Didmats  Fllomesin  APM Opiinms APM Miimas fim
i 15~ 0ang F00-1 0 0 and doo
I T i) A00L-1 B0 Tinso
e B g T Cii 15080 nen
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3 18- Recio Aim £
P . Fegin 15090 Hlen
ar ‘;Tr:j 3 Fictn V00 niose
: 4-1,2" Festin TR0A0 1000

e alimina o peligns dn proveccon dn
secoiores dnalanbee a ks velocidal

Velocidad de Trabajo

Las vaiocidmdes mas baim permien m licks
més saave, mayor fzabiidad v cesutados
mis satiles Las slocidades mis alas
perTiiten s shmEnacain mas agesia

El 0 de s gunhis da lis cedas con

urd |igese presion maxmiza & wida Ol el
pindusio

Renslicm el pam b medcng v i
DA koga, donds s preccupacione: i
SEK 00 preaonciles

O ORERR

Trahaj oo masor ragider v oficach
superfuies plnas qoe lvs cecabifas de
alambie, consgue Gidimenme un acabado
eomsishende v de caldad con wna kgea
prezion. Ko se safuca & maderal

Beneficios

Modubiare

Uliica wm so@rdisto gara 20n3s eslies s
GO MAMGTES y Becs: Para sepenices

11673 [ialioes, Apeesns S s § echos

GOIMD 50 iEagnetion, magubarii y squipn

la genniles

Laashuriar abista gene ) calnr maiims
e iU bos posibies dancs O askrsoms
e i superfice da rban

Aipmatra duiedess v s pekied & ins
aberstvs no iejdos

Mo ti i dhisspiarsta & superiicie subpacens
i debai

Gomormabilidad
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Termoplasticos

[ = Grano abiresivo do (G8ma o
= Coplornabifdad, Sus llamentos Nedbles 32 adaplan a
Vhirkes ronioenas, ranures, eaqunas y irehajan igualmeanin hien en

wipmicios planas

& [dnales pam dar soahado v pulr & oes de Ehicil accesn

# Mo afiminm les delales de b piera do babajo, ni dejan s
plamas

= Cmsi mo pEneran pobvo v calor v no mequisen del pso de
compuesios paia pulida,

= Iaales piea procesos auwamslizados.
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= Exsayilizahie &n aloelsae.
« (390 Para imingr amilicn v composiies,
o « G240 Pullde duave v Sedble para aiem superficies da
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Termoplasticos

Ruedas Radiales

= [irzmo abeasivo oE Oima :E‘f"ﬂl:'l!li.

Conlfcemahiical. Sas  lilamesmos Nesiples 32 adapian 4
COMICEn0a, 3nuwes, saquings 4 Irebajan i;.ﬂﬂ'ﬂm& s en
supariicias planas

Con adaplzdar i reducbams: 778", 34" 587, 127

No giminan ks celalies de 18 pezz de iakapn, ni oejan ares

plarias
= Casl mo pEnsran pobvo Y caky y ne Eodemn el uso de

compiesns para pulida, o
= Baganera minima temperatea, seduckendn & podencial dano a Uik o

Ia pieza v deformacionss en 3 suparficie trabajeds s

|desles paa procesns dinomaizados.
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Informacion Tecnica

Productos para pulido

Sizal Fepa Algadsn Franola
MAS MEROS
AGRESIVD _— HGEESIVG
Agresividad eoee L N N a9 ®
Acabado ] LN o8 (AN
GRUESD e ALY FINO
Velocidad de trabajo recomendada para pulido Preparacidn de la superficie
a pulir
. Material Weloxidsd Periiteie vl ® Li prapanion cudiadosa de fa supeice 2 puir o
Hy imily importanie
] = Limile | masinnn & presion, ya que 40 &si el
l -t'-ﬁl':‘n:l Iﬂﬂ!iﬂamE EI:I = 45 ercesv, pusde oeccar demas sz gensacan de

valar y danar la supetficr o b rueda o pulids
= Elmima & maeeme | marcas do esmerfado antes del

1 Alumninio v metakes no farrosos 45 - 60 prGE fi ke
Cromo 20 - 35
Resultado deseado Pastas de Pulido
Resultado Dezeado
T T
Materinl Puedas Szal Sigal fAlgodin Bullaiiny Aigoeddn Felpa
Inmiddabie’ Groma [ Tikanio 2403 Gnis 2404 Verde 2405 Banca 2405 Blanca
Aluminio 2403 Gris 2407 Caté 2405 Blanca #405 Blanca
_lfu':hre,". I'.amn.f. Bronca 24032 Cafe 2405 Blanca 2405 Blanca
Acaro | Fundicign § Hiermo 2403 Gris 2405 Blanca 2405 Blanca
“Pldstico / Piedra 2405 Banca 2405 Blanca

Pulido de Tanque de Gasolina
Aluminia

Eliminar marcas del aluminio

« Hoceenoa de §jado condscos astosdhenbies MAEKA granos 230
400, £00, 800 y 1000

Eliminar marcas de fija
o Raeda e by Veede Clave 1619 con pisia verte Cawe 2804,

fibriilantado
+ Fiocln e feipa Claes 708 con paska biinca Clave 2405
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Pastas Abrasivas

Pastas para Pulido

= GAFE: Pare pulido de metales no ferroscs. como lahén, hronce,
cokr, suminio, pewinn

« (ERI5; Para pulido da acero al casbon @ moodable, eimina ayes
el kjardo

= WERDE: Para sbrilaniar acen & cathon e ingxsabla.

= BLANCA: Siper rilc para metaies, mamel, granito. acniico.

= Excelentes pera sfiminar rayas, mejorar gl acabado, pulir o

ahnllantar una supericie.
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Ten Ea  EN
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Bance M5 [y

= Fahrcadas con abvasvos dela mas sta caidad.
= Ewrnlpstes para alimingr rayas, mejorar o acabado, pulr o
abriflariar ura superficis de acuerde a s especificasion
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= Exrmlaska relacian precio - calidad
« Ewrplostes parz sliminar rayae, mejorar el acabado, polr o
abrilanar una superficie.
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Discos y Ruedas

Discos de Felpa

= Gl lamekade fana ayoda 8 reduci gl cakos y 3 coamsar macho
ISE0T B ACEhH,

+ Fara podidd oo pasda do acem inoxidable acen @ cabon
alaminig. plaslica, vadio, marmol v pinda

® |deais pan |I'|!;|f-‘|| i AcabaEt Esin

InoaSa e Kl

=

Pl s
Discos Flap de Felpa
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Pasias y Liquidos Limpiadores

i

Pasta ( Pulido p g
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Pastas y Liquidos Limpiadores
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brillos y opacamiato (Mo 22 debe usar paiz pulr PUMMA y
policarbonata o similares)
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Liquidos Limpiadores
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% = Prosincts sntibacteral, desinfocta of 09,004, @.‘
Modo de wao: 74
1. Somezar directameme sobee (8 saperlicle, 2in gue @ prodocto sscmma
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Informacion Tecnica

Caracleristicas Sislema Next Step®

= Tiorer ura apanierca lguda espasa

= Cnmn agente de mbene Sene oido de aluminn

* Fiopasiong o &xekendd ¥ genuing biflo o
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Pulimentos

Pulimento para partes plasticas
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Trataando 2 menad de 5.0 pm

Clave 8888 - Gu sstructurd cusdncdaoa garssliza un conlinu
enfriamients del Srea pubda y reduck & nesgo de quematinas,
Tataando 2 10,000 pm

Dureza ALTA, carle MEDID/ALTT,
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Al rendmiento

Redyce oy Sernpas de rabao
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.+ Eaponjo noranfa pora el pulido v brilo {imal
- Usnda focusdomaete pare 6 tratamisnts de impeslsccione
an supericies pintadas
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= Hacho con mpuma frme y poros fmoa, para &l irpbaje manmal
de tada tino de pulmenios
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coftTouch  Esponja Blanca
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Toallas y Cepillos

S % Toalla de Microfibra

o EWIIENSMENGE s0ave ¥ remHiva
« Fara 1 apboacion de capss 88 profeccon en & acibedo Tnsl
« [l para hrmphar residues of pulimerdos v parlicutas & poivo

. ':-III'I[!I'! &M 16 mas SNs eskandares dela indsirs mdomolri,
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Cﬁmn Toalla de Microfibra

v ESIOUCTaN SUEVE, N0 Spela peilsar
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Dosificador
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= Pamie desgachal dpido v Twilmesie o pulesnle
T Mol 520,

Mini Cepillo de Nylon

« Pwa lmpieza de bonstes ¥ espomas.
,:f" = Com mango de madera y candes kuges de myfan.
5 # @4 hileras
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'..,v 2
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= Agente mpiador alamants concantradio

= Praclico sistema oe dosilicacion,

* (om aroma o duragsd,
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Informacion Tecnica

Usos

US0 EN HOMEDD
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Clasificacion de los Principales

Materiales a Cortar
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= En el seobor de B covstreccion v ode |a piede se clisifican los makrisles en
cinco familag segin sa comporamienio al ser rabgades: dune, sbrasiwe.
calcineog, cardémicos 7 pieines de imgenisnia,

# |pg materiales duros oponen & médma resklencia al corle, tienen e
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= Los maleials cakcdsos oponen wna Baja resstanci al corte, Sesen la
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ESETR0 dirsgirsie hack | hervamenia que o abajs.
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= Goncseln Fesco

= Hrefisia

# Teren

» Aebactio tajo en Aliming
= Ladrillo Abrasso

= AElaho

= Giander

* Apzime olcdnko

Materiales
ADrEsH0g

M

Materiales
Calizos y
Plesticos

= G Pomdanco
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Informacion Tecnica

Tipos de Segmentos

EFalalla Ancha

Segmpmiodo

Galidad Discos de Diamante

En laparts seperkor demcha
1 D0 Ve Inmoaa

Calidad BRONCE PLATA OROD @ PLATIND

GO THUMS EASYCUT. chip-cute - -
norcadar ww
| d 4@ W Wﬁ'ﬁ'

Velocidades de Operacion Recomendadas por Material a Cortar

Yelocidod
Tipo mjs

Trawertine 50 .80
Blanco Eapafla 40 -50

Verde Tikal 30-40
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+ Fara uso no inkenaivo en mateises de comsbnaccion, mirmil, (adrifo,
concreba, blogue de comcrebo y piedra nearal
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Ben W Hime T Ba0 HI[
T o
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+ La mejor ralacicn peecin-rendimianin e dizcos de si fipo,
+ Corfiicacion oSa
Esmestladon Gore
Eemalimadar

s Diseog sipe peanbmicas,
v Couard o precio e ol Bachor meis mportanta

# Emse Saesrn AR seprei M M Daa
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Uzo Ganeral / Marmal

N CONTINUD Alto Rendimiento
= [Hsefiados para dear sceenes acabados,

; = Pama corles Sin disposiiar g masise: de covstiuciin, |osea ciemic,
i anylejo, resaicn ¥ mamal,

'III;" == Ealidad iy Berorm AR SEgMENE MiUAM [
=t = = £ e [Ty
= Corto limpin . D b Sow ol "o
« N il FoWwe s S0 B4
o despastlla Has L  Ha tam
r
.- _'I:l- E Eri'_ EE L B
o B T fime  Im  MN we
Wpn W Blem (1] B500 T
= Ewcalante relacdn preciorendimients, febricades con svanzada tecnologa EASYCUT.
Raieg Loty da sintarizacion.
Dertmicas = Paga usa no inlansivo an malsiakes de constrccion, mimal, ladillo,
concratlo, blogue de conorelo v pledia naturl,
1] Erern B sgmema MO RPN Qe
ik o
an i Bita e W0 WM
LW i oz
— fEme  Eme  AIen T B e
r [*y
e e fim w0
¥ [ i o ¥
Mpn Hpn BImn Tm Ll b
+ Lamejor relackn preci-mendimiento en daces de @ ipo,
« Cerifcacin o5a
= Parg 150 generdl e mateniaies de constneccion, [Ds6a cerdmics, amiejo,
mesale y maml
Caload i Gmeor Bammaa MM sgmento Wi APW O
(5.5
s e G Jm MM BN
oo HEE UF NE e um
T hpr T g
E Hes Lme BElmn lms Im 25
= [DEacoa elpe econtmicos.
# Cuends & precio es @ fackor més importanis,
= Fara o general en materisies de consfrucelon, |nests cerdmica, anejo,
TS CEAAT MoSEkn Y Ma .
i Eamen mujmﬁn M BPW e
[0 g
[iliL o
imm am
r i
b i e LW
Corte y Desbaste
- Fanal 2 en 1

i
g

- = Segmentos tipo PANAL para un exceente rendimiento en corte v desheste
Lisel Andep  Bnnde o = Mayor aficiencia en & frabajo.
PHip— = [desl para cortes precisos ¥ susves.
= Para corte de lopeta cardmica, andejo, granito, incleso an vidrio,
= Para uso en aeca,

Laligad 0 Geon G Wi Y G Pom
[E1 Foone
Tl e e foes Taw T |

Farvwriladeey Crote
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Alto Rendimiento

# Fahricados con dismantes da elin calidad para el corte de guanito, me&rmed
dura y piedra arlificial.

» Con cusmpo de acan y segmentos restsbentes a irabajo pasado,

« Boldados con |dser pam mayor randimisrlo y sequridad,

* Clawe 1548 e= sinlerimde, ex mas enave para un corle rapide 2w
quamar ¢l malerial,

N e die ' UDW
Povim b dim e M 0 W
" i i A w5 W
Jr @ oy am om

;“' ;’E', MW 3EN BB

L !E ® e s
a:!"; E 8 F
JF B w um s
aF, I=H w wm om

Ktura el Mo pa
farreiny Sgmenty epreniy M, BN Qe

= |oeal pam hacer cortes cursce em grosito y marmol

= Paratrabao de pedra natural v cuakqeler ueasko qua neceala hecer cortes
CUrse 8N pladra y concretn,

» Encefienie para ba fabricaciin de ovalines para cubleriae.

Eameriisdora Angulas
Gresar Bamera AlLsegmesis Mic PPN [l

Alma Reforzada

= Disco con aimsa reforzada, (o que ls da una mayor raatstencla o rabaln
duro,

= Para core de granilo ¥ oires pladras como mamol Sanio Tomés, lifa
arquecdigica y cantera blanca

= Soldedo con l&ser para mayor rendimiento y sequidad,

Cariadara Tips Puente

Lalded £ Irmor  Batera AR.mgTenD #agmecio M, W One

. W oo 3 1
-ﬂ!-ai--ll_ L A o

+ Bl redacisn proco-nadimeenta

* Pari g0 i hiimedn,

* P S0 D0 ntErEivg en granite v mseraes. de constroson
+ Para cortador §pa puente ¥ corladors de akage.

Geriadara Tipe Pusnin
Clidad  ©  feesor Bavverg ANLsegeela # seqmemin NixEMM Ceve
AP A - I | ) i o Em

Hm Jmm Hénn Tmm

Granio ! Marmal Dura [/ Ceramica Dura

SEGMENTADDS

A

o L ==t

= Corle mpldo.
= Ao rendimiano.

Ganig e Pldra
hitlei

= Clzses $52 854, 855 1521 ¢
1538 sstim avilachs por ba <70

Exrailaions Carle

e Cincidie

Coitond dix

bl rrposterin

Cartedocy de Fuene



Discos de Diamante para CORTE

araniio f Marmol Doro ¢ Cardmica Dura
TURED Alto Rendimiento
- + Nowedisn desefio dal SRfmeE o para cbiener expdanies acabados an cores
: y i grarilo. Iosela cemimica muy durd, percalanain y s,
e o _,|r‘ = Cumpo die acwd el Eal e o Geiiro para minge seguEldad, menos
i o .
~ " - wibeaciones y nuido
- E[I”'E Iy sin itifar, = Punde hace cortes horzmlaes.
Z tmmalzuﬂm':tﬂl; = Mimgin disen del mermsds puede bgealar su velooldod de carie.
=ikt B G Barem ML SejmEnk WS PN Clme
T s i -
Hew Um e ben 000 M
al T 1 i
VEEY e B A dm VOO He
Gamo  Foidanem roouE n T

Dima ke #Fmm Wi

* Para corles [ipides y sin despasliflar da granito, pindra de moling, mdrmol
disrn, Heseda cordimica miy dera, povlide v pledas ariilicios,
= Cumpo e aceio relorzado en & SefiTo pars mayor sequrkiad
= Las perforaciones n el cusmo Bacen que 58 genere menos ruido duranbe
ki opracion,
* Claves 1590 y 2165 som de 1 mm de grasee, encelenles para rayar piedra
de maoling de nictamal
Yoo D ilm s wm BN BN
ore
W Sive ddge ina SN0 267

[
A

184
vy . o
-5 CEUNNE
- |

Copirnca Dun Wiimed Dus

T 2iem Fm

[ o b g
Wi e Bl & 45300

W Turbo

+ Gran veloodad de oorle v sin desposila de gromilo, porodlonso, losda
cardmica dura y piedra & ingensania,

= Sy dissfin permila un corle firme ¥ pracien

+ [isgros mejoradms con nueve oo PEAFOAADRD, ONOULARD v
REFORTADD "WAVY™ 40% mds resistenbes ges los disces del mercda

Laildae @ mar RBaven AN segmovis B BPH  [Ore
AT LB e 3
-5 N o el Lo

T T aF W

Ben lnn N G VW0 2M
EEQI'I'IEI'IH!E Protectores
B e = Para corte rigpidio y & despeatiliar de grardo, mammod duro y olres phedras
duras.
= Begmesios proleciores: Provieran o desgasie dol alma de seero avitando
ael qua log segmentios e desprendan.
Swrd Cirsdr

Lalidad #  Gemar Barem AlLsegmenia MILOPN e
vy N Um mm im0 W
Fen F T

s Jine B E LE I

Conadida o Lodei




aranio |

Marmal / Lo

AT 5T5
[

=1 N
S o = Lamejor refacion precio-rendimiento,
« Fahricados con suerp delgade y centra reforzade,
+ Fara corie de grarsta, manmal, fossa cerdmica yarulen,

= Us0 en Nameda,

Cplitad # Gmer Rarene MicAPE Mlsgmerin One Poo
Lo TR R
g K i I e WO Tl s
w48 i "W T W W

IEVA I8 Discos siper econdmicos.

= (Corbe rapido y impio.

* Parp corle de geenio, mérmod, mampaeteria y concreta.
= Para uso a0 seca y hilmedio,

L Aamens MicAFW ML ssgmenia (o Pos

S S g U0 G

~fEES S =
LS .. o

me B g G808

TUREG
d 5

» Conle ripioo y sin desposila
» Traibajix s Cootbor table

Smwa Fdmmol LA

Ll
Cwrimica

Easmriaden (o Conladon e Loawrts

* Febgicades con elia lecnokogia y dsafo novad o

* Lo mejce para corbe da pleda de ingenieria,
* Parg corts dpido v implo de Dekton®, Laplecs, Neolihe, Casaar Slone:,

Bllstong y Gerfmica muy dura.

reelslonbes para trabagar & albs velocidades.

= Gen cusrpe perforado, endulade y referzado; que los hacen mbs llmees y

mr
LT

- -

= Core ripido ysn despostiar,
« Trabafio mis certortibl

Phedtea e ingenieriy

Zakead B Gmomr  Aareno AN sgrenit WicAPWM  Clawe
e R i weie
a7 e e dte 7w M0 W
A BT
Cuarcita / Porcelanato

* Enalerrle refackin guocio-rendimmen(o, b asos con aanzila incrokgiy
chi sinfizacidn,

= P L0 i EMEram en maleiaes durod ¥ fraglles, cuancita, losets
CEEMICY, porcelnalo, Jnda, moaaleo ¥ mamal,

= Excelenies para cortar CUARCITA sin despostillar,

g Tbeed B G Bamenm AR Ose P
O .
—~fEE=r

S T, -
e T mw M W
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erdmira Suner

il CONTINUD Alto Rendimiento
:"—‘: = Fabricados con diameants & granos Tinos yliga resistent al desgaste,
= P corles inos Sin eespostfan maberises durms v chgles, [0sela cermica,
i T‘ ! Poceanagn, Wuk§o, MOsHCe ¥ mdemol,
- B0 - = Pam usamse en o iadoas de mesa, |
. . Cactadora de Mesa '
P ::mh Caked B Gmaor Gamese AL mgmectn MpPEH e

& ooE i
vge M im mm jm W W \—/
o T OLE R

Himy Irn i we !:': e bl

£ ey A s

ot Wna m NSm  fan B0 AF
— R L S

T e b B 1E e W
Pcsis  Ankie o Bim G e Y m

= Fabiicados con diarmee e grano fino
= Con desahogos po Becha espaciaies para milar despostil amienio m

il Mty duros, s
= Para corbes linos sn desposiilar materiales duros: v ragihes, keea : v
CEramica, poredaay, arkEo, mastco y marme, ( L }
falfad @ fser B ALmgmsain MoCARM  Cae '
FOWr T OB oy e L
-] MWee e e il ] -
Pl GOE W o -
feafugs e e Gl Tem B _
T o U B2 0 me
» Escilonbe pacitn precio-sendimsents, Iabnicados con svanzada bonalogs EASY.CUT.

de sintorizasitn,

= Para i o indensdao e mabeiakes durns § Trdgiles, lnsela codmica
poncelansia, arulo, mossco y mdemol,

= Excalinbes pan cordis sh despostillar,

Lakrad B Gms damess UN.emmssin NInEPM (s Pen

1T Do e "
Has Uen  Eiew ] CEL I n
8

F oo o A 150 EE

- L mejan ridaciin precio-rendimiento.

» Fabrioados con liga da cobee,

= Expslosto calidsd do sowia

- Pira corti de Wosita et e, anulsio, granilo y mirmcl
= Pary 50 en hamiaio,

walided i bos Fereen ke BPM Al isgmevi Cae  Pmo

L5 I

o SE N w X m
i) 3 ™ LmE '

L l-lm_ Emr Unn EI'IIF..| 160 L] - I

= Para remockin raphda de lechada em unioaes de ceramica, amulejoy ]
pléetico refsrcadn con resing epixica. %

= Loa dismentes soiiados al wistio proponciosan una vida exradarpa.
= Excnlonbe welozidad da remosidn dea maberisl.

= bdaal para la lirpsszs v manbenimianbo de pics y paredas,

= Permlie b exfraccidn el de tas placss 2in quebraras,

Calkad @ Gromr Bomewm WlGUFN MLspD CGew  Fon

i s T 53r
"""‘“‘. DO eem tsre moe D30 T s I




Cantera / Ladrilio / Arenisca / Recinio Volcanico

Alto Rendimiento SEGMENTADOS
. i = Fahvicalos com ligs especial para corte de mateniales shrasivos. _'l"'"-‘.' et
_:f"-"'? = Eapecigles para candera, ladrilo v arenizca. fr >
s = RoMados con lése para mayor rendimiento y seguridad. ragpg =i T
= Corbe réplda.
= flia rendimienio.

Femesiacias Coe
—— W S O w =
e P R e B P S
= Para ugd en seco en eemariladora angular
f ; = Para corte de recinto volcinico, cantzza v olros maceisles sbrasmos,
‘ \ = Wy diles en ol trabajo ariezami de |3 pledra
’ 0 ‘ Esmeriladors Angu
- Calcad i Grser  Aamono AN segmeain 8 pepmonms i IPE  Cave
O’ R U W v oo o
N Wam b i e ® U0 mW
Ladrillo Refractario
= Fabilcados con B especal paa s eiackrios,
= Especiales par el core de kadrillo refractario v oiros matedales muy dures.
AT = Vershones para corte an seco y himado, =
. ; = Exenleslen pars of corle do lndrilles refractarios con alls contenide de el
Arraciass
Smste  farvepn ANLwegTEMID Mia §FW  Clae
L) r L
O L i
e r
e e mw O v m
a T r e
B0rmn .ii-- Sl L 30 e
Pimin ¥iam (fmm Bdew e
e S s A ™
Segmentos de Diamante
= Sogrenlos de S andirmenin
ﬁ = Parg soldars 2 almas de acea oe 300 men de didmsio o mis. e ek
= Sodidealies para la induskia di la wansiomacdn o2l pieda, Voo
= Expelunie velockdad de corte,
[ Gorie de cammiera dura y recinio vokanico
WAE" T2 n i
- = i vl . .
Corie de caniers guave y pledraz abrazivas
] fre P
BB 2 T Dowiadan da Puni
aiuu:- - . ;
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-ibra de Vidro S Aonkco S PV Piecea ! Mammol

Especiales para Marmol
q.--u*-r‘--;\bq‘ (Electrodepositado)
j; N i, = Fabricaios con diamanie elecirodepositado de ata calidad.
. - -‘5—' = kieales para corles i desposilar de todo lipo de mamoes,
. T i = Con protecciones en U°,
- ik g = i pueden usar en seco 0 an imeda,
T + Carle ripido y preciso con excalontes acshados,
Esmeriladura Angubsr
i G fQamnd MW MaSe O
s L2 L e s [
S L e w m
....................... - Aoy m— U~ o
{Soldados al Vacia)

= Fabricedos con diamunte eoldado & vacio de aita caldad,

= Mayor rapider de corie y rendimiena que e discos comenconeles con
dismante eleckodepoaiiado,

= Gorte pin despostiar de pledra, PV, sclica v pléstico.

Ezmariladors Angular
] Uix, PN AR womonts Foqpeei e

TURED Electro Silent Turbo FF
- - {Marmol)
: ez, . = Fabricados con una banda de diasmante sinkerimdn en embas caren
R, ey el diseo, b quae beinda na magor duranian,
- P = = Gran velacidad de cofla y excalenie atabadn
v e ripida v sin despostilla * Rdual para corbe da boda §pa da mimioles,
* Trithajo mis condoriable, * Se daraciertan por ser muy silencieses.
Eemariladora Anps
Tipmi ] Rarreny M P Clwe
el o ﬂE Aia-Te s O
L I
Epn e 10 50 s
R Con Véastago
/’_\ (Electradepositado)
T .—,,— v * Fabricado con ressiene vismno o acen pars rabas a stas veocidaes,
i Lk E = Combng un corte iépito i ko endmiano,
= Cqrie Fimpio, = Cofle mipe presiso ysn despostile
= Mo desposilla * |dieal para trabajes de detalle ortistics.

= Taldra o Matstool

Fora e Fliaia L Beien Tip ' Grodst  Wistagn M AFM s

HiF oo i3 oy
Col s Dl lrem OO0
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Materiales Fragiles RN CONTINLO

o = Fabiricados con una iga eapecial pars matesiges ragiles ¥ un cuepo sdper
_.-"' \-N deligaric. e

« Diave BES e excelents para trabajar Onix y Obeidiana (uss en hisneda = i
: oacaibe misernl). F= g =
j * Mo duspostilan. + Corle impio

& Ao sendirmienba + No despoestilla

Corladera do Lossls

Calidad 2 imur Eemem Mbagmeds s fPM  Cee

& i AE e -
999 Mm lm dm dm 52 WM

e T T T %
Hopw Tem K4 Pn § i ] Ll

1545
al]
BES

’ W
Lapidario — & %
:_ [FPiedmas Samipreciosas)

Bymerlecdors Corie Corisdora ds Lossts
= Fahricadios con diamantes en grano fino y liga especial para corles Sin
despesiiiar
= Para corbes siipar precios de piedras semipreciosas como obsidiana, Gni,
jidé ¥ oj e ligre,
= Para reslizar rabajos arlisticos.
Ezmevilzdora Angular
Lalidzt B Gessar  Barend AR 5 Bii APM D

0

T s T [y
EEnm ew Diew Ton el

ey

Marmol - Piedra Caliza SERNE
" e
= B ddisadin e Ama tene entzllss angosias pea un corte con buen acabado. —= “ae- =
+ Prohmdidad da corde 2-10 cm = Corte répido,
= \ielocidad perifisica dplma: 43 mys. + fiba randimienin,
« Wbanos nuido al rabajat
= Granvelocidad de-corle 2-5 mimin,
= Alme gllenchsa,
Cortadura Estacienaria de Blogue o de Puente i
Toe 0 fimser  forepen ANLmgmesiin Wic AR (laa [ e
L 2
O e dL e = Me MW

e

Calndz Exthcsnars
deTioge o e Fussl

B
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Discos de Diamante para CORTE

Marmol / Granito / Pizdra de Ingenieria / Ceramica super Densa
SEGMENTADDS
fﬁrﬂ w}‘% Granito Clases 1- 3
; . R
_ - =«='  « Fabucados con diamantede alta caldad pars un allo rendimiento.
. * Reaistentes al rabajn pesado,
= J = Para corte die granito, mamio dire y algungs piedag di wgesiaa,
* Ao rendimiento. « G velocdad de cone,
= flenos rusdo & frabajar
P, = Alma cilencos,
vy
Carie ﬁl'!'.- b ﬂ;' E;' = =
H W rn l.llT- e Erm 2 il
Cortadons Btsdanins
piposs st oA - P LR A o Sk i

Enrﬁn_l_lnu Sdper Dnnln

« El tiaefio del Ama tiene entalles angeatas para un corte con bwen acahada.
* Proundidad de corse mésma 12 mm
= Lo mesjor pafa corle de Dekton®, Flomm®, Menas rukto & trabajar
Hagnm'.ﬁh}‘. Keekte®, Kaminam®, « Abms sllencioes.
Lapbec®, Beolth®, Tha Bee®, Techiam®,
Slimisch, Stonegass*, Zaw 3y

cuslquiar plara o loseta cardmica da qran 11
tamao, T T 1 M0 SmE

SEGMENTADOS Corte de Piso
_:9_:"‘"' B, » Fabricadoa con una ata concentracion de damante industial Concreto Curada
l( : ‘x&c i = Conbarrens peea o pemo de armbe (P HOLE).
e, o=t = Sobdados con e
= =n - = Alto rendirndenio sin &n corbes profundos.
» Corfe riphdo. « Ezpecisles para el certe de CONCRETD CURADD cimpde y reforzads.
= ARp rendimienta,
B Geesar  Bememo AR S ey
rl
- "H:'_ %E Hd i & a0 L
8 F iy
- ey e :In; Edmm [ L] M el
) E'l“nr Mirm W ¥ AN
U (1T F ko
e e Sl i L Lo En
w * an
e M izw; Birm  Wem = el
Mo W ae T
 Tm O S dm B W W
I3 I IF
Lo ] :IE Hdrm 7 z G180 Lo
(B
o O L.
irs
0 e 1l..l'.ﬂ: !.-Il-l- E z G0 e
M T N )
o MmN miew  Te W W W
g It g
il o E.I-IE Bl b a b “
F
EIT- Y Kimm  Tem sl
=
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Construccion

Corte Concreto
Corle de Piso KUEVA it e
. 2 = |
m@ﬂ!! Zenesis T 25 -’h'ﬂsi
Conecrats Curad 5 =N 1,
- ® » Lafeenologia die diamastes alimeades mis svameada dd mando, o Lol gt
* S prosa B e csciin o la estabilded & productn, - o &
o L esirueturs rangular avergada estd disenada park confrolar & Biempo de = Gorterépido.
EOSICiON Gel lamarie. .
+ Mapdimiza la velockiad de corte v |a durabilidad el disco
b - Segmenios de 15 mm de alurs. -
Al
s N b R o] o
e 5 alm @ maw m Tecnologia do Diamantes
Corte de Piso
Cameteras de Concredo au LA

® FEOTICEO0SE Con Una &fa concantrecion de dlemante indueinal.
* (Gon barteno para d pema de erasire (P HOLE).
= S0ldados con s

: * Palrones de diamanies parsoalomdos para
Para &l irabajo on by censiruccion de carrelaras de cameraba, s ST
* Grman velocidad de cootg v wida bl

Laindad i Eaabi arEms  NiniPM  Oaw * Respaidados por Bk piEs paknlalas.

W r .

h-_i”“ Rirew Ig; Harm 440
o T

il
T
Redd Ples
T L S S L
h“:'“ ;;“;. a:i‘_ sine W00 WD Q0NET LN nimene predeterminado de
“ﬂh w W T . dimanters &0 ung secusncia ninkrompia
L T T ¥ requiar (consisEncE & | progreskn del

deagate).
« Elacin: Randimbema da corte uninmea v

Mapa de Dureza en fos Agregados de Ia Repiblica Mexicana sasve duranie i qu viea (.

= Lag capas de damenie etin i Befais

para contmier i allura de exposician ¥ la

longiud da la pob del damande, asi come
paia mear camis optimimdes paa

T R I R | afimiracion de mesiturs.

= Efecin; Majora significaina fanio en la

weincidad do corbe como = u vida Ui,

T sentnie

o e
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Construccion

Corte Concreto / Asfalto
BEGMENTADDS Corte de Piso
e, T - Fabricatos con tna #ta concentracion 8 diamants indusirial AR Y Chnurio Yoe
f* %+ Consegments amtidesgaste y harrena pora d perno de arastre (FIN HOLE), j—
- ] = Gaoldados con laser . ""u\
I i = = [on la formulacion especial para sopariar la ateaskidad def asfako. F 1
= Corte ripido, « Especiales para of corie de ASFALTO y CONCRETO VERDE. \
= Ao rendimients, |
alod B lirpsar  Eamem MR asgrentn Sepmeaits M AW Dim 1
e W r L
o i N A e a e \ f"'l
e |
& oy T b LS mim T 2 m W S
dadule Comiio 7 W r w
o MmN s W M 0 e
w r (il
_“!- E'::E LR Tem & 4400 e

A e e L e o e e 1 D e e B Y IO e Y Py L e e et

= Latecnoboya de disssanies aBnesdos mas svanzada del mundo.,

= Eu procass de fabelcockin mefoes le satabBdad del peoducto.

= Laestructurs rlasguiar svanzads st dieatads pars conrols ef Hempa
di esposiclin ded dismanbe.

= Maximiza la velocidad de cote via dorsbilidsd ded disza,

[ fsgr  Eowam MLEBGMENE ML APM 0 Dew
T [ L.§
e JE alm f MW 0=

= [iscor con diamentes aineadoz
= Barany especial parm maquinas pam corie de Concredo Verde

con agragadies de durees media

fuidsd @ G Boerw  MaxAPW A sgmesio  Cave
ﬂ e e B 1w E 0
Cartadon de W e Mg a0 e ]

Cortadora de Piso

Concrato
= Goradora de pleo deconcreto ligera (peso 116 ko), o

* Molor de 13 HR

= Gon quarda de profeccidn desizable.
 Ergombemica, manubrng disetados parg el irabajo pessdn, noviran,
= Corte mamnual derecho 0 Equisrde.
* Incirye lanque de sgea.

= Para eclocar juntas die conol dranle b= primesss 3 horas
diespiEs de colar {concreta verde), i
+ Ligera (46 kg ), e,
« Ei digefio del equipo permite mentener fuera da la zona de corte
lng resdduns da corfle.
+ Pars diacos de dlamante da 6 in.
« Ltiiza plating de guminio,
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Marmo

Desbastadora
Pulidora da Pisos
-1 Cabazal -

= [Reamueve pinora, recubdmisnbos epdeos ¥ manchas produndas.

= Dimpfo emondmica y peao ligemo (55 kg.).

& [Facil mansjo.

= on hends de sucelin antidode gue manbene & squipo sobre | supsricle
&in lewantaras.

= Fahiseadss obi segmenic tips Beha
= Para o deabaste ripido de concrelo, mésmal ¥ resubeimisnies muy duna.
= Larga duracion.

= Mo &6 tapan

Crliaa 0 fDarenp M AR Cove
Ll i3

pg mm pma P ER

Faia
i

Cuerpo de Hule

= Fahricada con ligs de grane griess y segmenios lipo iabo,

= |jed para ol deshaghe rapido te ooncreln, mammol granilo v donde se
rexquissen oparaciones. (pidss ¥ preciess.

= Cumpo de hule siper fedble,

+ Con resm inlegmda &%« 11H para un monizje ripido,

+ G roduoe considemablements of raide v la vibracidn.

B Barems BWLAMM Dew

£ S
Wem Saem 00 1N

= Excafanis mlacicn praci-rendimianto,

= Para deshasta de condrato, minmel y olros maleiales da conshiuscion
+ Disporebles conuna o dos hikeras de segmaenios,

= Con rasea indegrada BA°-11H o M14-2 para un modlajeidpido

= o Fesguieredy [efvamiemas o5 peciahes pars mofnkar y desmona

Tos i Brmn NoLEFM  Towe
& IR

i N B sl -
S TR
BN

s Wen hane WSe m
[ 2
ey MMZ Wom dmM
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Copas para Desbaste

{ Concreto

Piadra Natural

Exrerindan

Fguls

[zranito




Copas para Desbaste

Marmal / Conereto / Piedra natural / Granito

« Lamés aita seleceidn disponibie en of mercada TURBO / Azu
« Falvicedes con dismante de aka calidad. Lo Ganeral
= [Dawan 20 veces Mm&nnmademrﬁnmm
« Excelenle veiocidad ge remociin,

AZUL: Para deshasle rapido de mdrmel, granie y boque no sbrasiva.

Gangey Fesiza Eom O2mA
°F F MW swn  na

6w Lo M
preschas m s w200 Buen pader de remooiin a muy bajo prezin, "‘*-:E-um-

« Pam dashaste de concreto, mammal ¥ oircs maleriales da consiruceion, Tutba - Azul
 Giom romci indegrada M14-2 & 587-11H paraun rdpido montaja,

Llae 1] farmo  Hiv AR i

-
W Bz e

§ M.
W we: s M=
i e

. S M
e e o MW

TURBOQ [/ Verde
Granito

VERDE: Pats derhacle rapide de marmal, e y resins,
Calesd B Bavew WitHW e

L F
7w g M M

B
T mm e N0 e

= < JBuen poder de remociin a mey bajo precio,
» Para daghaste de grasto, mdmmal, concrets y farmposbes

Caflad # Gamm Gemo WicAPN  Cie

cgo HE T
wen HE TN tm W

TURBO / Rojo

Cantara

RIOS0: Pars deshazie rapide de canbera y materiabes abrativos,
[aligsd @ Hamew MWihN  Oas
'I":'! r ng B 800 i

£
M e e MW W

* Falicadas con Lisdso $i Blami.

« Fatwicads con grano 30040 y segmentas ipo lrho.
* |deal para ol deabaste rapido de marmmol Y AN,
= Dsmhagie mpiga v con minkmas despoaliksdures.
= Cusrpo de Bk resislenbe

= P rebala.

= Be reduce ba vibraclén y el euida.

[ ] Rarena Wi R G

_— T oume N




L

Turtie

Granito / Mamaol [ Concreto

= Fabeicsdas contecnologla v desfo inncadar (§po boriuga).

= Para deshaste e conerato, marmol ¥ granily,

= Gran poder de deshasie v exeienle acabadd para Qui ¢l promss posbec
e purlicky $2a mucho més tdl,

= Su jecrologla reduce considerablamente o ilda,

§  Esrmn B o LLrd (e

§-TH
SN g0 Gess Siolgimesii 28

o T Lo

Worey  Emm-TH L]
Al
R SO
Ultraligera
Energy Saver » Para desbaste da granito y piedra de inganiaria.

» Su baje peso (100 ge) la conviarle &n f opekn ieal para usarse an
eeemisladceas ilimieicas, ya que ks [ias durn mas.
= Lls0 en medo ¥ seso,

* Enmrgy saver.

« Fabricadn con 1espaldn de plasson y hofas da diamanis.

= Rapida remociin da malerigks como granko, mémal, piadra, conorefo ¥
piedra de ingeriera.

« Rdper ligero y acabade [imgpie.

= Ezpecial para desbazte y acabado de Delion®™ y etree maberisbes sipar
demzos SIN DESPOSTILLAR.

0 farrmo BB Cis  Fas

T
Mo DEpy NOE o 1

Segmentos de Diamante
= Parg o desbasie ripido de concretn, mérmaol v recubrimisnios muy duns,
= Largs duracitn.
= Moae tapan
I Rt I Eraag e P,

-1 T
MEtre  Wasas OO Ll ’

BIMF  BuT
N axf, mw  mm 9
L e

IO Pl ] n & '

Esmatiasion

Fammrtiron
Creabare




Marmal / Granito [ Cancreta

' i =
Liquidos Limpiadores y Pads de Pulidn\"‘\. ' s a

Marmol y Granito

= Linepia profundamenis superficies de mémal, granio o celquie piedrs I i“;-
natura, F |
oixe = G puiie Ulizar en irancions o prosesamiaEno di simenios. }
= Libwe de dcidos.
= G puiede usar en la linpieza diaia.
Prezamacdn Corfenin O Pma
Liquido Arillnisdey SWmL W E
Upolnghide  sm. MM ©
.......................................................... F"ﬂ IiupafaP:HiHndi;gﬁﬁﬁl?rl
- Pava color amario. ﬁ NAZIT.
Mamd  Coszmin  Flads Mol = Para aplicares con un pad de fibra blanca me sbracha,
= Para pulkio y restauraclon de mdnmol, cerdmica, porcelangts, grala,
poncrelo y phedra natral L |
" = Wiv crea perticulas anliesbélicas., ——
: . Caimi Gl = |dedl para =l mantznimianto brano de auperfices v pleos. oar el |
| Commnido_ Dave
x [ e’
+ Delargants nanotecnolgico imparmeatle y antiumedad, % TEMNAZIT.
= Para apllearse con en pad de fibra blansa no abenziva, |

= Produscto concantrado que debe dilurse en agua (Uns tapa % 10 L de aguaj,

= Pam pulido y restauraciin de mérmol, cerémica porcelanate, grawila,
concreto y piedra nahiral

# Nocrea particulas anlieslélicas.

# |deal pare o margznimiento nutinario de sugerficles y pleos,

| Confenida v |
Puliden s Py " - ki r
« Pads da dirminte pava pelldo on GECO 86 pisos da concrald. ﬁ;ﬁ'ﬁ"ﬁ;}i"ﬁﬁﬁﬁﬁ'ﬁ;
- « Su disefio parmite garantizar un irabajo constarle ¥ pireo Concretc
o Canh SElamd i SuEEin o ms i
Ceoacirit = Al pesdirmienio,
] Egesar Gram Save Fas
L2l Al
W m
e ye M BEml 3
_l"l; N = i 3
H 7
W ol L] Fip] k|
ﬁw . E — e T
3iF 1M FE 3
_Kmn = O 00000 il A
Pulidan da Jﬁ aF
Fros Wren T L am 1
« Para palidn on SE00 do supsrfices degrantoymiemd,. ~— Pade para Pulido
. = [on sishema de sujecifn S0 LT s Caen
= |deales para trabajar en o kgar de i colpcacion @
K 4
. T | B Mida FFN iran Cliwe P
-r- 4000 ] BT ]
“q"" 40 1] N L]
e @ W TE
¥ -, e
e AW W PR S
Jo am B0 MR &
Exmeriedan ' T M) Foa ] 5§




Granito [ Marmol / Concrato | Terrazo

Pads ="/ Zenesis
Pulido en Seco [ Himedo a7

o e

= Los pads de 3 pasos beindan un acshado de fibrica en la miad del femgo
o6 loa pade tradicionalas de 7 pasos

+ La concardmcitn siper sia de diamante peemdta gue 1 pad haga o Babajo
ded

= Gom sislama de suBcitn (Sl maamam

Depapgres  Conienidn Cawp Lops b pend i sstimered bl e |

Pmnl| And [del corle. Hace & waoag e los |
e e D 8 |pan=Siam0. '
LR H TGLETS Y A CUeR |

A T A e B e e e | THIG 08 pasD o
Puen 3 | Araiin Frepica i piedre para B poiido

Pads ﬁm&mw i3 JrEna
% . 1800 |
Humedo = Con sislema de sujscion Suw s oman Degm un Azabado de AtEmo b, |
ﬂ « Ligaresinosa, PaE0 3 | Marang |Haceat tmtoqn de s gunm
- « f\cahados miry consisientss en cublertas de granite y manmod W i

« Exiremadamenie flesibles, dejan =N exceeme siabato.

Oro & fm  Pos
Humedo 8 - 1
™ =T 1
P
8o R i
oW
iim  Cew P
Humeda W mN B
i) i8n 0
M  mm B
&0 Hn 0
" -
- T
sl - B B A . TR WA PR
BF M7 1
UMY Caitad B MidN  Gem  Cew  Pms
Himado -, M0 B DM W
20 w om W
200 W me w
2800 o W
o  m  mM B
T f g f
7000 w0 mm ®
Fabdwa o Eimwrleden  Puldon do Padr
21000 BUFF e B P Aagdar m:?ﬁ%
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Fja T
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e

Pade de Fiora con Digmente sepeciakes para la RESTAURACION v MICROPULIDD FATT LA
de plsos y superfcies de Marmml, Terraze. Comereto v Pledra Batmal

et * iz encks Gnicamenie agua®, WIEVA
= Su soporte fexible v resiztente ko permite LLIAR ¥ PULIR ripdaments LINEA

= Compatible con todas les miguinas monodsce Iradicionaies de (1.5 hp),
= B poceso con los pads diementadcs es macinico, por lo gue recupera &
catade origingl del pleo, peomesiendo un menor mantenimiento ¥ mayr
durahitfidad del bailo,
# Puede degr enire 4 acshados diferentzs: brillanie, ssmibrilanie, zafinado
¥ mate.
= Ellja cudadosamenie & paso pon el cual ampezar, por gemplo
a) Eliminaciin de rayomes. £ proceso pueds lbevar casl lodos bos pasoa).
b} Mantenimniente de piaes de lendss y holebes: Use AGUA 1
Pato 4 + Stop LI + Palo de coching, Pads de 5

Eliminazian de rayones, manchas e
imperfesciones

Clave 2561 Clave 2530
Fulda y acabade misy brifante » Pulidora elbetrica color nig o + Pulidora ahiscirica color naranji
» ‘elocioad wariabie (900 5 3500 APM), + Para pulidi de marmol, eoncrelo y pledra raiural
= Para pulido defodo tipe G2 supericis, * Garanlie mancs eskierzo para realiza ol vabaj,
= [Ergonemica y ligea, + fAsas nobusias.
= S puede operar horimotal o vesicalments, * Para trobefar bos pads de 250 mm,

« Para rabsar ks pads de 125 min

L} =
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Brocas de Diamante para Perforacion

Granito / Marmol / Porcelanato [ Azulejo

Electrodepositado

« Pars perforacisnes ecporidices e himsda
= Fabiicadas con diamanie &0 pranos linos,

muiml, actilico y fibed de vidrio.
= Expelentes acabados,

_Furr.:elnnutn_

= Liga metalica,

* \\astago Integrado.

= 5@ pueds UBar en 5800 y himado,
= Wo despostila.

= Gorle ripido.

= fAkorendimianto,

g Eentagnady Ve 'Y

VIV NI o

Multiproposito

= Fabricadas com damante depositac: al vasio,
* Para perforacion de lessta, mérmol v granito,
= Alo rendimignia,

+ Buan acabado

« Sapueds esar en himedo.

= Parp pertqraciones en places delgedas de (osedd cardrmica, plistico,

| ParaTaladre Para Esmeriladars
“ Giidal 0 MicAW  Ciwe
P RS
_:rl': BH0 30w 1N B
aw 2-WH ST
?fl Ll - inis Ili::ll-ﬂ'l 4500 Hat
Ir
AN M
oy 0800 82

dubsa Puez pleraba

6®

Bl  Fiva do vilde

lizin Fotomariks

Aol Porceenais

Tk Aalaersic
F
Prereiarals i i




Warmal [ Porcal

Eranito

= Falyicadas con dimenies B EeCoanadng.

« El Bsefln penmie miimizar @ volumen del poiv.

= Faciita la evacuscidn y me|oa = enfrlamisnbo,

= Bo pusden alfar o hacelas grar schre wno Gma abresive & b
swelocidad para devolvere eu valocided de cofe.

Materiales Ceramicos

R

ﬂhﬂ'r:_lﬂl Hix fFH v
1w L
ur
el ¥ A
\r
K E S B
e N N - S /L . —
* Fabricadas con diamanta grano 50. Autolubricante
Py = Contienam parsfing ansu irgerkor pars lubricaclin, Con Parafing
« Ga gusden volear 4 llenar de parafing cuande s aceba.
Mirrel Grands  Poroslunato = At rendimiendo v larga wida (el

= Pars perfoencin da hoesta, manmol v grans,

4" LN
an N0 um
& ORI
Fremntin b R
Arguiar
2 » Boldadas con se
— = Liga maiaica.
M el Gk = Comprobaccitn anfidesgasle do dismanbe depositado.
* Parg perfos maberiales muy duros coma granio, mém y porfido.
= B pusden uaar en Geco,
ﬁ § lmw feem NS Wi Cow
M 4 5E[H er
el _ben LR LR ] ire kel e
Ingrdar eI ¥ oar
I'mm Hinm et Amn - e
+ Fabeicadas con tecnologit i diselo nnovadar, Turbo Dek
* Ao sendimiento ¥ deian buen acbado Ceramica SI.:IFHF Danza
« Para corls da Dekdon®, Lagilec®, Neslih®, Cerdmica siper densa o - ﬁ@
Fiaddrn it cuakjier alv lipo & piode da ingariar, — —
v « B racornienda i=sar en himada, ¢ —
B B M EE Cse -
i 5904 il?
ﬁ P Tl -
i B e
+ Kuev lecnologa pabentada. MATRIX
- + Rethucan consideratiemente [ temperatira duranie k perforacidn

+ Exealente rendimeento v 888 preckion de perlorsdiin.
o Perloracion meas Ampla, mas esfeble v mis ripeda que L3 hrods

ediia A HrE ARfey  Pordunemo

Exmeriagion
HArpasr

6@

BONMENCIONE,

1] R Wic KN [l
e mo
S K mn
A v N
i e ™
s S -
U i
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Brocas de Diamante para Perforacion

Conereto Reforzado

Brocas de Diamante
» Pard parforar concrela carado simple ¥ relarzada, ladilo ¥ blogus.

= « Puriorn ripids y etk
= Enlrega inmediata

Lo
¥ W Hi-T
f.1. 7 i BT —
Ll W T T
B M AFmm

T W T
Tmn e AMes .

S0 1 1 e, O O il ) AESEGMENTRDO DE BROGAS

PRS2 nesiize NEves 1 104 fifion O acHD AUISTRODUW® Copte: n demiie Gaali dn Akocion

! Ladrillo / Concreto

- .
Lsdvilicy Comcrln

Cord vk
Rudoraade

Herramientas Especiales

Puntas Montadas

Ciamante - Fabwicadas con dismante aoldado al vacs de sta calidad.
= Paipciarnents balencadas,
= Para trebegos arieesnales o industrlaka,

= Sl pimschrnienii.
Tipo [] fraor  Gaeme MY Om P
e g r
L e
r
— T N o N
(3]
wr il wr
) T e MmO Wa

= Pan generar o pidf en la placa,
= Fabricadas con digmante soldsdo al vaci de alta calidad,
= fharr de Sempo v dingng,

e Ao resdirmieno.
= Si pundiEn LS S0
Foma B ihm  Rarm o PPN v
T ar 1IN
I!g"!l.-ﬂ mE A BT BEID w0
— ¥ o WEIH
m&m Fes Hem Eliaal 4600 w32
nte

= Con respaldo loamy Resible y resistenia
= Ge lovan y 58 voelven a uesac
 Allising rendimienio,

a2

L B Vel Em
12308 Mg i
Tz W "

Fara i T
WX 5 40

= Fateicadn con disnante e guann medio ¥ liga metikics,

» Parg corte, desbeste y ranurado de Wahajos artisticos en ménmal, graniin,
pbaldiana, dnix v oires pledras natnas,

= Exeenie para irabar en lugarss de dificll sccesn,

Talado o Molsinol
Gilidad @ Grescr  Wishgo MW [ae

Wr e N
*;" o] ram tmm L1 oy "

(Liga Metslica)
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 Corte tépldo y 5in Gespostilac
= Trebajo mas comdoriabls

T H [ariny ety
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ARlage Baciffizada Aectifrads
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Especificacion de las Ruedas Superabrasivas AUSTROMEX

8, 80,8, 100, L B, XD D5 P




Superabrasivos

Diamante u o
Liga Resinosa ‘o
= Ruedas nesinosas da alla concenkiacisn da CBMN y Diamanbe Asaia dps  [MTUT
= Variedad de rendimisnbos seqon s requerinieslos e sy operatice,
= |dpales pari operackanes 98 S0pei precisiin,
= Variedad de formas para e rectilficado-de cada ngulo v perlil
= Parauso en rupdas de diamants, para redificado v affado da haramisskas
e carburo como skeares, brocas v oorladoas.
= fa recomienda uliizar en himedo para incrementar o rendiminmo da la
Mg,

Alkkan WL n CREG

1A1 ExneeAcaciir [onrastricitn

£ Ur HE® e ue

. = " ?E"P X & B M oy DWIMRLERDNP i) §400 o]

!
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Superabrasivos

R TRl SECGH N supmalivasha

Tipecficasiie EfuesrEidr [lrws
m
?E“F ﬂ;:!-f_':' ;IE o j}: ;:. WSRNLEEEDEEP N ez " 1‘!:'5 i
e we Aar W gmsaont 0 o am | : -"!%
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B Eaw TEmn 15mn 2 mn E
EAEYOUT 3.';3'[.".' ;E {1'.",; ,’,'f. ,f,;'; BOTIOLENDCHNA m 10082 Fi

Ef et [icacain CArEnimm

S mecommienda remofr fa lima en
luhricants pam l operaciin.
Corsdere ublzar al memos 20
mim. 48 i ima duranie & aniado
[if FEepEE W Husn poder de
cobe

LD mansal

tasecfiracidn

Para Ruedas da Diamants y CBN

= Fahricatla con dxido d2 sluminko blsnco grasa 220

 Largmided pars opesciones manu ks, \
= Para alilar v destapar ruedas de CBN y diamaniz. \




Superabrasivos

T
Ruedas de Diamante
ROLy /
+ Ligas do alla calidad Crrtarn
+ Fabeicadas con lecpologia Slanes ¥P-P+
+ Bu pesiocla cormbinaciin da lamaio de gran, soncenlracin y aglomeran
panmien une durecion socepciomal ¥ on aevado sivel da precisiin.
+ [issmirmiven la fusri necesasia pan @ oorte desaado hasta por um 30%.
+ Aaducan lempa a disminur les cicles de redlificada hasta un 20%
+ Las miadas STARTEE XP-P 4+ manberan s parfil por mds lismpo con allas
ydneidades do rernociin,
+ Usp an madquinao en apipes CHEC v abricaddn da brocas
+ hfkado v istwicacion de hermamiantas de carbure de lungsteno para e
secior maderarn i mestal mecanico, Mtinuira CHE
+ Mayni vira ifil. menos cambios. manos casios.
+ Mejor disampedio con manos ashErin v menos calorn,
+ Ahono de eneigia,
+ Gran impacto e manteimianio i capacidad de mdia

STARTEC XPP+ Comprienca @ XPP+

Menor liampa 04 recificads 5 Drsempenn

Menor consoma de prrienci - GO anagsicn
Mty igersis B8 ciiiale e gt & wance
Retncion id o
Esquema de Dparaciones
= —
Velncidades de Operacian FACE GRINDING
T T,
Tipo Viglosided
W 16-18 mi3
m 16-18 mis QE
T BHms [Esmeriado de
R0 B2 mis hendidura de cors)

=

RELIE

F
Desahogo de
nufnfﬁ:rnnﬁ%mul
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Superabrasivos

o/
Ruedas de Diamante

STARTEC XP-P+ m"!]

r
oo 8 Superm m\l'.-'.u||I

rmar fizTemn
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3 TRRTEC XP-P

s P Gme B R

Dby i mm dmm 3 D
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Lima para Aderezado

‘.r WROLY

1. Bafar k ma en sekigecant,

2. Seksevionar la misea = Fahricada con dddo de aluminio blancos PREMILIM.
dicein mlationl ¥ velecidad » Frar adeerado de ruedss STARTEC.
e care camn 3 deshasin, * Logra un afilado perfecis de ka rueds shrasia

3. alimeniar b ima radidmene
hecis by rueda giranda, 5¢
e (TN Rrl B BE SO0 U

sEp0re.
Cmeoes zpeaficacin fom P
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3 . Superabrasivos

- - _— Rectificadores de Diamante
Rectificadores de Diamante

CONGLOMERADD / DG3

* Fary adererado e operaciones de reciilicedo clindrico edenor de
superiicies planas,

= |deal para ruedas de entee 350 v 500 men de didmetn.

= Pars ruedas de deido de aluminio sRificedss o resinoaas.

= Amplia superligie de contacio, ayuda a reducir el Bermpo en operaciones de
reslificado v adenerado da rosdas,

CORGLOMERADD / DT1A

* Pare sderezadn de reedas en operaciones de rectificado cilindrico y de
guperficies planas,

= |deal pare nuedas mayores de 500 mm de dametra,

= [istibucitn homogenea del diemante que garantiza un desempeto
consisbeste durante tods £u vida.

= Hecomendabie pars aderezer ruedes de Gada de aluminia y cerdmica,
viTHicadas o resinosss.

i A
LE ) Lo .

COMICO / CVD

* Monopunta con dismants depoaitade an vapor quimico (VD).

» |deql pars der redioa y formas & les ruedas sbrasives,

« El diamante CVD proporciona una gran conaisbenzia en |3 forma duremts
boda la vida de la hesramienta.

« Anguio de S0° y radio de 00087,

' (1 lmghd __ Cie
- e R Wi
e B4
MONOPUNTA / RMP22
» Treg tamafioe de dismanbs pars culinr cusiguier aderszaso cormveanciona, }
« Fabicados oon damaniss ndusteiales seleccinnadng. =
+ Emtre mds quiates, mds vida Gl i ;ﬁwmmhrm
= La mejor apcdn pam e recificado deruedss. moecpunts, (4
+ Aderezado dé periles rectos, ruedas pa 1, 5y 7. mhmmmﬁﬂm.
* Buenos pars sfilar o parm diminuir sy sgresividsd, _::m;'ﬂ:;:md
« Pusdan racer perfiles cad Ia rusda.
i St misa afleda, Fre eloosiraso, eain
| 0 loogied  (uimte  Cow §  Grwdediam | Pisddede mis lenfo, 50 obdendri ona nueda
-I‘I'I'E :El: o] 860 !H' [H‘II.I ‘oo menes padar de eorin
L — aym
i g1 = - n LE
IME M L] Bum
il ] dra B EH Tpw
MULTIPUNTA / MPT
* Fabricado con 7 diamanes seleccomados.

* Permite aumentar la velocided del ademzado.

= [flartiens la rueda destapada por mds tempo,

* Para aderezar rumdas abrasivas en operaciones de reciticads clindsico,
5in cenkras y de superficies planas,

* |deal para operaciones aeverss en ruades anchas v para rectificar
nmdaes de fusrces.
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Superabrasivos

Pastas de Diamante

* Excebonies para puli piedas naluales, smipraciosas,
carburos cemenlados, meolalos duros, bronce y Gildn,

* Al concentraciin da dismanme.

» Basn agsa,

v Para dar sdpar scabads de precision en malices para modao
¥ edrusom di plasicn, parbes melalingicas t dia presisiing

" - &

Lt B Pl

lapeado de metales y componendes dplicos.
o lga0s e
) * Acen,
Blanea: ) = Carbari di umgstana,
Excelerie para acabados de prec sion « Plsiio,
o Al es g8 camuim o ungsienm « Plodra/ Piedra samipreciosa,
¥ SEIGAIEUGIEnEs; pulkio pton y g
metakogrifica Mefales po lerrosos
Verde / Amarilla &
Exeeenies pari acaades fimles, bpasda - Fresemanm Cenmemea igh L1ve
0 pufido de dades ¥ moddes de cabunm g ] 5 4T
g lE. m % 2805 {:"\\."‘ -
& - g e
- . Tars 0 T =
: Targ L] BT :
Azul / Roja y Café @@ = e — 5 &
Gragos pan prapeacion, semiacatado de 5 S
maticas da carhum da hmgs e y metariales. —"r}—'!!! % T -
o Mmesioes. Al 3 Wirga n A <>
- Tars ] 5438 ! :u
Tars L. ﬁ_ Q:". =
Tams b 53439 .
Jeringa § (] &
i & —
. s —
L tamo & o)
Tam 1] M
Tarm %0 S {‘:\\ "
Jernge 5 HHN N -
T il [ T =l
e F7] 524 .
o Tom 58 ol aF %
ENTREGA INMEDIATA o » ﬁ_
Clayes: 1422 306, 1424 . 5 _H_ ""\\3
1425, 1420 y 1427 --,-,-.-L' . .
Las temas claves S8 enireqan " T ga - . i
BN LING SEmana fam 50 T g
Pedidas desde una piazz, :m ; mﬂ Ly
rnge ; N
g m % -1 \“\ -
rage . | e
Wi T W s s,
Tamo TR 5]
Temo 250 SITIn
_ Jeinga ] (7] \
Jerige it T -
e ] T3
S W W h“%‘ S
Temo 1] W - -‘h
Tam 0 Hna :
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Superabrasivos

Sistema de Afilado con Lima de Diamante
Electrodepositado

* Racubrimiento de diammnte alectrodepositado de slta caldad

# Lima de dismante de doble cora: grussa v finn,

= |nchuye base de pléskeo con 2 pads sunconadores,

= Girances 400 7 1000,

= |deal para el afilxdo de la mayoria de los cschillos y cirs
haromientas da corta.

= Repuesto: lima clove 1187,

130 M0 240 mm
1AL L

+ D doble grano 400 7 10000
= Aftady de cuchiios, navs(as, bisharies, cutters. sle,

/ Repuesio

Hresns Ebne
| xR e
o1 B e

Lépiz de Diamante
Electrodepositado

» Ergoadmico y prictico.

« Afilado de dienfes de siamas, sreudos, Ujeras, b da vidio,
jastien v i,

» kel pira plancs y dentadoe,

2 15D mm
ar o

Afilador de Cuchillos

!D@IAE

* [isefio en 2 partes.

= Eljpar de uedas de diamanle de & ranera egueserda (grano
gruesso= 280 permilen un afifade ripido

= Eljpar de uedas de: diamanie de & ranura derecha (grang fino-
GO0 permite un alizdo dno.

= Aflado de cuchBos, navajas, DisLekes, cullers, de

%6250 14l e
[ L gl L
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Tipo de Alambre

T |" o

Trenzade | Trenzade Delgado
Pn:purdmammkumlmp.ﬂu Pira bisedadi angosio,
pard  apicackones e traban |

IEA,

Tipos de Cepillo

(Ondulado
E5 o mids Meadhle peea Bmpiers y apicacionds Boeras de pido,
asitn dersmocin coetime ¥ cenirlada.

Er més agresvo y limpis con gan rapides resios de soldadur,
pinfura y eommaiim,

Encapsulade
Espacial para fandeo d Lbos

Tranzado Cara Delgada

Weal para limpiar soldadwa, enespacial bisaks dalgados, muy o6
en la cpewackin de fondeo de fa industia peboolera. Su accitn de
limprheza en muscho mis sgreslva,

il

Antichispa
Especiales para & cepllado continuo e lugares donds e raqulere
que &n & process de cepllado no s genwe chispa,

il van dimiesbo debido a reducidi nivel & roeas de sambres
plastificados comparados can hes alamiies sin rocublimiento.
Gran comodidad y seguidad evitanda posbles pnchamns,

150

RSO wmg] - - - - - - —

- --u—-..'-”—

Ondusladia Ondulado Tipo Cablecillo

Proporcons un ceplitadn Ao rendimienta, Ringe 50%

acinu y mids fin, s qui i aambne adulad
GO

Calibre del Alambre

B calitee del alambre influya en el acabado gue 52 oliendrd: cuando
ol glapbee &3 maa gruesn, e cepllado es més basto v o amanque =
mayar; y cuando 2l lamire e fno, & acabado results aune.

Garacteristicas

= Estan Talvicados con bas mis alos estindares de caidel, =i dsefio ¥
CONST uCEiin 5on especiales para uso indusinal.
- Udles paim la remockin de rebabas, Smpheza y aoebedos

Lineas Disponibles
MAGBMA. nAE ToR
Al EASYCUT




Informacion Tecnica

_ Seleccion por Maguina
B

i A R RV Ve RV v

wﬁ’ e v | ¥ 7

A v | v v
AR s v

8 = | v v

] = 7

o= e | | | | ]| F | & | & | &

—— Barreno

. Iﬂ:u MuRi-Resca: Be puede monkar indstinamente &n maguisas con ele estindar 13,9 mm-11 H (38°-11) o milmérica M14-2.
\ ME= Multl-Eje: Con rduccicnes. 5S¢ puzdes moniar en ejes de dierenies dismetos.

L

3Ly

iSOLO LAS PUNTAS DE LDS ALAMBRES

i HACEN EL TRABAJO!
Evile presidn excesiva cuando use el ceplilo.

i prewinn oecunive dobéa oo Smenioa 'y cause iican deang

coir rnidad & foph i oy Menorfou 'y mdaaitn di b del
ol E40 et cort et e oo G (0 AL A1 [ A R

e

T Y DTN DO L TTY R0 ETMES S44{HE 0 (|70 PRI M-
alirnijme, wnp ey mie gurfe, use w g et di egifig,
merii: 1 ol mn vae o iikdulsda)

i Vot mi. dtes (moomesti s RPE s i s
s T TR i e cegling Iaermnemy o il il
nupin

Velocidad Periférica

La velocided periférice a la que gim um capiio depands de ks RPM da B miguina y ded démetra del cepilin.

Tea bsagandin Cow uns v ided pesidnica adecuad. e omendia mejor rendirenle de u Gepilio, &5 eci 5¢ coreguind e amangue deseado
can el mirimo desgasie del copiln, A una welocidad excesiva o fihmento del cepills no arranca, mis bism se deforma v Gende & bamer fa
moa e brabajo. 5l welocidad e ineeficienta. 8l chogque esbe &l flaments y 2l madesal & cepiliar e demacisda débl pare que s comeiga
Bl & ranie: 65 periada,




| ADVERTEMNCIA i

Enoperaciones nommales, &l mateial gee se remuere, como rebabas, misgre, sacoia de soldadura y otroa reeidecs, 28 desprendecd dal
oapilo con Tueza conshderablo jmeo con fos sfambines g S8 rompas por lalge

El rieego die lestones serae miste para o operedor ¥ ofros en A zome (posiblemende a 15 mefroe del ceplin). Pars profecciin contm

esle peligro, nes di Qirdr of copilio, durante la aperacion v hesbe goee ol cepille se debeaga, aperadones v oiros ab L 2ona deen usa
GAFAS DE SEGURIDAD, jarta con ROPA DE PROTECCEON.

El #tenin qon coreen b= cardas di (e eepilios o g oo
por da muiting o 1 1 g } U1 e o
paiticaas de o : A

& g N 05 4 . | m

1 i i Al it m
I22 partin ndafara. |8 w

|J|Ii:| vl i A0 .jl:_-|'||||!||._ b TR
ahiaelns AEI0E 48 n A anpartciz s R
Nzt bdind dee

Cepilio de Alimbre

L s e i T = X

Paa saber i in cepilln esta Eehricado con acero mamidable, adicioealmenia

ge ha realzade B proeoa del imén, pere con los cepllos modemas, esa
. prugha yamo e vilida,

En & proceso de reflado v durante o Blacacion del cepilke, o alamine

Inceddlabla gufra un “endurscimibmio por trabage® ¥ a8 vueske magitico &n

cimia medida, por bo e uniman no &5 una proeba confisbla.

Lamejor pruets para verflicar el alambre immdd e serle 302, es sumerglro
. emung 2oluciim de dcido mirico al 10% lacud |o disclvera i se trata de

e ol carbsn, perono o deciang 5ies inosidable.

Uma segunda proobs es uew sulfato do cobes, o cual scsshons aua 8l

alambra de praro al cartbdn == vaeha color cafd, aungue no liane reaceion

oo el alamire Inooddahle,




il nﬂ:;ﬁmr.rﬁmnmw
benaes dheen mesos, pof que
son deaks para trabajar orilas,

4

= [Fabricados con olambre do oika reslstencia o la epben,
= Trerzado homogénen y apmiado,

= |Bacalentan pora el abajo pesodo gue requiare e Corte rpido v firme.

= [Remusven con rapidez restos de soldedeen, pintwrs y comogion,

¥ Gitmianin & W by i WP Om hm
. WA n f:, .o N0  WE
- m M w oM am aw
L. A ET m ¥ wm wm
woowm o a» ¥ T pw sa
L. a Wk uwm mu
n"'::"_ MR Y ."E ;12: EEm W 1
.. e T A . 006 EW
- " I wen  w s
i » M B em om f:
. im 56 WOy um w1 3
bor W ox W W pw oam ow
e “:- % .'.::H -:. EE I.-T:' :: : :
il ] LR ] Ll e 18 Aem Hmr
Woi W mew ¥ a N wm W
.;'_ E ; 8 .;’E i:.. BMH0  mE )
Sisa  bisies  Bamam O B g iMe mm 0
. S Cge . = e mm |
boabeigy ¥ OBE By W W g w0
M w0 pw o wo m
* Empacadoen cajn. - o
Alambre Trenzado Doble Direccitn
= Trepzado dotde drecel on inpulsrda-derecha.

= [Fabricado con slembre di s recktoncts 3 (2 niphura,
= Parz opersciones de da demanda

= Ddrace mayor sgreshidad que un eapilo convencdonal
= [ldeal paara trabesar orilas.

= Biminackn de cacanlae de soldades y jora,

r

Lars gz wr
MAERMA - o L] .| B

IiFi=Muit-osca (159 mm®E-11H = Exdda M14-2 = Millmitica)

1
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= [Dobde hilern da tranzas,

= Trenzado homogéneo y apratado,

= Fanricado con alembre die aba reesstencia a la napbuna,
= Al poder de remociin

= [Exceienbe para rabaje pesado.

= [Femueva con raplder dddo, cescaila, piniure y buls,

I Calreblenbrs  Bmes  Thnom G My M EE  Sem P
L3 [T g
MADMA. 4. ur W Cwm I OHE g e
Exrrwrd
i b
~ Encapsulados
- Ondulado
- = El rewubramienio de cauche probege la madaciin del alambre
= Especial paa fomden de hubos.
= [Para inilustria petiolea,
= Para Bmphza de cumidis de wberda indushial,
* Decepado de alambrdn,
= Especial para (rabajo de ambientes mainos.
= Maym rendimieilo qee o cepdlo ssbandar,
Trenzodo Acero Encapsulado
i 0 ColAedn Do LrpAlein a7 Om '
Hr onz e T
o
urr
Tl e e i 5300 w1
T ar Ll 3 (. g
Ol e ime  zMes e asm -1
F [ilir g ¥
Tk ol dmAm b A ol T

I;atﬁn

= Fatmicedn con almare de |abde

* Espenisl pars o cepillato donde &e reguiens que a0 9@ ganeren chispas,

» Iyor SeuiKiad para Tabajar en |e indusiria petrokera, astllena y meta-
mecinica.

v xm ¥ oEm o

— T




Alambre Ondulado

= Egtin Iabricades con bos mas #fios aeténdres de calidad

« El dambrs de scera latcemda tisng mayme resislanca 4 1a fatiga

# Por gu fleedbilidad, propcecionan un cepilladn continu con sxeslaniay
acshadns,

= Pam limpiszn 82 madal y candado en ln nduesiria dal calzada,

Gon barremo mulli-rosca
HiF (Il g T
MAEMA, Lo o A i e 1 () L 1
ALAEVLA
[y i g
hzass ienado L. .. o] 7003 e i
T (kg I3 T
mEEATOR Eoreire ] oL B L 3 il L 1

T [ ol - e lomuiisenie WILEPW  Dew  Poa

ae  twm K g g W W

£p ﬁ mamaa L 5w JE M m w
Ferwt s barn Esmard -II'_ i‘::: ue ar- ﬂ o = 1 '
i o pedestal | — E:-.!" %:'_ "1'- ?E: a'ff 1000 = T :'I
Aol e ENOWS ME o s e LW 1 =

P A A T I

e S um AL W am

e Gm Sm B am W W%

WA= hMllioeca (159 mS8-11H = Etinda M14-2 — Milmédica)
ME= Ml (2"« 1-38" - 19167 - 17 78" - - 58 - 127

Tipo Cénico MABMVIA.

= Digefio conico similar a la forma que adquiars un cepillo fpa copa ceanda
gira.

= Brindawna gran capacidad da amanque y mendimisnta & allas meoleciones.

= Ba dsafic parmite una mayor comodidad do mansio,

= Bu) fizebilidad facshta ol acoeso para rabajar Angulkes mismas

Azen Drchaleda
e e "

Aseroal Carbdnn 4177 A ¥R
Tenmde e Ees

gl | MR =Mulirmea (158 mm'G8-11H = Esbindar M14-2 = Wilmélrina}




= Fahricados con cazolalis de acero da un calibes especial para mayor
sequedad.

= Propoicionan un miedmo impacto pard apicaciones &= kabgo pesado y
nea trabajos gue regiisen un corle répido y firme.

= Para rmiover nesstos de soldadera, pinkra y corosian.

= Clve 2893 con alambee xdra grueso par operationas muy seenss da
Iz,

il
]
;

fon e
L. M@ W om gy
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hm W B T uwm  we _
masma L woow ¥ som s S |
e L m s e m _
L m 2z W osm owm —
— u"_ :E'_ W n WA e o
L T o e W B ooawm T g
2 .,::_ % E.;m z ,L"":_' s mwm
B e whemwn B wee W0 B
. Wiez R
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= .4 W om . o =
""! o ¥ 2500 S |
_:;: ‘E ::-:4 # E St a1
T L T e
A Lor o w2 w ELAN T R
”:'.- ‘E . W s e ﬁ
e == 7 = R W e
msgﬁmm « Por su labricacion y diseio son muy Db,
= Chyve 2588 con guanda inlegrada,
= Exceledis para loge acabads fiecos ¥ romoves ebabas igens,
= Tierw acciin de remoitn conlinua yoonbmkida, e,

= Los cepiins cableados son de slo rendinmiento. Sy

Clave 2566

m— 196
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Circular/mrermal
Mylon
= filto nived de agresiyidad,
= |desiles para opereciones derebaben, impleza, acabado Bno v pulidn.
= Caacies 8 e fleodbilidad, permite el cepillad en zonas imeguieres.
= Selogan excelentes reauliados incluso con minuings de beja velocidad

imPERIAL
B Lol By b Flarers G Wi
& LW OE W oo
Esmeriadon
E E Bl
e = Alambee de acero necubienio de plistico espedal.
. i"‘i ﬁ = Alio rendimieato debido ol recucdo nivel 8 roiuras de los damboes
- : plastificados companados con e alemives &ln recutulmiemo.
Pl it R = Presentan gran comodided v seguridsd eviando posibles pinchazos.
Esmesiador >
o
=
Latén
P

-
=

» Fabricado con alambre de lan,
v Especial para of capilado donde e mquien que no 56 generen chispas.
v Waryor seuridad para trabaar e I induwsbis petrotera, asillols y medal-

mecinica,

= [igefo Ginico espedal,

e * Disefiado pars ellminacién de hissba de manera téell y eficiente.
p— « Fabricada con fismentos de poliéster
f r}_._-'_'jr:-'_"_'_':'.:"_-': _ = Livano, muy fiexbley oon buen poder de core,
S e Mayorvida Ol que el hllo radiciona,
“d“"m‘:::;‘m |« Ahomo detlempo, ya que no tiene que seemplazar o Hilo,
S, /= Elimincicn de herba en supericies de concreto (kanguetas, calies |
adoquines),
f Pkt saes M aiee WA o,  BWE AR
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Alambre Ondulado

» Fabricadas con tecnologia aspecial para alla vaockiad
* Vistago de 1747
Clave B84
= Excelenie para Ermpinra on lugares de difci acceso.
Clive 971 = Para biabisjos de predisin,
= Gorte de gk,
Clave 8712
= Con lilamentos ds 0.008° pira acabados fnos.
= Para limpiar  rebabear dreas da dificil acoeso.
= Excelontes para Wahijar on isbericens de agujeres, soscas, el

SudiTiarg

IClaye 040
Vr [ g :
il e 20 Do% W ]
. W OMF am m o
ul:- lllﬂ!-ru " W N
W 0 e 20 L i
Alambre Trenzado

= Fabricadas oo Hendoga especial pars Sty velocidad,

- Vistags de 14",
= Exzeflenlis para limphza de ibiriss y lugans de dficil acsso,

P fmpiar moldes oo plstico, caucha, maios dobub, dado y carbon,

;
|
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g4 Bre - w

_Eome T am ow

e e e ' gw EW W w

e u'l::'_ [F] :‘-: M WO W

o sy L omm R ow
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Glave 1195
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4 500 APW, @ cepilo 3
Fantens: peeiecamests plingadn
al wirstugo, A mayor velockdad
cameszan & nclirarse,
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Circulares con Vastago
« Fabricados con alambre de acero al calbon de alla resstencia a b rchr.
* Vistago de 14"
« Excelantes para impiaza de uniones oo soldadwa y cartado de hula,

0 Diimbamis fongs Nicil (s P

LB 6 am owm s
memge 0 8T owen  amm

o M 5 e mm

T w ww m w
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e ME e Xm0 W W
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MmN e i fma Bam MaEM  Om
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(i1
e e oL D mw me

Latonados con Vastago

= Cia ncha
* Con wistago espocial g8 mm, o5 capar o psistr ol piso del ali e, %
» S0 S Ui MOnGa en takadnes.

HFE S TOR
Tee ¥ [alfwbintes Wil E Ml B (o P

3 nnr LTi Ay
L S vyt b Nem IR TR 4

sjgurely

= Parfectaments halanceadaos para maxima seguridad.

= Wistagn de 14",

= Exvalenies para frabajos de limpiesa en o faller v en e hogar,
» Cleve 2838: especial pera b8 renavecian de lamas.
m

o
i

1

I- I--
Godr o dme W
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i 3 4 }.ﬁ 5000

¥ ar
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1
1
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Para Limpieza Ethrrn Cuerpos Cilindri
= X BRUSH con forma sepocil para limpeas e & cumpoe clindrese.
= te rendimiento en b remiod dn de dddo, sucledad, Incruststiones,
pintuira, bamiz y en ceslquies tpo de cueapo clfnden como tube, barrs




Cepillos Miniatura

HREOATOR
* Para muolaioal,
* Wiclago de 178",
# Paralimpiazn, rehabeo y pulido de paquedas superficies o pezes do
oo i
E..un + Excplaries para acahados de moldes y brabajos da grochion,
[ Tor 0 Cilkekiesn fetp MROW  Cwe  fem
jlli g 0" g
_fm aNm oz 0 R B
Ll i ooor "y
e T2 K e e b T EBE§
e ager
e ﬂ- Tl  BE S

Rl dss

* Cepillo 4" EASKCUT: .

Cerclas de Acero Racias A I .
= Cerdas daacero rectas muy filksas y sgreshias. M - Fmn
= Calibre de alambre 850 mm.
+ Large de alambre 22 mm. g
= Utiiza repussio de cerdas Clave 1154, e
« Para limpieza de metal, pintura, bamiz, primes cacamonias y fibra de vidrio. e R

« ldesl para remower pimura automiodiz.
+ Cepdio de s duraciin
+ No ge calienta

Kit de 3 Cepillos de Nylon

+ Gon cerdas finas de mydon,

= Gon vistago da 147

+ Hi con 3 cepllos.

= Gemontan facimente al taladro.

+ Excobonies pars uaarsa an o hogar

« |desd pars mpiazs isberior del stomdvll. sel com rines,

g o [
56 B V¥ o

B, 200




Rodillos Tipo Strip
MREOTOR

* |deales parm remoesr materisles ey conducicezs | cabdee elciricos
{pelado de cables).

 Duplicado de beves, rebaten de sEima cinia.

= Paimdar in gcatado e v eveientadn & [ masers.

* Aemociin de plniura

# [daira y ectruchurs cualguies superfice.

T 0 Cimimn wnm  (pew Mo P
ﬂ T T T T am
41 Bt L] L
e e imm em mm O
Clave 2933
Rodillo Latonado
EASYCUT.

+ Extnlonie para ol malimdo y estructoado do sopesficos de metal %
= Pam remaoidn do suido, prfwe y bamiz do las superficies,

= Logra m acabado mis rapido y efcmnle gue con oires aramientes.
= |dial para dar an acabado nisioo y aveankads & b madera.

+ Porfeclarments halencado paa wecelenlis resullados

* Gracis a s pspesor, os pos Bk Fabaar supefons de mayor lmasa,
= 5o puedo esar con adaplador olawe 1304,

aJoure|y

T 0 Cifleniambry een fmes B O P

L3 Ny iy L3

s
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Fofermens  MuTEnG Firters

= Escalania park lim@ieza de melain no BO0s0s, @UMinio, pEnters ¥ i, %
= Gon cedi de nylon abrasee SiG-50.

= Logra m rahao més rapko yefcients qua can olras hemamisnts.

= |deal para dar m acabado satieade &0 alumink,

= Perfeclamente balwceado pasa mceientes esultados

* Gracias 4 3 aspesor, 95 [odble absar supariicas 4o mayor famato,
= 56 puede wBarcon adapiador ol 1389




Cilindricos para Interiores

+ Alarnbee con recibvirmiento de Finc. tenzado ¥ en aspral

* Para impinza y pulido d inferisras da luberias, boquilss. pequedios
agujeros y mnas de dificl acoeso. oy L
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« Giacits a s pua con alamiie, e ideal para npiar fondas de bamenos,
indariores de Lubos., ¥ oo cafipers da Irens,
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Mini Cepillos
Con Mango de Madera
= Mangos ejoadmacen: para miels manipulaciin.
= Exeelendes para Bmpleza 8 mann de superficies.
= N s desprenden alambres. Clave 1581
m’l"ﬂ'ﬂ .
e 347 o r wm a» Clave 1588
Lantin BT m .":,
EASYCUT. e
i O P
Laién 117 . X W
" e =
Mylon 3x7 e e X =
Clave 1661 =)
i}
Alambre Ondulado
Con Mango da Plastico

KREATOR
& 0 & e s “~

illo Soldador
g:'rpﬂnmn da Madara

KREATOR




Trenzado

= [Fahricados con alambre de scero inmddable aie 302 de aita resiclenca 8
I3 ruplura.

= Excelentes para &l frabajo pasado qua sequisre un core mpido v fime.

= Remueven con rapldez restos de soldadura, pinfura y comosian,

EASY-CUT. cara Deigada
e e A B UM mm 1 Eeiataing
M G ew ® oam W0 EW
R WAl s 15.0 menB-11H = Enlindar M14-2 = Milmélico) o N—
Alambre Trenzado doble Direccion
* Trenzado doble dieccice quierda-desecha. iGarantizadol

= Fabricado con dambra da #a ragistencia ala ruplura

= Para oparaciones de alla demarda. '

+ Ofrece mayor agiesiedad que un cepill comvenciond, }'

¢ Debio 3 S0 careiesiin, s
ITezas €0 S3TS MENDE, po7 D g
s dealis para iradajr a5 oikas,

¥

Eameriaiin

= Disefo conico aimiler ala forma que adquiereun ceplio lipo copa cuanda
pira.

= Brinda una gran capecidad de aranque y rendimiento a slas revclucionas,

= Bu diseflo penmiie una mayer comodicad de manajo,

= B fiesdbifidad 1aciiita o acoesn pars trabajar anguios intemas.

& amr e
B LN - Zom L S g

Evmeriadas

MA=WelHoecs (158 G110 = Elinder M14-2 = WEméioy

B 204




» Fahiiicados con alanbre de acan inmxiabln sese 302 de aka ressiendg a
|a ruphura,

» Estan labiicados con s mis alos astindares de calidad

» Pior i thesbelidanl. propdrcionan un cepilldo contin con exceentis

atabadces para limpieza de acero inmddabie,
= Remockn continea y cosrsada
MAGNWLA
0 Cellbstioran  danes Mgmbn Mizh D b
e e ™ s W ma
- e ™ R WM B
KREATOR
¥ | i 1} 3
W e e m w  na
o W e M g W w1
"ﬁpd_ﬁn_ﬁé ........ AT
Alarmbre Trenzado Doble Direccidn

= Tewrmadn dobla dipetitn iquiseda-derecha.
= Fahricada con alamben da alla resistencia a la ruplira,

_,I:' Techict » Para oper stiones o alla demanda.
¢ Deokoasucorsiwoun, s 7 O MO rshadad qut s ot e »
(!|enas 5 abwn mesos, por o mE. prt s o w
won Iseakes pard atapr s onies. — -
T W =
g e LEEm - - B )
Eanuidan PR =ullFrorsza (15 3menSE 116 = Estindar W14-2 = MEmedica)

T L e R T LR i

= Fahricadees con alambre de acam inpxdable ke 202 de aka resisienci a
|a nuphra,

= Tremzadm homogéns,

= Excelentes para & trebajo pesado que requisreun corle rapldo i firme,

= Remueven con rapidaz restos de soidadwa, pintura y commoshin
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Tipo Copa MAEMA

= Fahricadoa con alambre de acern inmddabla seie 302 de sie resistencia 8
&3 ruphura.

= Eslan {abricados conbos mas alloa esténdaras de calidad.

= Por su fladbilidad proporcioman un cepilado continuo con excelmies
acabados, para Empieza de acsn inoddahle.

= Rempcidn contins y conlroads.

¥ L g —
Al 1% i 00 T - Hris e e 1 anTemITRed dn®
Mok, [T Ty gt
Ondelad o  prmem WA aEm -
s e I
@y B, M M . m
[ 3 11 g
L] “Jagrm " mrm o " I
R =Pl s (15 3oy S8 1T = Estirda W42 = Milisico) —— Esmes o
Radillo
EASY.CUT.
@ = Expe{ende parg o meizedo v esimicirado d& suparices de aoen I
- g inea o
= » Logra e wabajo mds rapkdo y slicenie qus con oiras e amiemss. .~
] = Paflpctamee Balanceaso para eceenies sl ados
= » GHECIES 45U espesor es posible rabaiar supericies de meyor [amano,
2 o 0 Covbawses limew lpoe Wel¥ O  fmn
o - o &M w oo

Cepillos

= Fahrbcados con acen |naskdabls serks 302,
= Excalenben pars limpieza da lugeres de difidl acceso como virticaa,

cusrdas mbernas o odnmas.
T B Dl Vbgt Wiz W D Pm [Garantizndol
"
&M e oW

e
pMas  Eimm L

e ul %00 B8
s

= Fabwiondo con acero inoddable sede 303,

= Con capuchidn en la base del cepillo parn evilar gonfamisaciion,
= Al presisidn.

= Espeainl para brabnjos on inleriores,

= Pesizhentn ol desgaste,

A

¥ T T
Ll ESmn R Himn L e »




+ Fabricados con acens inoxidabla sefe 302, Alambre Trenzado
= Expelintes pard liabgos de nleions donde 54 requlee ata fedbilidad.

* Limpliza rpida y precis, Mo conlamiran & aceo inoddaie
HRAEOTOR

Tae ame e
o sy 3 Pl il L e Glave 1185

Cnimianc i
[Baruntissdal

+ Clave 1189 con copa de plsticn que protege la piszaderabo e Alambre Ondulado

a3 oe hacer coniacin,

MAEWA

| ¢ Ciledene Wemge MW G P |

A L

oM W ouwm m w

o . - R e T O |

KREATOR Clave 11849

[ § Gl Mambn fetigs bR Dee P |
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s m =
.. m o
Frps o

ey

-
=

Manuales

. illo Soldador
Fabricados con acero inoddable sein 302, %HFM ol Mchasa

» Excelentos para limpheza superficisl de (uddo y resios de soldadura
e cLabquies superfick de soeno indedable sin contamingto,

CERC

L Jamishao il '?}
| B U

Minicepillos
Con Mango de
» Fabricadices con acans inoxidabln Sora 302
» Erganamicos,
* G adaplan a piezas eon brmas caprichosas.

= Para limpleza de paezas pequelias de aceo incddshlo,
= Excalanta para laindusira quimica y dimanfica,

207 g



Con Mango de P

Minicepillo xae ros
lastico

+ Fabricadn con acom incddable caibre 006",

= Ho confaming o acem inoxidable,

« Pun limpieza de inis pequeien de nowo inoddeble, dumini, bronce, CERO-
Labén, i oomo legares de dificl acoeso, {Garancundal

= Parm efiminar manchos de ooloracion,

= [Excelenbe aplicacion en la indusinia alimenticia,

e 7 Lt L B %
Forma en V" mezaToR
Con Mango de Madera ’
Ay A urmink Pctaies
= Excalente sulecion entre famenins ¥ mango d2 madera. imaable e
# Laforma en *¥" de los dambres io hace ideal para impisr peries diiciles :EG_
E ¥ Verlices. At na .-
L = Excalente para remower hollin, pinhora visla manchas y para limpiar partea
g de sluminio y de metaes no ferosos,
=
e i ; 1 ¥ 1 §
2 M SR SR oo
= B . U B A
i
¢y 8 .
Forre ot =" o (e
ciliciee yoaiilicss, s el
Alambre Ondulado ke ros
Con Mango de Pistico E
« Para Timpieza de equipos de acero impridatle. e
= Koconlamina.
AT Bed gl
(i e Do o | e

Blanco | Grado Alimenticio mme 2 rom
Con Mango de Plastico

No

+ Fabricado con acen incgdable serie 3012,

= Be punde irabajor spldader de ongén en cabenic sn gee se desprendan lop
filzmentas o se derila o plastion.

= Limpia manokas de hollin y coloracion por saldadura,

+ Espedinl parn ka iedusirin amenticla

F
i

Cueata con Cerlificado dela FEIBP
{Fedhracitin Europea de Cepilos e Higiena).
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Operacian

- Deshasie pesade
Aplicacion
Mototool
+ Para mas miaivas.

Taladro

+ Pain broeta.

Tipos de Filo de las Fresas (Limas)
Dable Filo (Doble Corte o D/C)

Prmeile que |a fresa e @ maberial com mayor rapiier

El demiato crarado cariertstico de ashe Wo, menimza B vitsacka de |
lrret a0 B maonia de loe moleribed reduce Bt vindss & un lavaiio
gransar, gvfand asl By ehabss lagas v Alosis o2 500 COMUNZE Bn
g3k lipo de apancirss.

La reduccion ded 1eerano de &3 Wrutes Bmben Symis 2 evlar que i iesa
e “lape”

ira werdsja del dobid Tk, o< que el conirol de [ fma s mejon, y qus ks
filos cruzadios tienden a edusir l foarzaaxial que produse al file principal.
El dobiba filo defe un ecabadn lgaraments menos fino gue &l filn sencilo
feonle eslingar], pein compeisa amplzemee 1518 carapemics wme |
Incremante an poductividad que se bogm por su MR cepacidid de
Brncid,

Filo para Aluminio {Corte de Aluminio o A/C)

=

Su caraciEnslica principal &s um mayer espacy mive bos diemes: manins
que en wa fresa de doble filo con didmedro de 12,7 mm (1,2 %) hay 26
Hlot, o una fresa con 1is para dumisio del smisma Bamaso, hay ool 8
Tibos".

La viskaja principal del No para akimisio, &5 gue b e no se lapaal
irabajar materiakes Suaves 1ales commo alminio, cobre, bronce, plAsICD ¥
huke

Informacion Tecnica

Medidas de Seguridad A

sl pematym e s

gl 00 DA condur el Breice laEs como & gEan
i wer [ vekesidad do o aiE

L el wstagn v nahera iy

Filo para Inoxidable INOX- CUT

Gu aMado especial JANIIA |B Menor [EMAEcion &8 calor y capscidad
oz eveouenion de wirslas. El acers inmddahle se calentar: menoa v e

reduEran los refmkajes.
CERC

iﬁran'timﬁ:'!
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Informacion Tecnica

Velocidades de Operacién Recomendadas

- Livs rampos de welncidad que s ruesiran som sdk una gui. Pars haser i camecla diberinacion se dederin
desamoliar gigunas prekas.

-En peneral e matersbes duros S buscard usar velocidades hajas, misslras que pard mabeniabis Smives s Buscan
LIEr webcinades AIaE,

CORTE ALUMING / CORTE VASTAED
0 NBLE COATE L LHIED EASY.CUT.

dmm | 40000- 60000 40 D00 - 60 000 WA | 40000 - 60 000
4 1 30 000 - 45 000 30 DO - 45 000 WIA | 30 000

admm 20 000 - 30 D00 20 100 - 30 000 15 000 | 20000 -30 000
e 16 000 - 22 500 15 000 - 22 500 15 000 . 15000-22 500
o 12 000 - 14 000 12000-W000 WA | 12000-12 000
e 9,000 - 10000 9000 - 10 000 W/A  9000-10000

Uso Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

Pormta a la freca hacor of frabajo. Apinat presion mresva pueds prosooar & imduodidn de s BP do b
Ferramienta, b quo gene:

* Reducrion en ol rendimienin de corle

* Raduccidn e [ wida de lafresa

* Raducciin del acabado de |a superitis imhajada.

= Dl en o pqeipo,

= Incieimests b5 vissicknes sefmibks for & opiradir,

» Fagriurd o desposfEamenis

Seleriom k fesa Opfima en urcion de @ forma v el didmeho:
= E5 imparkinh: resondar que soio ef 505 de la mesa dederd eshar en contacho oon & pida i rlajar,

M axoida & ndema g médme de RFR. Para um pendimiento opied refierase a & tabdl de velocdadas
di operecion, donde podik canslar i wissidades racomendadss e v,

Vibraciones excesivas o lalla de control pueden ser
Euﬂm Recomienda: provocadas por:

EofitErasnin richidols erfie 5e51 Y fLiia
Etln o« Masdunimissin icadenato fel o S8 W FILinna
1NEIH ROSiEn CorHsSEamisTn & In 1 [ETRECHIH . -:I' SOCHH 4 i s e ina, dstriatiog o lipo e b Th
A IR asegian asnh de HuI[HR ]
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Informacion Tecnica
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Limas Rotativas

= |echre ks chves: 107, 122,
120,124 y 135

= Afiladis con needa de dimmans,

= 10 knmas difeies

= Dioble cirie

= fumentin & control ¥ reducen s viulas,

= Anplia apbcackn en opeacines de desbisbe pesado de sodadura, ated,

plirstico, ferdicion y aciso ingddatik.

= Larga denagien y ahorro,
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TENAZIT.



Limas Rotativas

= Fabelcadis con carburo de umgstent ¢ on nanorecubemisnto de itaain
= Dwreza del recubrimierto superion a U800 HY,

= Viistago de 174",

* Dbl corle,

= Excelonte resksiencla al desgasie.

* Myoris propedades and-Sicoiin.

= Mayor vida (il por € manor desgaste de les denles,

* Fabalcadss con carburo de ungsteno sinertzado de aita calidad ¥

durabillded. CEROY
= Disafades especiaiments para splicecionss de desbasie de soa lJ:u'r.- -l
Indciabile.
= Wagtago da 104",

= eemetria de corle ezpecial INOK.

= Excakenleresktancla al desgasie.

= Mejores propededes ans-Sicoiin

= Reducen d deagaste da los dienbes v |2 acumulaciin de cahon cuanto 52
trabajg en acern inowddabla.

Ipariicaciin ] fimam Wi [ P

B g o, EEe Bl b
54 g M 2w m s
wa S T zm ® s
W W T awm o om s
4 . ses NN

B rirel
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Limas Rotativas

« Disponibles en doble cofe y cofe de metdes no fenmeos.
« Wistags do 194",

= Pam trabsjor Bperos

« Pain destanbs de anero y plistico,

= Buena relacion precin-rendimients.

MH:.m o M e W0 o "
i e r, zm o m %
ﬂmﬂw 5 IL":I :E: WO BN OB
— L 505 dr ., 2® B »
"L":.“"T:' s Je Jr, 2w o
g;mﬁ e IH:_ m'..- 290 @m0
Flams./ Lsrss L W O o am
m._“-mﬁ.: it P b 2% mE ®
ﬁ ET i lE g:. B0 pow n
Wi
T E 3 ) Vastago Largo i.l:Elnhle c'#
FIHZ .
odueble  Met Furicin  Sodatan

+ Afiladas con rueda ds damante

+ Wictago de 150 mm (8°) de lango y 14" de didmetro.
= Parfeciaments soldadas v balanceadas.

» Expelanies pera desbasiar hgarss de dificd accesa.

= Paa opemciones de desbasls peaada,

= | amga duraciin y aherra,

= Amplia aplicecion en furdician y acero noddatde.

|.r. “r r

tﬂ""ﬂ‘l TR R I LS S
Clidica Furta P

mt B St T s DEEE 4
Ealien wOWE

—8 0 Y s tm L —
Dvalerda =

g WU & owowm
Jebol Pusia Bedonds 5 LB Eﬁ'ﬁj_ o e
=m» F 3 u W W g =
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Limas Rotativas

Aluminio /| No Ferrosos — e
Ewm = Mayor sspacio mire dimbes, afadas con ruedas do dinmanie, & ﬂ '
by e M

* Vislago de 1/47, Mk Nletalt 1B
= Corteancho;
= Eapeciales parn el desbasie de aluminle y metales mo ferosos como al
cobre, bronca y labdn,
= Ho 58 tapan.
= Para deshoste de plistico y hulp 5 emboiarse,

forma lipo i imsw it [ Foa

mm-m ERAAC ﬂ'ﬂ ,f"f_ R0 W 5
el | i W “:_ e I B
_m'l'l':l:m ' § r
SC-5A0 50 2 ] 1
= E i L i
Arbad Punta Fedasda — o . e B .
e—m» F LTI R T
[iisiza da Ibe Fummia Redonds
W
——" T S1-4 KD Eom Mmm 0 B '
hated Fura Paciovia
W T
g SFSAC Man i 20 = W0
CEiies dn 1= Pures Feskiiea

= Disain exclusivo de dngulo imertido,

= Vislago de 147

= Gopar de cenlrar la Bna y guiada para que trabaje en las oillas de s
plezas con e complebo control durante [ operacka,

= Espedal para eliminar la rebaba de les ceilas v crear un radic suava sin
lastimar la superficie ya rabajada

= ldeal para crear chafleases knlernos o exlerms de plezas ya trabajadas,

forma  Espeficctn 0 @ 0 fmse MLeM  Oee P
=P SR saom W T om0 W

kiem Bimm

= Fahricadas con carburg de dta calidad
= Vizlagn de 14"

= Realizan canales y sareos.

= Llegan a kigams de diicll seceso,

= Desbastan de forma tied y eipkia

forma Espesifizisiin ] brosr  Nin W [ee  Poa
7w U Weog W |

Glem e
r Il
Mian Mea 0w |
r m oo
Tl wr Simm " I
Lip el ]
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Limas Rotativas

= Fahmcadas con carburo de keegebena,
= Largo balsl 45 mam.

= Vistage da 10",

= Bital da 459

= Larga duracian.

= Rapida remecion i no requism de mucha fuerra.

= [l para ol desbacln iflerna "seellinado” do dferenled lamafios de aguems.
= Gracidt 2 su genmelra, nafiea un chaftin on la sugerfio.

= Capas dir biselar, moldear v dar acabado 4 o Superficio on segendis.

o Especficacin | frsar WA e P
L S5HE W 1

qu Sme Ty

MTEADR oo = 7 g L I

a Y o Madera
E y ,ﬂ = Fabricafas con carhiwo de lungsisno.
Fiilion Fazen

Wehiesne  pgiomemdo.  * LEngo fotal G5 mm
ainnad « Wistago de 1/4".
= Doble corle.
= Langa duracion.
= Ripidarsmocion y no requiem de macha fusra
= Trabajan suave y sm wbraciones.
* [racias a s gaomelria ey exdremadamenta slediva y con gran podar

corla.
« |dedl para madera, aglomesado, laninado, caacha 8 ncluso supericies
plasticas y melales no fenosos.
fomma Epmciizacin [ ] [Fg g Mix5PN [ Pon
e r
. sc.ﬁm. Sas i =2 500 Il] ]
= & = wwm & X we W 1
[—r 1 SE-5 MADERA W et 25 ey 1
Miguirecs CHC Meteles) Talubn LU
Router
Carburo de Tungsieno

Fib da\Wdre Rosiicn P Pl
= Fabricado con cabuno de emgstenc.

 Dientes con fuma de diamanie.

= Empecial para maginade de materiaka da fibrs sedorzade y plésticoes.
» Remncidn constante y controleds

= Reduece la presidn de corte previslendo & dabo del materisl,

lipm | A L fre  Pos

wor F
Hﬂuum;m- o

e e
=
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Perforacion

Brocas para Acero Inoxidable = =

TENAZIT.

= Fabiricadas con acer ripide HES con recubrimiento da coballo. R L

= Para ater inowdable, averns akados y o aledcs,

= Bu diseio con recificado on oriE v aspiral lipo N, pemilen e urs -
axcelente precision d inidiar ka perforacion )

= Gracis of cobalto, iy una minor durees y aurmenta [ nesistencia a allas

L mipeat adur as.
= |deafies para uso mduskial y maleriales dificiles da lrabaja

Brocas Multiusos
TENAZIT. = =
Madsd Wi
= Ao rendimienio. )
= Cuantan conuna placa de carbuto que permibe perforsr maleales durcs, (S JLW
« Elafilada garartlita o deskamianto v avacuacian da ks virutas. ' L ;
« Elcorle en forma de "5 aumenta b avacuacién de ks virils y disminuys
ol caantamionta,
« Su disefe parmits fimitar of desgaste con log mabsrales.
= Perforan madera, acam, concrala y plslico.

= |dapkes para parforar vanos malaides al mema liempo.
« Perborn malariaks hasla do 30 mm da espesor

Wadera

T Peecky Ririrn
URSPTEE gy b M bV MW en i

MmO AT = W M
MR g ams me 0 w1
MBEE s ams 0 30 W
Pt - T R
lﬁﬂ Bt 150 5 150 w1 i
R %5 D5 150 w0 s
B2E w W ww o
s IS B0 150 w0 -
A
| BROCA | -
o e
[ impmuqﬂ Wﬁﬁﬁr ecfaciin 3 000 RPM,
Gome b pam comcreln,

masgasie, fe.
E pistra saky isar romoemartile ﬂ
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Perforacion

- . l}_—".‘_ ;_"‘"-
Brocas para Concreto
= Kii con 5 plezas, TENAZIT.
+ Para usd Qeneral en concreto y tabique,
« Excelentes arabados,
& Ao rendemdenin.
Caurtien unes plazs de log siguiemes dlimabne:
«  §5.0x50mm
«  B5x100 mm [ (2o |
= A0x125mm |
# 10 x125 mm
ﬁ 12x150mm
:m 8 e —— e 8 8 = 8 - e e e e 8 S e e e — e S e e e —
» = —_
2 * Lapiaca con 3 Sing de corfe no agrieta e conereto. %
Pade  {oeceip  Luddis = Gracies a la punle auocenbadea realiza aguieras concéntrioos. con fjackin
apiima.
i i} = Su geomelnia permite una mayor edraceidn de poivo, aumentando su
e { rendimianto y duacion,
= Finden hasta 40 meiroa de perforackin,
e [ ot | i « La beoca permanece recta ain perforando varlla
L = Fesistencia al calestamiente y excelents pracizidn
s BxlL Al
fm Dinkme N2AN fae fpe CDinéssiorts M BPM  [loe
B e W W B nL W oW
- '}’:“J,“; =t = e =i
x M w e x T w
E gme ® W x ONL w0
e N o o oww ok W g owm
* G e e e BT w0
B men W0 WM B T s wm
K alac M kN w0 me
Fenermtia 502 B e ™ W x JRY m we
: Coronas de Enrhgﬂrg
- ﬁ « (Gracies a sue dientes da carwio, permite perfoar grandes didmebnoz in IRiIEVA
* Ewcalenben para inglalaciones elbciicas ¥ marcos da puarles.
= Cairpo de acern Irafado da aa eskstencla.
— = Sa recomienda una potencia de entre FO0W y S50,

L_ ¥ = Be usa con la oce cenlredon clive 1343 y alguno de loa adapbadmes
e claves 1950 4 1560,
= Pai lbter perloraciomss ef taco.

BxT

Hita 25
i
T
il mn

e
HMiflsa

NG g 3"

M

5u 330"

R

f B8 8.
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Perforacion

= gt i Ry

Brocas pa Materiales Ceramicos y Vidrio
PREMILIM

!
= Alia precision y dureza.
Nk dpan  Fomramio
ﬁ » Wieales para perborar bodo tipo de arulejos y poreelansbo grado 3. .
= ‘feredtiles y eficaces enuna amplia gema &2 materisies. -
« Larga vida 0til que resisie atas temperahurse. y = a iy
= Ewcelente agame y poder de penstraciin. | o
= Qeranzan urka perioracidn limpla y & astilamiento s @ metesial,
« Tienen una exirema reektencia 2 |a abrasion. * kil quet il 5 brocas de
42, 47,64 95y 12.7Tmm
Bzl
L —
e LU 4 o :
el
_’.5“;“ e e ! ’@
TiZay
w0 0. S

.’Emm = Compurla de carbun de lungslene de alla precisian v durszs & Baina da

fiacha pata una perforacian gin cscilation i L
« Para perforar vidrio (e lemplade), andega. marrmnal y alguncs materakes
cerdmites, }
= Disefio oo do punta que permite un aflado autemnalico, © &g recomiends waren
= El cumipa en espiral faclita b evaosacian dod pobm y una mayor e ka4 Una
PHIRNCRS. Bn oo reslitencia al calentamiznts
Bxl
M7
RacHisen L w0
EL g
e w e S5
Eﬂ m L] I Takstin
Cortadores Anulares -
= Pafa uso en seco y kiimedao =
« Fabricadoe con acen HSS de alfa calidad e

= [iecenetria dptima del e para meje aranque deirgas.

o (aky cortader Incluye pin de centrado,

= Cortan hasta 10 veces mas rapido que una broca espiral

= Para perforar places de acero gruesss con taladre magnetice, generan
muicho mends calor gue L broca. ko onficios son exasics,

= fAbcema congiderable detlermpo v ensrgla

Velurrwn de Corle
@  Poimddatdeforhy LonghudTolal Mir 8 [ow Pos
I 1
/ W i o <. BN 012ma 0 25 mm
1
Smm B ) on |
.J "!5::1"!.' o - * Loz coriadores anulares o brogas ety
vt A Anm 5 mm M mm ] o aherran iespo al corlar hasta B0 veces mds
o 0em Bhmm PR T ripido que las brocas imdicionales,
::_ + Gran durandn pracias o mencr desgashe ¢
' -t Samm Mam el L CORSUMG &8 EIAga
H-L &0 mm Mam T e T & El skefama de mantaje e llama Waldon
e H“_ R e e BAnm m DM
HE wm Mon W BN |
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Marcador / Insertos

Marcador Manual de Carburo
TENAZIT.

= Con punta de casbun de fungetena

= |deal para marcar sohra metal, piedia,
Concre y vidrio. ?-Hll

= Papdliar en el corka da anikejo y widno.

i

SUEE e g

HzlimE

@y Mimsnoone e Pos

v Semanea un s grado de caiburo que peTnile lgar un gran enamienh TEmm
£ 12 qran miayonks Oz pieras deirabajo,
 Lag gromériss especilieas permiten un confrod dptima del Irabajo & Hemps
que 22 obienen excelenies seahados @ supeficies
« Eldgefiode los nearing esth enforads & cuber of BOFE de (as splicaciones
e bomesado.
» Bahuccion de ameniaies gracias & la wesailidsd de s produciog,
» Vida (68 supesion, con redimieno ¥ caldad constantis gracis a su
procesn de tabricacion mundisl
« Para aplcaciones de tormeada,

/|
I-'f:&fﬂ;hlﬂ' [T COMMSTHAFATMI [ 3688 W
i e L
DSHAISMERIET (TR caonie.mm o mE W
g bl ENMARAMEL AT 12 ®a W
ML S o w w o
_"";,jﬂﬂ,:'_“r K7D CMMGDBM-AFATIH 04 22855 W
"ﬁi‘;‘ﬂﬂﬂr CTOA  CHMGODAM-ACATII 0 2886 W
mﬁ“ﬂﬂ“’ IO MDA 0 D W
USRI ARE  CTTH TGMMOMEATMI o4 mE W
ﬂmmf IR  THUSHOMBE-ARAT g #48 m
B o e
ﬂﬂ:ﬁﬂf T TRCEMR-ATI i Wm0
S CASHUGIET TG WAMADBON-ATI M oma 0
LIS oo weeoeme 12w ©
HE:H;EF ICTTHE  WAMGIEOMSAEAD 3 2688 W
L i alinndeadill B . )
LSO g WGSMMAATI 04 @R W
H i I
NN OMIOSMGIET TN WAMGMOMBARATN! 08 0 28 W
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Sierras

ATENCION: Si va a montar una sierra en una cortadora Chop Saw

& Eg|ede finmemenle s e 8 aorie eEiands ouss e movimsno kel e prrngee & fessiladn de ks disnies o 1 caksa ds s misns

& | beimibaai 8l oo e s LOTRgA 4 i s e EAL [lad ARG nhie 04 derfed di o cledTa o prasnie gus 48 S prend il
Lineas Disponibles Consejos para Seleccionar la Sierra Adecuada
« PREMILM Calidad del ferminade;
* En gamral mienias mis danies banga |1 5. el o, unifomne  delcado &9 of
Bepbann,
* Engenersl, misniras menos dientes lenga B siema, més mpida 46 12 valckied de corte
¥ menos ninme e el acabado,

Espesor dol material a cortar. Regla IMPORTANTE a recondar:
* Coneenndo ef oeor dal matesal debe hader un minimo de 3 @aekes, pam ne mas
de 4 dienes en al materel a cortar

D= Didmelre x |mm§
H= Bafrana

'I{EIJHFIEI:'I'EI

Premiam

+ Hechas con meabeial de At tecnologia v diemes de carbure con s ,ﬂ,
ECiENL

= GEan estabilidad v durabliiad, Flagon

* CUBMRO COMPIETEM AGe Barpzido,

o Ichles peara irabaos indusinales,

Prodesional

« [Dwrin hasta 5 veces mis que e carburo estdndar,

* Dignles de carbaro de g durabilidad,

= [isafo con rnires de axpansiin gue rduce d cileslamenio.
* Bierras disafadas pam consumos medios.

EASYCUT.

= [ionles soldados con precisidn

= Para corles mipidos ¥ imbajos oo inbennives.
= Sierras da hajo cosin,

i Birmo Modelestes L M Om P

o Penkm 00 WS |

peim 400 WA |
M Pmnum A0 WS 1
S Pemun ADN  WE 1
P VA -
o Poksoml NN W 1 ‘;,ﬁﬂi" i
% Plsend G000 WAt
& Pledond 4000 W
N Poksowl 40 Pos
¥ mewerm 4N BN ) e
M masvoun 1300 gmz 0 Bty N
N  omevoun (N0 BN Lo



Sierras

Sierras de Carburo

TENAZIT,

+ Soklado de ata realsherin,

= El dinebo del alma de e alers propaecions una ripbds valoddad de corte y
ayuda & eviler | deformackdn de |n slenna.

* Garbe rigdda.

« Larga vida &,

* Liso multisphzacon,

= Liap an madera | madera con claca, aglomarudo, plistico, MOF, fibra de
widro, reaing epedes y parguet bar nado.

] Barrmn Modelegpmenim EILAPM Ose  Pms
A w8 WW MW Y i ¥
:‘E g_ P nXe W W
A I8 TR -

Esmerisiom Takdr
e s pes chver BB

"’y
’ Aluminio
Pramium
# Hachsz con material e alta ecnolegia v dierdea de carburo con féemuls
axciugiva
= Cuprpi complet aments andurazido,
+ |danbes para trabejos indugtrinkes,
Profeslanal
= Duran 3 veces mas que o carboo esindar
+ Goan estabilidad y duratilidad
= Siefrés disefiadas para consumos meedics,
EASY-CUT,
= [Hentes soldados con precielén
= Pera cortes raphios y trabajos mo slenshe,
* Slerras de bajo costo,
w L
Fhi — [ Femiin  ED00 oy 1
ira T
T B L Femim 4800 ] 1
ﬂﬂ'- E;__ B Prambam 40 i i
ST G i’ [Tr =T L [ 3 i
E anevw e ww 8 R S
! w T
. 8 Prosknal 40 om0
L) L) W omasvoor M0 0OE
_Simm  KAem
wr S ¢ ree— T T "R

G Isciaey e Cosdan

mar chwes B Cha
1M 5 183 Falil g




Sierras

Premium

+ Por 50 aka tecnologia, brindan una mayor durahifdad que las sisrm i
COMVENCDNEES.

= [hemies de micrograno de carbiro de lungeleno de calidad Fremiom,

= Cleees 2137 v 2138 con cumpo de acemo incedidshle,

Frolesional

= Hinterizade con carburo eapecial y afta concanbracidn,

= [Duran hasta 5 veces més que o caburo et bade,

= Por s bamato de dientes, perrben un meyon nimen de sflades.

= [safo con rancres &2 axpanalin que reduce ol caleskamienio,
= Slerres disenadas para corsunses medics,

farenn Medefemiss Lem WEAMW Chiwe P

T
.08 EF  Pemism 3500 W
T
ek guey W TeOh A RSN Y
W T e
s Edm [ - - .
r
s ] Premiam  1E0D 1] |
3: W Proeisssl G800 m o
5 . FiaTe Cisasar LCrrtarr 48 Inpgesion
&]:_ B Polsenal 400 0 TW pan clyves Mapies mn dae
Ty 2137 [ e iEE, By ITR
g TRy T
Acem Inoxidable
(| Barrem  BoofeDemies Do RiLHY [ FPon
T
mw M W PR AW T A
W i
e e M Pemlm 160 #OE 7 :
e Bawe pan cha
21

Discos de Carburo

« Fabiigados con acer o alla calidad,

« Cuchilles adromadamente alladas

« Colior plata.

« Alamants resistenbes,

* Excelenie desampaiio.

* Gracks a sus miliphes cuchilas, makizs rdpidamants o iabago solbve 1
supsemficiees, ahwdrando Gempa ¥ emrgi,

« Por s gecenatiia, luncimg sdecoadamnts e dilerbes suporfies,

s Capar deremover. talla y moldear madera en sequndos.

o ldeal para madera dera y hlanda, sylomerada, karminado & incuso
wuperficies plisicas y malariakes no maliicos.

Tipo B Deem Ml DOne Fos
e g W (L R

Wrm Piee
a2 bm w1 g

-l G, Y, DM W Biieikre
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Esmeriladora

Esmeriladora de Velocidad Variable
TENAZIT:

= Pari esmesilado, pulido v #oabado de suparfices metalicas,

= Maquina mullifunciond,

= Pupde asar rodilios, dsoos v wsdas de hasta 125 men. de didmetie.

= Minima maskesimsmnlo,

« Warsalil (5o puede wsar on forma sgeiar o reclaj.

= Dligefid &rgonimice,

o Menor cansancio del operano, Yaque no VA ¥ DESE MEends que s
asmaniladans comunes,

= GGracis a i ala pobencia, dea acabados covsistanies ¥ urilormes.

= Excelianle desempefio y deracion,

Lijadora de Bandas

Kavax.

= Para bandae de lija de 12 x 330 mm,

« ez 0475 kg

* Reldo de 51 dBA.

= Mis. APM 17 000

= Comsmo de sre 450 Lmin.

= Para trshejar 2ones de diicil acceso.

« Para ljade debcsdo.

= Para ramockin de pintura sn dejer myones profundos.
Para ||ade de metales y plastico.

Accesarios
I-I-a:lljilrlrrl

Eranas Aplkscitn)

TR T I T T o p— Birslents pa rebabess
5 Bril  FRLATIL/ EXBO- In e resmacitn - mlnmm
TME CaSd  FIBAN CFEEIEN - Fu poder oo mmocitn - Facelanis pan acabads .




Micro Esmeriladoras y Accesorios

Micro Esmeriladoras

TENAZIT.

Encendido con palanca, sequridad y ergonomia
« Nbax APW 12 500
* Pesoda 0.58 k.
+ Auido 85 dBA.
+ Presidn da ane: 0.6 MPa (6 kgl [/ emf)L
+ Corgumo de dine .54 m? | min,
= filin polencia.
* Velocidad constanta.
* Cuempo compacio de ahsminio gue logra legar a lngares esirachos.
= [Dizefo ulvalpeto que dnsda a redicir |3 faliga del operadon
= El bdogueo del de olreca ua reemplato de disco tdl ¥ rpido.

Accesorios para Micro Esmeriladoras

Minl-giscos Tipo 27 / Desbaste LLEVATE DE REGALO EN LA GOMPRA DE LA MIGROESMERILADORA
(RSARREY

2
s 1 W W

¥
Ean Y BW G

Desbasie de Aluminio
8 Om |
W om
Mini Discos Lam (Grano Cerdmica)
Gpm Deemows [
&0 Hxi5mn i
i Fx35mn M
= 8x35mn Fori
&0 TEx 85 mn B
_l:I TE¥ 45 mm el
iri1] ix 85 mm ma
Discos de Cambio Répido A CTTROX
frasg  Bmewiones Cn W i
3 /s sk ]
36 76 mm  § L]
3 £l /R e
* Tnm /R o8l
Mini-diecos Tipo 27 / Siper Limpieea

Fibre [Letra Grussa
2x3°
Saginn W0
W
LTETE &

227 g
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Lijadoras Roto-Orbitales
e — & iy
Lijadora Roto-Orbital / @ 5"

Kavax. R p——

« M BPM 12 000

= Pasode 1 kg,

= Ruido T8 dBA.

» [Digmerp de oibks 5 mm

= iConsumo de are 380 Limin

= Méquina Hiadora ezpecial para & uso de discos delija de 5° PSA
Wi ST o

= [Pemmile realizar & trabajo en grandes superficies an muy poco

tiemmo.
= {iricias & 3u disafo egondmico favorece & frabajoy mduce &
camsancio del cperados
— RESPRLODS
Lijadora Roto-Orbital / @ 57
Sketerna Individual de Extraccian = Para discos de 125 m (7).
K@Wb « Mix RPM 12 000,
= Pewde 1.
= Ruido 78 484,

* Didgmebo de orkita 3 min

o Consepae SuULTRARRIR

= Corguma & aine 380 Limin

= Miguinia liiedon Especial pard Sistema Individual de Extracaidn
diz Polues,

= Pamnile reaizan o rabajo o grandes superficies i muy poco
tierapo

* Gracis a w1 disehe ergonimios favarce ¢l fakajp ymodue 4l
camsancio del apemdor

RESPALDOS
fRuL T AR

Sin prrracions

Discos de Lija (7 perforaciones)
Groms  AS2A0  ASED  ASADD  ASG00  ARER  ARTOR  ASS00 BUANND B0

'r_ﬂ i) o bricl i B 244 b HR brit)




Lijadoras Roto-Orbitales

—amm '--;;
g
o

ot R T

- s e e 30 L Lijadora Roto-Orbital / © 6"
= Wiz FPM 12 000

= Pasa e kg, K@VA@{.
= Fuido T8 dBA.

= DEdmero de drbita 5 mm.

= Gon respakdo (S Tn s oirR,

= Consueno di gire 380 Limin,

= Wiquirey Afadora especial pary o wso g discos de s de £
F3A v Suornaomin

= Pamite redliza & lrabajo en grasdes supericies & muy
poco liEmpo.

= Gracias & su dsefo esgondmico Rwonece o rabajo ¥ iduce
o cansandan dal operadar,

—— RESPALDOD ——
FurTradmRiR

Lijadora Roto-Orbital / © 67
Con Sistema Individual de Absorcidn y Recoleccién de Palve
= Para dizces de 152 mm (8"),

il Kaovax.

« Peandai by

+ Huido T8 dB

« [igmatm de debita 5 mm.

+ Con reapakdo @2 us rmammin,

s Consuma da sire 350 Limin,

« Maqping [fadora especial parm el vso de discos de §jade §° com
eletnmes |ndiuidusl de abearebin y recolsceidn de palvn.

= Permite regbizer ol trabago en grandes auperficise en muy poco
tiempa,

« Gracias A su disefo srpomdamico {mvwerecs o trabajo y reduce
caneancio del oparadar,

RESPALDDS — —
tﬂm..: v ERIEIR, m

Discos de Lija TRI-PRD {15 perforaciones)
Granmy TR0 TR0 TR480 TRAM

¥
e N e i i

4029 Clave 1454
{Coa & perfaracones) Mii-periorads

Dizcos de Lija Max Film {15 perforaciones)
Gasn  MFS0  MEIH  MEBG  NFB NFIN  NFMD
e 8 BT HW HN BN N

Discos de Lija (15 perloracionas)

AEND NG NS0 ARRMD LMD AGN0 MDA NS0 RHBNE MDD SON0 ARISN0  BUMMGD  BUGSHD -
Ei'_ FEL A2ED 124 firic] =il £y HAE A Ealt) il ek ] i 3145 kv

229 S
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..H"_ . Lijadora / Pulidora
S .

Lijadora Orbital

KavaX.

* PPara hajae da ||ja de 85 2130 mm.

= ki AP B 500,

= Conmspalln (DuiTmaaRfp

= Peso: 0.740 kp

= Fuido- 76 dRA

* Dismatm de orbita: 3 mm

s ConsEmD of aies 340 Ljmin,

* Permite makzar al fabsjn de grandas superices an misy poco
Ramgo

= Hu dissn srgonamico ¥ pesa ligam feemcan ¢ imbaja v

E™ disminiran al cansancio dal coparmdos

—  HESPALDO

Hojas de Lija (precoriadas en hojas de 85 x 130mm)

20 5UE
fnr-ietgl L B - 1N s imn . S ]

KevaXx.

« Para pade du 127 mm (57

« Mae RPM 3 000,

- Pese: 114 by,

« Fusdo: B2 dBA

« Coneumo e ake: 450 Limin.

« Para puiide da pinlura, barsiz, mnapesents ¥ o Bipo de
quparzies pokdan.

« Gochs 35U kaflo enonémico parmits un mensjo astabla ¥
cdmode. Al tar visna. ovila la falija dal operados

« Bxcalertle combinacion de pedncia, praciskn y diesdio.

» Alle seatlimipnin.

Boneles y Esponjas para Pulido

Tix o Bires Fiponas
Feid St Towch Saies Elarca H¥arga Wathe  Purplh  Spicerdbe Soderim

g 2488
moe T 2OMCAN SR SF ATE A




Pulidoras | Lijadoras

& s ¥
o e

Pulidora de Pinturas | ©
= Pars bonetes o ezponjas da BS mm {1") de didmatm, K@VM#

= Paradiscos con sislema da sueciin Dol rmaomn

o Paeo 070 .

= Fabdo: A2dEA,

s Coneamo de aim: 350 Limin.

= Max APM 5 000,

« Pars pulido de pisdura, harsiz, iranaparants an espacios
radunidog o piecss: peguaias

= Bu deafo agondemico y pean lgeeo favoracan o trabsjn ¥
dizrmininen o cangancio del cparaedor

Respaldo clave 4831
T2 mm/ LT nanmm

= Pars dizzas de 75 mm (3L

= Méx RPW 15 000,

= Con respakin (s arr

= Pusi D20k,

= Rk 7H B A,

= [ilémedro de drbita: 3 mm.

= Conemmn de abe: 275 Limin,

= Pargel ljado de supericies &n egpachs redudidoa o de piazas
PEquefiss,

= S denfo Brgpoadmicn y pean lgeo tavomn cen o rabeo ¥
disminiyen el canaancio del operadon

— RESPALDD
UL T AR

frarmey S0 STAD  FT400  ASEE0  ASSMD ASMN

ottt Lijadora Angular / © 1-1/4”

e KoVvax.

s [nekoyn mspakds PSA de 30 e,

= Pt de 75 dBA

= Mix FPR B 500

s Para diseas PSA de 34 men

s Canswrno de aim 140 Limin,

= Para ljar y eliminar paquafizs imperfecciones an harniz y
transpamnta,

= |deal para Irabhagr £n espacias rpdecidcs o pitras paquaiss

= Su disefio aigondemica y peso igen favomean ol irahsjo ¢
disrrinetmn ol canganeis del cparadar

RESPALDD

“ %ﬁ Discos de Lija PSA / Tolecul
Bapes PO PO P
e 2528

Hi
31 mm /1147 P58 e DO NN N

231 g




Pulidoras / Ventosa de Succion

Pulidora Manual

NUEVA + |neaf para palir esceleras v cubierias.
LINEA = Engondmica y figana.
* Adecuada para operar tanto honzonial como vericalmania,
+ Weooidad vorinbie,

» Para usarag con los pads de 125 mm (Claves 3400 2 34006).

= - L i i 3
FspiE Poo@  Pam
1] [iira} il

+ Fara pulido de marmol, concrein y pledra natursl,

sl para espacos pequenns.

+ Liz0 en himedo o 8ecO.

+ Garaniiza men0s BSPUBIT0 RN COMpEaT gl rabajo.

* Fara usarse con 10s pags o2 250 mem (Claves 3406 1 3471),

Ventosa de Succién
Para Cargar Blocks

E_.H Anggn WMol Vigrh  Pocsmsi

* Pars cargar y manipdar materaless o paretos como blogues y
péneles de madera, samdwich, homigan, vidrio, mérmal, andejo,
ID58tE Cerdmica ¥ porceEngD.

= Pmentia: 3w,

= Gon pantaka LED.

= Con bebdn de blogues para iberar o supstar by piaza.

= Con cable SR para su canga.

o232



Mini-Mototool / Rectificador

Mini-Mototool

TENAZIT.

= ﬁ"ﬂiﬁll

+ [aerpodolgads para tabsjar ones de &iicl acoesa

= [eolled de 1/8° imemambiable y guarda para maye conteol y
protaceian del ¢fs,

= Peso 150 ¢

* Faido B3 dlA,

= [romsarno de aie 0.20 mmin,

= Wi FPW &0 000,

= Potencia de trahajo 110w,

= Tamafo ideal para trabaja plesss pequaeias com: limas
ikativas, pankis montadas, redas flap, o,

= Ergomdmico para smubyr o wso de um ldpte,

* Permibe oibene un acibado fino,

= Espedial para la indusbia aenon dulica. ™

50E

Rectificador de Baja Velocidad

Ciollat con apricnes pars wsar wn rango 4 difarantes dismetms
de vistagos de 1787

Palinca de sequridad,

Pen 600 5.

Fugidn &5 dBLA.

Coasuma da are 02T mimis.

e, AP & QD0

Patescia d rabsso 300 w

(bl e Irabsajar (i, Telpar, roalizar trahajes o sipar Rrepior
e aepilles da alamb y plaeas sonsiles  eslor soena filanis,
aeuia oo, ineond, ale

Ahorea dinea, ya qua prokongs k vida da [os aossorics gradas
a sus bajas APM y alo iodgue.

v Exeolentas acsbadiog an pocs lomp

* Excakents mlacin palseca-peso

* [issho ergondmicn pera mayor condord dal cperario,

KIT DE DISCOS PARA RECTIFICADOR CLAYE 2930

= Ingliye

= | runis Nip ol (8
= | s Hep esh

= | pueils de &

= | gslea i fibr i0E REGAL

233 g
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Electro Clean

Sistema de Limpieza Electroquimica
Para Acero Inoxidable v Aluminio =g

= E3 wn sistemz de lmpleza dleciroquimica, que pamite coear e capa i Facil de usar !
protectora en ks superficies melilices e un soko paso medianks ka creselin
de arcrs electrobbicns,

= Las fibrag de carbono son excelentzs conductoras deé eleckrickdad ¥ &3 en
§Us puras donde se generan ke arcos elecioflicos que son capaces de
removes manchas, decoloraclones, capas de dodde @ inclushe pequetss
eECamacicees,

= El Bquide eiectroitico que sé uss awmenta i comductividad décirica de fos
flamentos die carbono, es un sisbema de enfrismiente, cres una atméslera qus
protege o &ea de poaliles micro oxidacines o evaporarse v genera dideddo
die cromo & cual sestara |a capa protectons del acero Inmddable. E1 Noguido
que g2 ocupa g3 un adilive de la Industra simerdicla so pefgroso conceldo
0o E338

= Puede s usado en el marcaje de mescancdas v productos mellicos. En
g0l 3-d 5. ps posble chbener un mancaje duradern y pammanente sin pensra
corrosion, ahrasion Acida o ggora aberacidn en o Eoducks

Cantenida:
= | epo de plectro brgleza TEMAZIT {700 VaS240, 50-60 He, 6],
= | gepliie deflamentos de carhon (clae 2520},
= | cablepars conecter el cepiio, Ressfiador
= | phzgs con cable pasa Tlera
= | bobella de solucian seciroltics de 500 mi, |clave 2522),
= | betela de olucion sectroltica de 500 ml, {dave 2523),
= | boigla vacla conmodador de 500 mi.
= | eniiags 38 boca ancha.

= 1 Cablede dimentain

gl Orspuis

Soluciones Electroliticas
. Heavy Duly
=1 H HIJE:;"IJHII&[I‘I "' Clave 2531 (5 1]

lave 2921 {300 ml.| Clave 2523 {500 mi)
?_:-_L_EI' = GoducEan nesdraisante pard delena o etocho de §vgpies .
——  dals elchobles (claves 2522, 2523 y 2531). + Elecirolilo a basa de adiive E338 para
© .+ Unavarterminado d tabajo do limpieza es necesaio fimpinia alecloquimica
b= Tociir asla solucion sobng ef ama wabajada, &si como + Pars ooiparsn £on equipo de limpiesa
m ks accescrios y o cepllo 2620 para neulralizar los TEHAZT Flechra elaari {clave Z510).

S dnckolilos ¥ defenar su ebscln » Paia pulie cordonis o superficies g

soidadura. Es un Wido dero i gracias 4

£11 b conbenidn de agua prodecs mancs
wapores,
« Conceniracion ala.
Priisher
e Clave 2622 (500 ml} Elecirodio de Maresl
» Electrolio 4 base o aditvi E338 para Bmpiiza ] 0 dé g
B eciogania i Clave 2532 (50 mi.)
_;_E_' = Para ocuparse can equips de electrlismples Tenai ;:',:_. = F&ra marcaje oeoro o ipso, sin QensEr cormoaion,
- Electrs Cleam (chave 2519). T abwzsitn scide o alguna sbeaciin en & prockcho,
'ﬁ_‘ - = CONGRTyacion media. s
p— = Para paiir cordones O superiicies de soldadura

L 2



Electro Clean

= [anters fllamenios de cabono que penmiten crasr bos arcos
dectolflcos, ke cualea reslizan @ ebajs de impleza o pulido

= Para ncuparse coa equipo de limpleza TEMAZIT Electra clean
[edae 2519

Dimeationes
12" 2 412" W10
1Z2mme 115 mmi K0

Contenido

* | margo de marcaps rojo S

1 glectrodo de cabosa de B0°

* 1 aectnolibo de macage (50 ml,)

* 1 sohucicn natra (100 mi),

« Gfalpas.

* b anifios.

* 7 catble de conesin 6 1.5 mm, 2.2 mm,
1 musira de plantifa de mancaje,

Instrucciones

1.- Colofua un pedazo di fislro blanco sobie &l eleciiodo dal mango
da M

2.- Fje el fisliro con un andloen forma de 0.

3.- G cuidado, werta gota a pota la soiucin sledrolitica sobre al
fetim hasls que esbé completaments humadecida,

4.- Coloque & intermuplor del aquipo clave 2515 en marcag clarou
AT,

5.~ Hurmedezca |a plantills con agua o electolibo para fara
fiperements sobre la pieza de trabeo.

B.- Pase Bgeramente &l mango de marceje sobre |aplastille da ¥ a3
SEqUE.

7.~ Una vai marcada |a seperficie, refive la plantila de b paza de
frahajo ¥ Bmpie con agua o Bolucidn neutrefizante clase 2521,

8.~ Seque Fotando con peps.

8- Limpie y puarda |aa planiilas.

l-‘--.---i-ﬂa

Cepillo de Fibra de Carbono

 Ciave |
=

Set de Marcaje Electrolitico

* Pary acopirss prclus Mamenle oin
Bgupa de ImpeEza TERRZIT Eletim
clagsn {ciyve 2519




Accesorios para Satinadora Pulidora

Granms [Agiaadn)

Bat¥  Cadmion S - P npiem y acondicionenisnts deperfices
En i LD 7 Wb - Fars rebuban, Ernpias, [ by acshacks

P
I T L L mp——
[

Deces LN

=
2 15x2s SIE Pt - Rebabo, iy ez y b s acabacs
Hacos e b o Stieads =
i) oL GRIES J CAFE - Femiares pecueias el y da on acebado seieade gem =]
7 128 MEIG ARG - a3 perhcies SETipUAc 3 2000 3D Sk et 3
f= 180§ AL Tinal y i muiihﬁ'n
L -3
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W WrO0eAl  ALG-GHIES-Aesbod e 4y par nenoue sbabes oo i st a2
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CARROS DE |
CARGA

Carros Plegables de Plastico
Capacidad Méxima da 100 kg.

= [mefados para ramspodlarse con Eaciidad. B desano imdigents panmille qua
PErRONES de cusluier estsiura o trangporien facimenta.

[

® o

Carro Fleﬁdhle de Plastico
Méxima de 200 kg.

= Carra de ransporle plegabie con 2 Ranlas Uiseras rigidas v 2 delaniens
girmoiay para ficll ¥ comudo desplazamieno,
* ldeal para o en el hogar, codnag, oficing secior salud, lines de enpague,
cualguier lipo de almacén nclusive paa uso bdustsia, r;
£

. wm [ L (e

oo atminat - T

g x40 mn 15 505 mm 15 mim 10 R

' Carro Plegable de Plastico

« Giacles 40 Bostolgmu ycomgacke, deaguds d pogosapustepager o e MAXIMA da 300 kg.
de g aqerraders y deapués almacenar debajo de sgin anaguel

* \Digefo robusto quese sdapta a los requenimientes def wauario, deade &
hogar cocinas, oficing, $ector salud, inees de empaque, cuakguier 3po de
aimacén incleive para oo indstial,

.F.'IL-T[_JL_I

[ ] EeEm III!H
o

Wikg WY 3 600 mm 5% 6 mm Himn 13 mm o
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RIS Carros de Carga

Carro Plegable de Plastico con Freno

Capacidad Maxima de 300 kg,
: =5 = [aon eaquings rdondeedes an log whrilces y ampage plaetico an bedo ol
- | peiimedno de fa pletaforma paes probeccitn def carmo y de las paredes o
S pokamng.

= [aon freno maesal para evitar mostmientos mo desnadoa del cano en astedo
ke iEposa.

l_JD

'-_ nlhii
EfEnn

kg T 9152500 mm B0 m 130 mim e
Carro Plastico de2 Pisos )
Capacidad Mixima de 300 k.
— = [ar(o e fransporie nigido de 2 pisos, con 2 Rantas mesras rigides y 2
dedaniem@e gralonas paa facll y comodo degplaramant.
“? « Con plataforma piéstica y kantas de polipropliens resisteses al desgasiz y &
i ; la abrasidn,
& w (] ] (9]
— w-m :ur- nmu [
Hikg xS me 5 500\ a5 mm 1M mn me
cinru th F[ﬁgj:k:n .;igz ngmca ........... | la_ .........................................................................................
Capacidad Maxima de 300 kg.

= Gractsz a su fecnolagh Ians, sumane e hastane doll.

= Platelomna con esquinas osvag v de goma eapecial gue abeorbs e
mpachee y prolage bs canga

= Equipedo com needas especiales que dismineyan el wido y redoizedss para
prevanir Su comosiin.

= el para uso mdustial, con capacidad de transporiar odotipo de matanal

. fgi [Ll lu'-'

A Rk 57 mn 581 ¥ B mm 100 mm B0 e ke

e T L T R e T T e e e e R e e e T L TR eI E LR e

Carro Ple de Acero

Capacidad ima de 150 kg.

* Gracizs a 50 {ecnolopia livians, su mang e basianis Agl.

* Plalatorma con esquinas e'as y de goma especial gue absorbe los
mpecios y prolege la carga.

* Equipado com nsdas especiales qua dismimeyen el ido y reforzadas para

. <38
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Carros de Carga N ST gy

Carro Plegable de Acero
Cepacidad Maxima de 300 kg.
= Con platalonma tign malk para SSminue su peso y Bantas de pobpropdann
resislendes al desgesta,
» Platakoiivoa com sietoma sbidosizaato para mds saguidad de ls carga.

- [ L] [0

Carro Plegable de Acero
Ca Maxima de 500 kg.
e L hlaros de las nedas gratodse gon de gte desampaio gue brindan una acckdn p—
e e pliz ambsnto egave y conortable.
= Lon eaquinas radondendss an los wirthees y smgegue plasthe en boedo 8 pafmetro.
dela pletebommn pars probecclin dal caro ¥ delas paredes o Gokmnes.

Capacidad Maxima de 150 kg.
= Con capaddsd de irnsporiar todo tpo de materisl,

« (Gracias a su kecnologla Iviena, su manejo e bastante Agil WHEVA BB —
= Esti equipade con ruedes especiales que disminayen e rildo y que esti LINEA S '

reforzedes para prevenir su sormsiin, T i =
= Gon pletalarma de acero con goma especial, |a caal absorbe los mpactos. v EaemS—

Carro de Acero de 2 Pisos
Capacidad Méxima de 300 kg,

o |deal parn wso ool hogar, cociss, oficing, Seclor sakd, B o ompanua,
cuakquinr ipa de alrach s Eelusho para uso indusiial,
» Con plaatorma de seona que e da edabilidsd ¥ Dastas de polisrapiloss

la e
Hilg CHETET 0 £ Bl S0nn 1041 rre .
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LRI I- Carros de Carga

Carro Plegable de Acero
Capacidad Maxima de 300 kg.

= Cion Iremd manual paes eviller movimientos no dessados del Gamo,
= Gracias & su dses0 lgero ¥ oompaco, despuis de plegado Se poede cangr
Tacimente e s 3gamadera ¥ despats AMacenar oedsEio o Hpan ananiel,

CHEERE l@‘

[oepe I.-hin- l'_ ln.rrrﬂ -

S

Hikg 5 1 A1) £ & BV e £} perm Tl rem 2

PSSR PSR S ) S ————————— P 1) T PP ATRTRTETEDS BRSPS R TR A R E A P RSB TR TS e L R e T e T

= o plataferma metalica ¥ lantas de polipropiienc resislentes o desgeate va
[a ahragitn.

= o plataferma inclinable 3 2° pera mie sequridad 2 la cama.

= Lok baercs de |as meedas glatodas son de sto desampaio que bindan mna
acchin do desplazambnte suave y confortagla,

g T2 TEG mm BB mm Hinm

Carro de Acero con Canastilla
Capacidad Maxima de 500 .. pyyiuima do aetra con bass de goma aetidssizants y ants do

- p— pokpropikeno resistentes al desgasin y la abrasion,
b { 4 + Com malles profechoras o los cualro lados. que forman una canastilla par
Bk i I"'- rl sequridad de i caga.
'=I. IL 1 s '." C ' r -;

P ramlde
P el e e 1T e

kg 4] 1 790 e W06 mn 20 mn s

‘Carro Plegable de Acero con Freno
Capacidad Maxima da 500 k.

= Cow fremo de plse pary ebar movimiendos w0 desaados del e,
» Com plataborma de aceroy lantss de polipropllena esktenies o desgashe ¥

Carro de Plastico con Freno y Repisas

Gapau.fdhlaximdamhg « Pomit wa rotaciéer o 3607,
| = [ion platadorma curveada y da goma eapecial, la cusl abswbe loa *
— impacias y protaga o caga.
= — = [Evila moviminados no dasesdos qracias a s frino, ‘;
. = = Bele pueden colocar rapaas adidionales (Clewe 2811 ) con copacidad da B
= e hasta 100 ky. (e venden por saparsdn), Aepisa clave
Y csbly
[

B 240
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Sets | Kits

Tedo Tipo de
Loseta Cerdmica Material

A coim y Tabe 284 liiew 00

Kit de 5 Puntas Montadas

= Pariol desbaste, rebaben v acabado
e metales v soldadura,

Kit de 5 Limas Rolativas
Doble Corte D/C

# Para deshaste pesad da soldadurg,
acarn inosidable, fundiciin v

= Buen rendimienio y eelentes plistico,
acabados, = | ama deracion i ahono.
Contlena by formaz: Incluye las elaves:
= B-53 76016232 mam = 107 -BLE 127 % 254 x 64 mm.
= K30 30 364 mm. = 122 -B6-5127 % 254 x 6.4 mm.
= A28 3064 mm, « T -BF5 /127 2 254 % 64 mm
= A5 M e A0 B mim + 124 -5 127 ¢ A0 B4 rim
= B-52 10230 % 3.23 mm. m =« 136 -BM-5 127 w222 564 mm
ﬁ g ﬂ
-] ‘i
Kit de Brocas para Concreto Kit de 5 Brocas PREMIUM
'I'Emm Vidrio, Azulejo y Maleriales Cerdmicas
4 E = Broseas Premien de cachum de sfla
' xhﬁn;m“nmym ki y A,
: _ﬂd“' = Parforadones impas y <
= Ao rendmiento. larniant

Contenido (5 plezas)

o 50090 mm (316" 1 3147,
o 6.5 100 mm (147 x4,

o 80125 mm (516" %57

o 10 % 125 mm (38" ¥ 57

12 % 150 mm (12" ¥ 67

= Exralenis agarm y podar de penairasiin,

= 3.2 % 300 mim
= 47 % 400 mm
= 5.4y 400 mm
= 9.5 400
= 12,7 % 300 mim.



Kits para Mutntnrnl
TENAZIT.

= Colinnes beranbonlas v Soosodios par uto &
il lalur & oa o hogar,

» Para foakzs deshastos, corlas, gk, palido
& fbaben do meldos, plod, plistice, madeay

o

Kit de Discos para Micro Esmeriladora

Conlenido (27 piezas)
* 3 mini disces parn deshoste daves (1276, 1277 y 1278). m
+ fi discos de cambio ripido (gromo cermico) caves (AT80, 4781 v 4TE2),

« 2 discos de cambl rigide de Zirconks chwve (1199),
« B discos de cambi rigido {deido de durminio) clves (4874, #5786 y 4577),
+ 3 dlscos laminados (Frcoain] cloves (2684, 26594 v 2600], gmﬂ
- 3 iscos de fibea claves (623, 624 y 648),
= @ discos de stper implezn clave (830),
« 1 adaptador clowe (624),

* 1 dnptedor clove B819S),

P De REGALOen |2 compra
de laie micro esmeniadora (2542 / 2544)

= Incluye:
= 1 muda flap GED (@T)

= 1 moeda Rap esiérica G20 (948

= 1 meda de fibra Giedio {1604

= 1 eafera de fiben GMedio (672)

+ 1 rauda de supssfimpieza 07 (1026}
* 1 noeda flap de felpa DIH2E (230}
« 1 pemin montada de felpa KE [2290) D= REGALQ = la compra

* 1 paminmoniada de fdoa Suare F255) IR R (T LI
2 carhachas rechas de felpa (2271}
+ 2 certechos cénices de felpa (2272)

= 1 gdapidor pam cartuchos (16E3)
+ 1 capilke ondulado {19464)

LI

B2 K L D N R S R R L LR LR G R B0 B G B 0 A B0 B BN 8 R R R N R B R R kSR S L 0 S R B B R 0 N R G R Bl B A B P O Y N G T———

Caja Plastica para Usos Multiples

« Caj con campartimentas Sledbles v dezmontahies
(hasta &),

* |ded pors puardar diversos y peguenos arficelos,

LA mefor apsckn pars orgsnimar tus herramientas
socesoios en él taler i hogar de forma semdlla v
prégtica,




Llaves para Adaptadores
Para aprefar o aflojar adaptadores

T B S A R 0 A S A B B 0 L = B R B L

Ad dores
Para de cuba (Tipo 27)

Para Montar Ruedas da
Lija, Fibra v Felpa de 2" de Espesor

& o

=

"2 T 8 BB el
iI:':IIH-i

— 244




Adaptadores

Para Discos de Cambio Répido

o

= Virstagpo de 1/4°,

s -

TR

 Gabm  WE am
;‘E;_:E' HOL OK Fo ]
;ﬁﬂ: BOLOX (7]
I.L'f. x e
Para Minidiscos Laminados 2° F"ara Ruedas de Siper I..In'q:llvaz&
THERGA ——= [
=
===}l s D
ELEETH RS T
e L
. '
e
Para Catuchos o

tnm#m
H'l'l.l'-l-'ﬂl'l'

AnNlims e
VE A
Ay L

Para Mantar Ruadas Adaptador para

Para Montar el Respeldo Clave
2872 en Taladno

T PREw
-8
'ﬂ:‘ﬂ

o
WO g
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ACTIROX

* Fipsca M14-2, * Fabrigedos con fule de ata cabdad
* Pama waarse con les eepaides para soportar ol calor y el amise
claves Sd4 y 260, = [recias & sutecnologln, 12 Eegwa
gl rendimiento del disco de Ha.
= Para wabajos de deabasie de granos

pruess | 24-35).

BN 535
E 1] (M1 E] T
5 Arn -]
me  WEZ ne
i ‘:: : « Respaios conrosea sstinda (58-117) o fmsca miimétrica (M14-2)
Para Discos de Lija Autoadherible con ' ' Rigido para Discos de Zircanio y Cerdmica
Sistema de Sujecion Guirnaome Sisterma de Sujecidn ULl amR

Raspaldo de Hule para Pads de Diamante Respaldo para Boneles y Esponjas de 3
con Sislema de Sujecion Oy e
BCHETE

—

PRI

LN

= Bu dieho permite ol pareo dd agua

ik e O G
pad de dismants, e o
» Disponihles con rosce estindar o Nigded T
milmélrica,

= Imarto rogcady de Broncs para

exitar cuddacidn,

246




Respaldos

Para Discos da Lija Autoadheribla

Blms  1Dem-H

» Para mejorar o acibado.
El Bjado 5@ v mids
unitcnme y conirotado, e
A itdal

Para Discos de Lija Autoadherible con
{Bonetes Doble Cara) Slstema de Sujecion Sucrnsome,
| Bavm e TS
RENIER N Nl F o
e} P Efmr
Fara Boneles con Sisiema de Sujecicn Para Bonetes de Lana con Sujeciin de Amarre
AL T IR
e =~ BONETE
A PR |
- =
L)
mﬁu -— i

247 gum



*Respaldo  @cormommm ¢+ 15 parigrachenes  “Para uearse en Ujadons Ralo-srbis) Meomitics: 2511 ¢ 2516

*Aespaidy @ mmm (* 7 perfraciones
*Para usarse an Lijadora Nemmalica: 2540 o 2541

IIIH'I' H
e P 5 rem

*Ras palda “Ragpaldn 2o cocmmm
e u;.mm{.mm clave 2510 “Para p:ﬂ:-;mmrm mwﬂﬁﬁ Al
1

Sudve Nedls Mea-Dam
3 Clowe Chirve: Cave
Widion i ;:ﬁrm N E L R 1

'hmmmlhdmﬁtﬂmmnﬁﬂ

ToleFinger G | Tolfleckch | CHY | ToegeckM Clew

Tl Card e
T on TLHM U a2l I PEET o
ETH Henakm oo MiMrE e - TrEm e

B S e




Accesorios
Aderezadoses, Dinta, Lijadora.

Clave 1637

* Para aderemr manuakmenta ruedas sbrasives. de
granns griesas ¥ medanos {14-80%
« [iidmatena anire 400 v 015 mm.

Clave 1628

+ Para desiapa ruadas shrasives de grants

[pdesiices,

* Ralmzadas para sla vaocidad.
+ Para granos greesos v ruedas de digmako enire

400 v TEE mim.

i

U maramd

= Raforrades parn alta velooidad,

= Elalerns prodegidos pora oviar que o polvo bos dfe.

= Muyor prodeccion al usuario, yo que b unidod adereradon do
exirelias o510 completomanie cabéaria.

= Laruada s8 mantiens “destapada® ¥ cortando durants més
b,

= Prolege & drea de la superficie duranla & proceso da lijada,
« Selija Gnicamenie el drea desseda.

* Aplcacidn impia y sagura.

= Seevitan relrabajos.

= Pard w30 en placas, [aminas ¥ acend inogdabla,

= Hacha de plastco y goma.

= Manpa suae v egoncmico qus tacilta & frabajo del wecanio.
= Eacelente para wabaar ljado de paredes, place y pansiss,

= kdeal pava trabajar yaso, pamuat y lablamza.

« Fara hojas TIMAC des 230 = 80 mm. Claes: 1045, 1951, 1962
y 106

Aderezadores Manuales

Dimensiones
= 40 5 3000« 0.15 mm.




» Roducehasta 3 decibales de ruido dafing,

= Ligera y eomodo.

= Wo estorba a los lenes de sequidad.

« Filra los nafoes dariings, paro permile escuchar ol antorad,

» el piva: esimeila, aspin, (dada, caceifa, (aleres v libhicas & gerard,

Capucha Protectora

= EEMuCEra oon una Wiple caps de ibies.
= Tedura Bl g i,
* Tenohgi Ree d e,
= W utllza polimiscs elsiomins,
* hpertins & sivl de ofce,
= PrOleCCiOn e v (espirabe.
- Gran comodial,
- » Peimite ol uso di knles y ka idenlcacion pesonal,
- g = G dpsa  rosro, looque bindd una mEgor pEolecian,

Lentes de Seguridad

= Lenies de seguridad de policubsmabo y mylon,
= Para probeger la visha durante o uso de mageinaia, hermamients yo

250



15 18 20 23

e 111145913781 1527017571 paag
s| 2| 57a0] GBTS| 76
T | 9820 4584

g oin] 22|

HH![IE&ET!E il

Matros por Segundo

TR gmu.ﬁg 13369014123
0 7o) uu,_mz

2228 3508

14 '. ﬂ-

RTE A2 B rrTJ'I"LJ-r '-'r 3 &

151 1"{‘ 152?‘93:!?2

mglmﬁ_

o i)
55 12732

ey R [

19'.r 5

80 100 @

7| 1647, 1064 32'-’4 mrn. dm 4811) 5238 G54B 3731
8l 1432 1719 2387 M5 E‘Hﬁl BI3) 4247 d6B4 5730] Te3
H Im ....................................
16
0| 18
..... & 5001 20
d4re| 50| 22
HﬂE 1679 7315|3131 610|240
1302|1389 1736 152 | 2504| GRO| 28
1210 1201 | 1345] 1614) 2010) 2680 T10| 28
1131 1206 | 1256| 1508) 1886 2513 THO| 30
1| 13z 1416 1768] #368) &0 aF
117 1324|1305 a2 - |
1005 | 4| TeTe ) ma4) 91 3
i i 35
___________________________ m'ar 1435 1872 1020 &0
1071|1428 1785 1070 42
RECTIFIGADD i3 M DESBASTE CON MAQUINAS PORTATILES m's
Gllindrico exdsrior a7 [Ruedas vitrilicadas ar
{Gilindrica indaricr 20-30 Fusdas maincsas 4
Da suparlizias con copas o segmenies X025 Dasbarle con discos reéforzados &{1-80
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Devoluciones y Garantias

A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES:

Mos permimos infarmarks que con Abragives Especiales, S8, de 0.\ 5w nverside estd gamntizmda,
ya que nos Infemesa que nuestios distbuldoms cusmen con nventasios samos de produchos gue sl =8
vandan, para servr majar 2 sus clentes.

For I amerior, refermmos nuesim GAAANTIA OF DEVOLUGION en materaks o8 line=, sujeta a s
sigesantes condiciones:

Lz devpliciones de material e linea debesdan estar akonmdas pevaments por nuesteo
Bouion g wikas, indicando B causa de dicha devolucion Fas de comunisess con su
A0S0 MO 0 B gerenci de ventis Spoliva

En maledal de favicaciin especial no se acepin devolucionns, sahvo g s irste de
dedichons 9 Fabricacion,

Tohas [ Qasios anginados por |3 develucion conmsan por cusstay rissgo
dhed cliend Fasta nuesias hodegs y de regeeso.
o =2 aceplarin anvics por cobms o owe no bayan sdo prevaments avonzadios,

v icades es de cincoe afios,

El mafesial debem serdevusio en su smpaque orignal y estar en condicionss de servendide
ALEamente,

Todas s doeoluciones fendrin un carygo diel 10% sobre el importe nele de la merancia por
s toes o rewisicn, devolucidn y mansio, independinlaments de B fecka an que hiaa sida

H El limise para acuplar devsluciones de malral resinoso 6% &8 s afos, En geoduclos

Tacluradas
GARANTIA
Todes los prodwcics de aste cafilogo estdn garantimdes contra cualguier dedecia de fabricacion
SERVIGIO A CLIENTES
Para mayar mformacidn consube & su asesor (Bomcn o & departamants de semicho a centes da
Girupa ALSTAOMEX:
(%5) 5557 - 1966 / sarviciosclientesEeusiromes.com.me
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