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Verfahren zur Herstellung eines Uhrgehﬁuées
und nach diesem Verfahren hergestelltes Uhrgehiuse

Hans Ulrich Klingenberg, Alfermée (Bern), ist als Erfinder genannt worden

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein
Verfahren zur Herstellung eines Uhrgehiuses und
auf ein nach diesem Verfahren hergestelltes Uhr-
gehduse. Uhrgehduse sind schon vorgeschlagen wor-
den, bei welchen mit Sicherheit der FEintritt von
Feuchtigkeit in das Geh#useinnere sowie, bei Tempe-
ratur- oder Druckunterschieden ein Niederschlag auf
der Innenseite des Uhrglases vermieden wird. Die
Herstellung der bekannten Uhrgehiiuse dieser Art
war aber insofern kompliziert, als in der Uhrschale
Riickschlagventile vorgesehen waren, durch welche
dem Schaleninnern die Luft entzogen, bzw. ein ge-
niigender Unterdruck erzeugt wurde.

Es ist schon vorgeschlagen worden, das durch
Unterdruck angepresste Glas zusitzlich mechanisch
durch einen Glasreifrand zu halten und zum Zwecke
einer stetigen Kontrolle des Unterdruckes bzw. des
Feuchtigkeitsgehaltes der Luft innerhalb des Geh#u-
ses, irgendwelche Anzeigemittel vorzusehen, wie zum
Beispiel kleine Manometer oder Teile aus sich unter
Feuchtigkeitseinfluss verfarbendem Material.

Ziel der Erfindung war die Schaffung eines Uhr-
gehiuses, das auf sehr einfache Weise hergestellt und
bei welchem der luftdichte Abschluss ohne, bzw.
ohne wesentlichen, zusétzlichen Aufwand iiberwacht

Gemiss dem Verfahren nach der Erfindung
werden kann.
wird das Uhrgehduse dadurch hergestellt, dass man
einen Unterdruck im Gehduse in einer Unterdruck-
kammer erzeugt, worauf bei auf einem Dichtungsele-
ment des Geh#uses aufliegendem Gehduseteil der
Unterdruck in der Unterdruckkammer aufgehoben
wird.

Das gemiss diesem Verfahren hergestellte Uhr-
gehduse ist gekennzeichnet durch einen ausschliess-
lich durch einen Unterdruck auf ein im Geh#use ein-

gesetztes Dichtungselement aufgepressten Gehduse-
teil.

In der Zeichnung sind zwei Ausfiithrungsbeispiele
eines nach dem erfindungsgeméssen Verfahren her-
gestellten Uhrgehduses schematisch dargestellt. Es
zeigen :

Fig. 1 einen Schnitt durch ein erstes Ausfiithrungs-
beispiel und

Fig. 2 in grosserem Masstab einen teilweisen
Schnitt durch ein zweites Ausfiihrungsbeispiel.

Das Uhrgehduse nach Fig. 1 besteht aus einem
mit dem Boden 1 aus einem Stiick bestehenden Teil
2 sowie einem Uhrglas 3. Der Geh#duseteil 2 besitzt
eine Fassung 2g mit zur geometrischen Achse der
Schale parallelen Wénden, auf deren Boden ein Dich-
tungsring 4 eingelegt ist. Diese Fassung, bzw. der
Dichtungsring dient dem Uhrglas 3 als Sitz, welches
letzte unter Verzicht auf alle weiteren Befestigungs-

mittel ausschliasslich durch den in der Uhrschale

herrschenden Unterdruck auf den Dichtungsring 4
aufgepresst ist.

Der Unterdruck in einem solchen Uhrgehduse
kann auf einfachste Weise erreicht werden. Man legt
das Gehduse ohne Uhrglas in einen Unterdruck-
behilter, welcher Behilter mit einer von aussen be-
titigbaren, zum Beispiel Greifer oder Sauger aufwei-
senden FEinsetzvorrichtung versehen ist, mit welcher
das Uhrglas in 10sbare Verbindung gebracht wird.

Sobald im betreffenden Behélter der notwendige Un- o

terdruck erzeugt ist, wird das Glas mittels der Ein-
setzvorrichtung auf den Dichtungsring 4 aufgelegt
und anschliessend das Unterdruckgefdss gedffnet.
Durch den nun im Geh#useinnern bestehenden Un-
terdruck wird das Glas 3 Iluftdicht auf den Dich-
tungsring 4 aufgepresst und in dieser Stellung ge-
halten.
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Damit ist gleichzeitig und ohne zusitzlichen Auf-
wand eine Kontrollmoglichkeit fiir die Aufrechter-
haltung des Unterdruckes im Gehduseinnern und da-
mit fiir den feuchtigkeitsdichten Abschluss des Ge-
hiuses geschaffen, indem das Uhrglas 3 von seinem
Sitz abfillt, sobald der Unterdruck nicht mehr be-
steht.

Das Uhrglas konnte auch auf den Dichtungsring
4 des Gehduses lose aufgelegt werden. Anschliessend
wird dieses Gehiuse samt Glas in die Unterdruck-
kammer eingebracht. Diese Unterdruckkammer
konnte z. B. mit einem senkrecht beweglichen Stosser
ausgeriistet werden, der von aussen her bedient wer-
den kann. Wihrend der Unterdruck in der Unter-
druckkammer erzeugt wird, entweicht die Luft zwi-
schen dem Uhrglas und dem Gehduse lings den Rin-
dern des lose aufliegenden Uhrglases, wobei dieses
Uhrglas vom Dichtungsring etwas abgehoben wird.
Ist der Unterdruck vollkommen erzeugt, so wird mit-
tels des Stossers das Uhrglas fest auf den Dichtungs-
ring des Geh#useteils 2 aufgepresst, so dass dieses,
sobald der Unterdruck in der Unterdruckkammer
aufgehoben ist, fest auf den Gehduseteil 2 aufge-
presst und in dieser Stellung gehalten wird.

In bezug auf die Kontrolle der Aufrechterhaltung
des Unterdruckes zeigt das Ausfiithrungsbeispiel ge-
miss Fig. 2 eine besonders zweckmissige Losung.
Es unterscheidet sich vom ersten Ausfiihrungsbei-
spiel dadurch, dass auf der Innenseite des Uhrglases
3 ein vermittels einer unterschnittenen Fassung 2b
fest mit dem Geh3useteil 2 verbundenes und mit
einer Offnung 5a verschenes Schutzglas 5 vorgesehen
ist, wobei diese Offnung den inneren Geh#useraum
mit dem Raum zwischen den beiden Glisern ver-
bindet. Des weitern besitzt das Geh#use einen oberen,
iiber den Rand des Uhrglases 3 reichenden, nach
innen abgebogenen Halteteil 2¢, wobei die Abmes-
sungen so gewdhlt sind, dass die Unterseite dieses
Halteteiles bei festsitzendem Uhrglas dessen Oberseite
nicht beriihrt.

Der Vorgang zum Erreichen eines Unterdruckes
in einem solchen Uhrgehiuse ist der gleiche wie der-
jenige in bezug auf das erste Ausfilhrungsbeispiel,
indem dieses Uhrgehfiuse bei eingesetztem Schutz-
glas und lose auf den Dichtungsring des Gehduses
aufgelegten Uhrglas in den Unterdruckbehilter ein-
gelegt und nach Erzeugung des gewiinschten Unter-
druckes das Uhrglas in seiner Stellung gehalten wird.

Auch hier wird bei einem Zusammenfallen des
Unterdruckes im Geh#useinnern und damit, dank der
Offnung 5a, ebenfalls im Raum zwischen dem Uhr-
glas 3 und dem Schutzglas 5, das Uhrglas sich von
seinem Sitz 16sen, sich jedoch dank des Halteteiles
2¢ nicht vollkommen vom Geh#use trennen. Die An-
zeige in bezug auf das Bestehen des notwendigen Un-
terdruckes, bzw. des gewiinschten luftdichten Ab-
schlusses besteht hier demnach darin, ob das Uhr-
glas 3 fest oder lose auf dem Dichtungsring 4 sitzt.

Bei den dargestellten Ausfithrungsbeispielen bil-
det das Uhrglas den ausschliesslich durch den Unter-

druck im Gehduseinnern auf einer Dichtung aufge-
pressten Gehiuseteil. Es bestiinde aber auch die
Moglichkeit, das Uhrglas fest und luftdicht mit den
iibrigen Gehiduseteilen zu verbinden und beispiels-
weise den Boden ausschliesslich durch den Unter-
druck an den iibrigen Gehiuseteil zu befestigen.

Bei den dargestellten Ausfithrungsbeispielen be-
steht der Boden aus einem Stiick mit dem Gehduse-
teil 2, doch wire es durchaus denkbar, ein solches
Gehiuse mit einem auf irgendeine Weise am Ge-
héuseteil 2 befestigten, beispielsweise verschraubten,
Boden auszustatten. In einer weitern Ausfiihrungs-
form ist es vorgesehen, ein doppeltes Uhrgehiuse zu
verwenden, wobei ein Innengehiuse, beispielsweise
gemiss Fig. 1, in einem Aussengeh#use gehalten ist,
und in dem Raum zwischen den beiden Gehdusen
ein Druckunterschied gegeniiber dem Innengehéuse
herrscht. Ein Uhrgehduse nach diesem Ausfiithrungs-
beispiel eignet sich fiir Uhren, welche in Riumen mit
sehr geringem Druck verwendet werden, wobei durch
den zwischen den beiden Gehdusen herrschenden
Druckunterschied ein Abfall des Uhrglases 3 verhin-
dert wird.

Aus den vorhergehenden Darlegungen ergibt sich,
dass die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele es ge-
statten, ein Unterdruckuhrgehiuse zu schaffen, wel-
ches auf einfachste Weise hergestellt werden kann
und iiberdies die Moglichkeit bietet, ohne wesentli-
chen Mehraufwand eine Kontrolle in bezug auf den
Fortbestand des Unterdruckes im Gehduseinnern zu
besitzen.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung eines Uhrgeh#uses
mit Uhrglas, dadurch gekennzeichnet, dass man einen
Unterdruck im Gehiduse in einer Unterdruckkammer
erzeugt, worauf bei auf einem Dichtungselement des
Gehiiuses aufliegendem Gehiuseteil der Unterdruck
in der Unterdruckkammer aufgehoben wird.

IL Nach dem Verfahren gemdss Patentanspruch I
hergestelltes Uhrgeh#use mit Uhrglas, gekennzeichnet
durch einen ausschliesslich durch einen Unterdruck
auf ein im Gehduse eingesetztes Dichtungselement
aufgepressten Gehduseteil.

UNTERANSPRUCHE

1. Uhrgehiiuse nach Patentanspruch II, dadurch
gekennzeichnet, dass der betreffende Gehduseteil das
Uhrglas ist.

2. Uhrgehduse nach Unteranspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass neben dem ausschliesslich durch
den Unterdruck auf das Dichtungselement aufge-
pressten Uhrglas noch ein mit einer Offnung ver-
sehenes Schutzglas vorgesehen ist, welches unterhalb
des Uhrglases fest mit einem Geh#useteil verbunden
ist.
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3. Uhrgehiuse nach Unteranspruch 2, dadurch 4. Uhrgehuse nach Patentanspruch II, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehduse (2) einen nach gekennzeichnet, dass es als von einem luftdichten
innen umgebogenen und iiber den Rand des Uhrgla- Aussengehéuse umgebenen Innengehduse ausgebildet
ses reichenden Halteteil besitzt, dessen Unterseite, bei  ist, wobei der Druck im Raum zwischen den beiden 19

5 festsitzendem Uhrglas, die Uhrglasoberseite nicht Gehdusen grosser ist als im Innengehiuse.
bertihrt.
Hans Ulrich Klingenberg
Vertreter : Bovard & Cie., Bern
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