VISION E
INTELIGENCIA
ARTIFICIAL PARA LA
INDUSTRIA DE
ALIMENTOS Y
BEBIDAS.

Automatizacion, Control de
Calidad y Trazabilidad.
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Anos de experiencia
en vision artificial

e integracion de
soluciones.

Patentes de innovacion
tecnolégica desarrolladas

in-house.

100%

Tecnologia Propia
(Sin dependencias
de cajas negras de
terceros).

Integracion

Desde el sensor hasta
el ERP (Enterprise
Resource Planning).

Soberania
Tecnoldgica
IVIS

Ingenieria

Disefio de hardware y
mecanicas para
entornos hostiles
(lavados, alta
temperatura)

Software
Propio

Algoritmos entrenados
especificamente para
la variabilidad de
alimentos y bebidas.
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Ver lo Invisible: El Salto Cuantico en Inspeccion

Eje Tradicional

Espectro Visible y Vision 2D

VISUAL
LIMITADO

Hiperespectral y Perfilometria 3D

MULTIESPECTRAL

uv VIS NIR

SWIR

MULTIESPECTRAL

TOTAL

Capacidad de distinguir Ia firma quimica
de los materiales.

Resultado: Deteccion infalible de materias
extrafias (pléstices, metales, bicldgicos)
ocultas en el producto organico.

Ecosistema IVIS

MWIR
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Inspeccion de cotas geométricas con
precision micrométrica.

Resultade: Control de deformaciones.
volumen de llenado y sellado estructural, PEETISEN 1M LLEWAGS 9625
superando los puntos ciegos del 20. L =)
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Ampliando el rango dinamico de la planta industrial.

NIR SWIR MWIR
1.0um 1.7um 3.0um 5.0um 8.0um 14.0um
0.4um - 0.7pym 0.7um - 1.0um 3.0um - 5.0um 8.0um - 14.0pm
(Luz Visible) (Laser NIR) (MWIR) (LWIR)
Tecnologia: Camaras Tecnologia: Perfilometria Tecnologia: FLIR Optical Tecnologia:
Industriales IDS / Sistemas Laser de Triangulacion. Gas Imaging (OGl) / Microbolémetros
IVIS. bcbGasScan. Termograficos /
Aplicacion: Medicién de bcbMonitor 5.

Aplicacion: Inspeccion de cotas geométricas y Aplicacion: Deteccion de
superficies 360°, OCR de perfiles 3D (Rieles, fugas de hidrocarburos y Aplicacion: Flujo de calor
alta velocidad, Integridad Catenarias). gases invisibles. radiante, deteccion
de etiquetado. temprana de incendios,

niveles en tanques opacos.
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El Ecosistema IVIS en su Planta

1. Envasado

IVIS 360°

Control de integridad
omnidireccional a extrema
velocidad.

SEEEG: ~B80 PPN
SSDAr FIOL BBISTTON

2. Empaque TEW® PRENELD:
1R8°C ¢r°E
THTESRITY: 95.5/%

IVIS Thermal Sealing

Validacion termografica del
sellado por induccion.

HEAT 20MES: RORITCRING
ALARA| PRE-ISNLTION OETECTED

3. Horneado / Seguridad
IVIS Termografico EFD

Sequridad industrial proactiva
y prevencion de ignicion.
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IVIS 360°: Control de Calidad sin Puntos Ciegos.

360° Unwrapping Model
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Hasta 1000 4 camaras

tarros/latas por sincronizadas +
minuto iluminacion especial

Resistente

Disenado para trabajo
humedo y superficies
brillantes

del producto en tiempo real.

-1

Aplicaciones F&B: Deteccidon milimétrica de golpes
en latas y verificacién total de las caras visibles

J
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El Reto Funcional:

. Operar en entornos humedos, con
— superficies brillantes y movimientos
e ’ l caoticos, sin comprometer un solo

"

= La EXIger.‘CIa: La Realidad del Sector:
1'000 unldades La inspeccion manual por muestreo

estadistico ya no es suficiente. Un
or m i n uto defecto de sellado invisible o una
p . anomalia térmica en un horno no
detectada a tiempo resulta en retiros

de producto, dano a la marca o
incendios catastroficos.

milimetro de calidad.

WA

La velocidad de produccion no puede ser enemiga de la inocuidad.




IVIS 360°: Integridad Absoluta en Embotellado

Capacidad operativa de 350 unidades por minuto.

Etiquetado Tapado Precinto

Verificacion de referencia Verificacion del tipo de tapa Inspeccion 366° del precinto de
correcta. Inspeccion de pliegues, correspondiente. Medicidn de seguridad, garantizando que no
roturas, mala formacion y distancias geométricas para esté levantado, roto o abierto.

ubicacion exacta de la etiqueta. garantizar el cierre hermético.
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Verificacion de Cierre
vy Vestimenta

Inspeccion de calidad en procesos de tapado y

etiqguetado a velocidades de 350 unidades por minuto.

Tapado: Verificacion de referencia correcta, cotas de
distancia (asiento perfecto), integridad estructural
(sin roturas) y estado del precinto de seguridad.

Etiquetado: Confirmacion de referencia cruzada con
el producto, planitud (sin pliegues ni arrugas) y
posicionamiento milimeétrico.

Nivel: Medicion de la columna de liquido en tiempo
real, tanto en envases transparentes como ambar,
asegurando rangos de llenado exactos.

A
g
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IVIS OCR e |A: Trazabilidad Absoluta y
Proteccion de Marca.

.[ LOTE: 10519 | VENC: 12/26 |

Concepto:
Lecturay verificacion de caracteres en la

impresion de fechado y lote a altas
velocidades.

Impacto:

Asegura que el producto correcto tenga la
informacion correcta. Elimina errores humanos
en la codificacion, facilita la gestion de datos
en tiempo real y protege la marca contra
costosos retiros del mercado (recalls).




Trazabilidad Total: OCR / OCV

La Cadena de Custodia del Dato

Lectura (OCR)

Captura de simbolos impresos 1D, 2D y caracteres en
cualquier superficie o angulo (360°), a velocidades >1000 ppm. A s, mEo s g s, s 0

oooooooo

-----

3 4+443H ===:==l sseoees o sesssss S0, ...
ooooooooooooooooooooooo

Interpretacion
Traduccion instantanea a caracteres
alfanuméricos procesables.

"“f*c *OO J(l » gsz RN NN RN RN AN N R
Verificacion (OCV) 0-000. ) _&ﬂ CBS5A33

Calificacion en tiempo real del % de calidad de - E e .

impresion. éeag-gl 95 | BA JC -wz-g-oz

S ————————————"—
Impacto: Proteccion integral de la marca, recall

preventivo y cumplimiento normativo exigente. /J




IVIS Thermal Sealing: Sellado por Induccion Perfecto.

Termografia pasiva de flujo de calor para identificar variaciones en
la zona de pegado del liner a través de la tapa cerrada.

.
-

Visién Optica (Defecto Oculto) IVIS Thermal Sealing (Fuga Detectada)

Expulsion automatica e instantanea

Capacidad de inspeccion: 360 ppm. I Trabajo continuo 24/7. \ B S R IR




IVIS Termografico EFD:
Deteccion Temprana de
Ignicion

El Riesgo La Intervencion

Combustién subita en galletas (Tracking Termografico)

a la salida del horno
(Pérdida de producto, riesgo
de incendio).

- Inspeccion 100% en tiempo real

- [dentificacion de gradientes de
temperatura criticos antes del
umbral de riesgo.

- Generacion de acciones
preventivas automatizadas
(Alertas y desviaciones) en la
ventana de tiempo At.

Seguridad industrial proactiva, no reactiva.

a la salida de la banda de coccion.

Temperatura

Roboto Meno —|—

Rectengle 2
Max. 107501 (2SS, 104)

Rectangle 4

jl-— Max: 1698 18(374,2!0)'

'
Rectangle S
Max; 110249 (272, 285)

Rectangle § Efipee 1
Max: 1002.91 (343, S30) Mei: 1106.24 (360, 191)

+

-

; Rectangle 8
/ \ Mex: 1108 24 (368, 191)

32.0
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Dashboard Inspector

El Reto

Fugas silenciosas e
invisibles de
amoniaco u otros
U EERIES
quimicos; un riesgo
letal para el personal
que ademas rompe la
cadena de frio del
producto.

SYSTEM: ONLINE SPEED: 1250 PPM

._:..’..
vemdy
.:.'
., -
- "
- -
> d
save
» '-, * . .
P PP e, 3
M P
. . T ..
. . -
. e .
' . \
. ’ N
» 3 » .
-~ *9 -
” S 1 o

et eeds, ey selss
g \
AN o:‘. set
o bagte e¥eets .

I o
25y, rgeartal s | f v
- i3 . .
DR N Ay an .

Vg
|
"X"“ .
» cal
/’ : :',n
e >

DEFECTS: 0.001%

IVIS OGI (Optical
Gas Imaging)

El ojo termografico
automatizado sintonizado
para frecuencias de
absorcion de gases.

Impacto Operacional:
Visualizacion optica y en
tiempo real de nubes de gas
invisibles. Dispara
protocolos de ventilacion o
parada de seguridad
preventivos mucho antes de
que los sensores puntuales
tradicionales alcancen
niveles criticos.




Dashboard Inspector

El Reto [ 1'*'“1\;‘ ‘ 4 | IVIS |A - Analitica
e — | Logistica

Modelos robustos de Deep
Learning entrenados con
mas de 30,000 imagenes
operando sobre la red de
camaras de la planta.

2 Truck-0.99 |

Cuellos de botella en
despachos, riesgo
peatonal en zonas de
montacargas, e
inventario impreciso
durante el
cargue/descargue de
rutas.

Impacto:

Clasificacion auténoma

de pallets, conteo
volumétrico de

despachos discriminados
por tamanos, y alertas
automaticas de seguridad
perimetral y uso de EPP del
personal.

SYSTEM: ONLINE SPEED: 1050 PPM DEFECTS: 0.005% [ME OQ‘_




Industria 4.0: El Cerebro Digital IVIS

De la Maquina a la Gerencia: Transformacion de datos de inspeccion visual en analitica descriptiva en linea.

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3 Nivel 4

_ _
| = [... e
i B | (= =

a $= ,/\N -/
Eﬂ LAN SQL Database = ol

| _\g TR

8 loT Controller W Web App /
Eﬁ (Edge Computing) Dashboards

Camaras IVIS App Service

Procesos de Gestion de Cambio

Monitoreo continuo de variables Historizacion de datos para analisis de

Telemetria en tiempo real: Informacion
productivas desde cualquier dispositivo. tendencias y cuellos de botella.

precisa para decisiones estratégicas criticas.
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ICI INT=coL

INGENIERIA

Inicie la Evolucion de su Planta Hoy.

https://ici-ingenieria.cl
ingenieria@ici-ingenieria.cl
+56 9 5167 3455 | +56 9 5082 3991
+57 300 7786883

INGENIERIA Y CONTROL INDUSTRIAL | PROYECTOS DE INNOVACION Y ALTA PRECISION.
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20 Anos Optimiiqétndo
el Ritmo del Mundo.

La revolucion industrial actual no se trata de moverse mas
rapido, sino de ver con mayor claridad. Pasar de la reaccion
a la prediccion significa proteger sus activos mas criticos,

aseqgurar la calidad total y eliminar lo impredecible.

[ MODO: CERO PAROS NO PROGRAMADOS ]
[ SISTEMAS ACTIVOS: INTECOL / BCB / FLIR / IDS]
FIN DE LA TRANSMISION.

A NotebooklM
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